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一种减振弹性穿舱件

(57)摘要

本实用新型提供了一种减振弹性穿舱件，包

括过流管、焊接环、环形气囊；所述过流管的中部

设有贯穿过流管的焊接环，所述过流管和焊接环

之间设有环形气囊。所述环形气囊的两端通过外

压环与焊接环的两端分别固定，所述环形气囊的

中部通过内压环与焊接环、过流管固定；所述焊

接环与舱壁焊接。本实用新型提供的减振弹性穿

舱件，具有参数可调、密封优良、减振效果好等特

点。
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1.一种减振弹性穿舱件，其特征在于：包括过流管、焊接环、环形气囊；所述过流管的中

部设有贯穿过流管的焊接环，所述过流管和焊接环之间设有环形气囊；所述环形气囊的两

端通过外压环与焊接环的两端分别固定，所述环形气囊的中部通过内压环与焊接环、过流

管固定；所述焊接环与舱壁焊接。

2.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述过流管的一端通过螺纹连

接螺纹法兰，另一端通过焊接方式连接焊接法兰。

3.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述焊接环的两端分别设有螺

纹，所述焊接环与外压环采用螺纹连接。

4.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述过流管、焊接环与内压环

螺纹连接。

5.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述外压环、焊接环的连接处

设有第一凹槽，所述第一凹槽内设置第一密封环。

6.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述过流管、内压环的连接处

设有第二凹槽，所述第二凹槽内设置第二密封环。

7.根据权利要求1所述的减振弹性穿舱件，其特征在于：所述环形气囊设有充气接口。
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一种减振弹性穿舱件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及流体输送管路系统减振降噪技术领域，特别是指一种减振弹性穿

舱件。

背景技术

[0002] 目前船舶流体输送管路在穿舱壁、内部液舱等部位时，连接多采用刚性穿舱件，管

路的机械振动和内部流体的噪声激励通过刚性穿舱件直接传递至舱壁、船体结构，对于流

体输送系统管路减振降噪极为不利。为了隔离流体输送系统管路振动能量直接对外传递，

研制一种减振弹性穿舱件是有必要的。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：提供一种减振弹性穿舱件，具有参数可调、密封

优良、减振效果好等特点。

[0004] 本实用新型提供的一种减振弹性穿舱件，包括过流管、焊接环、环形气囊；所述过

流管的中部设有贯穿过流管的焊接环，所述过流管和焊接环之间设有环形气囊；所述环形

气囊的两端通过外压环与焊接环的两端分别固定，所述环形气囊的中部通过内压环与焊接

环、过流管固定；所述焊接环与舱壁焊接。

[0005] 所述过流管的一端通过螺纹连接螺纹法兰，另一端通过焊接方式连接焊接法兰。

[0006] 所述焊接环的两端分别设有螺纹，所述焊接环与外压环采用螺纹连接。

[0007] 所述过流管、焊接环与内压环螺纹连接。

[0008] 所述外压环、焊接环的连接处设有第一凹槽，所述第一凹槽内设置第一密封环。

[0009] 所述过流管、内压环的连接处设有第二凹槽，所述第二凹槽内设置第二密封环。

[0010] 所述环形气囊设有充气接口。

[0011] 本实用新型的有益效果为：首先，本实用新型提供的减振弹性穿舱件，在焊接环和

过流管之间采用环形气囊，以达到减振降噪效果。其次，本实用新型采用密封环密封连接

处，密封性能优良。第三，本实用新型采用拆分式安装结构设计，拆装简便，可有效避免焊接

工艺对环形气囊的破坏；而且参数可调，可适应不同的使用工况，具有良好的防腐性能。

附图说明

[0012] 图1本实用新型减振弹性穿舱件结构示意图；

[0013] 图中：1-螺纹法兰，2-内压环，3-环形气囊，4-外压环，5-焊接环，6-第一密封环，7-

第二密封环，8-过流管，9-焊接法兰，10-舱壁，11-充气接口。

具体实施方式

[0014] 参照图1所示，本实用新型实施例提供了一种减振弹性穿舱件，包括过流管8、焊接

环5、环形气囊3，所述过流管8一端通过螺纹连接螺纹法兰1，另一端通过焊接方式连接焊接
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法兰9。所述过流管8的中部设有贯穿过流管8的焊接环5，所述过流管8和焊接环5之间设有

环形气囊3，环形气囊3通过内压环2、外压环4定位固定。所述环形气囊3的两端通过外压环4

与焊接环5的两端分别固定，所述环形气囊3的中部通过内压环2与焊接环5、过流管8固定。

进一步地，所述焊接环5的两端分别设有螺纹，所述焊接环5与外压环4采用螺纹连接，以定

位压紧环形气囊3；所述过流管8、焊接环5与内压环2螺纹连接，焊接环5内壁和过流管8的外

壁与环形气囊3有装配关系，整个穿舱件通过焊接环与舱壁焊接方式安装。在上述技术方案

中，所述环形气囊3起到隔离、耗散振动能量的作用，通过调节气囊内部空气压力实现参数

可调。所述焊接环5与舱壁10焊接方式联接。

[0015] 所述外压环4、焊接环5的连接处设有第一凹槽，用于设置第一密封环6，所述过流

管8、内压环2的连接处设有第二凹槽，所述第二凹槽内设置第二密封环7。所述环形气囊3设

有充气接口11，用于向气囊内充气。

[0016] 在上述技术方案中，以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的

保护范围并不局限于此，任何熟悉本领域的技术人员在本实用新型揭露的范围内，可轻易

想到的变化或者替换，都应该涵盖在本实用新型的保护范围内。因此，本实用新型的保护范

围应以所述权利要求的保护范围为准。
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图1
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