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Wynalazek dotyczy zamkniecia wo-
reczka gumowego do ogrzewania. Szyjka
woreczka, ktéry jest wulkanizowany w
zamknigtej formie mna Zelaznym rdzeniu,
wyjmowanym nastepnie przez te¢ szyjke,
powinna posiadaé szeroki otwér owalnego
ksztaltu, aby rdzen ten mégt byé wyjety.
Poniewaz zamkniecia srubowe lub podob-
ne posiadaja ksztalt okragly i sa mniejsze
od otworu szyjki, wobec tego zamkniecia
woreczkéw gumowych sa wykonywane
zwykle jako korki, wstawiane w szyjke i
zamykajace otwér szyjki tak, ze pozostaje
tylko do zamkniecia otwér okragly. Korki
powyzsze wykonywano z gumy i przykle-
jano je do szyjki zapomoca roztworu gu-
my. Aby osiagnaé mocne, niedajace sie

rozlaczyé polaczenie korka z szyjka wo-
reczka, korek zaciskano w szyjce zapomo-
cg bandaza z tasmy metalowej lub drutu,
owinietego zewnatrz dookola szyijki, przy-
czem bandaz z ta$my metalowej lub drutu
byl umieszczany na podkladce z tkaniny,
umieszczanej dookola szyjki, w celu unik-
nigcia wrzynania sie¢ bandaza w s$cianke
gumowa. Bandaz z tasmy lub drutu byl
przykrywany tasma gumowg, aby z jednej
strony zapobiec mozliwoéci zranienia sie,
a z drugiej strony nadaé woreczkowi tad-
niejszy wyglad. Aby uniknaé tego ze-
wnetrznego bandazowania, prébowano juz
taczyé korek z szyjka woreczka za posred-
nictwem umieszczanej pomigdzy niemi war-
stwy gumy, dajacej si¢ latwo wulkanizo-



waé. =~ Zamiast ‘wulkanizowania wzglednie
cemeptowania korka w szyjce woreczka

stppowano takze polaczenie, skladajace si¢-

z Zeberka i ztobka. Wyanalaz_ek niniejszy
wyzyskuje znane polaczenie zapomoca ze-
berka i zlobka i polega. w istocie swej na
tem, ze polaczenie zaciskowe poniiedzy
korkiem a szyjka woreczka jest uskutecz-
niane za posrednictwem wulkanizowanej
po zatozeniu wktadki wzglednie przektad-
ki, wykonanej najlepiej z gumy o gatunku,
podobnym do- gatunku, z ktérego wykona-
ny jest woreczek, lecz znacznie szybciej
wulkanizujacej sie. . .. ..

Celowe jest wykopnanie, * wi Ktérem na
zewnetrznej stronie korka, wykomanego z
bardziej twardej gumy, niz woreczek, na-
wulkanizowana jest cienka warstwa gumy
miekszej, najlepiej o takiej twardosci, jak
guma woreczka, przyczem brzeg tej plyt-
ki, wystajacy ponad korek, jest przykle-
jony do wewnetrznej strony szyjki wo-
reczka, aby osiagnaé dob{g potaczenie
miekkiej gumy woreczka z twardsza gu-
ma; korka. ' o

Przyktad wykonania przedmiotu wyna-
lazku jest uwidoczniony schematycznie na
rysunku. :

Scianka woreczka grzejnego wzglednie
jego szyjki jest oznaczoma na rysunku li-
tera a, korek gumowy — litera, b, wglebie-
nie lub zlobek, w ktérem miesci sie zeber-
ko ¢? szyjki a — litera o, ptytka gumowa,
nalozona przez wulkanizowanie na korek
b — litera d, otwér nagwintowany w kor-
ku — litera e i ptytka gumowa pomiedzy
szyjka i korkiem — literg /.

"W celu wykonania zamknigcia wulka-
nizuje si¢ oddzielnie woreczek grzejny i
duzy korek gumowy z nagwintowanym o-
tworem. W celu lepszego trzymania si¢ na
metalu korek jest wykonany z gumy pol-
twardej, o twardosci skiry. Na ze-
wnetrznej stronie korka umieszcza sie cien-
ka plytke d z migkkiej gumy tego samego
gatunku, = co sam woreczek, przyczem w

formie pozostawione jest miejsce, aby
brzeg tej plytki gumowej wystawal ze
wszystkich stron o kilka milimetréw ponad
korek. Przez odpowiednie miarkowanie
$rodkéw wulkanizujacych osiaga sie, Ze
przy wspolnem nagrzewaniu korek staje
si¢ twardy, jak skéra, a lezaca na nim cien-
ka plytka pozostaje migkka, jak sam wore-
czek.

Nastepnie na boczng powierzchnie kor-
ka nalozona zostaje szybko wulkanizujaca
si¢ plytka f z takiego samego gatunku gu-
my, jak i woreczek, przyczem plytka ta
zostaje wcisnigta w zlobek . Plytka za-
wiera substancje, przyspieszajace bardzo
intensywnie proces wulkanizacyjny, lecz
poza tem zawiera $ci§le te same sktadmiki,
co $cianka woreczka. Nastepnie strona ze-
wnetrzna tej plytki oraz strona wewnetrz-

‘na szyjki woreczka w miejscu, w ktérem

ma by¢ umieszczony korek, zostaja po-
smarowane roztworem gumy i pozostawio-
ne do wyschnigcia. Tak przygotowany ko-
rek zostaje mastepnie zanurzony na krét-
ko do benzyny i wsuniety w szyjke wo-
reczka tak, aby wystep ¢2? szyjki woreczka
wszed! w ztobek ¢! korka. Wiystajacy
brzeg plytki gumowej d, naklejonej na ko-
rek, przylega do $cianki szyjki woreczka,
przykleja si¢ do niej i tworzy w ten spo-
sob elastyczne polaczenie. Korzystne jest
nalozenie wzglednie naciagniecie dookofa
szyjki woreczka na pewien przeciag czasu
bandaza z blachy lub przyrzadu z odpo-
wiednio uksztaltowanemi szczekami w ce-
lu zwigkszenia docisku, poczem caloéé zo-
staje wlozona na kilka minut do goracej
wody, wskutek czego wulkanizuje si¢ ptyt-
ka oraz roztwér gumy. Ten proces wulka-
nizacyjny plytki woreczka zapewnia do-
skonaly szczelno$¢ i duza wytrzymatosé.
Zamiast jednego wglebienia lub ztobka
oraz jednego zeberka moze byé¢ ich kilka.
Ztobki moga byé umieszczone réwniez na
$ciance szyjki woreczka, a zeberka — na
powierzchni korka, przyczem moga one



przebiegaé nie pier§cieniowo, lecz $rubo-

wo.
Zastrzezenia patentowe.

1. Zamknigcie woreczka gumowego do
ogrzewania, posiadajacego szeroka szyjke
i wstawiony w nig korek gumowy, polaczo-
ne z szyjka woreczka zapomoca jednego
lub kilku zeberek i zlobkéw, umieszczo-
nych najlepiej pierscieniowo lub srubowo,
znamienne tem, ze polaczenie pomiedzy
korkiem a szyjka woreczka, sktadajace sie
z ieberka i ztobka (¢!, c2), jest utworzone
za po$rednictwem wkladki lub przektadki
(), wykonanej najlepiej z gumy takiego
samego gatunku, co sam woreczek, lecz
posiadajacej wlasciwosé szybszego wulka-
nizowania sie. -

2. Zamknigcie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze na zewnetrzna strone kor-
ka, wykonanego z bardziej twardej gumy,
niz woreczek, nawulkanizowana jest cien-
ka plytka (d) z bardziej migkkiej gumy,
najlepiej o takiej twardosci, jak guma wo-
reczka, przyczem brzeg tej plytki, wysta-

jacy poza korek, jest przyklejony od we-
wnatrz do szyjki woreczka.

3. Sposéb wytwarzania zamknigcia
wedlug zastrz. 1 i 2, przy ktérym wore-
czek grzejny i korek sg wulkanizowane od-
dzielnie w formach i nastgpnie laczome ze
soba, znamienny tem, Ze na zewngtrzna
strone korka nakltada sie i lacznie z nim
wulkanizuje si¢ cienka plytke gumowa (d)
z takiego gatunku gumy, jak sam wore-
czek, przyczem do materjatu korka i plyt-
ki stosuje si¢ odmienne $rodki wulkaniza-
cyjne, wskutek czego przy wspélnej wul-
kanizacji korek staje si¢ twardy, nato-
miast plytka, z nim polaczona, pozostaje
migkka, jak woreczek, a polaczenie korka
z woreczkiem jest uskuteczniane za po-
$rednictwem cienkiej plytki gumowej (F),
natozonej na boczna powierzchnie korka i
wykonanej z takiego samego gatunku gu-
my, jak i sam woreczek, lecz dajacego si¢
predzej wulkanizowaé.

Karl Huschka.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
-rzecznik patentowy.
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