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{64) Zatizeni pro vyrobu keramické formy

Predmétem vyndlezu je zaPizeni pro
vyrobu keramické formy, zejména pro odléva-
ni vdlct k vdlcovéni mlecfch kouli, jeZ
sestévd z modelovaci desky (4), ke které
jsou p*ipevnény svymi dolnimj &dstmi dva
protilehlé vnit¥ni dily (2) s rybinami a
dva vn&j3f dily (3) s rybinsmi. Tyto dily
(2, 3) jsou vzdjemn¥ spojeny s rybinami
stfedniho dilu ?f). Stiedni 411 (1) Je
syvou dolni zdkladnou pripevn¥n k modelo-
vaci desce (4) st¥edicim droubem (9).

K doln{ zdkladn¥ modelovaci desky (4)

jsou pPipevnény matice (16) s odtladova-
cimi Srouby (11), které se opiraji o Zepy
Froubd (7), kterymi jsou pPipevnény vnitrf-
ni a vn¥jsi dily (2, 3) k modelovaci desce
(4). Kolem vdech dild (2, 3) je na osazeni
modelovaci desky (4} nasazen dvojd{lny
plast (5).

Predmdt vyndlezu je nejlépe charak-
terizovdn na obr. 1.
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Vynédlez e tykéd zaifizeni pro vyrobu keramické formy, napb{klad formy pro odlévéni
vdled k vdlcovdnf mlecich koulf.

Doposud jsou vélce pro vdlcovdni mlecich koulf vyrdb¥ny ti#iskovym opracovénim, proto-
%e slévdrenskymi technologickymi postupy nelze tyto vélce vyrébdt,a to z divodd jejich po-
mérnd slo¥itého tvaru. Vélce maji na svém povrchu Sroubovici (kelibr) s prom&nnym stou-
pénim a zvétdujlci se vySkou vrchold Sroubovice. Nevyhodou t¥iskovych opracovdvacich
postupt je to, ¥e jsou pom¥rn¥ velmi zdlouhavé a zna¥n& nskladné.

Uvedené nevyhody se odstrani zabizenim pro vyrobu keramické formy podle vynélezu,
kxteré je tvoPeno nodelovaci deskou s upinacim Sroubem, opat¥enou 3rouby s &epy a na osa-
zeni modelovaci desky je nasazen dvojdilny plést. Podstatou vyndlezu je to, Ze k modelovact
desce jsou 3rouby s Zepy pripevnény ava protilenlé vnit¥ni dfly opat¥ené vn¥j¥i{mi rybina-
mi a dva protilehlé vn&j3{ dily opat¥ené rovn&% vn&jsimi rybinami. VZechny vnit¥ni a vn¥jsi
dfly jsou spojeny se stPednim dilem opatfenym vnitfnimi rybinemi a ve st¥edu své horni
a dolnf 84sti opatPenym zdvitovym otvorem, pPifem# upfinacim Sroubem je stfednf dfl pii-
pevn&n k modelovaci desce a k dolnl zékladng modelovaci desky jsou pPipevnény matice
s odtladovacimi 3rouby. V depech Zroubl jsou vytvoreny otvory se zajistovacimi pFi¥ngmi
xliny a na horni &isti v¥ech vnitfnich a vnéjdich dfld Je po obvodu vytvofeno osazeni
pro krou¥ek s odtlafovacimi Zrouby.

Vyhodou.zafizeni podle vyndlezu Jje, Ze umo¥nuje zhotoveni keramické formy pro vyrobu
véled bd¥nym slévérenskym technologickym postupem,. ktery je . jednodussi, krat3{ a pomdrnd
levny.

" Na pFilo¥eném vykresu je zndzorndno prikladné provedeni zafizeni pro vyrobu keramické
formy podle vyndélezu, kde na obr. 1 je jeho ndrys v $dstedném Yezu, vietnd nasazenych
demonté¥nich prislufenstvi a na obr. 2 je Pez vedeny rovinou A-A z obr. 1.

Za¥{zen{ pro vyrobu keramické formy podle vyndlezu sestdvd z modelovaci desky 4,
upevnéné na stojanu a opat¥ené osazenim, ke které jsou Zrouby 1 s tepy pripevndny svymi
dolnimi ¥elnimi plochami dva protilehlé vnitini dfly 2 opatiené vngjsimi rybinemi 2 dva
protilehlé vn&jsi dily 3 rovn&% opat¥ené vnEjsSimi rybinami. Viechny tyto Styri dfly

2, 3 jsou vzdjemn& spojeny stiednim dfler 1. Tento st¥edni d{l | je opat¥en vnit¥nimi

rybinami, ve kterych jsou nasunuty svymi rybinami vn&jsi a vnit¥ni dily 2, 3. Vn&jsi povrch
obou vn&jsich a vnit¥nich df1d 2, 3 md tvar 3roubovice s prom&nnym stoupdnim a zvitdujici
se vyskou vrcholkd Sroubovice.

. V hornf a dolni 3&sti stPedniho dflu 1 je v ose vytvofen zdvitovy otvor. Horni zévi-
tovy otvor je pro &roub 14 stahovéku 12 a dolni je pro pFipevn&ni st¥edntho dflu ! upinacim
sroubem 9 k modelovaci desce 4, k jejiZ dolni plo¥e jsou pripevnény matice 16 s odtlafova-

cimi ¥rouby 117, jejich¥ volné konce se pifi demontdéZi opirajil o Zepy groubd 7. V Zepech

t&chto ¥roubd 7 jsou vytvolreny otvory pro zajidtovaci pr{&né kliny 8. Na horni &3sti vech

vnitinfch a vnéjdfch di1d 2, 3 je po obvodu vytvo¥eno osazeni pro krouZek 10, ktery je opat¥en
' odtladovacimi grouby 11. Kolem v¥ech vnit¥fnich a vn&j¥ich dild 2, 3 je na osazeni modelovaci

desky 4 nasazen dvojdilny plast 5 sedroubovany po obou strandch Srouby §. Alternativn¥ majf

rybiny u vSech aild 1, 2, 3 dkos 1:100. '

Po ustaveni p&tid{lného modelu a dvojdilného plddt& 5 na modelovacti desku 4 vznikne
prostor 15 pro pot¥ebnou keramickou formu. Povrchovd plocha modelu a vnit¥ni plocha dvou-
d{1ného plastd 5 se pred naplnénim formovaci sm&s{ natfrajf{ vhodnym d&licim prost¥edkem.
Timto je gzabrizeni pripraveno k vyrobeni keramické formy. Vlastni keramickou formu lze s vy-
hodou vyrobit z 1ité keramiky nebo ztekucené formovaci smé&si za pouZiti vibrdtoru. Keramic-
k4 forma se obformuje b&%nou formovaci sm&si a tvoiri &innou &4st forﬁy tvarujici- odlitek
nebo se vlo#i do kokily a odstPedivé odleje. Pri demontdZi d&leného modelu a dvoudilného
plédté& 5 po ztuhnutf keramické formy je nutno vyjmout st¥ednf df1 1 a to vySroubovénim upi~
naciho Zroubu 9 a vyraZenim pPiénych klind 8 z Zepd &roubd 7. Na horni ¥ést modelu je nutno
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umfstit k¥f% stahovdku 12 tak, aby op¥rky kii%e byly uprost¥ed ploch na hornich &dstech .
vnit¥nich dild_2 a vn&jsich d{1a 3.

Do st¥edu horni &4sti stPedniho d1lu 1 je na¥roubovén Sroub 13 s hlavou. Do diry
v hlavé Sroubu 13 je nasunuta ty& 14. Ty&{ 14 Jje Sroud 13 oté¥en a zasroubovén do stFednfho
d{lu 1. Spodn{i &4st hlavy Sroubu 13 je ve styku s hornf plochou ki¥i¥%e stahovdku {2. Timto
spojenim se roub 13 za3roubovévd do st¥ednfho dilu ] a vysouvd jej smdrem nahoru. Umo¥nuje
to pat$idny udkos rybin, Po ¥dstedném vysunuti stfedniho dflu 1 po uvoln¥ni spojeni, je
moZno st¥ednf dfl 1 jiZ% lehce vyjmout zvedacim zaPfzenim. Pro odddleni a vyjmut{ vnit¥nich
a vn&jsich dild 2, 3 modelu je na horni osazeni v3ech t&chto dild 2, 3 modelu nasunut
pomocny krouZek 10 s odtladovacimi Srouby 11.

Poloha Zroubd na krou¥ku musf byt shodnd s odtladovacimi Srouby 11° ve spodni 3dsti
modelovaci desky 4. Nejprve jsou oddédleny od hotové keramické formy vnit¥ni dily 2 a to
oba najednou. Oba tyto vnit¥ni dfly 2 je nutno posunout k ose modelu a to a¥% k hrandm
rybin vné&js8fch d{1d 3. Toto je provedeno odtlalovacimi 3rouby 11. Spodni odtladovact
roub ll; tladf na &ep Zroubu 7, ktery je spojen s vnitinim dflem 2 a horni odtladovaci
Sroub 11 v kroufku 10 tledf na osazeni v horni &4sti tohoto vnit¥nfho dflu 2. Tato operace
je provdd&na dvé&mae pracovniky, kte¥i na kaZdé strend otddeji soudasn& spodnim a hornim
odtladovacim Sroubem 11, 11° & sledujf posouvéni vnit¥nich df18 2 a¥ do mfsta, kdy Jje mo¥no
provést jejich bezpedné vyjmut{ smérem nahoru z keresmické formy.

0dddleni a vyjmuti dvou zbyvajicich protilehlych vn&jdfch 4114 3 je moZno provést ji%
bez odtladovacich ¥roubl 11 rudn&. Pro uvolndni a sejmutf{ dvojdilného pld¥t¥ 5 je nutno
vy¥roubovat na obou strandch 3rouby 6. Odtladovacimi Zrouby, které je mo¥no umistit na
Jednom dilu pldsté 5,je dosaZeno pomalého odsunuti druhého diflu pldédstéd 5 od vndjs{ ddsti
keramické formy. Po sejmuti obou dfld pldst& 5 Jje keraﬁické forma pfipravena pro dals{
vyrobni postup. .

PREDMET VIYINALEZU

Zatizeni pro vyrobu keramické formy, tvorenéd modelovaci deskou s upinacim sroubem,
opat¥enou ¥rouby s &epy, kde na osazeni modelovec! desky je nasazen dvojdilny plds¥, vyzna-
%ené tfm, %e k modelovaci desce (4) jsou Erouby (7) s &epy pfipevndny dva protilehld vnit¥-
ni dfly (2) opat¥enéd vn¥jsfmi rybinami a dva protilehld vndjsi dily (3) opat¥ené rovnd%
vn&jdimi rybinami, kde vSechny vnit¥ni a vn&j¥{ dfly (2, 3) jsou spojeny se stfedqim d{lem
(1) opatfenym vnit¥nimi rybinami a ve stfedu své horn{ a dolni Bésti opatbenym zdvitovym
otvorem, ptiSem? upinacim Eroubem (9) je st¥edni df1 (1) pi¥ipevndn k modelovact desce (4)
a k dolni z4kladn® modelovaci desky (4) Jsou pripevndny matice (16) s odtla¥ovacfmi Zrouby
(117) a v %epech Zroubt (7) jsouAvytvofeny otvory se zeji¥fovacimi p¥{¥nymi kliny (8) a na
horni 84sti v8ech vnit¥nich a vn&j¥ich 4114 (2, 3) je po obvodu vytvofeno osazeni pro
krouZek (10) s odtladovacimi Zrouby (11).

2 vykresy

Severografia, n. p.. rdvod 7. Most
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