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Szlifierka do obcasow
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Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do obca-
sow ktora stuzy do ksztaltowania misy obcasa.

Znana jest szlifierka do ksztaltowania misy obca-
sa, ktora wyposazona jest w narzedzie szlifujgce
w postaci tarczy Sciernej w ksztalcie stozka scie-
tego osadzonej na osi silnika, umocowanego do
odchylnej plyty polaczonej ze stojakiem szlifierki.
Wymagane potozenie tarczy sciernej w stosunku do
obrabianego obcasa, w zalezno$ci od jego grubos-
ci, uzyskuje sie poprzez odpowiednig regulacje po-
lozenia odchylnej plyty. Wykonanie misy obcasa
odbywa sie w ten sposdb, ze obcas umieszcza sie
w uchwycie w ksztalcie litery ,,y’ przymocowa-
nym do ruchomej plytki i podsuwa sie go pod
wirujgcg tarcze Scierng.

Znana szlifierka nie daje mozliwosci uzyskania
takiego ksztaltu misy obcasa, ktory bylby Scisle
dostosowany do profilu owalnej czesci buta
w miejscu umocowania obcasa. Poza tym nieko-
rzystne usytuowanie silnika napedowego powoduje,
w czasie jego pracy, drgania zespolu roboczego
szlifierki, co wplywa na znieksztalcenie wykony-
wanej misy obcasa. Niedogodnoscia tej szlifierki
jest kconiecznosé stosowania oddzielnych uchwytow
do kazdego rozmiaru wielkosciowego obcaséw. Po-
nadto znana szlifierka nie zapewnia wlasciwych
warunkow higienicznych i bezpiecznej obslugi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych niedogodnos$ci poprzez opracowanie nowej
konstrukcji szlifierki.

92 046

10

15

20

25

30

2

Postawione zadanie rozwigzuje szlifierka wedlug
wynalazku o nizej podanej konstrukcji. Silnik na-
pedowy szlifierki zamontowany jest w pozycji
pionowej do podstawy usztywnionej wspornikami
i polaczonej ze stolikiem, ktory przymocowany jest
do stojaka. Narzedziem szlifujgcym jest osadzona
bezposrednio na wrzecionie silnika tarcza S$cierna
wielkoporowa w ksztalcie stozkowo-ewolwentowym
usytuowana ponad powierzchnig stolika.

Dolna podstawa $ciernicy w celu jej] wzmocnie-
nia opiera sie¢ na ruchomej tarczy stalowej zamo-
cowanej bezposrednio na wrzecionie silnika. Tarcza
Scierna zabezpieczona jest oslong przymocowang do
stolika szlifierki i polgczona z wurzadzeniem do
odsysania pylow powstajgcych w procesie szlifo-
wania. Istotnym elementem jest wychylny uchwyt
obcasa zamontowany obrotowo do stolika szlifierki.

Konstrukcja uchwytu przedstawia sie nastepuja-
co. Ramie uchwytu umieszczone jest dolnym kon-
cem na osi ulozyskowanej w dwoéch lozyskach, co
umozliwia ruch wahadlowy calego uchwytu, przy
czym o$ ramienia osadzona jest w widelkach za-
montowanych do stolika. Drugi koniec ramienia
polaczony jest ze sprzeglem mysim, ktoére umozli-
wia regulacje sklonu misy wzgledem plaszezyzny
obcasa.

Jednakowg wysoko$¢ obu stron obcasa ustala
sie za pomocg Sruby dociskowej ramienia uchwytu
umieszczonej w sprzegle mysim. Do sprzegla my-
siego umocowana jest plytka oporowa, na ktérej
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umieszcza sig¢ obrabiany obcas, polaczona z nie-
ruchomg dzwignia. Na piytce oporowej zamonto-
wane sg uchylnie dwie dzwignie w ksztalcie litery
»S”, a do kazdej z nich przymocowana jest szcze-
ka zaciskowa, przy czym diwignie te, polgczone sg
ze sobg w goérnej czesci sprezyna Sciagajaca.

Zwieranie lub rozwieranie szczek zaciskowych
uzyskuje sie poprzez obrét elementu klinowego za
pomoca polgczonej z nim diwigni. Element klinowy
osadzony jest obrotowo na osi umieszczonej w wi-
detkach przymocowanych do plytki oporowej. Do
stolika szlifierki wmontowana jest réwniez Sruba
regulacyjna. glqbokoscx misy obcasa.

w przykladme wykonania wynalazku szlifierka
wy.posazona Jest w stozkowo-ewolwentowg tarcze
Scierng, ktéya na ojej powierzchni, od podstawy
w kierunku WleI‘ holka ma naciecia w ksztalcie
- zblizonym do luku ewolwenty. Wykonanie tych
inaé"%i!" $ia tarczy smerneJ umozliwia szybsza i do-

~kh¢meisia,gbr ke obcasow.

Szlifierka wedlug wynalazku pozwala na obréb-
ke wszystkich rozmiar6w wielko$ciowych obcasow
bez konieczno$ci stosowania oddzielnych uchwytow
do ich mocowania. Stozkowo — ewolwentowy
ksztalt tarczy s$ciernej zapewnia wykonanie misy
dokladnie przystosowanej do skionu piety zaéwie-
kowanej cholewki, poprzez uzyskanie zwigkszajg-
cych sie promieni wyzlobienia misy w przekroju
poprzecznym w kierunku tylnej czesci obcasa. Szli-
fierka wedlug wynalazku zapewnia dobre warunki
pod wzgledem bezpieczenstwa i higieny pi‘acy dla
obstugujacych jg pracownikow.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia szlifierke w przekroju
podiuznym, fig. 2 — uchwyt obcasa w widoku
z przodu, fig. 3 — uchwyt obcasa w widoku z gory
i fiz. 4 — uchwyt obcasa w widoku z boku.

Do stojaka 1 przymocowany jest stolik 3, na kt6-
rym zamontowany jest obrotowo uchwyt obcasa.
Silnik elektryczny 2 umocowany jest pionowo do
podstawy 21, usztywnionej dwoma wspornikami 20,
ktére polaczone sg ze stolikiem 3. Na wrzecionie
silnika elektrycznego 2 osadzona jest tarcza szlifu-
jaca 4, ktoérej podstawa wzmocniona jest stalowg
tarczg 5. Do stolika 3 przymocowana jest ositona 6
tarczy $ciernej, ktéra polgczona jest z przewodem
odprowadzajgcym 7 do urzadzenia odpylajacego.
Ramie 10 uchwytu obcasa dolnym koncem osadzo-
ne jest na osi 22 ulozyskowanej w dwéch tozyskach
stozkowych 26 i umieszczonej w widetkach 9 za-
"mocowanych do stolika 3. Drugi koniec ramienia
10 polgczeny jest ze sprzeglem mysim 11, do kto-
rego przymocowana jest plytka oporowa 12 pola-
czona w czeSci przedniej z nieruchomg diwignia
18. Na plytce oporowej 12 zamontowane sg uchyl-
nie dwie dzwignie 25 w ksztalcie litery ,,S”, ktoére
osadzone sg na sworzniach w widetkach 23.

Do kazdej dzwigni 25 przymccowana jest jedna
szczeka zaciskowa 13, przy czym dzwignie 25 po-
lgczone sg ze sobg w goérnej czeSci spreiyng Scia-
gajacg 14. Na osi 24 umieszczonej] w widetkach 15
polaczonych trwale z plytks oporowg 12 osadzony

93 046 ..

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

4

jest obrotowo element klinowy 17 rozpierajacy
dzwignie 25, ktoéry polaczony jest z diwignig 16.
Na stoliku 3 zamontowana jest $ruba regulacyjna
8 glebokosci misy obcasa. Jednakowa wysoko$é obu
stron obcasa ustala sie za pomocg $ruby docisko-
wej 19 ramienia 10 uchwytu obcasa, ktére umiesz-
czone jest w sprzegle mysim 11..

Wykonanie misy obcasa odbywa sie w ten spo-
s0b, ze podnosi sie¢ dzwignie 16, ‘co powoduje roz-
chylanie szczek zaciskowych 13 przéz sprezyne
14. Nastepnie umieszcza sie obcas na pltytce oporo-
wej 12 pomiedzy szczekami zaciskowymi 13. Po-
przez opuszczenie diwigni 16 element klinowy 17
powoduje zwieranie szczek zaciskowych 13, a tym
samym umocowanie obcasa w uchwycie.

Trzymajgc dziwignie 16 i 18 w jednej dloni prze-
mieszcza sie¢ uchwyt w kierunku tarczy szlifu-
jacej 4, do ktérej dociska sie obrabiany obcas. Ko-
niec wykonania czynno$ci nastepuje w momencie
oparcia ramienia 10, uchwytu obcasa na $rubie
regulacyjnej 8.

Szlifierka wedlug wynalazku zapewnia dlugg
zywotnos¢ tarczy szlifujacej, bezpieczng obstuge
i wysokg jako$¢é obrobki.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do obcaséw, ktéra stuzy do ksztal-
towania misy obcasa, wyposazona w stojak, stolik,
urzadzenie do usuwania pylu, silnik napedowy
usytuowany w pozycji pionowej, na ktorego osi
osadzona jest tarcza $cierna, znamienna tym, ze
tarcza $cierna (4) wielkoporowa ma ksztalt stozko-
wo-ewolwentowy, przy czym jej podstawa wzmoc-
niona jest tarcza stalowg (5), a zamontowane obro-
towo ramie¢ (10) uchwytu obcasa osadzone jest dol-

nym koncem na osi (22) ulozyskowanej w dwoéch

lozyskach (26) i umieszczonej w widelkach (9), kto-
re zamocowane sg do stolika (3), zas drugi koniec
ramienia (10) polgczony jest ze sprzeglem mysim
(11), przy czym do sprzegia mysiego (11) umocowana
jest pitytka oporowa (12) poigczona z nieruchomag
dzwignia (18), a do ptytki oporowej (12) zamonto-
wane sa uchylnie dwie dzwignie (25) w ksztalcie
litery ,,S”, polaczone ze sobg w gornej cze$ci spre-
zyng Sciggajaca (14), przy czym do kazdej diwigni
(25) przymocowana jest szczeka zaciskowa (13),
a ponadto na plytce oporowej (12) osadzony jest
obrotowo element klinowy (17) polgczony z diwig-
nig (16).

2. Szlifierka do obcaséw, wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze stolik (3) zaopatrzony jest w $rube
regulacyjng (8) glebokosci misy obcasa, a ramie
(10) uchwytu wyposazone jest w S$rube docisko-
wa (19).

3. Szlifierka do obcaséw, ktora stuzy do ksztal-
towania misy obcasa, wyposazona w stojak, stolik,
urzgdzenie do usuwania pytu, silnik napedowy
usytuowany w pczycji pionowej, na ktérego osi
osadzona jest tarcza S$cierna, znamienna tym, ze
tarcza $cierna (4) ma na swojej powierzchni od
podstawy w kierunku wierzchotka naciecia w
ksztalcie tuku ewolwenty.



93 046

figura 2




93 946

23 25
11 14
ME X
| figurad
|
| 16
19 23 14 ﬂt 24
AV / ¢
all 4 /7
| 38
A
~ (47 =
A4 7
) , 15
& -

DZGraf. Lz. 1148 (115+235)

Cena 10 zi



	PL93046B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


