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MAhAGEOREBAPIDE DE TUYAUX AVEC ANNEAU EN
ELASTOMERE DONNANT UNE FLEXIBILITE.
Raccord rapide pour fluide comprenant deux éléments

(2) se raccordant par un coulissement axial et un systéme de clipsage en fin de course, un premier élément (2) comportant
une extrémité rigide de liaison (30) avec un tuyau, et une autre extrémité rigide de raccordement rapide (40) avec le deu-

xiéme élément, le premier élément (2) comportant entre une
partie comprenant I'extrémité de liaison (30) et une partie
comprenant I'extrémité de raccordement (40), un anneau en
élastomeére (36) qui relie ces parties (30, 40) en donnant une
flexibilité entre elles.
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Description

Titre de I'invention : RACCORD RAPIDE DE TUYAUX AVEC
ANNEAU EN ELASTOMERE DONNANT UNE FLEXIBILITE
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La présente invention concerne un raccord rapide de tuyaux comprenant une
flexibilité, ainsi qu’un véhicule automobile équipé de tels raccords rapides.

Il est connu d’utiliser des raccords rapides comprenant deux €léments, généralement
un élément méle rentrant dans un élément femelle, fixés aux extrémités de deux tuyaux
pour de maniere simple, sans utiliser d’outil, les faire coulisser axialement jusqu’a une
position finale de clipsage automatique verrouillant I’assemblage.

En particulier les véhicules automobiles peuvent comporter des tuyaux formant des
circuits de fluides, comme des circuits d’alimentation de carburant, de fluide de refroi-
dissement, ou de gaz comme des liaisons vers des boites de dégazage.

Pour un méme circuit, compte tenu du nombre de composants a relier qui peuvent
étre disposés dans différents endroits du véhicule, et des étapes successives
d’assemblage de ce véhicule nécessitant d’échelonner la pose de ces composants, on
peut avoir certains tuyaux mis en attente qui seront raccordés dans une étape ultérieure
de montage.

Les tuyaux peuvent €tre réalisés dans une maticre flexible comme un élastomere, par
exemple un caoutchouc comportant un éthyleéne-propyléne-diene monomere, appelé
« EPDM »,

Dans le cas d’un tuyau flexible déja fixé sur la caisse du véhicule, comportant un
premier élément de raccord rapide, lors de la mise en place d’un composant
comprenant le deuxieme élément de ce raccord, 1’opérateur peut 1égérement déplacer le
premier élément grice a la souplesse du tuyau fixé, afin d’aligner les deux éléments
puis de faire coulisser 1’un dans I’autre jusqu’aux clipsage complet.

Toutefois dans certains cas le tuyau fixe peut étre suffisamment rigide pour empécher
un tel déplacement nécessaire pour la mise en place du composant, qui peut nécessiter
un décalage axial, radial ou angulaire de 1’élément par rapport au tuyau.

En particulier on peut utiliser sur les véhicules automobiles des tuyaux métalliques,
notamment en acier ou en aluminium, qui grace a une bonne résistance mécanique du
matériau permettent de faire des conduits présentant des parois plus minces avec un
encombrement réduit. On peut aussi réaliser ces tuyaux dans une maticre plastique re-
lativement rigide, comme un thermoplastique vulcanisé, appelé « TPV ».

On a alors pour une fabrication en série dans certains cas un risque de temps
d’assemblage plus long, ou méme de mauvais assemblage qui n’atteint pas la position

finale de clipsage du raccordement avec une possibilité de déboitement par la suite.
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Par ailleurs un type connu de raccord rapide pour une connexion de tuyaux, présenté
notamment par le document US-A1-2018224039, destiné en particulier pour le rac-
cordement d’un tuyau de jardinage sur un robinet présentant un filetage extérieur,
comporte un manchon comprenant un creux circulaire recevant un anneau en
élastomere globalement cylindrique ajusté dedans.

L’ opérateur approche le raccord en rentrant le filetage du robinet dans I’anneau en
élastomere, puis bascule un levier permettant un serrage d’un collier autour de
I’anneau pour serrer cet anneau sur le filetage. Cette opération permet d’éviter le
vissage d’un raccord directement sur le filetage du robinet, qui peut étre difficile a
réaliser pour certaines personnes.

Toutefois ce type de raccord utilise un serrage particulier nécessitant le basculement
du levier du collier, qui ne correspond pas au standard des raccords rapides utilisés
couramment pour I’automobile, comprenant uniquement un coulissement axial d’un
élément dans "autre jusqu’au clipsage automatique en fin de course.

La présente invention a notamment pour but d’éviter ces problemes de I’art antérieur.

Elle propose a cet effet un raccord rapide pour fluide comprenant deux éléments se
raccordant par un coulissement axial et un clipsage en fin de course, un premier
élément comportant une extrémité rigide de liaison avec un tuyau, et une autre
extrémité rigide de raccordement rapide avec le deuxieme élément, caractérisé en ce
que le premier élément comporte entre une partie comprenant I’extrémité de liaison et
une partie comprenant 1I’extrémité de raccordement, un anneau en élastomere qui relie
ces parties en donnant une flexibilité entre elles.

Un avantage de ce raccord rapide est que le premier élément formant une seule picce,
permettant un assemblage identique a celui d’un élément entierement rigide selon I’art
antérieur, son anneau en ¢lastomere intégré présente une flexibilité permettant lors du
raccordement des petits ajustements de la partie d’extrémité de raccordement par
rapport a la partie d’extrémité de liaison quand cette dernicre partie est fixée sur un
tuyau qui est rigide.

On obtient sans changer I’encombrement du raccord rapide, ni la gamme de montage
sur un véhicule, une facilitée de montage en particulier quand le premier élément est
fixé sur un tuyau rigide qui ne permet pas de petits déplacements pour ajuster la
position de ce premier élément.

Le raccord rapide selon I’invention peut comporter de plus une ou plusieurs des ca-
ractéristiques suivantes, qui peuvent étre combinées entre elles.

Avantageusement,

Selon un mode de réalisation, I'anneau en €lastomere forme une rondelle plate fixée
par ses deux faces paralleles sur les deux parties d’extrémité.

Selon un autre mode de réalisation, I'anneau en €lastomere présente une forme cy-
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lindrique fixée par ses surfaces intérieure et extérieure sur les deux parties d’extrémité.

En particulier, le premier élément peut former un coude a 90°.

Dans ce cas, I’anneau en élastomere peut €tre disposé entre le coude et la partie
d’extrémité comprenant le raccordement rapide.

Avantageusement, I’anneau en élastomere est fixé sur les parties d’extrémité par
surmoulage.

L’invention a aussi pour objet un véhicule automobile équipé d’un circuit de dis-
tribution de fluide comportant un raccord rapide comprenant I’une quelconque des ca-
ractéristiques précédentes.

En particulier, le circuit de fluide peut &tre un circuit de refroidissement d’un moteur
thermique.

L’invention sera mieux comprise et d’autres caractéristiques et avantages appa-
raitront plus clairement a la lecture de la description ci-aprés donnée a titre d’exemple,
en référence aux dessins annexés dans lesquels :

[fig.1] présente un raccord rapide selon I’art antérieur qui est détaché ;

[fig.2] est une vue de c6té€ du premier €élément d’un raccord rapide selon I’invention ;

[fig.3] est une vue en coupe axiale de ce premier €lément ; et

[fig.4] est une vue en coupe axiale d’un premier élément d’un raccord rapide suivant
une variante.

La figure 1 présente un premier €lément de raccord rapide 2 formé par un moulage
d’une matiere plastique rigide comprenant un coude a 90°, comportant une extrémité
de liaison avec un premier tuyau 4 qui est souple. L’autre extrémité de raccordement
du premier élément 2 comporte un alésage 6, et un clip €lastique formé par un fil mé-
tallique, disposé dans un plan transversal 8, équipé de deux branches paralleles 10
dépassant a I’intérieur de cet alésage.

Le deuxieme élément de raccord rapide 12 comporte un embout cylindrique 14
disposant vers 1’arriere d’une gorge annulaire 16, puis un épaulement 18, et enfin un
deuxieme tuyau 20.

Le raccordement du deuxieme élément 12 sur le premier élément 2 se fait par un cou-
lissement axial de I’embout cylindrique 14 dans 1’alésage 6, puis avec une pression
suffisante un écartement des branches paralleles 10 du clip élastique 8 par un chanfrein
avant de cet embout.

Apres une avance suffisante du deuxieme élément 12, les branches paralleles 10 du
clip €lastique 8 tombent dans la gorge annulaire 16 ce qui verrouille automatiquement
le raccord rapide.

On obtient un raccord rapide verrouillé formant un ensemble tres rigide, ne
permettant pas de déformation élastique entre les deux extrémités de liaison vers les

deux tuyaux 4, 20.
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On notera que pour un montage dans un véhicule, dans le cas d’un des deux €léments
fixé rigidement sur ce véhicule, et d’une approche de I’autre élément suivant une
course axiale définie de manicre précise, on peut avec les différents dispersions de fa-
brication et d’assemblage du véhicule donnant des défauts d’alignement axial,
transversal ou angulaire, obtenir une difficulté a engager I’embout 14 dans 1’alésage 6,
ou a aller jusqu’au bout de la course garantissant le bon verrouillage du clip 8.

Les figures 2 et 3 présentent le premier élément 2 coudé a 90°, comportant a ses ex-
trémités une premiere partie rigide de liaison avec un tuyau 30, et une deuxieéme partie
rigide de raccordement 40 orientée vers une direction axiale avant, reli€es entre elles
par un anneau en €lastomere 36.

La premiere partie de liaison 30 présente sur son contour des nervures en forme de
dents de sapin 32 permettant I’avance d’un tuyau serré sur ces nervures, puis une
collerette 34 formant une butée axiale en fin de course du tuyau.

La deuxiéme partie de raccordement 40 comporte un corps globalement cylindrique
42 comprenant I’alésage 6, et une rainure transversale recevant le clip €lastique 8.

L’anneau en élastomere 36 forme une rondelle plate collée d’un coté sur une face
transversale plate en arriere du corps cylindrique 42, et de 1’autre c6té sur une face
transversale plate en avant de la premiere partie de liaison 30.

En ajustant I’épaisseur de 1’anneau 36, sa largeur radiale et la souplesse de son
matériau, on obtient entre la partie de liaison 30 et la partie de raccordement 40 pour
des petits mouvements des élasticités de coulissement axial, de décalage latéral et de
flexion angulaire.

La figure 4 présente en variante ’anneau en élastomere 36 comportant une forme cy-
lindrique centrée sur I’axe de 1’alésage, qui est ajustée entre un prolongement axial
extérieur 50 de la premiére partie de liaison 30, et un prolongement axial intérieur 52
du corps cylindrique 42 de la premiere partie de raccordement 40.

On obtient de la méme manicre des possibilités de petits mouvements €lastiques de
coulissement axial, de décalage latéral et de flexion angulaire des deux parties 30, 40
entre elles.

En particulier I’anneau en €lastomere 36 peut €tre fixé de maniere permanente sur les
deux parties 30, 40 par un collage, ou par un surmoulage réalisant une injection de
I’élastomere entre ces deux parties.

Avantageusement on peut réaliser le premier élément 2 comprenant 1’anneau en
élastomere 36, avec des dimensions identiques a celles d’un élément existant en-

tierement rigide, ce qui permet de standardiser les montages sur le véhicule.
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[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

Revendications

Raccord rapide pour fluide comprenant deux éléments (2, 12) se
raccordant par un coulissement axial et un clipsage en fin de course, un
premier €lément (2) comportant une extrémité rigide de liaison (30)
avec un tuyau (4), et une autre extrémité rigide de raccordement rapide
(40) avec le deuxieme élément (12), caractérisé en ce que le premier
élément (2) comporte entre une partie comprenant 1’extrémité de liaison
(30) et une partie comprenant 1I’extrémité de raccordement (40), un
anneau en €lastomere (36) qui relie ces parties (30, 40) en donnant une
flexibilité entre elles.

Raccord rapide selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'anneau
en €lastomere (36) forme une rondelle plate fixée par ses deux faces pa-
ralleles sur les deux parties d’extrémité (30, 40).

Raccord rapide selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'anneau
en €lastomere (36) présente une forme cylindrique fixée par ses surfaces
intérieure et extérieure sur les deux parties d’extrémité (30, 40).
Raccord rapide selon 1’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le premier élément (2) forme un coude a 90°.
Raccord rapide selon la revendication 4, caractérisé en ce que 1I’anneau
en €lastomere (36) est disposé entre le coude et la partie d’extrémité
comprenant le raccordement rapide (40).

Raccord rapide selon 1’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I’anneau en élastomere (36) est fixé sur les parties
d’extrémité (30, 40) par surmoulage.

Véhicule automobile équipé d’un circuit de distribution de fluide, ca-
ractérisé en ce que ce circuit comporte un raccord rapide selon 1’une
quelconque des revendications précédentes.

Véhicule automobile selon la revendication 7, caractérisé en ce que le
circuit de fluide est un circuit de refroidissement d’un moteur

thermique.
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