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€9 Hbrgeratzum Tragen Im Ohr oder im Ohrkanal.

€ Horgerat zum Tragen im Ohr oder im Ohrkanal, mit
einer die Schallwandler und einen Verstéarker aufnehmen-
den Ohrmulde und einer den Batterieraum und den Laut-
stérkesteller beinhaitenden Montageplatte, weiche auf der
Ohrmulde aufgesetzt und mit dieser I6sbar verbunden ist.
Um den Platzbedarf fir die Verbindung der Montageplatie
mit der Ohrmulde mdglichst gering zu halten und die Anord-
nung der einzelnen Bauteile auf der Montageplatte beson-
ders glinstig gestalten zu kdnnen, ist der umlaufende &uBe-
re Rand (5) der Montageplatte (1) mit dem oberen Rand der
Ohrmulde (6) durch am Umfang angeordnete losbare Befe-
stigungsmitte! verbunden.
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Horgerdat zum Tragen im Ohr oder im Ohrkanal

Die Erfindung bezieht sich auf ein Horgerdt zum Tragen im Ohr
oder im Ohrkanal, mit einer die Schallwandler und einen Verstidr-
ker aufnehmenden Ohrmulde und einer den Batterieraum und den Laut-
stdrkesteller beinhaltenden Montageplatte, welche auf der Ohrmul-

de aufgesetzt und mit dieser 10sbar verbunden ist.

Horgerdte flr Schwerhtrige zum Tragen im Ohr oder im Ohrkanal
werden heute in der Regel so aufgebaut, daB das Gerdt im wesent-
lichen aus einer Montageplatte und der standardmidfig oder indivi—
duell (nach Abdruck des Ohres) angefertigten, hohlen Ohrmulde als
Gehzduse besteht. Die Montageplatte enth&dlt den Batterieraum mit
VerschluBdeckel und eine Kombination aus Aus/Ein-Schalter und
Lautstdrkesteller. Der Verstarker und das Mikrofon sind meist
ebenfalls an der Unterseite der Montageplatte befestigt. Beim
Zusammenbau wird meist zuerst der Horer in die Ohrmulde eingebaut
und dann die Montageplatte mit allen darauf befestigten Bautei-
len als Deckel auf die hohle Ohrmulde geklebt. Bei individuellen
Ohrmulden ist die Montageplatte im Durchmesser zundchst groBer
als es der groBten zu erwartenden Ohrmulde entspricht. Nach dem
Verkleben wird der Uberstand abgefridst. Im Falle einer standar-
méaBig hergestellten Ohrmulde kann der Umfang der Montageplatte

von vornherein dem der Ohrmulde angepaBt sein und das Abfrisen
entfallt.

Die Befestigung der Ohrmulde mit der Montageplatte erfolgt in
beiden FZllen durch Verkleben beider Teile, wobei es auch belang-
los ist, ob die Ohrmulde aus Metall oder aus Kunststoff (meist
Acryl) gefertigt ist. Nun ist diese Klebung aber insofern nach-
teilig, als ein nachtridgliches Offnen des Gerdtes zur Reparatur
oder aus anderen Griinden sehr schwierig ist. Ein Aufbrechen der
Klebung erfordert sehr viel Geschick und Erfahrung, wenn das Geridt
dabei nicht vollkommen zerstort werden soll.

Es wurden daher schon 1losbare Verbindungen zwischen Montageplatte
und Ohrmulde vorgeschlagen. So ist es z.B. aus der EU-A2 85 032
bekannt, senkrecht durch die Montageplatte zwei Schrauben anzu-

ordnen , die sich in innerhalb der Ohrmulde befestigte Gewinde-
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teile einschrauben lassen und damit Montageplatte und Ohrmulde
sicher aber losbar zusammenhalten. Ein Nachteil dieser Anordnung
ist aber, daB die in der Ohrmulde anzubringenden Gewindeteile re-
lativ viel Platz beanspruchen. Dieser Platz geht fiir den Einbau
der fir das Horgerdt benotigten Teile verloren. AuBerdem ist das
exakt positionierte Anbringen der Gewindeteile schwierig.

Es wurde daher auch versucht, die Montageplatte konzentrisch zwei-
teilig 2zu machen. Der innere Teil ist so klein wie mdglich, um
Batterie, Lautstédrkesteller, Verstidrker usw. aufzunehmen und ist
in den ihn umgebenden &#duBeren Teil eingeschnappt. Beli der Mon-
tage wird nur der &duBere Ring auf die Ohrmulde geklebt und gege-
benenfalls abgefrdst und danach der innere aktive Teil in den
ZuBeren eingesetzt. Der Hauptnachteil dieser Losung besteht je-
doch darin, daB der aktive Innenteil der Platte nicht kleiner ge-
macht werden kann als bei allen anderen Konstruktionen und daB
der umgebende #HduBere Befestigungsring zusdtzlich Platz bean-
sprucht. Diese Losung ist daher besonders fiir kleine, im Ohrkanal
zu tragende Geridte nicht sehr vorteilhaft.

Aufgabe der Erfindung ist es, die angefiihrten Nachteile der be-
kannten Horgerdte 2zu beseitigen. Dies wird ausgehend von einem’
Horgerdt der eingangs angefiihrten Art erfindungsgem#Zf dadurch
erreicht, daB der umlaufende HuBlere Rand der Montageplatte mit
dem oberen Rand der Ohrmulde durch am Umfang angeordnete losbare

Befestigungsmittel verbunden ist. Die Verbindung erfolgt etwa
durch Schrauben.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform besteht darin, daB am Rand
der Montageplatte Rastnasen angeordnet sind, die in entsprechende

Schlitze oder Vertiefungen der Ohrmulde einschnappen.

Erfindungsgem&dfl kann weiters vorgesehen sein, daB die Ohrmulde an

ihrer Innenseite angeformte Rastnasen besitzt, die in entsprechen
de Vertiefungen am Rand der Montageplatte einrasten oder daB Ohr-
mulde und Montageplatte durch in Bohrung der Wand der Ohrmulde

bzw. der Montageplatte eindriickbare Stifte miteinander verbunden
sind.
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Diese Befestigungsweisen eignen sich besonders fir standardmzZBig
hergestellte Kanalgerdte, da bei diesen die Ohrmulde ja eine de-
finierte Form und GroBe hat und es keine Schwierigkeiten berei-

tet, die aus Kunststoff gespritzte Montageplatte entsprechend
formschlissig anzupassen.

Die Erfindung wird nun nzher unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
beschrieben. In den Zeichnungen zeigen:
Figur 1 eine Vorderansicht eines erfindungsgemifen
Horgerdtes, teilweise im Schnitt;
Figuren 2 bis 9 je eine Detailansicht wvon verschie-
denen Ausfiihrungsformen der erfindungsgemzZBen Be-
festigungsmittel und die
Figuren 10 und 11 zwei weitere Ausfihrungsformen
von erfindungsgeméﬁen Befestigungsmitteln.

Figur 1 =zeigt eine Ausfihrungsform eines erfindungsgemifien HOr-
gerdtes. Die Montageplatte 1 mit Batteriefach 2, Batteriedeckel 3
und Lautstidrkesteller 4 ist an ihrer Unterseite mit einem umlau-
fenden suBeren Rand 5 versehen, der sich im Bereich des Batterie-~
faches aus den Winden des Fachs ergibt. Dieser Rand 5 paBt mehr
oder weniger genau in die obere Offnung der Ohrmulde 6. In dem in
der Ohrmulde verbleibenden Raum sind - nicht dargestellt - in be-

kannter Weise die Schalliwandler und der Verstdrker untergebracht.

Die Befestigung der Montageplatte 1 in der Ohrmulde 6 erfolgt
durch wenigstens zwei, gleichmdBig am Umfang verteilte Schrauben,
die in entsprechende Gewinde im &ZuBeren Rana 5 der Platte 1 ein-
gedreht sind. Dazu kdnnen, wie dies aus den Detailansichten gemzl

den Figuren 2 und 3 ergibt, Senkschrauben 7 oder Zylinderkopf-
schrauben 8 wverwendet werden.

Figur 4 zeigt eine andere mdgliche erfindungsgemdBe Befestigungs-
art, die besonders fiir dunnwandig, z.B. durch galvanisches Ab-
scheiden von Silber, hergestellte Ohrmulden gut geeignet ist. Am
Rand der Montageplatte sind Rastnasen 9 angeformt, die in ent-
sprechende Schlitze 10 in der Ohrmulde 6 einschnappen. Diese

Schlitze 10 kdnnen in Metallohrmulden 6 leicht durch Stanzen ange-
bracht werden.



—a- - 0186748

Figur 5 zeigt eine weitere erfindungsgeméBe Verbindung, die z.B.
fir relativ dickwandige Kunststoffohrmulden gut geeignet ist. An
der Innenseite der Ohrmulde 6 sind Rastnasen 11 angeformt, die in
entsprechende Ausnehmungen 12 am Rand 5 der Montageplatte 1 ein-
greifen, die z.B. mitgespritzt oder nachtrédglich durch Einfrdsen
angebracht sein kdnnen. Im Falle einer Metallohrmulde kdnnte die
Rastnase z.B. durch Eindriicken einer entsprechenden Sicke geformt
werden (Figur 6) oder durch Nachinnenbiegen eines Teils des obe-
ren Randes der Mulde (Figur 7, 8).

Figur 9 zeigt eine Moglichkeit zur Verbindung beider Teile durch
am Umfang der Montageplatte 1 angebrachte Stifte 13, z.B. aus
rostfreiem Stahl, die in entsprechende Bohrungen 14,15, der Wand
der Ohrmulde 6 bzw. der Montageplatte 1 eingedriickt werden. Zum
Losen dieser Verbindung wird es im allgemeinen geniigen, den (oder
die) in das Batteriefach 2 fiihrenden Stift(e) von auBen mit einer
Nadel od.dgl. nach innen durchzustoBen. An der anderen Seite kann

die Montageplatte 1 dann ohne Schwierigkeiten aus der Ohrmulde 6
ausgehdngt werden.

Wirddie erfindungsgemzBe Befestigung bei individuell nach Ohrab-
druck des Patienten angefertigten Ohrmulden verwendet, so kann
man nicht davon ausgehen, daB die Montageplatte von vornherein in
die meist etwéégrﬁﬁere Offnung der Ohrmulde formschliissig hinein-
paBt. Man kann sich aber dadurch behelfen, daB man an der Unter-
seite der Platte geeignete Laschen oder Winkel anklebt, die dann
die Befestigungsmittel aufnehmen oder, bei ausreichender Dicke
der Montageplatte diese so abfrist, daB wenigstens im Bereich der

Befestigungsmittel eine etwa formschlissige Passung mit der Ohr-
mulde erreicht wird.

Figuren 10 und 11, bei welchen jeweils nur eine H#lfte der Ohr-
mulde dargestellt ist, zeigen solche Anwendungen.

In Figur 10 ist auf der Unterseite der bei dieser Gerdteart meist
grofer gehaltenen Montageplatte 1 ein Kunststoffwinkel 21 aufge-~
klebt, der mit der Jjetzt individuell angefertigten Ohrmulde 6

etwa durch eine Schraube 7 verbunden ist. Nach dem Verbinden der
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Montageplatte 1 mit der Mulde 6 wird die Montageplatte 1 in be-
kannter Art entlang der Linie A-A entsprechend dem Umfang der
Ohrmulde 6 abgefrést.

Eine andere mdgliche Ausfilhrungsform zeigt Figur 11. Hier ist die
Dicke der Montageplatte 1 wvon vornherein etwas groBer gehalten.
Mit einer geeigneten Vorrichtung wird diese Dicke entlang der
Linie B-B entsprechend der Kontur der Ohrmulde 6 soweit abgefriast,
dafl sich wieder ein entsprechender Rand zur Anbringung der Be-
festigungsmittel (Schraube, Stift etc.) ergibt. AbschlieBend wird
der Uberstand der Montageplatte 1 wieder entlang der Linie A-A
abgefridst. Die Verbindung zwischen Montageplatte 1 und Mulde 6

kann in einer der oben genannten Art vorgenommen werden.



N 0186748

Patentanspriche:

Horgerdat zum Tragen im Ohr oder im Ohrkanal, mit einer die
Schallwandler und einen Verstdrker aufnehmenden Ohrmulde und
einer den Batterieraum und den Lautstédrkesteller beinhalten-
den Montageplatte, welche auf der Ohrmulde aufgesetzt und mit
dieser losbar verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daf der
umlaufende zuBere Rand (5) der Montageplatte (1) mit dem obe-

ren Rand der Ohrmulde (6) durch am Umfang angeordnete l0sbare
Befestigungsmittel verbunden ist.

Horgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
bindung durch Schrauben (7,8) erfolgt (Figuren 2,3,10).

Horgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB am Rand
(5) der Montageplatte (1) Rastnasen (9) angeordnet sind, die
in entsprechende Schlitze oder Vertiefungen (10) der Ohrmulde
(6) einschnappen (Figur 4).

Horgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafB die Ohr-
mulde (6) an ihrer Innenseite angeformte Rastnasen (11) be-
sitzt, die in entsprechende Vertiefungen (12) am Rand (5) der
Montageplatte (1) einrasten (Figuren 5 bis 8).

Horgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da Ohrmul-
de (6) und Montageplatte (1) durch in Bohrungen (14,15) der
Wand der Ohrmulde (6) bzw. der Montageplatte (1) eindriickba-
re Stifte (13) miteinander verbunden sind (Figur 9).

Horgerdt nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal}
der Rand der Montageplatte (1) durch mindestens zwei auf der
Platte - z.B. durch Kleben - befestigte Winkel, Laschen od.
dgl. (21) ersetzt ist (Figur 10).

Horgerdt nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB

der Rand der Montageplatte (1) durch Abfrdsen der Montageplat-
te (1) erzielt wird (Figur 11).
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