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Resumo: {max. 150 palavras) @

A presente invengdo refere-se a artigos absorventes descartidveis
tais como fraldas descartdveis, cuecas para incontinentes,
resguardos apra fraldas e similares, que tém uma caracteristica
Unica de cinta eldstica que melhora o ajustamento dindmico do cds
com elasticidadé assim comd das caracteristicis de contencdo do
artigo absorvente. A caracteristica de cintura eldstica (34) do
artigo absorvente da invengdo, em particular de uma fralda
descartavel compreende de preferéncia (Figura 3) uma zona de
faixa de interligagdo (130); uma primeira zona de dobra flexivel

(132) unida a zona de faixa de interligacdo {(130) com o conjunto
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de contengdo (22); um cbés com elasticidade (35); uma segunda zona
de dobra flexivel (134) unindo o cés com elasticidade com a zona
de faixa de interligagdo (130). O c6s com elasticidade (35)
compreende uma zona de faixa adaptdvel (136); uma zona de faixa
de linha de cintura (138); e uma zona de dobra flexivel de cés
elastico predisposta unindo a zona de faixa adaptdvel (136) e a
zona de faixa de linha de cintura. A zona de dobra de cés
elastico flexivel é predisposta para permitir ads zonas de faixas
dobrarem-se flexivelmente 4 volta de um eixo definindo a zona,
e é elastico para fornecer uma restituicio de forca/momento que
faz com que as zonas de faixa voltem a sua configuracdo de
utilizagdo anterior, especialmente quando o cds com elasticidade
tinha sido pré-esticado por um sistema de fechamento. O sistema

de fechamento cria/mantém dindmicamente uma tensdo lateral

através do cds com elasticidade (35) permitindo, assim, ao cés

com elasticidade (35) expandir-se mais dindmicamente e contrair-

-se com os movimentos do utilizador.
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Descrigao

ARTIGO ABSORVENTE DESCARTAVEL COM CARACTERISTICAS DE UMA CINTA ELASTI-

CA DINAMICA TENDO UMA DOBRA FLEXIVEL ELASTICA PREDISPOSTA

Campo da Invengao
A presente invengao diz respeito a artigos absorventes tais como

fraldas, cuecas para incontinentes, resguardos para fraldas similares, e

- mais particularmente, a artigos absorventes tendo caracteristicas de cintura

fornecendo um ajuste dinamico a volta do utilizador assim como caracteristi-

cas de contengao melhoradas do artigo absorvente.

Antecedentes da Invengiao . _

Bebés e outros individuos incontinentes que usam artigos absorventes
como por exemplo fraldas para receber e conter urina e outros exsudatos
corporais. Os artigos absorventes funcionam tanto para conter os materiais
de descarga como para isolar estes materiais do corpo do utilizador, do
vestuario do utilizador e da roupa de cama. Artigos absorventes descarta-
veis tendo muitos desenhos basicos diferentes sao conhecidos na técnica.
Por exemplo, a U.S. Patente Re. 26.152, intitulada "Fralda Descartdvel"
concedida a Ducan & Baker em 31 de Janeiro de 1967 uma fralda
descartével que tem alcangado uma larga aceitagdo comercial. A U.S.
Patente 3.860.003 intitulada "Porgdes Laterais Contraiveis para Fraldas
Descartdveis", concedida a Bull em 14 de Janeiro de 1975, descreve um
punho de perna com elasticidade de fralda descartavel que alcangou larga
aceitagao e sucesso comercial.

Contudo, os artigos absorventes tém tendéncia a descair ou afastar-se
de ou para deslizar/escorregar para baixo no corpo do utilizador durante a
utilizagdo. Este descair e afastar e deslizar/escorregar é causado pelos

movimentos relativos do utilizador quando o utilizador respira, se
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absorvente.

movimente e muda de posigoes, pelas forgas vindas de baixo

provocadas gquancdo o artigo absorvente estid carregado de ex-
sudatos corporais, e pela deformagao dos materiais co arti-
go absorvente em si quando sujeito a tais movimentos do uti-
lizador. Este descaimento/afastamento e deslizamento/escor-
regamento do artigo absorvente pode levar a um escoamento pre
maturo e fraco ajustamento do artigo absorvente 3 volta do

utilizador na zona da cintura e na zona das pernas do artigo

Afim de adaptar mais cbémodamente os artigos absorven-
tes & volta da cintura do utilizador, determinados artigos
absorventes comercialmente disponiveis foram fornecidos com
caracteristicas de cintura eldstica. Um exemplo de fralda.
descartavel com caracteristicas de cintura eldstica que tem
alcangado uma larga aceitagao e sucesso comercial & descrito
na U.S. Patente 4.515.595, concedida a Kievit e Osterhage em
7 de Maio de 1985. As caracteristicas de cintura elistica
compreenderao tipicamente um cés com elasticidade constitui-
do por um elemento elidstico contractilmente fixo entre a fo-
lha superior e a folha inferior. 0 cbés com elesticidade &,
assim, desenhado para expandir e contrair com os movimentos
do utilizador e para manter o ajustameﬂ£o do artigo absorven
te & volta da cintura do utilizador duréﬁte a utilizagao (is
to &, fornecer uma sustentagao de ajdstéﬁento dindmico).

Contudo, descobriu-se que os artigos absorventes ten
do caracterf{sticas de cintura elistica. também tém tendéncia
a descair/afastar e deslizar/escorregar durante a utilizacgao
Mais ainda, a caracteristica da cintura el&stica tem uma ten
déncia para voltar-se ao contrério ou voltar-se para dentro
na. parte da. frente da.fralda. resultando numa falta de ajusta
mento 3 volta da cintura do utilizador.

Assim, seria vantajoso fornecer um artigo absorvente
tendo uma caracteristica de cintura eldstica que proporcione
um melhor ajustamento, reduza o escoamento, e o conforto do

utilizador.Seria ainda mais vantajoso um artigo absorvente que

P
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tenha reduzido o descaimento, afastamento, o voltar-se ao
contrdrio,qro voltar-se para dentro na cintura da fralda as-H
sim como reduzido no seu todo o deslizamento/escorregamento
do artigo absorvente ou do nicleo absorvente no utilizador
durante a utilizacao.

Por isso, & um objectivo desta invengao fornecer um
artigo absorvente tendo mantido um ajustamento dindmico &
volta da cintura do utilizador durante a utilizagao.

E ainda um objectivo da presente invencao fornecer um

artigo absorvense tendo uma caracteristica @Gnica de cintura

eldstica que fornece a sustentagao de um ajustamento dina-
mico eresisténcia melhorada ao escoamento durante a utiliza-
cao.

E ainda mais um objectivo da presente invengao forne-
ceruumartigo absorvente tendo uma caracteristica Gnica de
cintura elastica que reduz o descaimento, o escorregapsnto,
0 voltar-seao contridrio ou o voltar-se para dentro na parte
da frente da fralda assim como no seu todo de deslizamento/
/afastamento do artigo absorvente ou niicleo absorvente duran
te a utilizagao. '

E ainda outro objectivo da presente invengao proporci
onar caracteristica Ginica de cintura elf&stica tendo um cds
com elasticidade que fornega uma tal suétentaggo de ajusta-
mento dindmico proporcionando uma zona de cés com zona de
gancho flexivel eldstica descartdvel, que permita uma dobra-
gem flexivel relativa entre as zonas de cds com elasticidadsg
e fornega uma reposigao forga/momento para devolver elésti-
camente as zonas essencialmente para a respectiva configura-
¢ao em utilizagdo anterior.

»~~“-Ewaindawmaisuumuobjectivowda-presenteninven;io forne-
cer um sistema de fechamento .que mantenha/crie uma tens3o
lateral através de pelo menos uma porgaoc da caracteristica
Gnica de cintura elistica para aumentar a sustentagao do a-
justamento dindmico.

Estes e outros objectivos da presente invengao serao
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mais prontamente aparentes quando considerados em referéncia
a2 seguinte descrigao e guando considerados em referé@ncia 2
seguinte descrigao e gquando tidas em conjunto com os desen-

hos anexos.
RESUMO DA INVENGAO

A presente invengﬁo fornece artigos absorventes cono
por exemplo as fraldas descartaveis, cuecas para incontinenH
'tes, resguardos para fraldas e similares, que tém uma carac-
teristica Gnica de cintura eldstica que melhora o ajustamen-
to dindmico do cbs com elasticidade assim como as caracterig|
ticas de contengao do artigo absorvente. Tais artigos absor-
ventes compreendem um conjunto de contenggo de preferéncia
compreendendo uma folha superior permeédvel a liquidos, uma
folha inferior impermedvel a 1iguidos, e um nficleo absorven-
te posicionado entre a folha superior e a folha inferior; u-
ma caracteristica de cintura eldstica; e um sistema de fecha
mento para criar/manter tensao lateral através de pelo menoyg’
uma porgaoc de caracteristica de cintura el&stica. ‘

A caracteristica de cintura elistica de preferéncia
compreende uma zona de faixa de inter—i}gaggo, uma primeira
zona de dobra flexi{vel unindo a zona de;faixa de inter-liga-
¢3ao com o conjunto de contengao, um cés ‘com elasticidade, e
uma segunda zona de dobra flexivel unindo o cés com elastici
dade com a zona de faixa de inter-ligagao. O cés com elasti-
cidade compreende uma zona de faixa com forma; uma zona de
faixa da linha de cintura; e uma zona de c6s de dobra flexid
vel, elfstica e predisposta unindo a zona de faixa com forma
e a_zona.de faixa de.cintura. A_zona.de faixa de inter-liga-
gao fornece um elo flex{vel entre o c8s com elasticidade e d
conjunto de contengao para permitir rotagdes e translagoes
do cbs com elasticidade para que o cbs com elasticidade se
possa mover numa posigao de contacto funcional e se ajustar

com a cintura do utilizador. O c6s com elasticidade & deser. o
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thado para se expandir e contrair eldsticamente e para ajus-—
tar-se dindmicamente 3 cintura do utilizador. A zona de do-
bra flexivel do cds é predisposta para permitir &s zonas de
faixa dobrarem-se flexivelmente a volta de eixos ou zonas dgj
finidas e é eldstica para fornecer um restabelecimento de
forga/momento que devolva as zonas de faixa a respectiva cop
figuracao de utilizagao anterior, especialmente quando o cés
com elasticidade tenha sido exigido pelo sistema de fechamen
to. Assim, a caracteristica de cintura elistica movimenta-se
com e ajusta-se d cintura do utilizador 3 medida que o utili
zador se senta, permanece ce pé ou se movimenta. O cds com
elasticidade de preferéncia compreende uma porgao da folha
superior, uma porgao da folha inferior que é de preferéncia
Pfé-forgada, um elemento eldstico, e um elememto eldstico que
daumenta a elasticidade da zona de dobra flexivel do cés.
O artigo absorvente é também de preferéncia fornecidd
Com um sistema de fechamento (meios de tens3o) para dindmica
mente criar/manter tensao lateral através do cds com elasti-
cidade. A tensao lateral dinidmicamente criada e mantida por‘
sistema de fechamento "activa" o esticar do c6s com elastici
dade permitindo-lhe, assim, expandir-se e contrair-se mais
dindmicamente com os movimentos do utilizador. 0 sistema de
fechamento de preferéncia compreende um“sistema de fechamen-
to de tensao dupla. O sistema de fechamehto de tensio dupla
compreende um sistema de fixagao prim&rio para formar um fed
chamento lateral e um sistema de fechamento de cintura for-
mando um fechamento de cintura. O sistema de fixagao primé-
rio mantém a primeira zona de cintura e a segunda zona de
cintura numa configuragao sobreposta de tal forma que as ten
soes laterais s3o mantidas 3 volta da .circunferéncia da fral
da para manter a fralda no utilizador.O sistema de fixacao
Primério compreende um elemento de seguranga, de preferéncidg
uma aba de fita e um primeiro componente de fixagao, e um
elemento de descarga de preferéncia compreendendo um segun-

do componente de fixacao para fornecer uma posigio de fecha-
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mento lateral variavel. O sistema de fechamento de cintura forma um
fechamento de cintura que apoia uma porgao da aresta terminal do artigo
absorvente e que dindmicamente mantém/cria tensées laterais através do
cos com elasticidade para que assim possa melhorar as caracteristicas de
ajuste e contengao da fralda através da reducéo do descaimento, afastamen-
to, e do voltar-se ao contrdrio do cds com elasticidade. O sistema de
fechamento de cintura compreende pelo menos uma, de preferéncia um par

de primeiro componente(s) de ligagao alinhados longitudinalmente com o ods

“com elasticidade e pelo menos um segundo componente de ligagao. Cada

componente de ligagao compreende meios de fixagdo que prendem meios
de fixagao de forma complementar para fornecer uma posicao variavel,
activada passivamente, o fechamento de cintura. O primeiro componente(s)
de ligagao compreende de preferéncia um material de fixagao de gancho
enquanto o segundo componente de fechamento de preferéncia compreen-

de um material de fixagdo de presilha.

Numa forma de realizéqéo especialmente preferida da presente
invengao, o artigo absorvente compreende adicionalmente um par de faixas
laterais com elasticidade dispostas na segunda zona de cintura. As faixas
laterais com elasticidade fornecem uma caracteristica eldasticamente
extensivel que fornece um ajuste mais confortavel e de maior contorno por
inicialmente fazer um ajuste mais confortavel ao utilizador e através da
manutengao deste ajuste. As fraldas laterais com elasticidade desenvolvem
ainda e mantém forgas de utilizagao (tensdes) que aumentam as tensoes

desenvolvidas e mantidas tanto pelo sistena de fixagao primario como pelo

sistema de fechamento de cintura. As faixas laterais. com elasticidade . .

ajudam na exigéncia do cos com elasticiade e ainda fornecem uma aplicagao
mais efectiva na fralda. Enquanto cada painel lateral com elasticidade pode
ser construido num numero de configura goes, a faixa lateral com elasticida-

de compreende uma "cadeia zero" de laminado esticado. A faixa
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lateral com elasticidade também tem de preferéncia uma faixa
de extensao adjacente & perna do utilizador para que as for-
gas de tensao através da faixa lateral nao estejam concentral
das para assim evitarem a deformagao, fricgao, ou irritagao
da pele do utilizador durante a sua utilizagao.

A presente invengao também diz respeito a caracteris-
ticas alternativas de cintura com elasticidade compreendendo
uma "faixa de barriga extensivel" de cds com elasticidade.
Nestas formas de realizagao, o cds com elasticidade é capaz
de se expandir bem para além das dimensoes do artigo absor-
vente estabilizador por o sistema de fixagao primédrio (para
além do estado plano da prépria fralda) para assim acomodar
utilizadorse especialmente bebés , mais crescidos , com cin-
turas grandes expansiveis para assim reduzir o descair/escor]
regar do artigo absorvente. As fraldas de extensao do cés
com elastdécidade sao mais baixas do que as forgas de exten-
sao das fraldas laterais com elasticidade para assim acomo-
dar uma tal expansao. Numa forma de realizagao preferida desg
ta caracteristica de cintura eldstica, o cds com elasticida-
de & formado a partir dum laminado extensivel. 0 laminado ex
tensivel é compreendido por um elemento elastomérico e uma
porgao da folha superior e da folha inferior as gquais foram
todas mecdnicamente esticadas. Numa forma de realizagao pre-
ferida, a zona-de faixa da linha de cintura é formada atra=
vés da remogao de uma porgao da folha inferior (transpare—
cendo). A forma do cfs de elasticidade tamb’m proporciona

extensibilidade diferencial na direcgao lateral.
TEVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Enquanto a memdria-descritiva conclui com reivindica-
goes apontando particularmente e reivindicando distintamentd
o assunto da matéria que é tida como matéria que forma a pre-
sente invengao, julga-se gque a invengao serd melhor compreen

dida a partir da descrigao que se segue, que é feita conjun-
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tamente com os desenhos que a acompanham nos quais designa-
coes parecidas s3o utilizadas para designar elementos subs-
tdncialmente idénticos, e em que:

A Figura 1 é uma perspectiva do plano de uma forma dg
realizagao de uma fralda descartivel da presente invengao
tendo porgoes cortadas fora para revelar a estrutura subja-

tente, a superficie exterior da fralda voltada para o obser-

vador;

A Figura 2 é uma perspectiva de corte de um fragmentg
da fralda descartdvel mostrado na Figura 1 feita ao longo da.1
linha ca seccao 2-2 da :Figura 1;

A Figura 2A é uma perspectiva do plano da porgao da
folha inferior pré-esforgada da fralda descartiavel mostrandd
o padrao do alongamento mecdnico;

A Figura 2B é uma perspectiva do plano alongada, e
simplificada fragmentada da fralda descartavel da presente
invengao na primeira zona de cintura mostrando os elementos
da caracteristica da cintura eldstica:

A Figura 3 é uma perspectiva seccional de um fragmen-
to da fralda descartivel mostrada na Figura 1 feita ao longd
da linha de secgao 3-3 da Figura 1:

As. Figuras 4A - 4D sao representagoes cinemiticas
simplificadas do funcionamento da caracteristica da cdntura
eléstica durante a utilizagao 3 medida que o utilizador se
movimenta de uma posigao em pé para uma pos§¢5o sentada(mos-
trada nos desenhos):

A Figura 5 é uma perspectiva seccional de um fragmen-
to de uma forma de realizagao alternativa de uma fralda desH
cartivel da presente invengao mostrando uma constru¢gao al-
ternatlva de um. cés com elasticidades
- ) A Figura SA é uma perspectiva secc1onal de um fragme{
to de ainda outra forma de realizagao alternativa de umafral_
da descazrtdvel da presente invengao mostrando ainda uma cong
trucgao alterantiva do cés com elasticidade;

A Figura 6 é uma perspectiva de um plano de um frag—
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te transversal grandemente aumentado feito na insergao 9A

mento de outra forma de realizagao alternativa da fralda

descartavel da presente invengao mostrando uma caracteristi-
ca de cintura eldstica de uma "faixa de barriga expansivel®
tendo uma extensibilidade diferencial na direcgao lateral e
uma caracteristica de cintura eldstica "transparente”;

A Figura 7 é a perspectiva de um plano de fragmento
de uma forma de realizagao alternativa da caracteristica de
cintura eldstica mostrada na Figura 6;

A Figura 8 mostra a perspectiva simplificada de um
aparelho que emprega um sistema de retengéo da rede por va-
Cuo para esticar mécanicamente uma porgao de rede de uma
fralda utilizando uma estrutura entrelacada de rolos ondula-
dos;

A Figura 8A & uma perspectiva simplificada feita ao
longo da linha 8A-8A na Figura 8 mostrando a forma como ro-
los da esticadora sao usados para levar a rede da fralda a
rasgar nos rolos ondulados mais baixos;

A Figura 8B é perspectiva grandemente aumentada feits
na insergao 8B mostrada na Figura 8, mostrando o grau de es-

trutura entrelagada de rolos ondulantes um com o outro 3 me-

dida que porgao de laminado extensfivel da rede da fralda pag

sa entre eles;

A Figura 9 mostra a perspectiva simplificada mostran-

do um sistema de tetengio de rede alternativo da presente ifg

venggo que pode ser usado durante o processo de aumento do
alongamento aqui exposto;

A Figura 9a é uma perspectiva simplificada de um cor-

mostrada na Figura 9 ao longo de uma linha central ligando
o8 rolos ondulados mais altos acs rolos ondulados mais bai-
X0Ss;

A Figura 10 € a perspectiva do plano alargado de um
fragmento simplificado da fralda descartivel da presente in-
vengao na primeira zona de cintura mostrando a localizagao

para tirar amostras de ensaios a partir da caracteristica dsg

e s D R TR T Ceptaa e me e <« . . on
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cintura eléstica;

A Figura 11 mostra a perspectiva de um aparelho de
ensaio para medir a forga de recuperacao da flexibilidade na
dobragem da zona de dobra flexivel do cés com elasticidade
da caracteristica de cintura eldstica;

A Figura 12 é um gréfico representativo da forga de
deflexao contra a distdncia de deflexao de dois ciclos do ern
saio de dobragem de flexibilidade;:

A Figura 13 é tma perspectiva da amostra do ensaio
criada de acordo com os procedimentos dos ensaios para detex
minar a inflexibilidade de compressaoc da aresta de uma zona
de faixa da caracteristica da cintura el&stica;

A Figura 14 é uma perspectiva lateral simplificada dg
um aparelho e amostra de ensaio “"estabelecido" para determi-
nar a inflexibilidade de compressao da aresta da zona de fai
Xa da caracteristica de cintura elistica: e

A Figura 15 é um grifico representativo da forga de
compressao contra a deslocagio de compressao de dois ciclos

do ensaio de inflexibilidade de compressao da aresta.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Tal como é aqui usado, o termo "artigo absorvente- rg
fere-se a dispositivos que absorvem e contém exsudados corpgd
rais, e, mais especificamente, refere-se a dispositivos que
sao colocados contra ou em proximidade ao corpo do utiliza—
dor para absorver e conter as virias descargas de exsudados
do corpo. O termo "descartdvel” & aqui usado para descrever
artigos absorventes que n3o se pretende lavar ou por outro
lado recuperar osu utilizar novamente como um artlgo absorven
te (isto é, sao para ser descartévels apos uma Ginica utiii-
zagao e, de preferéncia, para ser reciclado, composto ou poxy
outro lado colocado de forma compativel sob o ponto de vistd
ambiental). Um artigo absorvente “unitirio® refere~se a ar-

tigos absorventes que sao formados de partes separadas uni-
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das conjuntamente para formar uma entidade coordenada para

que nao necessitem de partes manipuladas separadas como um

segurador e revestimento separados. Uma forma de realizagio
preferida de um artigo absorvente da presente invengEo é o

artigo absorvente unitdrio descartavel, fralda 20, mostrada
na Figura 1. Tal como é& aqui usado, o termo "fralda" refere-
se a um artigo absorvente geralmente usado por bebés e pes-
soas incontinentes que é usado a volta do baixo torso do uti
lizador. Dever—se—g compreender, contudo que a presente in-
vengao é também aplicdvel a outros artigos absorventes tais
como cuecas para.incontinentes, roupa interior de incontinen
tes, seguradores e revestimentos de fraldas, roupa de higie-
ne feminina, e similares.

A Figura 1 é uma perspectiva do plano da fralda 20
da presente invencao no estado plano, e nao contraido (isto
&, com contracgao induzida com elasticidade puxada para forg
excepto nas faixas laterais em que o elastico é deixado na
sua condigao de descanso) com porgoes da estrutura sendo cofgj
tadas para fora para mostrar mais claramente a construgao da
fralda 20 e com a porgao da fralda 20 que nao est& voltada
para o utilizador, a superficie exterior 52, voltada para o
observador. Tal como & mostrado na Figura 1, a fralda 20 con
preende um conjunto de contenggo 22 de preferéncia compreené
dendo uma folha superior permedvel a lfquidos 24, uma folha
inferior imperme&ivel a liquidos 26 unida 3 folha superior 24
e”um nficleo absorvente 28 posicionado entre a folha superior
24 e a folha inferior 26; faixas com_elasticidade 30; bai-
nhas de pernas com elasticidade 32; uma caracteristica de
cintara com elasticidade 34; e um sistema de fecho compreen-
dendo um sistema de fixagao de ten 3o dupla geralmente multd
plicado designado por 36.0 sistema de fixagao de tensao du-
pla 36 compreende de preferéncia um sistema de fixagao pri-
mirio 38 e um sistema de fecho de cintura 40. O sistema de
fixacao primdrio 38 de preferéncia compreende um par'de ele-

mentos de segurnga 42 e um elemento de plataforma 44. 0 sisH
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" | estende-se, respectivamente, desde as arestas terminais 64

tema de fechamento de cintura 40 é mostrado na Figura 1 para
de preferéncia compreender um par de primeiros componentes
de ligagao 48. A fralda 20 também compreende de preferéncia
um remendo 50 localizado subjacente a cada primeiro componen|
te de ligagao 46.
A fralda 20 é mostrada na Figura 1 por ter uma super-

ficie exterior 52 (voltada para o observador na Figura 1),
uma superficie interior 54 oposta a superficie 52, uma pri-
meira zona de cintura 56, uma segunda zona de cintura 58 o-
posta & primeira zona de cintura 56, e uma periferia 60 gque
é definida pelas arestas exteriores da fralda 20 na gqual as
arestas longitudinais sao designadas 62 e as arestas termi-
nais sao designadas 64. (Enquanto o artesao técnico reconhe-
cerd que uma fralda é geralmente descrita em termos de ter.
um par de zonas de cintura e uma zona de gancho entre as zo-
nas de cintura; neste pedido, para simplificar ou por termi-
nologia, a fralda 20 & descrita como tendo apenas zonas de
cintura, incluindo cada uma das zonas de cintura uma porgao
de fralda que seria tipicamente designada como fazendo parte
da zona de gancho).: A superficie interior 54 da fralda 20
compreende essa porgao da fralda 20 gque est& posicionada ad-
jacente ao corpo do utilizador durante a utilizagao (isto’
é, a superficie interior 54 geralmente & formada por, pelo
menos, uma pPoOrgac da folhavsupeyior'24 e outros componentes
unidos & folha superior 24). A superffcie exterior 52 coOmpre
ende essa porgao da fralda 20 que estd posicionada afastada
do corpo do utilizador (isto é,a superficie exterior 52 ge-
ralmente é formada por, pelo menos, uma porgio da folha ind
ferior 26 e outros componentes unidos 4 folha inferior 26).

A primeira zona.de cintura 56 e a segunda zona de cintura 56

da periferia 60 até ad linha central 66 da fralda 20. As zo-
nas de cintura compreendem cada uma,zona central 68 e um pany
de faixas laterais que compreendem tipicamente as porgoes

laterais exteriores das zonas de t¢éntura. As faixas late-
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rais na segunda zona de cintura 58 sao designadas 72.(Na
discussao que se segue, a nao ser qgue seja indicado o con-
trério, a fralda 20 compreenderd um par de faixas laterais
em cada zona de cintura. Enguanto gque nao é necessdrio que
os pares das faixas laterals ou cada faixa lateral seja idéd
tica., sao de preferéncia imagens em espelho uma da outra.)
Numa forma de realizagao preferida da presente invencao,as
faixas laterais 72 posicionadas na segunda zona de cintura
58 sao eldsticamente extensiveis na direcgio lateral(isto &,
faixas laterais com elasticidade 30). ( A direcgao lateral

(direcgao-x ou largura) é definida como a direcgao parale-

la 3@ linha central lateral 66 da fralda 20; a direcgao loni{

gitudinal (direcgao ou comprimento) sendo definido como

Y
a direcgao paralela a
recgao axial {direcgdo z ou espessura) sendo definida como
a direcgio que se estende atraves da espessura da fralda
20.).

A Figura 1 mostra uma forma de realizagao preferida

da fralda 20 na qual a folha superior 24 e a folha inferior

26 tém dimensoes de.comprimento e largura geralmente maiores

do que as do_nﬁcleo absorvente 28. A folha superior 24 e a
folha inferior 26 estendem-se por detris das arestas do na-
cleo absorvente 28 para a{ formarem a per{feria 60 da fral-
da 20. A periferia 60 define o . perimetro  exterior ou, por
outras palavras, as arestas da fralda 20. A éariferia 60
compreende as arestas longitudinais 62 e as arestas termi-
nails 64.

A Figura 2 é uma perSpectiva de corte transversal da
fralda 20 tirada ao longo da linha seccional 2-2 da Figura
1l na primeira zona de cintura 56. A Figura 2 mostra a cons-
trugao do cés com elasticidade 35 da caracteri{stica de cin-
tura com elasticidade 34. 0 cbs com elasticidade 35 é mos-
trado na Figura 2. O cds com elasticidade 35 é mostrado na
Figura 2 na respectiva condigao de contracgao ou de relaxa-

gao. O cébs com elasticidade 35 compreende de preferéncia

13
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folha inferipgr 26 e um elemento elastico 77 posicionado entra

uma peorgao da folha superior 24, uma porgac de folha
inferi or 26 que tenha sido de preferéncia macinicamente es-H
ticado, e um material bi-laminado compreendendo um elemento

elastomérico 76 posicichado entre a folha superior 24 e a

a folha inferior 26 e o elemento elastomérico 76. 0 cbs com
elasticidade 35 é& também fornecido com zoNas de seguranga 748
em que a folha inferior 26 e a folha superior 24 sao unldas
ao material bi-laminado do elemento elastomérico-76 e o eled
mento eldstico 77. Desde que a folha superior 24 e a folha
inferior 26 estejam unidas quando o material bi-laminado se
encontra na sua condigdo da relaxacio, s3o fornecidas zonas
de segurancga diferencial que formam pregas 80.

A Figura 3 & um= serspectiva de um corte transversal
de um fragmento da fralda 20 tirada ao longo da linha 3-3
da Figura ! e representa uma construcgao preferida da caracd
teristica de cintura eléstica na primeira zona de cintura 5§.
0 nGcleo absorvente 28 é geralmente mostrado na Figura 3 e
mostra a aresta da cintura 83 do nicleo absorvente 28. A
folha superior 24 e a folha iﬂferior 26 envolvem o niicleo
absorvente 28 e éstendem—se longitudiralmente para fora por
detrés da aresta da cintura 83 do nfcleo absorvente para fojy
mar uma aba de;cintura 89 e a arssta terminal 64. A caracte-
r{stica da cintura com elasyicidade 34 estende-se longitud1~
nalmente para f6ra a partir da aresta de cintura 83 do n-
cleo absorvente 28 pelo menos, na zona central 68 e forma
pelo menos uma porgso da aresta terminal 64. A caracter{s-
tica da cintura com elasticidade 34 compreende uma zona de
faixa de inter-ligagao 130, uma primeira zona de dobra fle-—
xivel 132 unindo a zona de faixa inter-ligagdo 130 com o corl
junto do conte(do 22 adjacente d aresta de cintura 83 do nfi-
cleo absorvente 28, um c6s com elasticidade 35, e uma segun-
da zona de dobra flexivel 134 unindo o cés com elasticidads
35 coma zona de faixa de inter-ligagao 130. Tal como & mos-

trado na Figura 3, o cds com elasticidade 35 compreende uma
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zona de faixa adaptavel 136; uma zona de faixa na linha de

cintura 138; e uma zona de dobra de cés flexf{vel, elistico
e predisposta 140 unindo a zona de faixa adaptdvel 136 e a
zona de faixa de cintura 138. Tal como é mostrado na Figura
3, a zona de faixa de inter-ligagao 130 compreende uma por-
Gao da folha superior 24 e da folha inferior 26 enquanto o

cés com elasticidade 35 compreende uma porgao da folha supe-
rior 24 e a folha 26 e o material bi-laminado do elemento

elastomérico 76 e o elemento elistico 77.

A Figura 2B é uma perspectiva simplificada do plano
aumentado de um fragmento da fralda descartivel 20 na primei
ra zona de cintura 56 mostrando geralmente as vArias zonas
e elementos da caracteristica da cintura elastica 34..0 ni-
cleo absorvente 28 é geralmente mostrado e tem a aresta de
cintura 83 e as arestas laterais 82. As zonas de faixa da
caracteristica de cintura eldstica 34 s3o geralmente repre-
sentadas pelas areas sombreadas. As zonas de faixa compreen-
dem a zona de faixa de inter-ligagao 130 e o cés com elastid
cidade 35 compreendendo a zona de faixa adaptavel 136 e a
zona de faixa da linha de cintura 138. As zonas de dobra f1é
xivel sao geralménte representadas por linhas embora possam |
compreender regices ou zonas que tém uma largura significan
te para assim exibir deformagao/flexibilidade de dobra. As
zonas de dobra flex{vel compreendem a primeira zona de dobrj
flexfvel 132, a segunda zona de dobra flex{vel 134, e a zo-
na de dobra flexf{vel de cbs 140. O sistema de fecho é mos—
trado como compreendendo um par de primeiros componentes de
litgagio 46 longitudinalmente alinhados com o cbs com elas—
ticidade 35 para assim manter/criar tens3o lateral através
do cfs com elasticidade 35. O primeiro componente de ligagam
46 compreende de preferenc1a ﬁhmﬁgferial de retalho separa—
do, de preferéncia um material de fixagao de gancho, unido
d folha inferior 26

o conjunto do conteldo 22 da fralda 20 é mostrado na
Figura 1 como compreendendo a parte principal do corpo (ba-

o
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se) da fralda 20 . O conjunto de contelido 22 compreende peld
menos um nlcleo absorvente 28 e de preferéncia uma camada dd
cobertura exterior compreendendo a folha superior 24 e a fo-
lha inferior 26. Quando o artigo absorvente compreende um
segurador separadoeeum revestimento, o conjunto do conteldo
22 compreende geralmente o0 segurador e o revestimento (isto
€, o conjunto de conte(do 22 compreende uma ou mais camadas
de material para definir o segurador enquanto o revestimento
compreende um compésitoabsorvente como por exemplo, a folhd
superior , a folha inferior, e um nlicleo absorvente.). Para
artigos absorventes unitérios, o conjunto de contefido 22
compreende a estrutura principal da fralda com outras carac-
teristicas acrescentadas para formar a estrutura da fralda
compdsita. Assim, o conjunto de contelido 22 para a fralda 20
geralmente compreende a folha superior 24, a folha inferior
26, e o nlcleo absorvente 28.

O nicleo absorvente 28 pode ser quaisquer meios absor]
ventes que sao geralmente compressiveis, confortiveis, nao
irritdveis 3 pele do utilizador, e capazes de absorver e re-
ter liquidos tais como urina e certes outros exsudatos cor-
porais. Tal como é mostrado na Figura 1, o nﬁcleb absorven-
te 28 tem uma surerficie de roupa 100, uma superficie de coz
po 101, arestas laterals 82, e arestas de cintura 83.

0 nficleo absorvente 28 pode ser faﬁricado numa larga
variedade de tamanhos e formas (por exemplo, rectangular,am-
#ulhetar forma de "T" assimétrico etc...) e a partir de uma
larga variedade de materials absorventes-liquidos utilizados
vulgarmente em fraldas descartéveis e em outros artigos ab~
sorventes tais como polpa de madeira triturada a que é geral
mente referida como acolchoada. Exemplos de outros Materiais ,
absorventes adequados incluem chumagos de celulose crepado
polimeros fundidos incluindo embalagens de tecidos, fibras
celuldsicas retficulada, tecidos, incluindo tecidos de envol-
ver e laminados de tecidos., espumas absorventes, esponjas

absorventes, polimeros super-absorventes, materiais gelifican

16




- 90108

Mod. 71 - 20.000 ex.

10

16

20

25

30

36

sidade" atribufda a Weisman e Goldman em 9 de Setembro de

tes absorventes, ou gualquer material equivalente ou combi-
nagoes de materiais. p configuragao e construccao do nificleo
absorvente pode também ser variado (por exemplo, o ndcleo ay
sor vente pode ter zonas de calibre varidveis, um gradiente
hidréfilo, um gradiente super-absorvente, ou uma densidade
média mais baixa e zonas de absorgao média de peso base mais
baixo; ov podem compreender uma ou mais camadas ou estrutu-
ras). A capacidade total de absorgao do nficleo absorvente 2§
deve, contudo, ser compativel com o designio de carg: e a in
tengao de utilizagao da fralda 20. Mais ainda o tamanho e a
capacidade de absorgao donlicleo absorvente 28 podem ser va-
riados para acomodar utilizadores abrangendo desde bebés até
adultos.

Uma forma de realizagao preferida da fralda 20 tem
uma forma em T modificada assimétrica, tendo o niiclec absor-
vente 28 abas 102 na primeira zona de cintura 56 mas uma fox
ma geralmente rectangular na segunda zona de cintura 58. Es-
ta configuracao permite faixas laterais com elasticidade ma-
is largas 30 na segunda zona de cintura 58. Uma estrutura
absorvente exemplar para ser utilizado como o nicleo absor-
vente 28 da presente invengao que tem alcangado uma larga
aceitagao e sucesso comercial é descrita na Patente Americad
na 4.610.678 entitulada "Estruturas Absorventes de Alta-Den-

1986. A Patente Americana 4.673.402 4ntitulada "Artigos Ab~
sorventes com Nficleos de Camada -Dupla" concedida a Weisman,
Houghton, e Gellert em 16 de Junho de 1987, e Patente Ameri+
cana 4.888.231 entitulada " Nfcleo Absorvente Tendo uma Ca-
mada Poeirenta" goncedida a Angstedt em 19 de Dezembro de

1989; também descreve estruturas absorventes que sao fliteis

na presenté invengdao. 0. artigo absorvente 28._& de preferén-
cia o elemento absorvente comercialmente de sucesso descritg
na Patente Americana 4.834.735, entitulada "Elementos Absor+4
ventes de Alta Densidade Tendo Zonas de Absorgaoc com Densi-
dade Mais Baixa e Peso Base Mais Baixo", concedida a Alemadt

ny e Berg em 30 de Maio de 1989. Cada uma destas referéncias
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A folha inferior 26 & posicionada adjacente a superf ]

€ agui incorporada como referéncia.

cie da roupa 100 do nlcleo absorvente 28 e é de preferéncia
a ele unido por meios de ligacao (nao mostrados) tais como
aqueles conhecidos na técnica. Por exemplo, a folha inferion
26 pode ser fixa ao nl@cleo absorvente 28 através de uma cama
da continua e uniforme de adesivo, uma camada padrao de ade-
sivo,uw por de linhas separadas arrumadas em espirais, ou pon
tos de adesivo. Adesivos esses que foram considerados como
satisfatdorios e sao fabricados por Century Adhesives, Inc.
em Columbus, Ohio e registados como Century 5227; e por H.B.
Fuller Company de St. Paul, Minnesota e registados como HL-
-1258. Os meios de ligagao compreenderao de preferéncia um
padrao de rede de filamentos abertos de adesivo tal como é
descrito na Patente Americana 4.573.986 entitulada "Pega de
Vestudrio Conteldo de Residuos Descartdvel”, que foi conce-
dida a Minetola e Tucker em 4 de Margo de 1986, e que é aqui
incorporada como referéncia. Um meio de liga¢50 exemplar de
uma rede padrao aberta de filamentos compreende virias lin-
has de filamentos adesivos enrolados num padrao em espiral
tal como & ilustrado pelo aparelho e métodos mostrados na
Patente Americana 3.911.173 concedida a Sprague, Jr. em 7 dg
Outubro de 1975; na Patente Americana 4.785.996 concedida a
Ziecker, et al. em 22 de Novembro de 1978; e Patente Americg
na 4.842.666 concedida a Werenicz em 27 de Junho de 1989.

Cada uma destas patentes sao aqui incorporadas como referén-

g

cia. Alternativamente, os meios de ligacgao podem compreenden
ligagoes aquecidas, ligagdes de pressao, ligagoes ultraséni-
cas, ligagoes de mec&nica dindmica, ou qualisquer outros mei-
os de ligagao adequados ou combinagoes destes meios de li-
gagao tal como s3ao conhecidos na técnica. o :
A folha inferior 26 é impermefvel a liquidos (por
exemplo,urina) e & de preferéncia fabricada a partir de uma
pelicula fina de plistico, embora outros materiais flexiveis

impermeédveis a liquidos possam também ser usados. Tal CoOmo
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€ usado aqui,o termo "flexivel" refere-se a materiais que
sao complacentes e imediatamente se adaptarﬁo & maior parte
das formas e contornos do corpo humano. A folha inferior 26
evita que os exsudatos absorvidos e contidos no nicleo absor]
vente 28 dos artigos molhados que estao em contacto com a
fralda 20 tais como, lengbis de cama e roupas interiores. A
folha inferior 26 pode, assim compreender um material tecidd
ou nao tecido, peliculas poliméricas tais como peliculas ter
plédsticas de polietileno ou polipropileno, ou materiais com-
pdsitos tais como um material nao tecido de pelicula reves-
tido. De preferéncia, a folha inferior é uma pelicula termo-
pladstica tendo uma espessura de cerca de 0,012 mm (0,5 milé-
simos de polegada) até cerca de 0,051 mm (2,0 milésimos de
polegada).

Numa forma de realizagSo preferida da presente invenH
gao, pelo menos uma porgao da folha inferior 26 é submetida
a um alongamento mecdnico a fim de fornecer tanto um lamina-
do extensivel de "tensao zero" que forma as faixas laterais
com elasticidade 30 como para pré-esforgar a porgao da folha
inferior coincidente com a caracter{stica de cintura elésti-
ca. Assim, a folha inferior 26 é de preferéncia alongével,
de maior preferéncia possivel de puxar, mas nao necessiria-
mente elastomérica, para que a folha inferior 26 possa, apds
alongamento mecénico, estar pelo menos até um grauApermanen-
temente alongado tal que:nao volte completamente a respecti-
va configuragao original nao distorcida. Em forma de realizd
gao preferidas, a folha inferior pode ser sujeita a aloﬁga—
mento mecédnico sem que leve a uma ruptura ou rasgao impré-
prio. Assim, é preferivel que a folha inferior 26 tenha um
alongamento ultimado para partir pelo menos cerca de 400%
até cerca de 700% na direcgao da miquina de verificacgao tal
como é medida usando um método consistente com o ASTM D-638 4
Assim, peliculas poliméricas preferidas para utilizagao comd
folha inferior contém um contelldo elevado de polietileno de

baixa densidade linear. Particularmente materiais preferidod
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‘cida com tecido .Ainda a folha inferior 26 pode permitir qusg

R g
LU N

para a folha inferior incluem misturas compreendidas de cercy
de 45-90% de polietileno de baixa densidade linear e cerca
de 10-55% de polipropileno . Peliculas exemplares para utili]
zar como a folha inferior da presente invengao sao fabrica-
das por Tredegar Industries, Inc. de Terre Haute, Indiana

sob a designagao RR8220, mistura para peliculas pulveriza-
das e mistura RR5475 para peliculas dispostas. A folha infe-
rior 26 é de preferéncia com relevo (tipicamente, para um C3
libre de cerca de 0,227 mm (5.5 milésimos de polegada)) e/ou

de residuo metdlico acabado para dar uma aparéncia mais parg

vapores escapem do nficleo absorvente 28 (isto &, respiréveis
engquanto ainda evitam exsudatos de passar através da folha
inferior 26 .

0 tamanho da folha inferior 26 é determinado pelo ta-
manho do nflicleo absorvente 28 e pelo desenho exacto da fral-
da seleccionada. Numa forma de realizagao preferida, a folhd
inferior 26 tem uma forma modificada de ampulheta que se es-
tende por detrds do nlicleo absorvente 28 uma distdncia mi-
nima de pelo menos cerca de 1,3 cm até cerca de 2,5 cm (cer-
ca de 0,5 até cerca de 1,0 polegadas) 3 volta de toda a pe-
rifer{a da -‘fralda 60 . De preferéncia, a folha inferior 26
& muito mais larga do que o niicleo absorvente 28 na segunda
zona de cintura 58 para que as faixas laterais 72 na segundg

zona de cintura 58 sejam geralmente mais largas na direcgao

lateral do que as faixas laterals 70 na primeira zona de cip

tura 56.

A folha superior 24 é posiciohada adjacente ad super-
ficie do corpo 101 do niicleo absorvente 28 e é de preferén-
cia unida a ela. e & folha inferior 26 por meios de ligagao
(n3io mostrados) como os que sao bem conhecidos na técnica.
Meios de ligagao adequados s3o descritos em relagao a jungaq
da folha inferior 26 ao niiclec absorvente 28. Tal como £
agui usado, o termo"unido" abrange configuragoes em gue um

elemento é directamente fixo a outroelemento através da fi-
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xaggo de um elemento directamente ao outro elemento, e con-
figuragoes em que o elemento & indirectamente fixo ao outro
elemento través de fixacao de um elemento ao elemento (s)
intermédio que por sua vez sao fixos ao outro elemento. Numa
forma de realizagao preferida da presente invencdo, a folha
superior 24 e a folha inferior 26 sao directamente unidas
uma a outra na periferia da fralda 60 estao indirectamente
unidas uma 3 outra ao serem directamente unidas ao nicleo
absorvente 28 por meios de ligacao (nao mostrado).

A folha superior 24 é concordante, suave de toque, e
nao irritével para a pele do untilizador. Mais a folha supe-
rior 24 é permedvel a liquido, permitindo aos 1iquidos (por
exemplo, urina) a penetrarem rapidamente através da sua es-
pessura . Uma folha superior adequada pode ser fabricada a
partir de uma larga variedade de materiais, tais como espu-
mas porosas; espumas reticuladas; peliculas de plistico com

orificios; redes tecidas ou nao tecidas de fibras naturais

A

(por exemplo, madeira ou fibras de algod3o), fibras sintéti-
cas (por exemplo, fibras poliester ou polipropileno), ou uma
combinagao de fibras naturais e sintéticas. De preferéncia,
a folha superior 24 & feita de material hidrofébico para iso-
lar a pele do utilizador dos liquidos contidos no nficleo
absorvente 28.

Numa forma de realizagao preferida da presente inven+
¢ao, pelo menos uma porgao da folha superior 24 & sujeita a
alongamento mecdnico afim de fornecer uma" tensao zero" de

laminado extensivel que forma as faixas laterias com elasti+4

cidade 30. Assim, a folha superior 24 é de preferéncia alon-
gavel, de maior preferéncia possivel de puxar, mas nao neceg
sdriamente elatomérica, para que a folha superior 24 possa,
apéé.o.ﬁionéamentb mecdnico ir. pelo menos até um tal grau

permanentemente alongado que nao voltaréi completamente 3 sug
configuragao original. Em formas de realizagao preferidas,

a folha superior 24 pode ser sujeita a um alongamento mecé-

nico sem ruptura ou rasgao impiréprio da folha superior.Assin,
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perna, abas laterais, .bainhas de barreira, ou bainhas elisd

é preferivel que a folha superior 24 se sujeite a uma forga
de direcgao baixa na miquina de verificacao (direcgao late-
ral).

Existem varias formas de técnica de fabricagao que
podem ser usadas para fabricar a folha superior 24. Por exem
plo , a folha superior 24 pode ser uma rede nao tecida de
fibras. Quando a folha superior compreende uma rede nao te-—
cida, a rede pode ser uma ligagao de algodao cardada, de mai
terial molhado, esticado a quente envolvido por &qua, combid
nagoes dos acima mencionados, ou assimilares. Uma folha su-
perior preferida € ligada termicamente e cardada por meios
bem conhecidos dos peritos no fabrico da técnina. Uma folha
superior preferida compreende fibras de polipropilenoc de com
primento de algodaao tendo um denier de cerca de 2,2. Tal
como & agui usado, o termo "fibras de comprimento de algo-
dao" refere-se aquelas fibras que tém pelo menos um compri-
mento de pelo menos cerca de 15,9 mm (0,625 polegadas). De
preferéncia, a folha superior tem um peso base desde cerca
de 18 até cerca de 25 gramas por metro quadrado. Uma folha
superior adequada &€ fabricada por Veratec, Inc., a Division
of International Paper Company (uma Divisao Internacional
de Companhia de Papel), de Walpole, Massachusetts sob a de-
signagao P-8.

A fralda 20 compreende ainda de preferéncia bainhas
de perna com elasticidade 32 para fornecer um contefido melhi
rado de 1l{quidos e outros exsudatos corporais. Cada bafinka
de perna com elasticidade 32 pode compreender virias e di-
ferentes formas de realizagao para reduzir o esgoamento de
exsudatos corporais nas zonas da perna. (A bainha de perna

pode ser e, €& algumas vezes também referida como faixas de

ticas.). A Patente Americana 3.860.003 entitulada "Porgoes
Laterais de Contracgao Para uma Fralda Descartavel” concedi+
da a Buell em 14 de Janeiro de 1975, descreve uma fralda deg

cartével que fornece uma abertura de perna que se pode con-
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ou mais fios eldsticos 105, posicionados na borda de fora

trair , tendo uma aba lateral e um ou mais elementos elasti+4

cos para fornecer uma bainha de perna com elasticidade (bair
ha vedagao). A Patente Americana 4.909.803 entitulada "Arti-
go Absorvente Descartdvel Tendo Abas com Elasticidade) con-
cedida a Aziz e Blaney em 20 de Margo de 1990, descreve uma
fr.alda descartdvel tendo abas com elasticiadde para "estar
de pé" (bainhas barreiras ) para melhorar o contelldo das zo-
nas de perna. A Patente Americana 4.695.278 entitulada"Arti-
vgo Absorvente tendo bazinhas duplas" concedida a Lawson em
22 de Setembro de 1987, descrevea uma fralda descartavel ten-
do bainhas duplas incluindo uma bainha de vedagao e uma bai-
nha de barreira. A Patente Americana 4.704.115 entitulada
“Vestuario para Contelldo de Residuos Descartdvel" concedida

a Buell em 3 de Novembro de 1987, descreve uma fralda desca:

tavel ou "Artigo de Vestudrio"para incontinéntes tendo guar+

das de pingos, e escoamento de bordas laterais configuradas

para conter liquidos libertos dentro do artigo..Cada uma desg

tas patentes estao aqui incorpbradas como referéncia. Enquaj
to cada bainha de perna com elasticidade 32 pode ser confi-
gurada para assim ser similar a qualquer uma das faixas de

perna, abas laterais, bainhas de barreiras, ou bainhas elés
ticas acima descritas, & preferivel que cada bainha de perna
com elasticidade 32 compreenda pelo menos uma baf{nha de barre

ra interior 84 compreendendo uma aba barreira B85 e um elemerp

to eldstico espagado 86 tal como é descrito na j4 acima mend

cionada Patente Americana 4.909.803. Numa forma de realiza-
Gao preferida a bafinhh de perna com elasticidade 32 compreeg
de adicionalmente uma bainha de vedagao elé&stica 104 com um

da bainha barreira 84 tal como é descrito na j& acima referer
ciada Patente Americana 4.695.278.
A fralda 20 compreende ainda uma caracteristica de

cintura eléstica 34 que fornece um ajuste e contelido melho-

rado. A caraéteristica de cintura elfstica 34 pelo menos es+

tende-se longitudimalmente para fora a partir de pelo menos

23
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| ldsticas,uma posicionada da primeira zona de cintura e uma

uma das arestas de cintura 83 do nficleo absorvente 28 em
pelo menos uma zona central 68 e eralmente forma pelo menos
uma porgao da aresta terminal 64 da fralda 20. Assim a carag
ristica de cintura eldstica 34 compreende essa porgao da

fralda que pelo menos se estende desde a aresta de cintura
83 do niicleo absorvente 28 até i aresta terminal 64 da fral-
da 20 e tem como intensao ser colocada adjacente a cintura
do utilizador. Fraldas descartdveis sao geralmente construi-

das de modo a que tenham duas caracteristicas de cintura e-

poicionada na segunda zona de cintura. Enguento uma fralda
descartivel da presente invengEo pode ser construida com uma
Gnica caracteristica de cintura elédstica que circunda o uti-
lizador, a discussaoc no que diz respeito & caracteristica
de cintura elédstica focard que fraldas tendo um par de caragd
teriticas de cintura ef&stica, pelo manos uma , e de prefe
réncia ambas, sendo construidas de acordo com a presénte-in—
vengao. Mais ainda, enquanto a caracteristica de cintura e-
ldstica ou de qualquer dos seus elementos constituintes po-—
dem compreender um elemento separado ao conjunto de contefidd
22 da fralda 20, a caracteristica de cintura elSstica 34 se-
ra descrita no que diz respeito a uma forma de realizagao
preferida em que a caracter{stica de cintura elistica 34 é
construida como uma extensao de outros elementos da fralda
tais como a folha inferior 26 ou a folha superior 24, de prg
feréncia ambas ,a folha inferior 26 e a folha superior 24.
Enquanto a caracteristica de cintura elfistica 34 ne—
cessita apenas de compreender de um cés com elasticidade e
uma zona de dobra flexivel unindo o cfs com elasticidade ao
conJunto de conteudo, tal como e mostrado na Figura 3, a ca
racteristlca de cintura eléstica 34 de preferéncia compreen-
de varias zonas adicionais. Em particular, a caracteristica
de cintura eldstica 34 compreende uma zona de faixa de intex
ligagao 130, uma primeira zona de dobra f1 xivel 132 unin-

do a zona de faixa de inter-ligagao 130 com o conjunto de
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'¢ao lateral para que se ajuste dindmicamente contra a cintu-]

'ra do utilizador e para dinamicamente contornar a cintura d4d

‘na(s) adjacente. (Para fins de ilustragao, as zonas sao de-

CELI0 1935,

contelldo 22 adjacente & aresta de cintura 83 do nicleo ab-
sorvente 28, um cOs com elasticidade 35, e uma segunda zona
de dobra flexivel 134 unindo o cOs com elasticidade 35 com a
zona de faixa de inter-ligagao 130. A zona de faixa de inter
-ligagao 130 de preferéncia proporciona uma 1iga gao flexivel
entre o cOs com elasticidade 35 e o conjunto de conteldo 22
0 cOs com elasticidade 35 proprociona um elemento que mantéq
uma area de cobertura definida, contacta com a cintura do

utilizador, e é eldsticamente extensivel pelo menos na dired

utilizador para assim fornecer um ajuste melhorado. Tal comq
¢ mostrado na Figura 3, o cb6s com elasticidade 35 compreendd
uma zona de faixa adaptével 136; uma zona de faixa da linha
de cintura 138; e uma zona de dobra flexivel de cbs eléasticd
e predisposto 140 unindo a zona de faixa adaptivel 136 e a
zona de faixa de linha de cintura 138. Tal como & agqui usadg
o termo "zona " é& utilizado para demarcar uma area ou elemern
to da caracteristica de cintura eldstica 34. Enquanto a zond
de caracteristica de cintura eléistica 34 pode ser uma &area
ou elemento distinto; tipicamente, uma zona de caracteristi-

ca de cintura eldstica sobreposta até certo grau com uma zoO-

lineadas entre parénteses na Figura 3.).

A zona de faixa'de inter-ligagao 130 proprociona uma
ligagaoc entre o cfs com elasticidade 35 e o conjunto de cond
tefido 22 para permitir rotagoes e translagoes do cés com e-
lasticidade 35 para que o cbs com elasticidade possa mover-
-se em posigao de contacto funcional e se conformar com a
cintura do utilizadorf_gmzpn;Adgmfaixa de interﬁligagip 130
é de preferéncia flexivel para a zona de faixa de inter-li-
gagao esteja livre para se deformar fortuitamente em todo o
seu comprimento e largura para assim permitir ao cbds com e-
lasticidade 35 manter o contacto com a cintura do utilizador

e permitir ao niicleo absorvente 28 posicionar-se sozinho du
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rante a utilizagao . Enquanto a zona de faixa de inter- 1id
gagao 130 possa ter uma aresta de dureza e compressao signi-
ficante ; numa forma de realizagao preferida, a zona
de faixa de inter-ligagao é de tal forma flexivel que a areg
ta de dureza e compressao da zona de faixa de inter—ligagio
é de preferéncia substancialmente menor do gue a dureza de
compressao da aresta tanto da zona de faixa adapdvel 136 coA
mo da zona de faixa da linha de cintura 138, £ preferivel
que a zona de faixa de inter-ligagao 130 tenha uma dureza
de compressao de aresta menor do que 50 Gramas-forga, de ma-
ior preferéncia menor do gque cerca de 25 gramas-forga: Tipi-
camento, a dureza de compressao da aresta da zona de faixa
de inter-ligagao (compreendendo uma porgao da folha superior
24 e uma porgao de folha inferior 26 unidas uma a outra &
inferior a cerca de 10 gramas-forga. Mais ainda, enquanto a
zona de faixa de inter-ligagaoc 130 pode ser elisticamente
extensivel na direégio longitudinal, na direcgao:lateral ,
ou em qualquer outra direcgao., a zona de faixa de inter-1ji
gagao é de preferéncia longitudinalmente nio extensivel pars
fornecer uma dimensﬁo de' comprimento fixa entre o cds com e-
lasticidade 35 e o conjunto de contefido 22. 0 comprimento da
zona de faixa de inter-ligagao 130 é de preferéncia pelo me-
nos - cerca de 4,745 mm (cerca de 3/16 polegadas), de ma{of
preferéncia entre cerca de 6,25 mm (cerca de 1/4 polegadas)
e cerca de 12,5mm (cerca-de 1/2 polegadas) para fraldas de
tamanho médio.

A zona de faixa de inter-ligagao 130 pode ser cons-
truida a partirde um material flexivelmente unido ao conjuntd
de conteldo 22 e/ou o cbs com elasticidade 35, ou como uma
extensao de outros elementos da fralda 20.ANﬁﬁa“forﬁé‘dé.reg
lizagao preferida como é mostrada na Figura 3, a zona de in-
ter-ligagao 130 compreende uma porgao tanto da folha superi-
or 24 como da folha inferior 26 que se estende por detrfs da
aresta de cintura 83 do nicleo absorvente 28 ¢« A folha infe-

rior 26 e a folha superior 24 sao de preferéncia unidas uma
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mente com o conjunto do conteldo 22 e a zona adaptével 136

"gados; reduzidos,cortados, chanfrados, fendidos, ou elimina—

a outra (unidas em conjunto) por meios de ligagao (nao mos-
trados na zona de faixa de inter-ligagao 130 para que actuenm
de preferéncia como uma unidade em vez de, de forma indepen
dente uma da outra . Os meios de ligagao para segurar a folhsh
superior 24 e a folha inferior 26 uma 3 ou‘ra compreendem de
preferéncia uma rede padrao aberta de adesivo depositada num
padrao em espiral ou persilha, embora outros meios de liga-
Gao como j& foram agui descritos antes, também possam ser u-
sados.

A zona de faixa de inter~-ligagao 130 é unida flexivell

por zonas de dobra flexivel (primeira zona de dobra fléxivel
132 e segunda zona de dobra flexivel 134, respectivamente) pe
ra que o cds com elasticidade 35 possa translatar e/ou rodar
na direcgao axial (direcgdo Z). Tal como & agui usado o termf
"unido flexivelmente" significa uma uniio entre as zonas de
faixa ou uma zona de faixa e o conjunto de contefido adaptado
para permitir uma dobragem flexivel relativa entre as zonas
de faixa. (Como discutido aqui adiante, esta dobragem flexi-
vel nao é necessiriamente tal como as zonas de faixa voltem
d sua anterior coﬁfiguraggo quandoc as forgas que causam a do
bragem flexivel sao removidas (isto &, nao sao necessiriamen
te eldsticas)).

Uma zona de dobra flex{vel pode ser construfda de va
rias formas. A zona de dobra flex{vel pode compreender uma

zona estrutural descontinua entre zonas de faixas. A configu

L

ragao do corte transversal das zonas de faixa podem ser vari:
pdas para permitir dobragem flexivel entre as zonas de faixal
Por exemplo,ossmateriais que fazem as zonas de faixa podem

ser marcados, comprimidos, em relevo, pregados, dobrados,li-

Kdos para formar um eixo ou eixos da dobragem flexivel. Tipi-
camente, estes métodos concentrarao pressoes/tensoes a uma

linha especifica ou eixos através dos quais podem ocorrer do
bragens flexiveis. Uma linha de extensao reduzida ou uma 1i-

ha de restricgao pode também ser formada entre z onas para formayt

27
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uma zona de dobra. Como alternativa , a zona de éobra
flexivel pode compreender uma zona de discontinuidade de ma-
terial entre as zonas de faixa. Por exemplo, 0s materiais

que fazem as zonas de faixa podem ter um mddulo de dobragem

ou de flexibilidade relativamente diferente de elasticidade

para fornecer uma area ou zona de resisténcia de flexibilida|.

de diferente (dureza de dobragem diferencial entre as zonas)
que permite dobragem flexivel entre as zonas de faixa.

Tal como & mostrxado na Figura 3, a segunda zona de doj
bra flexivel 134 unindo o cdés com elasticidade 35 (zona de
faixa adaptédvel 136) com a zona de faixa de inter—ligaggo -
130 é formada na zona em que hd uma descontinuidade estrutu-
ral devido & eliminagao do elemento elastomérico 76 e do elg
mento elidstico 77 a partir da zona de faixa de inter-ligagao
130. Assim, a segunda zona de dobra flexivel 134 é criada
adjacente 3 aresta do fundo do elemento elastomérico 76 e da
elemento eldstico 77. A primeira zona de dobra flexivel 132
unindo a zona de faixa de inter-ligagao 130 com o conjunto

de conteldo 22 é formada a zona onde h& uma descontinuidade

de faixa de inter-ligagao 130.

0 cbs com elasticidade 35 é a porgao ou zona da frald
da 20 que tem a.intenqio de se expandir e contrair eléstica-
mente e para dinﬁmicamenfe se ajustar 3 cintura do utiliza-
dor. Enquanto o cbs com elasticidade 35 pode compreender uﬁ
elemento separado flexfivel unido com a zona de faixa de in-
ter-ligagao 130, o cés com elasticidade 35 é de preferéncia
formado como uma extengao da folha superior 24 ou a folha ig
ferior 26, e, de maior preferéncia, a folha 24 e a folha in
ferior 26. 0 cbs com elasticidade 35 & da preferéncia a pory
cao de caracteristica de cintura eldstica 34 que se estende
a partir da segunda zdna de dobra flexivel 134 para, de pre+
feréncia, mas nao necessiriamente a aresta terminal 64 da
fralda 20. Numa forma de realizacao preferida mostrada na

Figura 3, o c6s com elasticidade 35 compreende uma zona de
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faixa adaptavel 136, uma zona de faixa de linha de cds 138;
e uma zona de cbs de dobra flexivel, eldstica e predisposta
140 unindo a zona de faixa adaptével 136 e a zona de faixa
da linha de cintura 138.

A zona de faixa adaptével 136 é a porgao de cds com
elasticidade 35 que é posicionada entre a zona de dobra fle
xivel do cés com elasticidade 140 e a segunda zona de dobra
flexivel 134. A zona de faixa adaptavel 136, definird assim
tipicamente o "segmento mais baixo" do cbs com elasticidade
35. A zona de faixa adaptdvel 136 elasticamente extensivel

pelo menos na direcgao lateral para permitir uma expansao

e contracgao dinamica do c6s com elasticidade durante a utif

lizagao. A zona de faixa - adaptdvel 136, como mais tarde se
discutird, também tem de preferéncia uma dureza de compres-
sao na aresta relativamente significante para que a zona de
faixa adaptivel 136 nio se torne em corda, deforme, ou se
comprima durante a utilizagao a assim a zona de faixa adap-
t&vel 136 manteri a respectiva forma para resistir 3 compre:
sao e deformagao do cb6s com elasticidade durante a utiliza-
gao-

A zona de faixa da linha de cintura 138 é a porgao
de cbs com elsticidade 35 que esti posicionada em direcgao
d aresta terminal da fralda @&:partir da zona de dobra fle-
x{vel do cbs 140. A zona da faixa da linha de cintura 138,
geralmente definir4 assim, o "segmento de cima" do cés com
elagicidade 35. A zona da faixa de cintura 138 formari de

preferéncia pelo menos uma porgao da aresta terminal da frajl

da 20: A zona de faixa de linha de cintura 138 é designada
para comodamente se ajustar contra a cintura do utilizador
e para se movimentar , expandir e contrair dindmicamente
com a cintura do utilizador. A zona da faixa da linha de :
cintura 138 é elfsticamente extensivel ﬁelo menos na direc-
gao lateral:

A dureza de compresséo da aresta da zona de faixa

adaptdvel 136 e a zona da faixa de cintura 138 determina a

29
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resisténcia geralmente do cés com elasticidade 35 para fazer compressao
na deformagao ou dobragem em cada zona. Numa forma de realizagao
preferida da presente invengao, a zona da faixa adaptavel 136 tem uma
dureza de compressdo da aresta pré-determinada e susbtancial para
permitir & zona da faixa adaptavel resistir as forcas de compressao e
dobragem aplicadas a ela e para manter a forma do cos com elasticidade
- quando aplicada ao utilizador. Também, a zona da faixa adaptavel 136 de
preferéncia tem uma dureza de compressdo da aresta maior ou igual a
dureza de compressdo da aresta da zona da faixa da finha de cintura 138.
Numa forma de realizagdo preferida da presente invengao, uma vez que a
zona da faixa adaptdvel 136 e a zona de faixa da linha de cintura 138 siao
construidas dos mesmos materiais, a dureza de compressao da aresta da
zona da .faixa adaptédvel 136 é praticamente igual a da dureza de compres-
sdo da aresta da zona da faixa da linha de cintura 138. Descobriu-se que
a zona da faixa adaptavel 136 tem de preferéncia uma dureza de compres-
s&o da aresta maior do que cerca de 1.00 gramas-forga, de maior preferéncia
maior do que cerca de 130 gramas-forga. Tipicamente, em formas de
realizagao preferidas da presente invengao, a dureza de compressao da
aresta da zona da faixa adaptavel 136 é entre cerca de 130 e cerca de 170
gramas-forga. A dureza de compressao da aresta da zona de faixa da
caracteristica de cintura elastica 34 pode ser determinada usando o método

que sera mais tarde aqui descrito.

A zona da faixa de linha de cintura 138 é elasticamentefflexivelmente unida
a zona da faixa adaptdvel 136 pela zona deé dobra flexivel de cos 140, Tal
como € aqui utilizado, o termo "eldsticamente/flexivelmente unida" significa
uma unido entre zonas de faixas ou uma zona faixa e o conjunto de conted-
do adaptado para permitir uma dobragem flexivel relativa entre as zonas de
faixas quando sao aplicadas forgas que fornecem um restabelecimento de

forga/momento para elasticamente fazer voltar essencialmente as zonas de
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'maior do que cerca de 30 gramas-forga. Em formas de realiza

faixa as suas respectivas configuragBes precedentes guando
as forgas sao retiradas. Este restabelecimento de forga/mo-
mento é importante no funcionamento dc cbés com elasticidade
35 para que assim a zona adaptdvel 136 e a zona da faixa de
linha de cintura 138 possam assumir a sua configuragao pre-
cedente (intensional) gquando em utilizacaoc para que o cés
com elasticidade siga dinamicamente a cintura do utilizador
com pouco escorregamento relativamente ao utilizador durante
o tempo inteiro de utilizacao, e nao permita ao cds com elag
ticidade para disfuncionalmente se dobrar ou se voltar dd
uma forma que altere a sua intensao funcional durante o seu
uso.

A zona de dobra flexivel do cds com elasticidade 140
é elastica para permitir uma dobragem flexivel entre a zona
da faixa adaptdvel 136 e a zona da faixa da linha de cinturs
138 quando forgas geradas pela cintura do utilizador duran-
te a utilizagao sao aplicadas e para fazer voltar a zona da
faixa adaptivel 136 e a zona da faixa da linha de cintura
138 essencialmente 3 sua configuragao precedente(intensio-

nal) gquando em utilizagio quando estas forgas sao retiradas

fornecendo assim o restabelecimento forga/momento. Numa for

ma de realizagao preferida mostrada nas Figuras de 1-3, a

T

zona de dobra flexfvel do cés 140 é contrufda para ser elds-

I

tica:fornecendo um elemento eldstico 77 no cés com elastici:
dade 35. Descobriu-se que a fim de-fornecer a elastecidade
necessiria 3 zona de dobra flex{vel de cbs e para ultrapas-

sar as forgas normais encontradas durante a utilizagao da

fralda para assim reduzir o voltar-se ao contrério ou o vol
tar-se para dentro, a zona de dobra flexfvel do cbs 140 de-

ve ter uma forga de restabelecimento de dobragem flexivel

¢ao preferidas da presente invengao, a zona de dobra flexi-
vel do cbs ter&d uma forga de restabelecimento de dobragem
flexivel entre cerca de 30 gramas-forga. Um método para a

medig3ao da forga de restabelecimento de dobragem flexivel
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'SSO“reduzida“(ou"O"contrériode“uma“linha sendo extensivel ¢

da zona de dobra flexivel, particularmente a zona de dobra
flexivel do cbés, é aqui descrita mais tarde.

A zona de dobra flexivel do cds 140 é também "predis-
posta" para que a zona de faixa de linha de cintura 138 e a
zona da faixa adaptdvel 136 se dobra flexivelmente numa zona
ou eixos definidos no cds de cintura com elasticidade 35 pa-
ra cada forga de aplicagao dada ao cbs com elasticidade 35.
Esta prédisposigao da zona de dobra flexivel do cbs 140 tam-
bém permite ao cds com elasticidade desviar flexivelmente e
ajustar a cintura do utilizador sem dobrar ou destruir a rid
gidez flexivel dos materiais que constituem o cOs com elasti-
cidade. Assim, uma zona de dobra flexivel do cbs "predispos-
ta" reduzird a tendéncia para o cbs com elasticidade se in-
clinar ou se dobrar em zonas ou eixos ao acaso durante a u-
tilizagao. A zona de dobra flexivel do cds "prédisposta" &
definida pelo fabricante da fralda para assegurar o desvioo
de dobragem flexivel na ji definida zona. de dobra. A forma-
cao da zona de dobra flexivel do cés 140 em si pre-dispoe
tipicamente eixos ou zonas de dobragem flexivel dentro do
cés com elasticidade 35. Tal como j& foi préviamente discu-
tido, uma zona de dobra flexivel pode compreender uma zona
estrutural .descontinua ou uma zona de material descontinuo.
Estas zonas de de;continuidade definirao o eixo da dobragex
flex{vel. Como um exemplo, a zona de dobra de cés flexf{vel
140 pode compreender um eixo ou linha criados em relevo, c0ﬁ
pregas, ou por dobragem do c6s com elasticidade ao longo da
linha definida. Por exemplo, o cOs com elasticidade podia
ser pré-dobrado pelo fabricante dentro da embalagem para o
artigo pré-formar ou pré-tornar a forma de uma zona de dobrg

flex{vel do cbs no cbs com elasticidade. Uma linha de -exten-

sendo as 4reas que as 'rodeiam nac extensiveis) pode ser for-
necida para formar a zona de dobra flexivel do cds através
do fornecimento de abas espagadas e separadas ou linhas de

cola, linhas , ou outros materiais que fornecem uma disconti
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nuidade estrutural entre elas afim de pré-dispdér a zona de
dobra flexivel do cds. Uma mudanca np modelo ou técnica da
laminagao ou ligagao pode também formar a zona de dobra fle-
xivel do cdés. Qualquer das outras formas para criar uma zona
de dobra flexivel anteriormente aqui discutidas podem também
ser usados para a zona da dobra flexivel do cés.

Numa forma de realizagao preferida tal como & mostra-
da nas Figuras.l e 2B, a zona de cdobra flexivel do cbs 140

”

€ formada por uma deéscontinuidade estrutural entre a zona da

mo € mostrado na Figura 2B, os materiais que formam o cds
com elasticidade 357530 fixos uns aos outros em zonas trans-
versais de seguranga 78 de preferéncia compreendendo um mo-
delo de zonas de seguranga, discretas, espagadas 79,de maior -
< preferéncia as zonas de seguranga compreendendo ligagoes
mecdnicas dindmicas. Devido ao efeito combinado do modelo de
ligagao e da formagdo das pregas no cés, o cds com elastici-
dade 35 tenderi a dobrar-se mais réipidamente e flexivelmente
ao longo da zona no modelo em que ha menos ligagoes. Assim,
o modelo para as ligagoes mecdnicamente dindmicas, tal como
é mostrado na Figura 2B, é designado como oscilante longitu-
dinalmente mas sobrepondo filas de tal forma que uma linha
lateral movida longitudinalmente ao longo do cbs com elasti-
cidade encontrardao as ligagoes excepto na localizagao dese-
jada da zona de dobra flexivel do cbs. Assim, a zona de do-
bra flexivel do cbs 140 de preferéncia compreende (& formadd
por) - descontinuidade no modelo do espagamento das zonas
de seguranga 79.

O coOs: com elasticidade 35 pode ser construido por
um nilmero de configuragoes diferentes incluindo aquelas a-
qui descritas no que diz respeito 3 formagao de uma faixa 13
teral com elasticidade. Numa forma de realizagao preferida
tal como €& mostrada na Figura 2,0.cOS com elasticidade 35 dd
preferéncia é construido por quatro materiais laminados em

conjunto. o c6s com elasticidade 35 de preferéncia compreen-
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de uma porgao da folha superior 24; e uma por¢ao da folha inferior 286,
sendo esta porgao da folha inferior de preferéncia "mecanicamente” "pre-
-esforgada” um elemento elastomérico 76, e um elemento elastico 77. O
elemento elastomeérico 76 e o elemento elastico 77 sao de preferéncia unidos
em conjunto, de preferéncia por ligacées de mecanica, dinamica para formar
um laminado elastico antes de serem combinados com a folha superior 24

e a folha inferior 26. Este bi-laminado é de preferéncia posicionado entre a

~ folha superior 24 e a folha inferior 26 com o elemento elastico 77 disposto

em direcgao a folha inferior 26 e o elemento elastomérico 76 disposto em
direccao a folha superior 24. Assim o elemento elastomérico 76 e de
preferéncia posicionado entre a folha superior 24 e a folha inferior. pre-
esforgada 26 com o elemento elastico 77 sendo de preferéncia posicionado

entre a folha inferior pré-esforgada 26 e o elemento elastomérico 76.

O elemento elastomeérico 76 & operauvamente associado com o cds
com elastICIdade 35, de preferéncia entre a folha superior 24 e a folha
inferior 26, para que o elemento elastico 76 permita ao cds com elasticidade
35 poder ser elasticamente extensivel na direcgao lateral (isto &, extensivel
lateral e elasticamente), e para que possa voltar de forma contralda & sua
configurag&o substanciaimente sem restrigao. O.elemento elastomérico 76
pode ser operacionalmente associado no céscom elasticidade 35 de varias
maneiras. Como um exemplo, o elemento elastomérico pode ser operacio-
nalmente associado numa condigdo contractil elasticamente para que o
elemento elastomérico una ou contraia o cds com elasticidade. (Uma
descrigdo mais detalhada da forma como os materiais elasticos podem ser
fixos no artigo absorvente numa condigo contractil elasticamente podem ser
encontrados na Patente Americana 3.860.003 concedida a Buell em 14 de
Janeiro de 1975, e Patente Americana 4.081.301 concedida a Buell em 28
de Margo de 1978, sendo ambas as patente 'aqui incorporadas como

referéncia.). Por exemplo, os elementos elastoméricos 76 podem
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ser fixos contraidamente no cbs com elasticidade 35 estendeﬁ
do-se lateralmente o elemento elastomérico 76, e fixando-o
& qualquer uma, ou a ambas as folhas superior 24 e a folha
inferior 26, e permitindo ao elemento e lastomérico 76 assii-
mir a sua orientagao de relaxagao ou contracgao.
Alternativamente, o elemento elastomérico 76 pode
ser operacionalmente associado no cds com elasticidade 35 sd
gurando-o elemento elastomérico 76 & folha superior 24, a fd
lha inferior 26, ou a ambas enguanto o elemento elastoméricd
76 estd numa condigao susbtincialmente n3o esticada, pelo mdg
nos uma porgao de laminado contendo o elemento elastomérico
76 sendo entdo sujeito a um alongamento mecdnico suficiente
para alongar permanentemente os componentes da folha superi-
or 24 e da folha inferior 26 do laminado, e entao o compostd
ou o laminado elastomérico volta 3@ sua condigao substanciald
mente nao esticada. O cés com elasticida 35 é assim formado
em um laminado alongado de "tensac zero". (Tal como aqui ir#4
ser discutido, o laminado elastomérico pode alternadamen te
ser operativamente associado numa condigao nao esticada e sy
jeita a alongamento mecénico para formar um laminado alongad
do, pré- esticado, mecénicamente alongado). Numa forma de |
realizacgao especialmente preferida tal como é mostrada na
Figura 2, o elgento elastomérico 76 pode ser operativamente
associado num estado de nao contrdida e entao tratado para
contrair. Nesta forma de realizaglo, o elemento elastoméricd
76 pode ser formado por materiais que se contraiem uni-direg
cionalmente e se tornam elisticas seguindo tratamento espe;
cifico como por exemplo aquecimento. Exemplo de tails materi
ais sao descritos na Patente Americana 3.819.401 concedida
a Massengalé, et.al. em 25 de Junho de 1974 e a Patente Amed
ricana 3.912.565 concedida a-RKoch, et:al. em 14 de Outubro
de 1975. Uma descrigao detalhada de uma forma de utilizar
un elemento elastomérico que encolhe por acgao de aquecimend
to é descrita na Patente Americana 4.515.595 concedida a

Kievit e Osterhage em 7 de Maio de 1985; sendo esta patente
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utilizados como elemento elastomérico incluem pelficulas e-

to.  tal como a comercializada por-Exxon Chemical Company de

e
Ui
UL

aqui incorporada como referéncia. Tipicamente, a folha supe-
rior 24, a folha inferior 26 o elemento elastomérico 76, e
quaisquer outros componentes sao Seguros conjuntamente en-
quanto estio numa condigao nao contraida. O laminado é ent3c
agquecido(como com ar guente) e & permitido ao elemento elas-
tomérico 76 voltar i sua orientagao de relaxagao ou contracH
cao .
Os elementos elastoméricos (teis na presente invencag
podem adoptar um nimero diferente de tamanhos, formas, con-
figuragoes e materiais. Por exemplo o cds com elasticidade
pode ser formado a partir de um ou de uma variedade de ele-
mentos elastoméricos operativamente associados entre a folhd
superior e a folha inferior; o elemento eldstico pode ter
uma variedade de larguras e comprimentos; ou o elemento elag
tomérico pode compreender fios relativamente estreitos de
material elastomérico ou uma 4rea de remendo maior de materi
al elastomérico.Um material elastomérico que se descobriu
como sendo adequado para utilizagao como o elemento elastomé
rico é uma espuma elastomérica como por exemplo a espuma de
poli-uretano como o que esti disponivel de Bridgestone de
Yokahama, Japao e desiganda por Bridgestone S.G. Polyuretha?

Foam . Outros materiais elastoméricos adequados para serem

lastoméricas de borracha "viva" sintética ou natural (inclut
indo pelfculas elastoméricas que encolhem por aquecimento),
formados de forros fortes elastoméricos, ou similares. Numa
forma de realizagao especialmente preferida tal como é mos-
trada na Figura 2, o elemento elastomérico 76 compreende

umz pelfcula elastomérica que encolhe por acgao de aquecime;

—is

Florham Park, New Jersey.

O elemento flex{vel 77 é uma camada ou camadas que
proporcionam um aumento de recuperagio da forma ou dureza
de dobragem ao cés com elasticidade 35. 0 elemento flexivel

77 proporciona resisténcia de compressao/deformacao na di-




R

BT R

« POC8

Mod. 71 - 20.000 ex.

10

16

20

25

30

35

recgao longitudinal (direcgao da maquina) para que a zona de
dobra flexivel do cés 140 seja flexivel para assim se propor
cionar o restabelecimento forga/momento. O elemento flexivel
77 tem também um calibre relativamente alto para proporciona
um volume de direcgio—z'para assim de alguma forma preencher
as pregas B0 ou rugosidade do c6s com elasticidade 35 afim
de optimizar a sua elasticidade . O elemento flexivel 77 é
também de preferéncia hidrofdbico para evitar a passagem dos
liquidos para féra do cés com elasticidade 35. Numa forma de
realizagio especialmente preferida,
.0 elemento flexiwel 77 compreende um material nao tecido no
qual as fibras sao orientadas na direcgao da miquina (direc]
gao longitudinal da fralda) para reduzir a direcgao transver]
sal da maquina (lateral) juntar resisténcia para que o ele-
mento elastomérico que pode encolher por acgio do calor . Se
possa rapidamente contrair e aumentar a resisténcia da com-
pressao i volta de eixos definidos de dobragem, a zona de dg
bra flexivel do cés 140. _

Enquanto o elemento flexivel 77 esti de preferéncia
posicionado entre o elemento elastomérico 76 e a folha infe-
rior 26 tal como & mostrado na Figura 3, o elemento flex{vell
77 pode ser posicionadoAélternaddmente entre a folha supe-:
rior 24 e o membro elastomérico 76, Sobre a parte exterior
da folha'inferior'ZS » sobre parte exterior da folha supe- -
rior 24 ou num nlmero virio de outras configuragoes. O ele-
mento flexivel 77 & de pfeferéncia posicionado entre a folhd
inferior 26 e o elemento elastomérico 76 para posicionar ma-
ior resiténcia de compress3o/deformaciao no lado da folha in-
ferior do cds com elasticiddde 35 uma vez que preencherd as
rugosidades ou pregas 80 no eixo longitudinal entre os siti
os de iigagio, para fornecimento de resisténcia de dobragem
a2 volta do eixo lateral do cés com elasticidade, e 6ptimizaf
pereduzira a passagem no material laminado que forma o &8s
com elasticidade.

O elemento flex{wel 77 pode tomar um nfimero diferen

37
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‘superior 24 ou a folha inferier 26: Numa forma de realizagag

te de tamanhos, formas, oconfiguragGes, e materiais . Por
exemplo, o elemento eldstico pode ser formado de um ou de
numerosos elementos eldsticos; o elemento eldstico pode ter
variadas larguras, ‘comprimentos, espessuras, e formas. 0O
elemento flexivel 77 compreende de preferéncia uma pega se-
parada de material posicionada no cés comelasticidade, altey
nativamente, o elemento flexivel pode compreender uma porgag
de qualquer ou de todos os materiais que formam o cds com

elasticidade 35 incluindo o membro elastomérico 76, a folhs

alternativa particular, o elemento flexivel 77 compreende a
mesma pega que o elemerio elastomérico 76, compreendendo o
elegento elastomérico 76 uma espuma relativamente espessa.
Materiais adequados para utilizagao como elemento qu
xivel 77 do cés com elasticidade 35 da presente invengao in-
cluem teias tecidas; teias nao tecidas; espumas; materiais
laminados incluindo laminados de pelfculas de laminados nao
tecidos de duas ou mais camadds nao tecidas; tecidos fortes]
materiais enrugados que fornecem dureza pelo menos numa di-—
recgao; e qualquer combinagao dos materiais acima menc1ona-
dos ou outros materiais tal como sao conhecidos na tecnlca.
Materiais particularmente preferidos para o elementd
flexivel 77 compreendem redes nao tecidas que sao hidrofébi4
cas e que tém uma capacidade de disposigao (quando medida
usando ASTM-B 1388-64) de Pelo menos cerca de 4 cm na direcH
¢ao transversal da méquina e pelo menos cerca de 12 cm na
direcgao da midquina. Um material exemplar compreende uma
teia cardada "nao tecida hidrofébica, tendo um peso base na
gama de cerca de 20 a 45 gramas POr metro quadrado. As fi-
Juras sao orientadas na direcgao da méquina para proporcio-
narem aumento de resisténcia de volume/compressao nesta di:-
recgao. A teia nao tecida é compreendida por 3 deniers de
fibra bi-componentes de material de nicleo de poliester e
material de revestimento copoliolefina, estando tais fibras

a disposigao através de Hoecht como fibras estidveis CELBOND
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‘passagem de ar e estdo descritas na Patente Americana
4.883.707 concedidd a Newkirk em 28 de Novembro de 1989, e

ou de um material de nicleo de polipropileno e material de

revestimento de polietileno, estando tais fibras disponiveis
por Danaklon ou Eercules. Depois de cardar a teia nao teci-
da para orientar as fibras ga direcgao da mdquina, a teia

nao tecida é colocada num processo de ligagao através da pas
sagem de ar para fornecer volume (elevagao ou espessura) ao
elemento flexivel parz aumentar a sua elasticidade. (Exem-"
plos de teias nao tecidas com grande armazenagem de fibras

de resina termoplédsticas bi-componentes que sao ligadas por

aqui incorporadas como referéncia.).

Teias cardadas nao tecidas ligadas por passagem de ar
de fibras exemplares termopladsticas bi-componentes estao
disponiveis por Fiber North America de Greenville, Carolina
do Norte ou por Veratec Corporation de Walpole Be
Massachusetts.

Numa forma de realizagao da presente invengao tal co-
mo & mostrada na Figqura 2A, a porgao da folha inferior 26
formando o cés com elasticidade 35 foi"pré-esforcada" ou
"mecdnicamente pré-esforgada" (isto &, sujeita a um certo
grautkhalongamento mecdnico de padrao para alongar permanen-
teménte essas porgoes da folha inferior que formam o cés cor
elasticidade 35). Uma folha inferior pré-esforgada melhora
nao sé a extensao do membro elastomérico 76 mas também a con
tracgao de encolhimento por calor dos elementos elastoméri-
cos preferidos 76 . Numa forma de realiéagio preferida tal
como & mostrado na Flgura 2&, a folha-inferior pré-esforgadal
assume um padrao de estrias 142 (porgoes com esforgo) e espa-
GOS sem esforgo 144 entre cada estria 142 e entre cada fila
de estrias. Este péario & determinado pelo método e aparelhd
utilizados para pré-esforgar a folha inferioo. Nesta forma
de realizagao preferida, as estrias tém cerca de 6 mm (0,25
polegadus) de comprimento, cerca de 0,75 mm (0,030 polega-

das) de largura, tém uma profundidade de cerca de 3 mm (0,12
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operagao aqui descrita no que diz respeito a formacgao das

tésforgada, e apds:a.teia da folha inferior ter sido removida

polegadas), como um espagamento entre cada estria (espacgo)
de cerca de 2,5 mm (0.100 polegadas). A &rea da folha infe-
rior que é pré-esforgada é de preferéncia cerca de 140 mm
(5,5 polegadas) de largura por cerca de 25 mm (1 polegada)
em comprimento.

A folha inferior 26 da presente invengao pode ser pré§
-esforgadd por orientagao da folha inferior através de um

sistema de incremento de alongamento mecidnico semelhante i

faixas laterais com elasticidade de alongamento laminado de
"tensao zero" 30, anterior i combinac3o da folha inferior no
producto final da fralda. Os segmentos enrugados puo sudcdados
contidos nos.rolos sao interrompidos para p6r a volta do pa-
drac as estrias na direcgdo da miquina e na direccio da ma-
quina transversal. O registo da teia da folha inferior & tal
que a porgao da folha inferior para ser subsitancialmente pré
-esforgada coincide com os segmentos enrugados ou sulcados
contidos nos rolos enrugados mais 3 superficie uma vez que
a folha inferior passa entre os segmentos dos rolos enrugg-—
dos mais a superficie e os rolos enrugados ou sulcados mais
abaixo de todos. A folha inferior pode alternativamente sed
pré-esfoagada através da utilizagdo de técnicas de relevo
profundo tal como sao conhecidas na arte.

Num método preferido para fazer as fraldas da preseﬁ
te invengao, depois da teia da folha inferior ter sido pré-

dos rolos de combinagio enrugada, & aplicada uma pulveriza-
§§o de cola continua 3 teis da folha inferior. 0 laminado

eldstico compreendendc o elemento flevael e o elemento elag
tomérico que encolhe.por calor é dinfmica e mecdnicamente 1ji
gado com a folha superior. O elemento laminado flexf{vel/ele-
mento elastomérico/folha superior resultante & entao aplica-
da a teia da folha inferior pré-esforgada da fralda e dind_
mica e mecdnicamente ligada em conjunto para formar o cos

com elasticidade 35. Esta teia de fralda é entao passada pa-

ra um aparelho de encolher por calor para contrair o elemen-
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to elastomérico capaz de encolher pelo calor.

O cbs por elasticidade 35 compreende ainda zonas trang
versais se seguranga 78 mostradas numa representacgao genera-
lizada na Figura 1 e na Figura 2. Uma descrigdo mais detalha]
da das zonas transversais de seguranga e configuragoes alter]
nativas para elas encontram-se na Patenbe Americana 4.515.595
concedida a Kievit e Osterhage em 7 de Maio de 1985, e cuja
patente & aqui incorporada como refeéréncia. As zonas transver
sais de seguranga 78 estendem-se essencialmente através de
toda a largura do cbs com elasticidade 35, particularmente
O element® elastomérico 76. o termo "essencialmente através
de" & utilizado neste contexto para indicar que as zonas
transversais de seguranga nao necessitam de se estender, em
absoluto, através de toda a largura do elemento do elemento
elastomérico 76 desde que se estendam suficientemente longe
e através da largura para proporcionar a funggo a ser discu-
tida aqui a sequir. Tal como ilustrado, as zonas transver-
sals de seguranga 78 sao mostradas como estando dispostas es
sencialmente a um 4ngulo recto em relagao 3 linha central 13
teral 66 e 3 extensao lateral do cds com elasticidade 35. Es
ta é a orientag3ao preferida. Pode-se, contudo, partir do veq
dadeiro modo transverso sem nos afastarmos do dmbito e do eé
pirito da invengdo.

Nas Figuras 1 e 2B, as zonas transversais de seguran-
¢a 78 s3do mostradas como zonas de seguranga, espagadas, dis
cretas 79 que eficazmente seguram as teias de material for-
mando o cés com elasticidade 35 (a folha superior 24, a fo-
lha interior 26, o elemento flexivel 77, e o elemento elas-
tomérico 76 numa forma de realizagao preferida) juntas. En-
quanto a forma das zonas de seguranga discretas 79 sao de
preferéncia de formato circular, eliptica, ovai, rectangulazr,
ou quadrada. As zonas discretas de seguranga 79 estao de pre
feréncia regularmente espagadas num padrao (tal como & mos-
trado na Figura 2B) (excepto onde a zona de dobra flexivel

do cdés 140 é formado), embora possam ser espagados nao uni-
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formemente . Os meios precisos para fornecerem as zonas de
seguranga 79 podem ser imediatamente seleccionados pPor aque-
les técnicos na arte. Exerplos de tais meios cde ligagio in-
cluem ligagao por adesivo, selagem por aquecimento, selagem
com solvente, ligagao por autdgeno, ligagao mecédnica dinami-
ca, soldagem ultrasdnica, e similares. De preferéncia, as zd
nas transversais de seguranga 78 compreendem zonas de segu-
rangca discretas de forma oval (redondas, rectangulares) 79,
de preferéncia ligagoes de mécdnica dinamica, tal como & desH
crito na Patente Americana 4.919.738 intitulada "Método e
Aparetho de Ligagao de Mecdnica Dindmica" que é concedido a
Ball, Goulait & Zorb em 24 de Abril de 1990, e cuja patente
é aqui incorporada como referéncia, dispostas em filas e cod
lunas com a falta de uma coluna ou um espago irregular para
formar a zona de dobra flexivel do cés 140. As zonas de se-
guranga 79 sao de preferéncia desde cerca de 2,0 mm(cerca def
0,078 polegadas) por cerca de 1,3 mm (cerca de 0,52 polega-
das) e de preferéncia espagadas desde cerca de 7,0 mm (0,275
polegadas) até cerca de 8,9 mm (0,375 polegadas) de um cen-
tro ao outro na direcgao transversal e de cerca de 1,9 mm
(0,375 polegadas) até 3,8 mm (0,15 polegadas) de um centro
ao outro na direcgao longitudinal. (Uma fila dos locais de
ligagao sao eliminados em cada coluna de tal forma que exis-
te um espago longitudinal de cerca de 1,0 mm (cerca de 0,040
polegadas) até cerca de 3,8 mm (O,lSO-polegadas) de um cen-
tro ao outro para formar a zona de dobra flexivel do cés
140.) Numa forma de realizagao mais preferida, as zonas de
seguranga 79 sao espagadas cerca de 8,3 mm (0,325 polegadas)
de um centro ao outro na direcgao transversal e cerca de 2,8
mm (0,112 polegadas) de um centro ao outro na direcgao lon-
gltudlnal com um espago de abertura de compensagao de cerca
de 0,71 mm (0,028 polegadas) de um centro ao outro entre fi-
las adjacentes na direcgao longitudinal.

Tal como é ilustrado na Figura 2, as zonas de seguran

¢a discretas 79 em ambos os lados do elemento elastomérico
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76 estao em registro (isto é. sao Co-extensivos). Esta é umd

~

orientagao preferida, mas as zonas de seguranga discretas 79
da folha superior 24 para o material laminado eléstico poden
ser compensadbs a partir das zonas de seguranga discretas
adjacentes 79 da folha inferior 26 para o material laminado
elastico.

Numa forma de realizaggo alternativa, o cds com elas-
ticidade na segunda zona de cintura 58 {ou zona de cintura
36 caso as faixas laterais elisticas estejam nelas dispos:
tas) e as faixas laterais com elasticidade 30 podem ser ford
madas segurando uma dnica pega do material elastomérico parg
a fralda 20 em ambas as faixas laterais 72 e a zona central
68 da segunda zona de cintura 58. Assim, o cbs com elastici-
dade 35 e as faixas laterais com elasticidade 30 podem ser
formadas a partir da mesma peca de material para formar uma
estrutura unitdria. Um exemplo de uma tal configuragao de ud
cés com elasticidade/faixa lateral descrita na j& aqui refe-
rénciada Patente Americana 4.887.067 concedida a Wood.et.al.
em 15 de Agosto de 1989, e cuja patente é aqui incorporada
como referéncia.

Ainda numa forma de realizacdo alternativa da preseqn
te invengao, o cbés com elasticidade 35 pode ter exten51bili—
dade diferencial ao longo ,do eixo longitudinal quando estlca
do na direcg3ao lateral. A extensibilidade diferencial do c64d
com elasticidade 35 permite as porgoes a expandirem-se late-
ralmente a um maior grau do que outras porgaes Q0 longo do
eixo longitudinal. Esta extensibilidade diferencial do cés
com elasticidade proporciona um cés com elasticidade abdomi-
nalmente complacente, "faixa de barriga expansiva", que per-
mite ao cds com elasticidade a diferencialmente tomar forma,
a expandir-se e movimentar-se com o estdmago do utilizador
3 medida que o utilizador se movimenta, se senta, e se levarn
ta. A extensabilidade diferencial ao longo do eixo longitu-
dinal guando esticada na direcgao lateral do cés com elasti-

cidade pode ser alcangada num nfimero variado de formas tais
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como as que sao discutidas no que diz respeito as faixas lad
terais com elasticidade 30. Tal como é mostrado na Figura 6|
um cés com elasticidade com extensibilidade diferencial tem
uma forma pentagonal.

A fralda 20 também é de preferéncia propor cionada
com um sistema de fecho (meios de tensao) para dindmicamenté
criar/manter tensao lateral através do cbés com elasticidade
35. A tensao lateral criada dindmicamente e mantida pelo sig
tema de fecho "activo" o alongamento do cbs com elasticidadé
35 permitindo assim que ele se expanda e se contraia mais
dindmicamente com os movimentos do utilizador. As aberturas
do cb6s com elasticidade também é reduzida pelo élongamento
activado uma vez que é mantido em tensao para comodamente.se
ajustar contra a cintura do utilizador tanto quando a fraldd
é inicialmente ajustada ao utilizador e durante a sua utilid
zagao. Mais ainda, o enrolar do cés com elasticidade & re—
duzido pela tensdo criada/mantida pelo sistema de fecho. As-
sim,0 sistema de fecho melhora as caracteristicas de ajuste
e de contengaoc da fralda.

Enquanto o sistema de fecho pode ter um nilmero de corn
figuragoes tais como abas de fita adesiva, abas de fita de
fecho mecdnico, fixadores de posigao fixa, ou quaisquer ou-
tros meios para manter em.tensao o cés com elasticidade tal
como sao conhecidas na técnica; tal como é mostrado na Figu-
ra 1, o sistema de fechO‘compreende.de preféréncia um sis—
tema de fecho de cintura 40 compreendendo pelo menos, tipi-
camente um par de, primeiros componentes de fixacao 46 e ped
lo menos um segundo componente de fixagﬁo 48, De maior pre-
feréncia, o sistema de fecho compreende adicionalmente um
sistema primdrio de fixagao 38 tal que a fralda 20 tenha um
sistema de fixagao de tensdo dupla 36. Formas de realizacgio
preferidas da fralda tendo um sistema de fixacao de tensao
dupla sao descritos numa ja comummente atribuida, co-penden-
te Pedido de Patente Americana , P&G Case 4412, Weil et.al..

"Artigo Absorvente com um Sistema de Fixagao Fornecendo um
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‘lnuma configuracgao sobreposta tal que as tensoes sejam manti-f

Ajuste Dindmico do Cés de Elasticidade", agui correctarmente
requerido com ela; MemOria descritiva e desenhos da'qual sao
aqui incorporados com referéncia.

O sistema de porgao de tensao dupla 36 forma tanto um
fecho lateral como um fecho de cintura. O sistema de fixagao
de tensao dupla 36 compreende assim, um sistema de fixagao
primdrio 38 para fornecer o fecho lateral 40 para fornecer o
fecho de cintura. O sistema de fixacgao primario 38 mantém a

primeira zona de cintura 56 e a segunda zona de cintura 58

das & volta da circunferéncia da fralda para manter a fralda
no utilizador. O sistema de fecho de cintura 40 forma um fe-
cho de cintura que dindmicamente mantém/cria tensoes late-
rais através do cbs com elasticidade 35 para assim melhorar
as caracteristicas de ajuste e contencao da fralda 20 atra-
vés da redugao de aberturas, do descair, e do enrolar do cds
com elasticidade 35.

Tal como é mostrado na Figura 1, o sistema de fixa-
gao primdrio 38 compreende um elemento de seguranga 42 dis-
posto adjacente a cada aresta longitudinal 62 na segunda zo-
na de cintura.SB,.e pelo menos um elemento de .plataforma 44
disposto na primeira zona de cintura 56 para assim formar u-
ma porgao da superficie exterior 52. Cada elemento de segu—
ranga 42 compreende de preferéncia uma aba fixa de fita 92
e um primeiro componente de fixagao 112. O elemento de plan
taforma 44 compreende de preferéncia um segundo componente
de fixagao complementar 114 encaixivel ao primeiro componen-H
te- de fixagao 112 do elemento de segquranga 42. Um sistema
primério de'fixagio exemplar em que o primeiro e segundo con
ponentes de fixagio compreendem cada um elementos de fecho
mecdnico compreendendo materiais de fixagio por gancho e prd
silha é descrito na Patente Americana 4.869.724 intitulada
"Sistemas de Fixagao Mec&nicos com Meios de Fita Adesiva Deg
cartidvel para Artigos Absorventes Descartiveis" concedida a
Scripps em 26 de Setembro de 1989. Sistemas de fixagao pri-

mirios utilizando elementos de fecho mecdnico sao também deg
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ranga 42 compreende pelo .menos_um._componente. de. fixagao... .

~ =0 40,1985,

critos na Patente Americana 4.846.815 ntitulada "Fralda Dep
cartidvel Tendo um Dispositivo Melhorado" concedida a Scripps
em 11 de Julho de 1989; e a Patente Americana 4.894.060 en-
titulada " Fralda Descartdvel com Porgio de Fixagao por Gan-{
cho Melhorada" concedida a Nestegard em 16 de Janeiro de
18990. Um sistema de fixagao primirio adesivo/mecinico & des
crito na Patente Americana 4;946.527 intitulada "Fixador Ade
sivo de Pressao-Sensitiva e Método de Fazer 0 Mesmo" conce-

dida a Battrell em 7 de Agosto de 1990. Cada uma destas pa-

realizagao preferida da presente invengao como é mostrada na
Figura 1, o sistema de fixagao primdrio 38 compreende um sis
tema de fixagao de aba de fita adesiva compreendendo uma aba
de fita 92 tendo uma camada de fixagao adesiva 96 e um ele-.
mento de plataforma 44 compreendendo uma tira de reforgo 116
unida & folha inferior 26. Exemplos de tais sistemas de fi-
xagao de aba de faixa adesiva sao descritos na Patente Ame-—
ricana 3.848.594 intitulada " Sistema de Tecido de Fita para
Fralda Descartdvel" concedida a Buell em 19 de Novembro de
1974; e as abas de fita adesiva, tira de reforgo e meios de
indfcio descritos na Patente Americana Bl 4.662.875 wmtitu-
lada "Artigo Absorvense" concedida a Hirotsu e Robertson em
5 de Maio de 1987. Cada uma destas patentes est3o aqui in-
corporadas como referéncia..

Cada elemento de seguranga 42 do sistema de fixagao
primdrio 38 tem por intengio proporcionar um meio de fixagag
para encaixar o elemento de plataforma 44 como para propor-—
cionar um fecho lateral seguro, de preferéncia de posiciona-

mento varidvel para a fralda 20. Assim, o elemento de segu-—

Cada elemento de seguranga 42 compreende também de preferén+
cia um meio para o posicionamento do componente de fixagao
adjacente ac elemento de plataforma 44 para assim aicangar
um O6ptimo ajustamento de fecho lateral. Assim, o elemento de

seguranga 42 pode compreender qualquer uma das bem conheci-
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das configuragSes e meios para alcangar um fecho lateral na
fralda tal que (i) um remendo ou tira de um componente de
fixagao disposto para formar uma porgac da parte interior da
fralda ou (ii) uma aba de fita tendo um componente de fixa-
¢ao nela posicionada.

Tal como é mostrado na Figura 1,cada elemento de se-
guranga 42 compreende de preferéncia uma aba de fita 92.
Qualguer das bem conhecidas configuracgoes e construgoes de
uma aba de fita pode ser utilizada na presente invencao. Pop
exemplo, uma aba de fita exemplar é descrita em pormenor na
j& aqui antes referida Patente Americana 3.848.594 concedidg
a Buell em 19 de Novembro de 1974, e cuja patente & aqui in-
corporada como referéncia. Uma aba de fita particularmente
preferida 92 tem uma superficie de fixagao 98 e uma superfi
cie traseira 99. A superficie de fixac3o 98 & aquela superf]
cie da aba de fita 92 designada para encaixar o elemento de
plataforma 44 da presente invengao. Assim, a superficie de
fixagao 98 da aba de fita 92 & geralmente orientada para es-
tar voltada para superficie interios 5S4 da fralda 20. A su-
perficie traseira 99 é aquela superficie oposta 3 superficie
de fixagac 98 e geralmente esti voltada para a superficie ex
terior 52 da fralda 20. A superficie traseira 99 esti assim
geralmente exposta durante a utilizagao da fralda 20.

A aba de fita preferida 92 é uma daguelas que é unida
d folha inferipwr 26 da fralda 20 para criar uma porgao fixa
93 (isto é, aguela extremidade da aba de fita 92 unida 3
fralda 20 durante a fabricagao). A aba de fita 92 tem outro
elemento que & a aba de porgao 94 (isto &, aquela extremidade
da aba de fita 92 que se prolonga para fora por detris da
aresta longitudinal 62 da fralda 20 e que é apertada pelo
ufllzador da fralda ao segurar a fralda do utilizador). A
aresta distal 97 da aba de fita 92 tem de preferéncia cantos
arredendados para eliminar a possibilidade das arestas de
canto danificados contrafirem a pele do utilizador assim comd

evitam marcas vermelhas no estdmago. A aba de fita preferida
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‘|fesultando numa distribuigao mais eficaz das cargas (usando

-{quer dos j& benm.conhecidos-meiod -de -fixagao-para -consequir-

92 da presente invenggo compreende também uma porgio solta
95 unida a folha superior 24 da fralda 20. A porgao solta 95
permite d porgao de aba 94 a ser dobrada para dentro duran-
te a fabricagao para proteger a camada de fixagao adesiva 96
da contaminagao ou da delaminacdo antes da utilizagao. A
porgao solta 95 estende-se para dentro a partir da aresta
longitudinal 62da fralda 20, de preferéncia até e numa justs
posicao por cima da porgao do elemento de faixa lateral e-
lastico 90 para que a carga suportada pela aba de fita 92

seja transformada num elemento de faixa laﬁeraiﬁetésticoZQO;

pressoes).; A porgao de aba 94 é também de preferéncia mais
curta na direcgao lateral (largura) do que a porgao solta 95
por isso € mais ficil para o utilizador da fralda a inicial-
mente apertar a porgao de aba 94.

O componente de fixagao do elemento de seguranga 42
forma o fecho entre o elemento de seguranga 42 e o componaﬁ}
te de fixagao complementar do elemento de plataforma 44 .
Assim , o componente de fixagao proporciona um meio para o
encaixe do componente de fixagao complementar do elemento
de plataforma 44 para manter a primeira zona de cintura 56 e
a segunda zona de cintura 58 numa configuragao de sobreposi-
gio para proporcionar um fecho lateral seguro para a fralda
20. Mais ainda~ é.preferivel que uma fralda se ajuste a ta-
manhos diferentes de utilizadores e que o siétema de fixagao
seja simples e f&cil para utilizar. Por isso, os componentes|
de fixagao devem permitir um variado posicionamento da zona
de fecho para a fralda se possa ajustar a uma variedade de
tamanhos e ao mesmo tempo sendo4simp1es de fixar com um minji

mo esforgo. Os componentes de fixag3ao compreendem assim quai

fu

um fecho seguro de posigao ajustével como definido a sequir.
Exemplos de tais meios de fixagao de posigao ajustéivel incly]
em uma camada de fixagio adesiva como por exemplo adesivos

de pressao-sensitiva como s3do conhecidos na técnica, um ele-
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mento de fecho mecdnico como por exemplo um material de fi-
xacao com gancho ou material de fixagao com presilha, guais-
quer material coesivo como sao conhecidos na técnica, ou uma
combinagao de um elemento de fecho adesivo/mecéinico. Como em
seguida serd descrito no que diz respeito ao sistema de fe-

cho de cintura 40.

0 componente de fixagao estd:s disposto no elemento de
seguranga 42 de tal forma que pode ser um elemento separado
unido & e associado com o elemento de segurancga 42 ou um ele
mento unitdrio com o elemento de seguranga 42. Por exemplo,
a folha superior 24 ou a folha inferior 26 podem ser fabri-
cadas de um material que encaixe mecdnicamente o elemento de
plataforma 44 (sendo a folha superior 24 ou a folha inferion
26 um componente de fixagéo unitadrio). Alternativamente, um
remendo ou tira de material pode ser unido ao elemento de se|
guranga 42 (um componente de fixagao separado). De preferén-
cia o primeiro componenfe de prender). De preferéncia, o pril
meiro de fixagao 112 é um material separado,. tal como uma ca
mada de fixagao adesiva ou um elemento de fecho mecénico, PO
sicionado em e unido a aba de fita 92. O primeiro componente
de fixagao 112 compreende de preferéncia uma camada de fixa-
gao de adesivo 96 forrada na porgao de aba 94 para formar a
superficie de fixagdao 98.

Além disso, o Zprimeiro componente de fixagﬁo 112 po
de ser posicionado em qualquer lado do elemento de seguranga
42. Por exemplo , o primeiro componente de fixagao 112 pode
ser posicionado nas faixas laterais 72 da segunda zona de
cintura 58 adjacente ds arestas longitudinais 62. Exemplos.
exemplares desta construgao s3ao mostrados na Patente America
na 4.610.682 concedida a Kopp em9-de Setembro de 1986: e na
Patente Americana 3.141.161 concedida a Farris em 21 de Ju-
1ho de 1964; cada uma das quais sao incorporadas aqui como
referéncia.). Quando o elemento de seguranga 42 compreende
uma aba de fita 92, o primeiro componerte de fixagao 112 é

de preferéncia posicionado ou em toda ou pelo menos numa por]

49




- 90408

Mod. 71 - 20.000 ax.

10

15

20

25

30

35

|temas de Fixagao Mecdnicos com Meios de Fita Adesiva Descar-

‘Isar um posicionamento-varidvel ‘do fecho lateral para que a frald

cao da superficie de fixagao 98 da porgao de aba 94. O pri-
meiro componente de fixagao 112 pode compreender uma combing
Gao do elemento de fecho adesivo/mecdnico tendo uma camada

de fixagao adesiva e um elemento de fecho mecinico disposto
noutra area da porgac de aba 94 na superficie de fixacao 98
e adjacente a aresta distal 97 da aba de fita 92. Uma forma
de realizagao exemplar desta configuragio é descrita na ja

antess referida Patente Americana 4.869.724 entitulada “"Sis-

tavel para Artigo Absorvente" concedida a Scripps em 26 de
Setembro de 1989, que é aqui incorporada como referéncia.
O elemento de plataforma 44 do primeiro sistema de fi
xagao 38 fornece um meio para se segurar a si prdprio ao.elg
mento.de seguranga 42 para proporcionar um fecho lateral e
para manter a primeira zona de cintura 56 e a segunda zona
de cintura 58 numa configuracgao de sobreposigao. 0 elemento
de plataforma_ 44 pode ser disposto em qualquer lado da fral-—
da 20 desde que possa encaixar o elemento de seguranga 42 pa
ra assim fornecer o fecho lateral, e, de preferéncia, um po-
sicionamento variével lateral. Por exenplo, o elemento de
plataforma 44 pode ser disposto para formar uma porgao da sul
perficie exterior 52 na primeira zona de cintura 56, para
assim formar uma porgao da superficie interior 54 na segun—
da zona de cintura SB, ou quanuef outra porgao ou elemento’
da fralda 20 qué estd ‘disposta para encaixar o elemento de
seguranga 42. Porque o elemento de plataforma 44 determina
a localizagdo aprbximada de onde o elemento de seguranga 42
deve ser colocado para o Optimo ajuste, o elemento de plata—

forma 44 é de preferéncia posicionado para que possa alcan-

se possa ajustar-a uma variedade de tamanhos , de forma a
que uma sobreposigao entre a primeira zona de cintura 56 e

a2 segunda zona de cintura 58 seja alcangada, e para gue quan
do o fecho lateral fér formado oS componentes de fixagao do

sistema de fecho de cintura 40 encaixe cada um de tal forma
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que a formagao do fecho lateral também forme possivelmente of
fecho de cintura. 0 elemento de plataforma 44 é de preferén-
cia centrado a volta da linha central lohgitudinal 67 na
primeira zona de cintura 56 e se prolonga lateralmente paraj
fora quase até 3s arestas longitudinais 62.
O elemento de plataforma 44 tanto pode ser um elemen-
to separado discreto ou elementos unidos i fralda 20 ou uma
pega unitaria de material com um elemento da fralda 20. O

elemento de plataforma 44 pode assim compreender, por exem-—

elemento de plataforma 44 pode assumir formas e tamanhos va-
riados, compreende de preferéncia um ou mais remendos de ma-]
terial unido a& folha inferior 26 na primeira zona de cintura
56 que permite o ajustamento madximo da fralda 20 ao utiliza-
dor. Numa forma de realizagao preferida da fralda 20 tal CO-
mo estd ilustrado na Figura 1, o elemento de plataforma 44
tem uma forma rectangular alongada, e & fixa 3 folha inferid
or. 26 na zona central 68 da primeira zona de cintura 56 por
meios de fixacgao adesivos (nao mostrado) como j& foi anteri-+
ormente discutido. O elemento de plataforma 44 compreende uﬁ
componente de fixa@io (segundo componente de fixagio 114) ca-
paz de se encaixar com o componente de fixagao do elemento
de seguranga 42 (primeiro componente de fixagao 112). Assim,
o componente de fixagao do elemento de plataforma 44 (segun
do componente de fixagao 114) pode ser fabricado’ por uma lapy
ga variedade de materiais e configuragoes capazeé de segura-
mente encaixarem o componente de fixagao do elemento de se—
guranga 42 (primeiro componente de fixagao 112).

Quando o primeiro componente de fixagao 112 do elemen
to de seguranga.42 compreende uma camada de fixagao adesiva
éé:'6m§égﬁ666_Eompo;énééwaém;iiéggo 114 do eZemento de piats
forma 44 compreende de preferéncia uma tira de reforgo 116
e/ou a folha inferior 26. Quando o primeiro componente de
fixagao 112 do elemento de seguranga 42 compreende um elemep]

to de fecho mecdnico, o segundo de fixagao 114 também comprg
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mo ajuste de cintura e de abertura de perna. Os meios de ing

ende um elemento de fecho mecdnico. Assim, quando o primeiro
componente de fixaggo 112 compreende um material de fixaggo
com gancho, o segundo componente de fixagio 114 de preferén-
cia compreende um material de fixagao com presilha.

Numa forma de realizagao preferida da presente inven-
gao tal como é mostrada na Figura 1, o elemento de platafor-]
ma 44 compreende de preferéncia uma tira de reforgo 116 de
possivel encazixe ou de soltar com a camada de fixagao ade-.
siva 96 da aba de fita 92. A tira de reforco 116 pode com-
preender qualquer nimero de configuragdes e materiais fixos
inferior 26 da fralda 20. A tira de reforgo 116 é de prefe-
réncia um elemento separado fixo 3 folha inferior 26 para
formar uma porgao da superficie exterior 52 da fralda 20.Uma
tira de reforgo 116 preferida compreende uma folha de peli-
cula polipropileno orientada bi-axialmente.

A tira de reforgo 116 é também fornecida de preferén-
cia com meios de indicia 118 para ajudar o utilizador da

fralda a ajustar a fralda ao utilizador para obter um 6pti-

dicia 118 podem ser qualquer tipo de linhas, padroes, desen-
hos ornamentais, simbolos, escritas, cédigos coloridos, ou
outros simbolos que tém a capacidade, ou inerentemente ou
com denotagdo adicional, para ajudar um individuo a ajustar
a fralda ao utilizador para prontamente localizar os pontos
desejados de fixagao para uma forma particulﬁr de prender a
aba de fita. Tais meios de indicia 118 s3ao descritos mais
pormenorizadamente na Patente Americana Bl 4.662.875 intitud
lada "Artigo Absorvente" concedida a Hirotsu e Robertson em
5 de Maio de 1987 e que é aqui incorporada como referéncia.
Os- meios -indicia da presente invengao sao "de preferéncia uma3
combinagao de diferentes formas geométricas, cores, e objecH
tos tais como A RUA SESAMO ou personagens DISNEY.

O sistema de fixagao de tensdao dupla 36 mmpreende
adicionalmente um sistema de fecho de cintura 40 para propox

cionar um fecho de cintura 29jacente a aresta terminal 64 d3
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e elisticamente expandir-se ou contrair-se com os movimentos

fralda 20 que é distinta (longitudinalmente espagada) da did
mensao Circunferencialmente estabelecida pelo fecho lateral
formado pelo sistema primdrio de fixagao 38. A dimensio cir-
cunferéncialmente de cintura definida e distinta cria/mantén
a dimensdo (Ges) do ajuste requerido nas extremidades mais
acima (adjacente 3 aresta terminal 64) da fralda 20. Assim/
O sistema de fecho de cintura 40 da pPresente invencao pode
também ser benéfico para a utlllzagao em fraldas que nao uti

lizem um cés com elasticidade (por exemplo,um protector de

ra assim manter um ajuste n3o extensivel na aresta terminal
64 (aresta superior) da fralda 20. A fixagao também propor-
ciona um meio para forgas de resisténcia ao corte transferid
das (tensoces) entre o cbs com elasticidade 35 e as fraldas
laterais com elasticidade 30 para que aumente a intensao ini
cial criada dentro do cés com elasticidade 35.

O fecho de cintura também cria/mantém tensio (ces)
através do cds com elasticidade 35. 0 fecho de cintura con-
tribui com uma porgio de uma intensao inicial (tensido late—
ral) dentro do cbés com elasticidade 35 que permite que o cdd
com elasticidade 35 se ajuste confortavelmente contra a cin+
tura do utilizador quando inicialmente ajustado. O cés com
elasticidade 35 mantém, durante a.utilizagior alguma porgao
da intensao criada dentro dele pelo fecho de cintura. Uma
vez que o cbs com elasticidade mantém alguma porgao da integ

s3o criada dentro dele, o cbs com elasticidade pode repetidd

do utilizador para que sustente confortavelmente o ajuste da
fralda contra a cintura dos utilizadores através da respec-
tiva utilizagao. Em particular, durante as condigoes de uti+4
lizagdo, o cés com elasticidade, afim de seguir os movimen-
tos da cintura do utilizador, pode ter que se contrair para
0 seu estado nao tenso (isto é, a intensio chega a 0); ocon-
tudo, por causa dos componentes de fixagao permanecerem 1li-

gados, a intensao ser3 restabelecida dentro do cés com elas-
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fomponentes de fixagdo de Cimtura 40 s3o longitudimalmente

‘de cintura 40 mantém dinimicamente o fecho da parte de cima

ticidade que nao sao intensionados bem como niao sio capazes

de se contrairem mais para dindmicamente se ajustarem ao
utilizador). A intensao inicial e manutensido da tensio resul
ta assim na redugao de aberturas e um ajuste de melhor gyy4
tentagao do cés com elasticidade . Além disso, a tens3ao(oces
laterais criadas/mantidas pelo fecho de cintura proporciona
forgas restauradas dentro do cds com elasticidade gque redu-
zem ou contraiem a incidéncia do enrolar do cés. Assim, o
sistema de fecho de cintura 40 proporciona um fecho & volta
da cintura do utilizador para melhorae .0 ajuste lateral e dinamico
e caracteristicas de contefido da fralda nas zonas de cintu=/|
ra.

Tal como é mostrado na Figura 1, o sistema de fecho
da cintura 40 compreende pelo menos um, de preferéncia um
par de, primeiro componente(s) de fixagao 46 e pelo menos umn
segundo componente de fixaggo 48. Tal como é mostrado na Fi-
gura 1, o primeiro componente(s) 46 sao longitudinalmente
alinhados com o cés gom elasticidade 35 para que as tensoes
laterais dindmicamente criadas/mantidas pelo sistema de fecH
cho de cintura 4Q se prolonguem para dentro de e através do

c6s com-elasticidade 35 durante a utilizagao. Mais ainda, os

espagados a partir dos elementos de seguranga 42 e do elemerd
to de plataforma 44 do sistema de fixagao primério 38 para
proporcionar uma dimensao circunferéncial distinta e defini-
da da cintura para a fralda e duas zonas distintas da tensag
(s) lateral. A zona de tensao criada pelo sistema primério
de fixagao 38 segura a roupa no utilizador enquanto a zona

de tens3ao dinfmicamente criada/mantida pelo sistema de fechd

da cintura durante a utilizagao.

S3ao criadas pelo menos duas zonas de fixar 122 pelos
componentes de ligagao guando é formado o fecho de cintura.
Estas duas zonas de fixar 122 sao lateralmente espagadas uma

da outra com toda ou pelo menos uma porgao de cds com elas-—
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ticidade 35 posicionado entre as zonas de fixar 122. O espa-
gamento lateral destas zonas de fixar pode ser alcangado de
numerosas formas diferentes. Por exemplo, o espagamento la-
teral entre a zona de fixar 122 pode ser fixado proporcionan
do o sistema de fecho de cintura 40 com um par de primeiros
componentes de ligagao 46 lateralmente espagados uns dos ou-
tros e um segundo componente(s) de ligagao 48 que permite um
posicionamento ajustivel com os primeiros componentes de 11i4
gagao 46 (por exemplo, o segundo componente(s) de ligagao &
relativamente vasto).: Nesta forma de realizagao, desde que
0 espagamento lateral dos primeiros componentes de ligacgao
46 €& fixado, o espagamento lateral dos primeiros componentes
de ligagao 46 determina e estabelece o espagamento lateral
das zonas fixas. Numa forma de realizagao alternativa, o sis]
tema de fecho de cintura 40 pode compreender um par de segun
dos de componentes de ligacao 48 lateralmente espacados uns
dos outros e um primeiro componente(s) de ligagao 46 que peq
mite um)posicionamentc ajustivel com os segundos componentes
de ligagao 48 (por exemplo, o primeiro componente de ligagao
46 é relativamente vasto). Nesta forma de realizagao, o espal
gamento lateral das zonas de fixar é determinado pelo tamar-H
pho da cintura do utilizador e sobretudo dimens3ao/forma da
fralda uma vez que a localizagao de onde os segundos compo-
nentes de ligagao 48 encaixam o primeiro componente(s) de 1j
gagao 46 depende da sobrep051gao das faixas laterais na se-—
gunda zona de cintura 58 com as faixas laterais na primeira
zona de cintura 56.

O espagamento lateral preferido das zonas de fixacgao
122 designado para permitir uma actividade passiva do fecho
de ‘cintura’quando o fecho lateral é formado, e para assegu—
rar a manutengao de forgas normais aplicadas i cintura do u-
tilizador para diminuir a tendéncia do cds com elasticidade
35 para se enrolar de forma nao recuperivel, enquanto proporp]
ciona uma quantidade eficaz de alongamento no cds com elas-

ticidade que melhora o ajuste e o contelido da fralda na cin-
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tura. A fim de manter forgas normais dentro do cés com elas-
ticidade que proporciona a recuperacao do cés e minimiza os
movimentos bruscos vindos do cds em tensao (isto &, para um
enrolar nao recuperavel), o espacamento lateral das zonas de
fixagao seriam desejivelmeénte mantidas no minimo. Contudo,
afim de proporcionar uma quantidade mdxima de alongamento no
cds com elasticidade, o espagamento lateral das zonas de fi-
xagao seria escolhido desejivelmente no maximo. Por isso, o
espagamento lateral das zonas de fixagao é assim escolhido
para que equilibre a necessidade de manter as forcas normais
com a necessidade para fornecer uma quantidade eficaz de a-
longamento no cés com elasticidade.

Na forma de realizagao da fralda mostrada na Figura 1
que é designada para servir a bebés de tamanho médio (5,4 kg
até cerca de 10,8 kg), o espagamento lateral entre as zonas
de fixagao 122 (entre os primeiros componentes de ligacgao
46) é pelo menos cerca de 25 mm. De maior preferéncia, o es-
pagamento lateral €& pelo menos cerca de 50 mm. Na forma de
realizagao de realizagao mostrada na Figura 1, o espagamento
lateral dos primeiros componentes de ligagao 46 é de maior
preferéncia entre cerca de 100 mm e cerca de 200 mm. O espa
¢amento lateral das zonas de fixagao 122 & determinado me—"
dindo a distdncia a partir da linha mais interior de seguran
ga (isto &, aquela linha mais préxima da linha central longi
tudinal 67) de uma zona de fixagao 3 linha mais interior de
seguranga da outra zona de fixagao com o cls com elasticida
de no seu estado contraido. Assim. na forma de realizagao i-
lustrada na Figura 1, o- espagamento .lateral & determinadéumg
dindo a distdncia a partir da dresta mais interior de um dos
primeiros componentes de ligagaoc 46 até 23 aresta mais inte-
riorddo outro primeiro componente de ligagaoc 46.

Cada componente de ligagao compreende um meio de fixa
G20 que encaixe num meio de fixagio complementar para propor]
cionar um posicionamento variidvel, activado passivamente. de
fecho de cintura. Tal como é aqui usado. o termo fecho de
"posicionamento varidvel" refere-se a um sistema de fixagao
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em que pelo menos uma das posigoes dos componentes pode va-
riar largamente para assim permitir ao utilizador formar um
fecho em numerosas localizagoes diferentes. Assim, por exem
plo, um dos componentes pode ter uma localizagﬁo fixa na

fralda (por exemplo, o espagamento lateral entre os primei-
ros componentes de ligagao 46 é fixado para assim proporcio-
nar a intensao do cés com elasticidade 35 e a activacio pasA
siva do fecho de cintura ) enquanto o outro componente per-

mite localizagoes de ligagao variiveis ao componente fixo.

| Isto € em contraste com um fecho de posicionamento “"fixo" gque

requer que ambos os elementos condizentes a serem fixados
numa posigﬁo tal que os componentes devam ser unidos numa 1d
calizagao especifica cada vez que é formado o fecho (por
exemplo, molas e fivelas). O sistema de fecho de cintura 44
também fornece um fecho de cintura activado passivamente.Por
"activado passivamente" significa-se que um fecho de c¢inturd
funcional & conseguido com pouco ou nenhum adicional pelo
utilizador da fralda apds um adequado ajuste inicial corpo/
/perna (fecho lateral) é alcangado utilizando o sistema pri-
madrio de fixagao 38. A activagao passiva do sistema de fechd
de cintura 40 necessita que os componentes de ligagao nao s
prendam um ao outro como também para assim fornecer uma fixa
ggo segura com pouco ou nenhum esforgo adicional mas também
estar colocado na fralda numa combinagio_que cria/mantém ten
soes laterais dentro do cfs com elasticidade 35.

Tal como é mostrado na Figura 1, os componentes de‘
ligagao de preferéncia compreendem elementos de fecho meci-
nico. Tal como €& aqui usado, o termo "elementos de fecho med
cédnico" descreve meios de fixagao que encaixam mecinicamente
um ao outro para proporcionar um fecho de posigao varifvel.
Assim, os elementos de fecho mecfnicos podem compreender
quaisquer dos bem conhecidos meios para alcangar um fechamen
to de posigao varidvel por encaixamento mecénico tal como
VELCRO ou outros materiais de fixagao por gancho ou -~ presi-—-

lha.
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Patente Americana 4.322.875 entitulada "Dois Materiais em

Quando o primeiro componente de 1igag§o 46 o mporeen-
de um elemento de fecho mecénico, o segundo componente de 1i-
gagio 48 pode compreender elementos de fecho mecanicos com-
plementares "idénticos" ou elementos de fecho mecanico com-
plementares "distintos". Tal como € usado aqui,o termo “ideq
ticos" elementos de fecho mecidnicos complementares é utilizgy
do para definir sistemas de fixagao mecinicos em que os ele-
mentos de encaixe do primeiro componente e do segundo compo-
nente compreendem a mesma configuragao ou estrutura que es-

tao interligados. Exemplos de tais sistemas sao descritos na

Tiras Utilizados para Formar Fixadores" concedida a Brown,

et. al. em 16 de Abril de 1982. 0 termo elementos de fecho

mecdnicos:complementares "distintos" & utilizado aqui para

definir sistemas de fixagao mecdnico em que o primeiro com-
ponente é diferente do segundo componente mas & ai encaixadd
como por exemplo com material de fixagao por gancho e materd
él de fixagao com presilha. Por exemp;o se 0o segundo compo-
nente de ligagao 48 compreender um material de fixagao com

presilha entdao o primeiro componeﬁte de ligacgao 46 compreendg
r4d um material de fixagio por gancho e vice versa.

Tal como € aqui usado, o termo "material de fixagio
por gancho" & utilizado para designar um material que tem
elementos de- encaixe. Assim, o material debfixaggo por gan-
cho pode também ser referido como um fixador macho. Deve-se
também compreender que a utilizagdo do termo "gancho" n3o
deve ser limitativa no sentido que os elementos de encaixe
podem compreender quaisquer formas que sao conhecidas na tég
nica desde que sejam adaptadas para encaixar um elemento de
fecho complementar mecédnico tal como um material de fixagag
por presilha ou outro material de fixagao por gancho.

0 material de fixagao por gancho é de preferéncia in+
tensionado para encaixar mecdnicamente elementos fibrosos de
um material de fixagao por presilha para assim proporcionar

um fecho seguro. Assim, um material de fixagao por gancho
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_|alongamento de uma porgdo de material termopléstico antes de

de acordo com a presente invengao pode ser fabricado a par:‘
tir de uma extensa variedade de materiais. materiais adequa-
dos incluem "nylon" poliester, polipropileno, ou qualguer
combinagao destes materiais, ou outros materiais tal como
sao conhecidos na técnica. Um material de fixagao por ganchd
adequado compreende numerosos formatos de elementos de encai
xe projectando-se a partir um apoio como o material que est3
comercialmente 3 venda designado "Scotchmate" marca n@
FJ3402 disponivel por Minnesota Mining and Manufacturing
Company St. Paul. Minnesota. Alternativamente, os elementos
de encaixe podem ter qualquer forma como por exmplo ganchos),
"T"s", cogumelos, ou gqualquer outra forma como sao bem conhg
cidas na técnica. Um material de fixagao por gancho exemplaf
& descrito na Patente Americana 4.846.815 entitulada "Fralda
Descartéfel Tendo um Dispositivo de Fixagao Melhorado" con-
cedida a Scrippe em 11 de Julho de 1989, e cuja patente é
aqui incorporada como referéncid.

Um material de fixagao por gancho especialmente pre-
ferido, como & mostrado na Figura 1, compreende uma formagad
de pontas 120 formada de material termoplistico. Termoplés-
ticos adesivos qué derretem por acgao do calor, em particu-
lar adesivos poliester e poliamido que derretem por acgio‘dc
calor, sao particularmente bem adequados para formar as pon-
tas do material de fixagio por gancho. As pohtas 120 sao dé
preferéncia fabricadas utilizando um proceséo de impressao
de gravura modificado. imprimindo o material termopléstico.
no seu estado de fundido sobre um substrato de unidades dis-

cretas, tornando o material rigoroso de forma a permitir o

separagao, e permitindo ac material de fundigao alongado a

"gelar" resultando dai pontas. Este material de fixa;io por
gancho preferido, métodos e aparelhos para fazer um tal ma-
terial de fixagao por gancho sEo.mais completamente pormeno-
rizados no Pedido de patente Europeia 0 381 087; The Procteq

& Gamble Company, publicada em B8 de Agosto de 1990 cujo pe-
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dido & aqui incorporada como referéncia.

Um material de fixagSo por presilha proporciona uma
pluralidade de elementos fibrosos que encaixam os elementos
de encaixe de um material de fixagao por gancho. 0 material
de fixagao por presilha pode ser fabricado a partir de uma
larga variedade de materiais bara proporcionar elementos fi-
brosos, de preferéncia .pPresilhas. Tais materiais incluem
"nylon", poliester, polipropileno, qualquer comblnagao deste
materiais ou outros materiais que ji sao conhecidos na tecni
cal. Um material de flxagao por _presilha adequado compreende
numérosas presilhas de fibra projectando-se a partir de
trds como o material comercialmente disponivel designado
"Scotchmate" marca de presilha de "nylon" nio tecido N¢
SJ3401 disponivel por MInnesota Mining e Manufacturing
Company. St. Minnesota. OQutro material de fixagao por presi-
lha comercialmente disponivel compreende um tecido de malha
enlagado tendo uma pluraliﬁade de presilha em filamento de
"nylon" projectando-se a partir de unm reforgo de "nylon',
tal como o material comerc1a1mente disponfivel designado por
“Guilford N2 16110" disponivel por Guilford Mills de
Greensboro, Carolina do Norte de fixagao por presilha nao
dispendioso exemplar e um método de fazer um tal material de
fixagao por presilha sio descritos no Pedido de Patente Eu-
ropeia 0.289 198; 0 Procter & Gamﬂe Company, publicado em
2 de Novembro de 1988, cujo pedido é aqui aplicado por refe_|
réncia. Um material de fixag3ao por presilha adequado pode
também ser um tecido nio tecido ou tecido ou qualquer outro
tipo de material fibroso ou material de presilha que sao ber
conhecidos -na -técnica.— ‘Exemplos~dé materiais nio tecidos ade
quados para utilizagao aqui. como material de fixagao por pre
silha sao discutidos no que diz respeito a0s materiais fiteig
COomo a folha superior 24 da fralda 20. Numa forma de realizg
gao preferida o material de fixagao por .presilha ‘é formadd
POr um material nao tecido da folha superior 24.

Os componentes de ligagao podem alternadamente compreg
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ender uma camada de ligagdo adesiva (uma camada de material
adesivo). Adesivos {teis na presente invengao sao de prefe-
réncia adesivos sensiveis a pressao formulados para aderir
3 superficie & temperatura ambiente aplicando apenas pressad
leve. Particularmente os adesivos aqui preferidos para utilj]
zagao como a camada de ligacio adesiva sao adesivos sensi-
veis a pressao que derretem por acgao do calor como sio con-
nhecidos na técnica. Um adesivo sensivel a pressao exemplaf
que derrete por acgao do calor, & um adesivo 3 base de
Kraton com Utacifiergl € outros aditivos como comercialmen-
te por Finfléy Adhesives, Inc. de Elm Grove Wisconsin sob o
nome comercial Findley 990 ou H-2085.

Os componentes de ligagio podem ainda compreender uma
combinagao do elemento de fecho adesivo/mecdnico. Por exem-
plo, os componentes de ligagio podem compreender uma combi-
nagao mais fixada tal como o do material de fixacao por gan-
cho e uma camada de llgagao adesiva justaposta ao material
de fixagao por gancho ou um elemento de fecho mecénico tal
como o0 material de flxagao por gancho tendo uma camada de
adesivo revestida por cima de uma porgao do material de fixa
gao por gancho. Um fixador exemplar tendo um sistema de com-
binagao mecénica/adesiva é o fixador de adesivo sensivel a
pressac tendo uma superf{cie de fixagao texturada tal como d
que & descrito na Patente Americana 4.946.527 concedida a

Battrell em 7 de Agosto de 1990, cuja patente & aqui incor-
porada como referéncia.

Os componentes de ligagao podem ainda alternadamente
compreender qualquer outro material ou materiais coesivos
que sao conhecidos na técnica para proporcionarem um fixadoid
de. posicionamento varidvel -capaz ‘de ser activado passivamen-
te.

Por exemplo, uma tira ou material coesivo podem ser
espumas, borrachas como por exemplo borrachas de crepe ou
latex, outros adesivos, ou material de vinil altamente esta4

tico. Um fixador separivel de um material de vinil altamentd
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estético é descrito mais pormenorizadamente na Patente Amerj
cana 4.979.613 concedida a Mclaughlin & Kleinsmith em 25 de
Dezembro de 1990, cuja patente é aqui incorporada como refe-
réncia. |

Os componentes de ligagio podem compreender um ele—
mento separado unido 3 fralda 20 ou podem ser um elemento
unitidrio com um dos outros componentes da fralda. Por exem-
Plo a folha superior 24 pode ser fabricada de um material
(por exemplo, uma teia nio tecida ), que é capaz de encai-
xar mecdnicamente o outro componente de ligagao (por exempld
um material de fixagao por ganchb). Mais ainda, a folha in-
Ferior 26 pode ser formada de uma teia tendo um padrao textu-
rado com uma camada de adesivo revestida por cima de uma pox
Gao da folha inferior para formar um fixador de combinagao
mecdnico/adesivo (componente de ligagao), tal como a que é
mostrada na j& aqui referénciada Patente Americana 4.946. 527
em nome de Battrell. Em cada um destes casos, o componente
de llgagao € unitirio com O outro componente da fralida. Al-
ternadamente, o componente de ligagio pode compreender uma
tira ou remendo discretos unidos & fralda. Numa forma de reg
lizagao preferida mostrada na Figura 1, cada primeiro compo-
nente de ligagao 46 compreende um remendo separado e discre-
to de um material de fixagao por gancho unido 3 folha inferi-
Q.26 para assa formar uma porgé'cr. de stiperfi'cie exterior 52
enquanto o segundo componente de ligaggo 48 é€ um elemento
unitirio compreendendo uma porgao da folha superior 24 na
segunda zona de cintura 58.

Numa forma de realizagdao particularmente preferida dg
uma fralda de tamanho médio, tal como a fralda 20 mostrada
na Figura 1,0 sistema de fecho de. cintura 40 compreende de
preferéncia um par de primeires componentes de ligagao 46.
Cada primeiro componente de ligagao 46 compreende uns cerca
de 12 mm de largura (isto &, geralmente perpendicular & 1ji=d
1ha central longitudinal 67) por cerca de 19 mm do remendo de

um material de fixagao por gancho. O0s primeiros componentes
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de ligagao 46 sdo de preferédncia posicionados para que te -
fham um espagamento lateral de cerca de 171 mm. Cada primeifc
comyonente de ligagao 46 é também espagado longitudinalmente
a partir da aresta terminal 64. Caso o espagamento logitudi-
nal do primeiro componente de ligagao (medido a partir da
aresta terminal da fralda até 3 aresta mais prdéxima do
primeirc componente de ligagao) seja demasiado pequeno, o
primeiroc componente de ligagao pode ser demasiado alto na
fralda e estar em posigac de contactar a pele do utilizador
Caso 0 espagamento longitudinal seja demasiado grande, o pri
meio componente de ligagao pode ser tao bBaixo gue permita o
enrolar do cds com elasticidade. Os Primeiros componentes de
ligagao estao espagados de preferéncia de cerca de 3 mm (1/8
de polegada) até cerca de I5 mm(5/8 de polegada) a partir
da aresta terminal da fralda, de preferéncia cerca de 6 mm
(1/4 de polegada). O material de fixagao por gancho utiliza-
do para os primeiros componentes de ligagao 46 oomipreende dd
preferéncia uma ordem de pontas teemoplasticas 120 formadas
num reforgo; as pontas 120 de cada material de fixagao por
gancho sendo orientadas de preferéncia com os meios de en-—
caixe voltados péra dentro em direcgao d linha central lon-
gitudinal 67 da fralda 20. O sistema de fechamento de cinty
ra 40 também compreende um finico segundo oomponenﬁe de liga-
gao 48 compreendendo um material de . fixacao por presilha
fommado por uma porgio de material nio tecida da folha supe
rior 24. '

A fralda 20 compreende adicionalmente um remendo pos#
cionado 50 localizado subjacente ao primeiro componente de
ligagao 46. O remendo de posiconamen to 50 eleva o primeiro
componente de ligagao 46-na direc;ﬁo'Z“(espessura para per-
mitir ao primeiro componente de ligagao 46 vir a ter um mel-
lhor contacto com o gdegqundo componente de ligagio 48 e per-
mitir ao sistema de fecho de cintura ser fechado mais fécil-
mente (com menos esforgo). Assim, o sistema de cintura 40 é

efectiva e passivamente mais activado. O remendo de posicio—
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namento 50 também proporciona uma zona de aumento de dureza
flexivel que reduz a tendéncia das abas em forma de orelha
flexiveis 88 a dobrarem-se sobre o primeiro componente (s) ds
ligagao 46 e com isso tapando e evitando que os ganchos de
serem segurados durante a aplicacao da fralda. Assim,o0 remeqn
do de posicionamento pode compreender qualquer elemento que
fornega uma direcgao Z mnstrunida para o primeiro componentsd
de ligagao 46. Como mostra na Figura 1, os remendos de poOsiH
cionamento 50 compreendendo cada uma peca de material em fogy
ma de retadngulo posicionado subjacente ao primeiro componentd
de ltgacgao 46. Enquanto os remendos de posicionamento 50 po-
dem ser posicionados directamente subjacentes aos primeiros
componentes de ligagao 46, os remendos de posicionamento 50
sgp de preferéncia posicionados entre a folha superior 24
e a folha inferior 26. Afim de fornecer uma circunferéncia
flexivelmente firme & volta da cintura do utilizador, as
arestas laterais dos remendos de posicionamento podem estar
ao lado de ou ligeiramente sobrepostas as arestas laterais 75
do elemento de cbés com elasticidade 76. Os remendos de posi-
cionamento 50 compreendem de preferéncia uma largura de 38
mm por 32 mm de remendo comprido de espuma elastemérica. De
maior preferéncia, durante:a fabricacdao da fralda, os remeﬁ’
dos de posicionamento 50 saoc formados do mesmo material gue
o elemento de faixa Iaterarlelﬁstica 90 com o elemento de
faixa lateral eléstica 90 de uma fralda e o remendo de posi-
cionamento da fralda adjacente sendo formada a partir do mes
mo segmento de material que é entao cortado apbs a fralda es|
tar completada. Assim, o remendo de posicionamento 50 esten-
de-se a partir da aresta terminal 64 da fralda 20 para den=
tro em direcgao .ao centro da fralda 20.

" ~“Numa~forma de realizagao preferida, a fralda também
compreende faixas laterais elisticas 30 dispostas na segunda

zona de cintura 58. (Tal como & aqui usado,octermo "dispostol
€ utilizado para significar que um elemento (s) da fralda &

formado (unido e posicionado) num sitio ou posigao especifi-
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cos como uma estruttra unitiria com outros elementos da fralda
ou como elemento separado unido a outro elemento de fralda. ).
As faixas laterais com elasticidade 30 proporcionam uma ca-
racteristica elédsticamente extensivel que fornece um ajuste
de contorno mais confortivel ajustando inicial e confortavell
mente a fralda ao utﬁlizador e mantendo este ajuste comple-
tamente durante o tempo da utilizagSO excepto quando a fral~
da j& foi carregada com exsudatos desde que as faixas late-
rais com elasticidade permitan acs lados da fralda de se ex-
‘pandirem e contrairem. Mais ainda, as faixas laterais com
elasticidade 30 desenvolvem e mantém forgas de utilizag¢zo
(tensoes) gque aumentam as tensoes desenvolvidas e mantidas
tanto pelo sistema primdrio de fixagao 38 como pelo sistema
de fecho de cintura 40 para manter a fralda 20 no utilizador
e aumentar o ajuste de cintura. As faixas laterails com elasH
ticidade 30 teimam especialmente na intensao inicial do cos
com elasticidade 35 desde que o que utiliza a fralda estique
tipicamente as faixas com elasticidade 30 quando é aplicada
a fralda 20 ao utilizador para que gquando as faixas lateraifg
com elasticidade 30 se contrafirem, a tensao seja transmitidg
a partir das faixas laterais com elasticidade 30 através do
sistema de fecho da cintura 40 no cés com elasticidade 34.
As faixas laterais com elasticidade 30 proporcionam ainda
uma aplicagao maisAeficaz da fralda 20 mesﬁo-quando o utili-
zador da fralda puxa uma faixa 1aterél com elasticidadefBO
para mais longe do que a outra durante a aplicagao (assimé-
tricamente), a fralda 20 "ajustar-se-i ela pr6pria" durante
a utilizagao- Enquanto- a fralda 20 presente Modelo de prefed4
réncia tem faixas laterals com elasticidade 30 dispostas na
segunda zona de cinturaISB; alternativamente, a fralda 20 po+
de ser fornecida com faixas laterais com elasticidade 30 dis}
postas na primeira zona de cintura 56 ou em ambas, a primeira
zona de cintura 56 a e segﬁnda zona de cintura 58.

Enquanto as faixas laterails com elasticidade 30 podem

ser construidas em numerosas configuragoes, um exemplo de umad
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fralda com faixas laterais com elasticidade posicionadas nas
orelhas (abas em forma de orelha) da fralda é descrito na
Patente Americana 4.857.067 entitulado "Fralda Descartavel
Tendo Orelhas Pregueddas“concedida a Wood et . al. em 15 de
Agosto de 1989, cuja patente é agqui incorporada como referén]
cia. As faixas laterais com elasticidade 30 podem ser alter-
nativamente formadas num nQmero de outras configuragoes. Por
exemplo , a Patente Americana 4.381.781 concedida a
Sciarafia, et . al. em 3 de Maio de 1983, descreve uma fral-
da tendo uma tintura com elasticidade na 3qual um elemento
eldstico é posicionado numa abertura tanto na folha superior
24 como na folha inferior 26 da fralda de tal forma gue o
alongamento do elemento eldstico nao serd constrangido pelos
materiais nao elisticos. Enquanto a patente de Sciafira et.
al. ensina a situagao critica da remogio das porcgdes de folha
superior e da folha inferior da fralda nessas Areas coinci-
dindo com o elemento eldstico, osspresentes inventores apren-
deram que uma actuagao ellstica pode satisfatdriamente tam—
bém ser obtida quando apenas um ou quando nenhuma das porcgdes
coincidentes da folha superior e folha inferior sio removi-
das; especialmente quando as porgaes da teia da fralda con-
tendo o elemento eldstico sao sujeitas a uma porgao de alon-
gamento mecdnico incremental do tipo descrito aqui posterior|
mente. Uma forma de realizagso posterior da fralda mostrando
faixas laterais com elasticidade é mostrada na Patente Amer})
cana@4-938.753 concedida a Van Gompel, et. al. em 3 de Julho
de 1990. Esta patente descreve uma peca de vestuirio do tipo
cueca fornecida com faixas laterais possiveis de esticar for]
mada' por elementos alongdveis ligados s arestas laterais
do corpo .principal da pega de vestuldrio. Assim, as faixas
laterais com elasticidade 30 da presente invengao pode com-
preender um material ou taminadeo extensivel elidsticamente se|
parado ligado @ fralda. Tal como & mostrado na Figura 1, ca-
da faixa lateral com elasticidade 30 de preferéncia compre-

ende uma aba em forma de orelha B8 e um elemento de faixa 1la
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apréximadamente o seu respectivo tamanho e configuragio qu-

teral elastica 90 operativamente associado com ela.

Tal como é mostrada na Figura !, cada aba em fo:rma de
orelha 88 compreende essa porgao da faixa lateral 72 que se
estende lateralmente para fora a partir de, e ao longo da
aresta lateral 82 do niicleo absorvente 28 para a aresta lon4
gitudinal 62 da fralda 20. A aba de orelha 88 geralmente
alonga-se longitudinalmente a partir da aresta terminal 64
da fralda 20 para a porgao de aresta longitudinal 62 da fral
da 20 que forma a abertura da perna sendo este segmento da
aresta longitudinal 62 designado como aresta da perna 106).
Numa forma de realizagao preferida da presente 1invengao, ca+
da aba de orelha 88 na segunda zona de cintura 58 é foomada
por porgoes da folha superior 24 e da folha inferior 26 que
se estende por detrds da aresta lateral 82 do nficleo absor-
vente 28.

Numa forma de realizagao preferida da presente inven/

Gao, os elementos da faixa lateral eldsticos 90 s3o operati.

T

vamente associados com a fralda 20 nas abas de orelha 88, dg

L4

preferéncia entre a folha superior 24 e a folha inferior 26,
para qﬁe Oos elamentcsda faixa lateral eldstica 90 permitam
ds faixas laterais com elasticidade 30 ser alisticamente exik

tensiveis na direcg@o lateral extensiveis elfstica e latera]

Ll

mente. Tal como & aqui usado o termo "extens{veis eléstica-
mente" significa um segmento ou porgao da fralda que se a=

T

longari, em pelo menos uma direcgao (de preféréncia a direc:
gao lateral para as faixas laterais e os cés) guando forgas
tensionais (t{picamente forgas tensionais laterais para as

faixas laterais e os cds) sao aplicadas,e voltar3o para

ando as forgas tensionais sao removidas'. Geralmente, mate-
riais elastoméricos fiteis no presente modelo voltario de

forma contraida para, pelo menos cerca de 75% da sua confi-
guragao original em cerca de 5 segundos ou menos apds alon-
gamento e a imediatamente se libertarem deles, (isto &, um

eldstico "instant&neo").
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_trados.na'Pétente Americana 3.860.003 concedida a Buell em

14 de Janeiro de 1975, e na Patente Americana 4.081.301 con-

mentos da faixa lateral elistica 90 podem ser contraivelmend

Xa lateral eléstica 90 pode ser formado por ?ateriais que

mento especifico tal como por exemplo aquecimento. Exemplos

=9 arp19cr\ '

Os elementos da faixa lateral eldsticos 90 podem ser
operativamente associados na aba de orelha 88 em numerosas
formas diferentes. Por exemplo, o elemento da faixa lateral
eldstica 90 pode ser operativamente associado numa condlgao
contictil eldsticamente para dque o elemento da faixa lateral
eldstica 90 junte ou contrafa a aba de orelha 88. (Uma de-
talhada da forma em que os materiais elastoméricos podem ser]

fixos numa condlgao eldsticamente contictil podem ser éncon-

cedida a Buell em 28 de Margo de 1978; sendo ambas as paten-

tes aqui incorporadas como referéncia.). Por exemplo; os elg

te fixados na aba da orelha 88 estendendo-se lateralmente o
elemento de faixa lateral elistica 90, unindo o elemento da
faixa lateral eldstica 90 a cada uma ou a ambas. A folha sud
perior 24 e 3 folha inferior 26, e permitindo-o ao elemento
da faixa lateral eldstica 90 assumlr a sua orlentagao relaxa
da ou contraida.

Alternativamehte, 0 elemento da faixa elfistica 90 po-
de ser operativamente associado num estado nao contrafido e
entao tratado para contrair. Por exemplo, o elemento da fai—

contraiem sem direcgdao e se tornam elidsticos, seguindo tratg

de tais materiais sao descritos na Patente Americana
3,819.401 concedida a Massengale, et. al. em 28 de Junao de
1974 e na Patente Americana 3.912.565 concedida a Koch, et..
al. em 14 de Outubro de 1975. Uma descrig¢io mais detalhada
de uma forma para utilizar um elemento eldstico capaz de en-
colher por acgao de aquecimento & descrito na Patente Ameri-
cana 4.515.595 concedida a Rievit e Osterhage em 7 de Maio
de 1985; sendo esta patente aqui incorporada como referéncid,

Tipicamente, a folha superior , a folha inferior, o elamentg

da faixa lateral elfstico, e quaisguer outros componentes sad
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fixos enquanto estao numa condigaoc nao contraida. O laminado
é entao aquecido (como com ar aquecido) e o elemento da fai-
xa lateral eldstico é permitido voltar & sua orientagao re-
laxada ou contrdida.

Numa forma de realizagao especialmente preferida, o
elemento da faixa lateral eladstica 90 € operacionalmente asso
ciado na aba de orelha 88 através da uniao do elemento da
faixa elastica 90 & folha superior 24, & folha inferior 26,
ou a ambas enguanto o elementode faixa lateral eldstica 90
estd numa condigao substdncialmente sem tensao. Pelo menos
uma porgao do laminado elastomérico compésito resultante cornl
tendo o elemento da faixa lateral elédstica 90 é entao sujei-—
to a um alongamento mec@nico suficiente para alongar perma-
nentemente os componentes da folha superior e da folha infe-
rior, (componentes nao eldsticos) do laminado. O laminado e
lastomérico compdsito é entao permitido voltar & sua condi-
¢ao substancialmente sem tensao. A faixa lateral com elasti-
cidade €& assim formada num laminado de alongamento de "ten-
sao zero" (Alternativamente, o elemento da faixa lateral e-
léstica podia ser operacionalmente associado numa condigao
dé;tensio e entao Sujeito a2 um alongamento mecdnico; embora
isto n3ao seja tao preferido como o laminado de alongamento
de "tensao zero")@ Tal como & usado agqui, o termo laminado
de alongamento dei"tensio zero"'refere—se a2 um laminado com-
preendido por pelo menos duas pregas de material que s3o fi-
Xas uma a outra aoc longo de pelo mencs uma porgao das suas
superficies co-extensiveis enquanto numa condigao substanci-
almente sem tensao ("tensac zero"); compreendendo uma das
pregas um material que & alongdvel e elastomérico (isto &,
voltard substancialmente ds suas dimensoes sem tensao, de—
pois de uma aplicagao de forga de tensao ter sido libertada)
e uma segunda prega que é alongdvel (mas nao necessariament¢
elastomérica) para que apds alongamento a segunda prega seja
pelo menos até um grau permanentemente alongado para que

apbs libertagao das forgas de tensao aplicadas, nao volte
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completamente a sua configuragido deformada. O laminado de
plongamento resultante de "tensao zero" é por isso extensivel]
eldsticamente, pelo menos até ao ponto do alongamento inici-
al, na direcgao do alongamento inicial. Exemplos de tais lad
minados de alongamento de "tensao zero" s3o descritos na Pad
tente Americana 2.075.189 concedida a Galligan, et. al. em
30 de Margo de 1937; Patente Americana 3.025.199 concedida

a Hardwood em 13 de Margo de 1962; Patente Americana
4.107.364 a Sisson em 15 de Agosto de 1978; Patente Americad
na 4.209.563 concedida a Sisson em 24 de Junho de 1980; e
atente Americana 4.834.741 concedida a Sabee em 30 de Maio
de 1989. Cada uma destas patentes sao aqui incorporadas comd
referéncia.

Métodos e aparelhos particularmente preferidos usadod
para fazer laminados de alongamento de “"tensao zero" fora ds
uma folha superior, uma folha inferior, e um elemento elas-
tomérico posicionado entre elas, usando uma estrutura entre-
lagada de rolos ondulados para alongar mecinicamente os com:
ponentes. Uma discussEo de aparelhos e métodos adequados pa-
ra alongar mecdnicamente porgoes de uma fralda é incluida
aqui na j4 referénciada Patente Americana 4.107.364 concedi-
da a Sisson em 15 de Agosto de 1978 e a Patente Americana
4.834.741 concedida a Sabee em 30 de Maio de 1989. M&todos
e aparelhos partiéularmente preferidos s3o descritos no co-
—pendente, comummente atribuido, Pedido de Patente America-
na de Série de N? 07/662.536 entitulada "M&todo e Aparelho
Melhorados para Alongar Incrementalmente uma Teia de Lamina-
do de Alongamento de “"Tensao Zero" para lhe Conceder Elasti-
cidade; P&G Caso 4339; depositada por Gerald M. Weber et all
em 28 de Fevereiro de 1991; Pedido de Patente Americana de
Série N2 07/662.537 entitulado "Método e Aparelho Melhoradogd
para Alongar Incrementalmente o Alongamento da Teia de Lami-
nado de Alongamento de uma Forma Nao Uniforme para lhe Con-
ceder um Grau Variado de Elasticidade” P&G Caso 4340;deposi-
tada por Kenneth B. Buell et. al. em 28 de Fevereiro de 199]%;
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e Pedido de Patente Americana de Série NQ 07/662.543 entitu-d

lado "Método e Aparelho Melhorados para Sequentemente Alon-—
gar a Teia de Laminado de Alongamento de Tensao Zero para
lhe Conceder Elasticidade Sem Romper a Teia" a P&G Caso 4341
depositada por Gerald M.Weber et. al. em 28 de Fevereiro de
1991; As Memdrias pescritivas e desenhos de cada uma é aqui
incorporada como referéncia.

Pormenores de um sistema de alongamento incrementado

particularmente preferido que pode ser empregue em fazer fai

xas laterais com elasticidade de laminado de alongalento
de "tensao zero" do presente modelo sao mostrados na Figura

8. A teia da fralda completamente unida 810 incluindo a teid

de faixa lateral de "tensao zero" & orientada através do sig

tema de alongamento incrementada.
Referindo a Figura 8, regulagao da teia da fralda 81(
contendo os elementos de faixa laterais eldsticos sem tensad
(remendos elastoméricos 804) é tal que os remendos elastomé-
ricos substancialmente sem tensao 804 coincidem substancial-
mente com os segmentos ondulados ou entalhados 824 substan-
cialmente contidos nos rolos ondulados mais elevados 825 a-
medida que a teia de fralda B10 passa entre os segmentos 824
dos rolos ondulados mals elevados 825 e continuamente ondu-
lados ou entalhados ﬁos rolos ondulantes mais baixos 821.
Numa forma de realizagao preferida do método e aparelho. Os
seqgmentos entélhados 824 sao de maior comprimento global do

‘que- os remendos elastoméricos 804. Quando medidos na direc-

gio da miquina, péra assim reduzir o grau de extensf{bilidade
dquelas porgoes de folha superior 24 e da folha inferior 26

que estao adjacentes aos remendos elastoméricos B804 na fralj
da 20 (isto é, é formada uma. fralda de extensao 110). Além
disso, os segmentos entalhados 825 de preferéncia nao sao

de comprimento suficiente para se estender na primeira zona
de cintura da fralda adjacente, uma vez que é preferivel nig
reduzir o grau de extensabilidade & porgao do remendo elas-

tomérico 804 que formarid o remendo de posicionamento 50 da
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Enquanto a configuraggo éXacta, espagamento e profun-
didade dos sulcos complementares nos rolos ondulados mais e+
levados e mais baixos variam, dependendo de tais factores cd
mo a quantidade de elasticidade desejada na porgao laminada
de alongamento de “tensao zero", um sulco de declive de pon-
ta-3-ponta de 0,38 cm (0,150 polegadas), um dngulo incluido
aproximadamente 12 graus quando medido na ponta, e uma pro-
fundidade da ponta até 3 base do sulco de aproximadamente
0,76 cm (0,300 polegadas) foram utilizados numa forma de reg
lizagao particularmente preferida do processo modelo. A pon-
ta exterior de cada ondulagao dos ji& anteriormente menciona-
dos rolos ondulantes exibe tipicamente um raio de aproxima-
damente 0,025 cm (0,010 polegadas), enquanto o sulco interna
formado entre ondulagoes adjacentes exibe tipicamente um raio
de .. aproximadamente 0,10 cm (0,040 polegadas). Quando os
rolos ondulantes sao ajustados para que as suas pontas opos-
tas se sobreponham uma 3 outra a uma profundidade entre cer-
ca de 0,38 cm (0,150 polegadas) e cerca de 0,44 cm (0,175 P9
legadas, boas caracteriéticas eldsticas foram produzidas nu-
ma teia laminada do presente modelo compreendido de 80 mil
((2,54 cm : 1.p00) X 80 = 0,2032 cm) de espessura de remen-—
dos de espuma de poliuretano elastoméricos substancial e con
tinuamente ligadoé nas suas superficies opostas a 1 mil
((2,54 cm : 1.000) x 1 = 0,00254 cm) de espessﬁra polimérica
de folha inferior e uma folha superior nio tecida- tendo um
peso base na gama de cerca de 18 até 20 gramas por metro gqug
drado e compreendida por fibras de polipropileno.

O grau de sobreposig3ao das pontas opostas nos j& ante
riormente mencionados rolos ondulados pode é claroc ser ajus-
tado, como se desejar, para produzir maior ou menor extensi-
bilidade na teia do laminado de alongamento de "tensao zero"
Para a ja anteriormente mencionada geometria do rolo e consH
trucgao da teia laminada, a profundidade de sobreposigao de

ponta a ponta de tao pequena como cerca de 0,127 cm (0,050
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polegadas ) até tanto como cerca de 0,57 cm (0,225 polegadas)
é possivel.

Como se pode ver na Figura 8A, a teia de fralda 810
é causada por os rolos de polia esticadora 872,874 pode en-
volver os rolos mnduizdos mais baixos 821 suficientemente pa-
ra cobrir as entradas de vacuo activas 822 (mostrada na Figu
ra 8) localizada imediatamente adjacente a cada conjunto
adjacente de sulcos 823 nos rolos mais baixos 821. As entra-
das de vacuo 822 que estao posicionados para que coincidam
substancialmente com os segmentos de sulcos 824 nos rolos
ondulados mais elevados 825, estao interiormente ligados d€g
vicuo 826 que exercem sucgao contra a teia da fralda 810 a
medida que a teia da fralda actua e através dos segmentos en
sulcos 824 dos rolos ondulados mais elevados B25.

Para minimizar a formagao tanto do adesivo utilizaddg
para segurar os remendos elastoméricos sem tensao 804 & teid
da folha superior 806 & teia da folha inferior 805 ou o ade-
sivo usado para segurar as posigGes coincidentes da teia da
folha superior e da teia da folha inferior uma 4 outra, os
segmentosos em sulcos 824 nos rolos mais elevados 825 e os
sulcos continuos 823 nos rolos mais abaixo 821 podem ser com
preendidos tanto de material de baixa fricgao, como por exeg
plo TEFLON, como forrados com um material de baixa fricgao
que se lubrifica por si 86, como por exemplo o revestimento
pulverizador Permalon N2503 disponivel por Micro Surface
Corporation de Morris, Illinois-

As entradas de vAcuo 822 nos rolos mais baixos 821
sio de preferéncia cobertas por material poroso, como ©O favd
entrelagado 844 com. 0,0228 cm_(0,090 polegadas), para dar sy
porte as porgoes da teia da fralda 810 sobre a gual actua
por vacuo e para fornecer uma boa superficie apertada contrd
a teia para assim evitar que haja um deslize substancialmen-
te lateral ou movimentagao da teia através da superficie em
favo sempre que a teia actua sobre por vacuo.

Sob Optimas circunsténcias, o maior grau de aumento
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caso, a camada ou camadas alongdveis ou retirfveis estao aig

de alongamento que pode ser imposto as porgoes de "tens3o
zero”" da faixa lateral contendo o0s remandos elastoméricos
804 é determinado pela profundidade da ligagao entre os sul-
cos nos segmentos 824 dos rolos ondulados mais elavados 825
e dos sulcos continuos 823 nos rolos ondulados mais baixos
821. Contudo, descobriu-se que a nao ser que a teia do lamiA
nado de alongamento seja substancialmente evitada de desli-
zar ou de se contrair numa direcggo substancialmente parale-
la 3 direcgdo do alongamento da teia 3 medida que passa en-
tre os rolos ondulantes de malha, o grau éptimo de alonga-
mento incremental nao é realizado. Por isso, na sua forma
mais preferida, a operagio de alongamento da teia incremen-
tal é efectuada enquanto as porgoes mais exteriores.de todasg
as trés camadas compreendendo o laminado de "tensao zero"
sao sujeitas a restricao, como é geralmente mostrado no cor-
te transversal da Figura BB, para evitar substancialmente asg
porgoes laminadas de alongamento de "tensao zero" da fralda
de deslizar ou contrair numa direcgao paralela a direcgdo dd
sejada do alongamento 3@ medida que passa entre os conjuntos
de rolos ondulados entrelagados. Sequentemente posicionados.
Contudo, a presente invencgao pode também , se deseja-
do, ser praticada com vantagem retraindo apenas a camada o\
camadas alongiveis ou retiridveis da composigao, por exemplo|
nac é uma exigéncia absoluta que as porgoes mais exteriores
dos remendos elastoméricos também sejam retraidas durante a

durante a operagao de élongamento incremental. Em Gltimos

da permanentemente alongadas durante o processo de alongamel}
to incremental, mas o tronco de direcgao— Z na teia do lami
nado de alongamento ‘de "tensao zero" resultante pode ser de
qualquer modo menos pronunciado gquando a tensao de alonga-—

mento € retirda. Isto é devido ao facto do remendo elastomé+
rico sofrer um grau menor de alongamento inicial durante tal]
processo. De acordo com isso, ele pode sofrer, apenas esta

mesma quantidade de retracgao quando volta 3 sua configura-
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{teia do laminado garante a fungao desejada no artigo acaba-

|roso.em favo 844, podem , se desejado ser enpreques imediata-

'Se os remendds’ elastoméricos B804 sao suficientemente perme-+

gaoc da fralda ou, se visivel, nio preocupa o utilizador da
fralda.

Ainda noutra forma de realizagao da presente invencid
mesmo a ruptura de uma ou mais teias alongaveis nao eldsti-
cas pode nao tornar a teia de laminado de "tens3o zero" re-
sultante inaceitadvel para o seu objectivo pretendido, (por
exmplo, a ruptura da teia da folha inferior nao distrdi ne-
cessariamente a funcionalidade da tese do laminado para o

seu objectivo pretendido desde que uma das bputras dobras na

do).; Por. exemplo, algum grau de ruptura na teia alongada da
folha inferior n3@o destruird a impermeabilidade da teia da
fralda resultante se os remendos elastoméricos também comprg
endem material impermedvel a liquidos).; Isto é particular-
mente verdadeiro no que respeita aquelas formas de realiza-
gao de teias de laminado de alongamento de “tensao zero" que
empregam ligagSes substancialmente continuas entre as dobrad
em questao uma vez que a aderéncia relativamente apertada
das dobras uma ds outras depois da distens3ao incremental toxg
na tais danos das dobras diffceis de detectar pelo Gltimo
utilizador ou colocador.

Porque a teia da fralda 810 mostrada nas Figuras 6-
-8B é substancialmente impermeével 3 passagem de ar, em vird
tude da presenga da parte mmis acima da teia da folha infe-

rior 805. As entradas de vAcuo 822 cabertas ﬁor material po-

mente adjacentes a cada conjunto de sulcos orientados na di

recgao da miquina 823 nos rolos ondulados mais baixos B821.

dveis 3 passagem de ar, as foogas de sucgao geradas pelo vi
cuo passarac através da teia da folha superior 806 e 05 ré—
mendos elastoméricos 804 de forma a agarrarem apertadamente
as porgoes colocadas superiormente da folha inferior 805.
Neste caso, todas as trés camadas compreendendo as porgaes

de laminado de alongamento de "tgnsgo zero" da teia da fral-
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da serao retraidas durante a operacgao de alongamento incre-
mental.

Se as camadas elastoméricas nao forem substancialmen-
te permedveis a passagem do ar, seria necessério ou (a) po-
sicionar as entradas de vicuo 822 e o material em -fa-o sobrg
posto..844 justamente fora das arestas opostas das camadas
elastoméricas 804 de forma que as forgas de sucgao pudessam
ser exercidas sobre a teia da folha inferior 805 através da
teia da folha superior 806; ou {(b) retrair todas as trés ca-
madas compreendendc as porgaes do laminado de alongamento de
"tensao zero” da teia da fralda por meio do aparelho apropria—
doi> de grafagem capaz de actuar sobre as superficies opostas
da teia da fralda.

As forgas de sucgao aplicadas 3 teia da fralda 810
mostradas nas Figuras 8-8B pelas entradas de vacuo 822, actu
ando através do material poroso em favo 844 evitando substan
cialmente Qque aquelas porgEes da teia da fralda 810, conten
do os remendos elastoméricos 804 substancialmente nao tensas
deslizem ou se contraiam lateralmente para dentro quando e-
las passam entre porgﬁes entrelagadas dos sulcos contf{nuos
823 nos rolos ondulados colocados mais abaixoc 821 e os seg-4
mentos entalhados 824 nos rolos ondulados mais elevados 825.

Porque as por;Ees do laminado de alormgamento de "ten-
sao zero™ da teia da fralda 810 contendo remendos elastomé-—
ricos 804 sio lateralmente retrafdas de toda a operagaoc de
alongamento da teia seguencial, todgs as porgoes da teia de
laminado de alongamento de "tensao zero" localizadas inter-
médias aos de retengao sao sujeitas a um alongamento incre-
hental substancialmente uniforme quando a teia passa entre os
sulcos contfnuos 823 nos rolos ondulados mais baixos e as
‘porgoes entrelacadas dos segmentos entalhados 824 sobre os
rolos ondulados mais elevados 825.

Isto nao s faz aumentar ao maximo a eficiéncia da
operagao do alongamento da teia incremental forgando as

teias das folhas superiores e inferiores alongiveis fixas
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aos remendos elastoméricos para suportarem o maior grau de
alongamento durante a operagEo de alongamento mas também evi
ta substancialmente a despropocionalidade elevada das tezas
da folha - superior e/ou inferior as quais estao fixas nas
hreas periféricas opostas dos remendos elastoméricos. '

A Figura 9 descreve um sistema de alongamento incre-—
mental alternativo da teia que pode ser empregue. No sistema
de alongamento incremental da teia mostrado na Figura 9, um
par de discos eldsticamente compressiveis 940 sao mostrados
adjacentes a cada lado dos segmentos entalhados 924 dos ro-
los ondulados mais elevados 925. Os discos c¢empressiveis
940 sao de um difmetro suficientemente largos de modo gue
agarram apertadamente a teia da fralda 910 mantendo-a segu-
ra contra as porgoes coincidentes nao entalhadas dos rolos
ondulados mais baixos 921 como se mostra duma maneira geral
na secgao transversal da Figura 9A. Como as entradas de vacu
e 0o material poroso em favo na forma de realizagao da Figura
8, o efeito de aperto criado palos ,discos compressiveis 940
e as porgoes coincidentes nao entalhadas dos rolos mais baji
xos 921 evita substancialmente que a porgao da teia da fral-
da 910 contemdo as faixas elastoméricas 904 se contraie numy
direcgao paralela 3 direcgao de alongamento sempre que a
tela passa entre a estrutura entrelagada dos rolos ondulados,
A forma de realizégio'da Figﬁra 9 pode ser utilizada com a
mesma facilidéde nas esfruturas laminadas constdituidas de teias
e sab ou permeaveis ou impermidveis i passagem de ar- [

Como entendido pelos especialistas neste campo, os mé
todos precedentes de retenggo podem ser empregades quer indil
vidualmente quer em combinagao uns com os outros para produ-
zir. as vantagens aqui-descritas nas resultantes porgSes lam]
nadas de alongémento de "tens3o zero" da teia da fralda re-
sultante. _

Da descrigao agui contida, & claro que o método e
aparelhp melhorados podem ser empregues com wantagem para

produzir uma larga variedade de fraldas ou inteiramente com-
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pressas oumais discretas e isoladas porgoes da teia laminada
de alongamento de "tensao zero".

£ também reconhecido que enquanto um par de rolos d-
estrutura entrelagada tendo as suas ondulagdes alinhadas
substancialmente paralelas umas as outras sao descritas nos
desenhos anexos, a presente invengio pode ser praticada com
igual facilidade empregando pares de rolos de estrutura en-
trelagada onde as ondulagoes nao sao todas pazalelamente u-
mas as outras. Além disso, as ondulagoes em tais pares de rg
los ondulados nao precisam de ser alinhadas em paralelo quexn
d midquina quer em direcgio transversal & méquina. Por €xem-
plo, se for desejado um cés de forma curvilinea ou uma por-
cao de faixa de perna de forma curvilinea numa fralda de uti
lidade fAnica construida utilizando uma tecnologia de lamina-
do de alongado de "tensao zero" aqui descrita, as saliéncias
do entrelagado nos pares de rolos ondulados empregados para
aumentar o alongamento das porcoes de teia laminada de"esfoxy
GO zero" da teia da fralda podem ser dispostas na déséjada
configuracgao curviliena para produzir elasticidade ao longo
do desejado contorno curvilineo em vez de uma linha recta.

E ainda mais reconhecido que enquanto o processo pre-
Ferido aqui descrito emprega rolos ondulados cilindricos de

estrutura entrelagada , a teia retem principios que podem

T

ser levados a cabo utilizando uma operagao- de estampagem in-
termitente empregando placas de estrutura entrelagadas para
aumentar o alongamento das porgaes laminadas de alongamento
de "tensao zero" da teia ou artigo em gquest3ao. No Gltimo ca+4
so, a finica exigéncia é que as porgoes da teia laminada de
alongamento de "tensao zero" a ser incrementalmente alongadg
seja retraida adequadamente por meios adequados de retensao
ou vacuo anteé das placas da estrutura entrelagada serem ca-
pazes de exercer forga suficiente na teia para causar desli+
zamento ou contracgao numa direcg3o paralela a direcgio de
distensao.

Os elementos da faixa lateral eldstica 90 podem ser

78




. 90108

Mod. 71 - 20.000 ex.

10

16

20

25

35

4

Losdia

#5000

ligados quer a folha superior 24 quer a folha inferior 26 ou
a ambos utilizando ou uma configuragao de ligagao intermiten
te ou uma configuragao de ligagao substancialmente continua.
Tal como agui utilizado, uma teia de laminado ligada "inter-
mitentemente"” .ignifica uma teia de laminado onde as dobras
sao inicialmente ligadas umas as outras em discretos pontos
separados ou uma teia de laminado onde as dobras sao substan
cialmente desligadas umas das outras em areas discretas es-
pagadas. De modo inverso uma teia de laminado ligada "subs-
tancialmente continua" significa uma teia de laminado onde

s dobras sao inicialmente Iigadas e substancialmente de for-
ma continua umas &s outras em todas as areas interfaciais.
A configuragao de ligagao intermitente & normalmente deseji-
vel para as teias de laminados de "tensao zero" naquelas si-
tuagoes onde as teias substancialmente nao eldsticas no lamj
nado sao relativamente alongaveis ou retirdveis sem haver
ruptura e onde é desejado ﬁm elevado grau de volume de direg
gao-Z no laminado acabado. Uma configuragao de ligagao con-
tinua tem geralmente sido considerada desejivel para teias

de laminado de “tensao zero", onde o grau de volume de dired
gao-Z do laminado n3ao & de primeira  import&ncia e uma ou mais
telas relativamente nao eldsticas no laminado é diffcil de
alongar ou retirar sem causar ruptura. Nesta Qltima situacgad
uma configuracio de ligagio subbtancialmente contfinua todas
as camadas do laminado em relativamente éstreita aderéncia
uma 3 outra depois da operagao de alongamento incremental.

De acordo com isto, mesmo se uma ou mals das teias relativa-
mente nao elfsticas é danificada ao ponto de ruptura durante

a operacgao de alongamento incremental, a aderéncia relativa-

| mente ‘estreita das porgoes danificadas da teia ou teias relg

tivamente nao el&sticas a prega elastomérica torna dificil
para o utilizador final perceber que nao ocorreu nenhum dand
Desde que a ruptura da teia ou teias relativamente nao el&s-
ticas nao impega a funcionalidade pretendida (por. exemplo,

impermeabilidade), o dano gque ocorre & teia relativamente
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nao eldsticas durante a operagao de alongamento incremental
nao é geralmente considerado como negativornoprodutoffinal.

Assim uma inesperada vantagem que resulta do uso de
uma configuragao de ligacao continua em teias de laminado de
alongamento de "tensao zero" particularmente preferidas é a
que permite ao fabricante da fralda seleccionar a partir dd
um mais variado nimero de teias relativamente nao eldsticas
que podem ser empregadas com sucesso em laminados da presen-
te invengao. Essencialmente, isso permite o uso de teias re-
lativamente nao eldsticas que normalmente nio seriam oonsidg
radas retirdveis para qualquer extensao apreciavel em teias
de laminado de alongamento de "tensao zero" da presente in-
vengao. De acordo com isso, a nao ser que outra coisa seja
indicada, o termo “retirdvel” tal como usado agui nao preten
de excluir teias relativamente nao eldsticas que resistem a
um grau de espessura ou de danificagao durante a operagao dsg
hlargamento incremental.

Numa forma de realizagao preferida da presente inven-
G320, o elemento da faixa lateral eldstice 90 é ligado subs—
tancialmente de forma continua a ambas as folhas superior
24 e inferior 26Ausando um adesivo . Um aplicador de cola pg
de ser usado para aplicar uma camada de adesivo contfinua e
substancialmente uniforme 3 folha inferior 26 e/ou 3 folha
superior 24 nessas 4reas pré-determinadas onde seri o ele-
mento da faixa lateral elfstica substancialmente n3o disten+
dido. Numa forma de realizagao particularmenté preferida. o
adesivo seleccionado é alongivel e o aplicador de cola com-
preende um sistema de aplicagao de fundigao por sopro.

Um sistema de aplicagao de adesivo utilizando o sis-
_tema de. fundigao-por sopro considerado-particularmente-ben -
apropriado para produzir uma tela de laminado de alongamentg

de "tens3ao zero" ligada substancialmente de forma continua,

T

€ um aplicador em forma de pulverizador para fufidicio de sof
pro Modelo N2 GM-50-2-1-GH, como disponivel nos J&M Labora-

tories of Gainesville Georgia. 0 0ltimo sistema emprega um
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| do agquecido a uma temperatura de aproximadamente 218,39

‘goes de "tensao zero" da fralda 20 podem ser intermitente-—

bocal tendo 20 orificios por polegada linear (2,54 cm), comd
medido na direcgao transversal & miquina medindo cada orffi-
cio aproximadamente 0,0508 cm (0,020 polegadas) de diAmetro.
Um adesivo fundido a quente disponivel na Findley Adhesives
of Grove, Wisconsin € preferivelmente aquecido a uma tempera
tura de aproximadamente 1712 (3402F) e aplicado & folha in-
ferior e/ou folha superior 3 razao de aproximadamente 7,5-1(

miligramas por 6,45 cm quadrados (por polegada). Ar compr img

(4252F) e a uma porgao de aproximadamente 50 psig é feita
através de orificios secundirios no bocal adesivo para aju-
dar d distribuigao uniforme das fibras adesivas a operagao
de deposigao . O contacto intimo do adesivo quente com a fo-
lha inferior 26 durante o tempo que passa anterior ao alon-
gamento incremental da porgao de laminado de alongamento re-
sultante de "tensao zero" da fralda proporciona suavidade da
folha inferior 26. Para algumas teias, tal como o material
de polietileno convencional da folha inferior, verificou-se
que esta suavidade tem sido benéfica no sentido de minimizan
os estragos da folha inferior durante o processo de alongad’
mento da teia incremental. Isto pode ser particularmente im-
portante em situagoes em que a teia em questao implica algu-
ma fungao (por exemploc impermeabilidade) para a fralda-.
Alternativamente, o elemento da faixa lateral alésti-

ca 90 e gquaisquer outros componentes compreendendo as por-

mente ou continuamente ligados uma as outras utilizando ade-
sivo n3ao aquecido, ligagiao pelo calor, ligagio por pressiao,
ligagao ultra-sénica, ligagao dindmica mecfnica, ou qualquej
outro método como é conhecido na técnica. T '
Os elementos da faixa elfstica 90 podem ter um niime?
ro de diferentes tamanhos, formas, configuragaes e materiaisg,
Por exemplo, as faixas laterais com elasticidade 30 podem
ser formadas de um ou de uma pluralidade de elementos da fai

xa lateral eldstica 90 operativamente associados em cada ab3

81




Mod. 7] - 20.000 ax. - $0/08

15

20

25

30 "

ra fazer diminuir pelo menos cerca de 400% e uma forga de
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de pega B88: os elementos de faixa lateral eldstica podem ter
vdrias largurass e comprimentos; ou elementos da faixa el§g
tica podem compreender tiras relativamente estreitas de ma-
terial elastomérico ou uma camada eléstica de &rea mais lar-
ga. Um material elastomérico que se achou ser especialente
apropriado para ser utilizado como elemento da faixa lateral
eléstica 90 (especialmente para laminados alongdveis de "ten

sao zero") é uma espuma elastomérica tendo um alongamento pg

extensao de cerca de 200 gramas por polegada de largqura de
amostra a uma extensao de 50% do seu comprimento nao disten-
dido. Espumas elastoméricas exemplares que foram achadas prd
prias para uso como um elemento da faixa lateral eldstica in
cluem: (a) espumas de borracha natural reticuladas tendo pre
ferivelmente um calibre de aproximadamente 1,27 cm (50 mils)
e uma densidade de O,214g/cm3 libras por pé cubico), tal cg
mo a que pode obter na Fulflex Inc. de Middletown, Rhode
Island; ou como adquirivel na Ludlw Composites Corporation
de Fremont, Ohio e no mercado sob o nome de Baby Foam; ou
(b) espumas de poliuretano tendo um ealibre de aproximadamer
te de 2,032 cm (80 mils) e uma densidade de aproximadamente
de 0,033 g/cm3 (2,06 1libras por pé clibico) tal como adquiri-
vel na Bridgestone de Yokohama, Japao e no mercado com O no-
me comercial de espuma de poliuretano de Bridgestone SG, ou
como adquirivel na General Foam de Paramus, New Jersey e no \
mercado soba designagao de Espuma de Poliuretano N2 40310.
Outros materiais elastoméricos adquados para uso como elemern
tos da faixa lateral eldstica 90 incluem borracha natural oy
sintética "viva", outras espumas de borracha naturais ou sin
téticas, pelfculas elastoméricas. (incluindo pelfculas elas-
toméricas encolhiveis pelo ealor), tecidos fortes elastoméri
cas, teias nao tecidas ou tecidas elastoméricas,composicoes
elastoméricas tais como laminados nao elastoméricos ou seme-
lhantes.

Como indicado na Figura 1, o elemento da faixa elés-
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tica 90 compreende um remendo de material elastomérico (re-
mendo elastomérico) que se estende preferivelmente através d
maior parte do comprimento da aba de pega se na sequnda regi
ao de cintura 58. Quando a fralda é fabricada, o remendo e-

lastomérico é preferivelmente posicionado de maneira que for]
ma nao sb o elemento da faixa lateral eldstica 90 de uma
fralda mas também o remendo de posicionamento 50 na primeira
regiao de cintura 56 da fralda adjacente. Assim, problemas

de registro em segurar os elementos da faixa lateral elfls-
tica @ fralda a alta velocidade, tal como descrito j4 na pré
viamente referénciada patente de Wood, et outros, sao @limina
dos. Assim, o elemento da faixa lateral eldstica 90 estende-
-se preferivelmente da aresta terminal 64 da fralda 20 para

dentro na direcgao da aresta da perna 106 da aba da pega 88.
O comprimento dos elementos da faixa eldstica 90 sac ditados
pelo desenho funcional da fralda .

Enquanto o elementoda faixa lateral elistica 90 pode
longitudinalmente estender-se através de todo o comprimento
da aba da pega 88 é preferivel que o elemento - da faixa late-
ral elistica 90 se estenda apenas atarvés de uma porgao do
comprimento da aba da pega 88 de modo a formar uma faixa de
extensdo 110. Como mostrado na Figura 1, a faixa de extensiad
110, a porgao da faixa lateral com elasticidade gue se es—
tende 1ongitudinaimente da aresta da base 108 do elemento da
faixa lateral elfstica 90 para a aresta da perna 106 da aba
88, fol também mecénicamente alongada pelo menos até um grau
em que seja extensivel (por exemplo), os materiais que fazemn
a faixa de extensao 110 tém sido "pré-tensionadas" ou alongy
das permanentemente) . Esta faixa de extensao "pré-tensiona-
da" permite esta porgao da faixa lateral com elasticidade
alongar-se efectivamente (ceder) quando a porgao do laminadd
alongado de "tensao zero" da faixa lateral com elasticidade,
é distendida. sem gerar forgas de extensao excessivas perto
das regides das pernas do utilizador que podiam causar irri-

tagao da pele ou marcas vermelhas nas pernas (por exemplo,
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1 com elasticidade com um mbédulo dé éxténsao relativamerte elg

sem a faixa de extensao "pré-tensionada", as forgas tensio-
nais seriam concentradas ao longo duma linha através da fai-
xa de extensao 110 quando a faixa lateral com elasticidade
é distendida, o que podia cortar, esfregar ou esfolar a pele
do utilizador). Embora haja um certo nimero de maneiras de
pré-tensionar a faixa de extensao 110 das faixas laterais
com elasticidade 30 & preferivel a faixa de extensao 110 e
de preferéncia pré-tensionada da mesma maneira que O alonga-—
mento mecdnico executado na porgao laminado de alongamento
de "tensao zero". Enquanto a faixa de extengao 110 das fai-
xas laterais com elasticidade 30 podem ser formadas de um
certo nimero de diferentes materiais, na forma de realizacao
preferida mostrada na Figura 1, a faixa de extensao 110 é
formada de porgoes da folha superior 24 e da folha inferior
26 formando a aba da pega 88.

Descobriu-se que as caracteristicas de extensao inclg
indo as forgas de extensao , mbédulos de extensdo e alongamen
to disponivel (extensao); e as forgas contractivas; arrasta-
mento eldstico; e razao de contracgao das faixas lateralis
~om .elasticidade 30 sgo consideragoes impoftantes nos resultg
dos quer nas faixas laterais com elasticidade 30 quef nas
fraldas 20. As caracteristicas de extensao dao ao fabricante
de fraldas e ao utilizador um completo sentido de "elastici-
dade" durante o uso. Elas também tornam efectiva a capacid;-
de do fabricante de fralda de adquirir um grau adeguado de
alongamento de aplicagao (por exemplo, para uma tensip "nor-
malmente" conseguida da fralda durante a aplicagao, a tota-
lidade do alongamento resultante é desejada para adquirir/

/manter uma boa acomodagao de adaptagao). Uma faixa lateral

vada pode causar marcas vermelhas na pele do utilizador en-
quanto gque um médulo de extensao relativamente baixa pode |

causar o descair/deslizar no utilizador. Faixas laterais con
elasticidade tendo um alongamento demasiado pegqueno podem

nao adquirir o n{vel apropriado de adptagao ao corpo e poden
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E preferido que estas forgas de extensao sejam realizadas

Nho médio e pelo menos cerca de 50% para fraldas de tamanho
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contribuir para tornar a fralda desconfortével para usar e
dificil de vestir. Uma fralda tendo faixas laterais com elag
ticidade com forgas contractivas muito fracas ou de fraco
arrastamento eldstico ou histeresias elistico podem nao fi-
car no lugar do utilizador e podem tender a descair/escorre-
gar no utilizador resultando dai uma fraca acomodagao e con-
tengao.
Descobriu-se que para as faixas laterais com elastici
dade 30 da presente invengao as caractristicas de extensao
da forga de extensao e médulos de extensao devem estar prefe
rivelmente dentro de valores édefinidos. A forga de extensao

é preferivelmente maior ou igual a cerca de 250 gramas-forga.

a extensoes entre cerca de 6,25 mm (0,25 polegadas) e cerca
de 31,25 mm (1,25 polegadas). Para as formas de realizagao
mais preferidas, as faixas laterais com elasticidade tém pre
ferivelmente uma forga extensional entre cerca de 250 gramas
-forga e cerca de 500 gramas-forga numa extensao de entre
cerca de 6,25 mm (0,25 polegadas) e cerca de 18,75 mm (0,75
polegadas).

0 alongamento désponivel mede a quantidade méxima de
material disponivel nas faixas laterais com elasticidade pa+
ra alongamento reversiveis para melhor adaptagﬁo ao corpo
do utilizador durante a utilizagao- Assim, a guantidade de
alongamento disponfﬁel refere-se & quantidadé midxima de ex-
tensao que o fabricante tem disponivel para adaptar a fralda
ao utilizador. Além disso,aaquantidade mixima de extensao
disponivel para a fralda se adaptar ao corpo do utilizador.
O alongamento disponivel_é calculada a partir da equagio;

({ oomprimento-alongado- comprimento original) -comprimento

original) x 100. A quantidade minima de alongamento disponi{
vel exigida para uma aplicagao da fralda utilizando faixas
laterais com elasticidade é preferivelmente um alongamento

disponivel de pelo menos cerca de 35% para fraldas de tamar]

\J
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A quantidade de forga contractiva sustentivel (tensaq)
exercida pela faixa lateral com elasticidade sobre ©o utili-
zador é uma propriedade importante da faixa com elasticidadse,
Uma faixa lateral com elasticidade com forgas contractivas
insuficientes pode originar o deslizamento da fralda para
baixo depois de ser usada e carregada. Forgas contractivas
excessivas podem reduzir o conforto para o utilizador e pro-
duzir marcas de pressac na pele do utilizador. A forga con-
‘tractiva é medida como a forga produzida por unidade de lar-
gdra enquanto uma compbsiggo elastica se relaxa numa exten-
sadoespecifica. Em forma de realizagao preferidas da presentd
invengao, a forga contractiva das faixas laterais com elas-
ticidade é preferivelmente pelo menos cerca de 90 gramas/
/2,54 cm (90 gramas por polegada) a 50% de extensio (a 50%
de extensao requeriria a amostra ser alongada até 1,5 vezes
do seu comprimento original).

Materiais elastoméricos tipicos mostram uma presilha
‘de forga de Histerse na sua propriedade tensao-forga. Isto
€, para uma determinada extensao, a,forga (forga de exten-
sao) exigida para uma extens3o ndo axial o material el&sticd
€ maior do que a forga (forga contractiva) que o material
elastomérico exerce quando é permitido contrair-se da sua
condigao pré-disﬁendida. A primeira curva pode ser referida|
como a"curva carregada” e a {iltima curva podé ser referida
como a "curva nao carregada". A forga de extens3o de “"carga!
(forga de extensao) é sentida pelo fabricante de fralda quan
do a faixa com elasticidade é alongada para aplicar a frald:
ao utilizador. O utilizador "sente" mais perto as forgas coj
tractivas "nao carregadas" (forgas contractivas) uma vez coi
locada a fralda. Portanto a perda de histerese nao deve ser
tao grande que a forga contractiva seja suficientemente baii
Xa para permitir o descair/deslizar da fralda no utilizador

Todos os materiais elastoméricos que suportam susten

tando tensao/forca tém forgas que diminuiem com o tempo (poyx
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exemplo, arrastamento eldstico). Portanto, & desejdvel que
se assegure gue esta redugio das forgas com o tempo de uso
nao caia abaixo de um minimo de estabilidade de uso. O arrag
tamento eldstico deve portanto ser conservade num minimo. Eg
formas de realizagiao preferidas da presente invengao, o com-
primento final do material elastomérico nao & maior que
cerca de 1,2 vezes o comprimento original sob tensao durantg
trinta minutos.

As forgas de extensao e alongamento do cbs com elas-
ticidade 35 podem ser consider@Ges importantes no estilo do
cds com elasticidade 35 faixas laterais com elasticidade
30. Enquanto as forgas de extensao do cOs com elasticidade
35 podem ser maiores que as forgas de extensao das faixas 1@
terais com elasticidade 30, numa forma de realizagao preferi
da da presente invengao, as forgas de extensao do c6s com
elasticidade 35 nas suas,extenSSes estabelecidas é menor ou
igual as forgas de_extensio de cada faixa lateral com elastil
cidade 30 nas suas extensoes estabelecidas. Um cds com elas-
tecidade 35 tendo forgas de extensao mais baixas que as das
faixas laterais com elasticidade 30 proporciona um facil mo-
vimento do estdémago sem deslocar a fralda na crianga. Faixag
laterais com elasticidade de forga de extensao mais elevada
permitem pequenas mudangas de dimensao sobre a anca e debaiq
xo do estdmago para conservar o produto confortivel em ten
sao no utilizador. Este modelo proporciona melhor adaptaggc,
menos gotejamento e conforto melhorado para o utilizador a-
través da redugac do descaf{mento, de aberturas, do enrolamern
to para fora e para dentro na frente da fralda e de todo o
deslizamento/escorregamento da fralda ou do nicleo absorven+
te -da fralda do utilizador -durante o usoc. Como discutido
agqui, a Figura 6 descreve uma forma de realizagao alternati¢
va da presente invencac onde a forma da "faixa expansiva do
ventre" tem preferivelmente forgas de extensao mais baixas
(e/ou alonéamento disponivel mais elevado) que as faixas lag

terais com elasticidade para proporcionarem o estilo melho-

87




*. ey A T

- 9O/04

Mod. 71 - 20,000 ax,

10

16

20

25

-"sibilidadE“IateraI“na“porgio'da”faixamlateral'Ebﬁ'élasticidg

rado agqui dis cutido.

As faixas laterais com elasticidade 30 também podem
ser proporcionadas extensibilidade diferencial ao longo do
eixo longitudimal quando alongada em direcgao lateral. Tal
como aqui usado, © termo "extensibilidade diferencial® é utj
lizado para significar um material que tem um grau nao uni-
forme de propriedades extensionais eldsticas, medidas na di-—
recggo do aiongamento em varios pontos ao longo de um eixo
orientado substancialmente perpendicular 3 direcgao do alond
gamento: Isto pode, ser por exemplo, incluir tanto o mddulo
eldstico como o alongamento disponivel ou ambos(s) material
(ais) elésticos. A extensibilidade diferencial é preferivel
mente modelada dentro das faixas laterais com elasticidade
30 de modo gue a extensibilidade lateral varie longitudinal]
mente através pelo menos de uma porgao da faixa lateral com
elasticidade medida a partir da aresta terminal 64 da fralda
20 até a aresta da perna 106 da aba da pega 88. Sem desejar
ficar agarrado a qualquer teoria, acredita-se que a extensi-]
bilidade diferencial ﬁo longo do eixo longitudinal quando a]
longada na direcgao lateral permite a& faixa lateral com elas
ticidade alongar-se diferencialmente e adaptar-se 3 cintura
do utilizador durante o uso enquanto se proporciona um apoid
seguro 3 volta da anca do utilizador assim  como: se promo;
ver uma adaptagib sustentada e reduz o gotejamento na cinturdg
e pernas. tal configurag3ao pode permitir maior "expansio” n3d
4rea da anca para acomodar a modificagio no tamanho do corpg
do utilizador @ medida que o utilizador se move e modifica
as posigaes (estando de pé, sentando-se, deitando-se). Numa

forma de realizagao alternativa, um grau de redugio da exten

de adjacente 3 aresta final 64 da fralda 20 exige mais da
extensao total a ser assumida pelo cés com elasticidade 34,
resultando dai um maior alongamento localizado do cés com
elasticidade 34 e uma maior acomodagao abdominal.

A extensibilidade diferencial pode ser adgquirida de di
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.dulos ou outras propriedades inerentes tais que maior ou me

ferentes maneiras. As faixas laterais com elasticidade 30 Pg
dem ter multiplos materiais elastoméricos combinados, mQlti-
plas configurages para materiais elastoméricos, ou as pro-
priedades de extensao do material elastomérico ou outro ou
outros materiais que fazem a faixa com elasticidade podem s-
ser naoc uniforme. Por exemplo, a extensibilidade diferencial
pode ser adquirida em porgoes adjacentes seleccionadas da

faixa lateral com elasticidade usando materiais elastoméri-

cos que tém forgas contractivas ou extensiveis variadas, mdé-

nor (varidvel) extensibilidade lateral é adquirida numa por-
¢ao da faixa lateral com elasticidade gue na porgao adjacen-
te. Cs materiais elastoméricos podem ter virios comprimen+
tos, tamanhos e formas que proporcionam extensibilidade di-
ferencial. Outras maneiras da variar as propriedades dos ma+
teriais que formam as faixas laterais com elasticidade como
cohhecidas na técnica podem também ser utilizadas.

Um método e aparelho particularmente preferidos para
atribuir um grau varidvel de extensibilidade a um laminado
de alongamento.de "tensao zero" através de pelo menos um coam
junto de rolos-ondulados tendo pelo menos um dos rolos ondu+
lados ondulagoes de perfil nio uniforme ao longo do seu pon
to ou pontos de contacto com a teia de laminado de alongamen
to de "tensao zero". Como resultado disso, as porgoes da
teia de laminado passando entre o conjunto de rolos sao a<
longados de maneira nao uniforme. Isto, por sua vez, produz
um laminado de alongamento de "tensao zero" que é elastici-
zado nao uniformemente numa direcgao substancialmente nao
prependicular 3s ondulagoes de perfil nao uniforme.

A fralda 20 é preferivelmente aplicada a um utiliza-
dor colocando uma das zonas de cintura preferivelmente a sed
gunda zona de cintura 58 por debaixo das costas do utiliza-
dor e deslizando o resto da fralda entre as pernas do utili+
zador de modo que a outra zona de cintura, preferivelmente

2 primeira zona de cintura 56, seja posicionada cruzada. 3
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te de fixagao 114 do elemento de plataforma 44 para efecti-

frente do utilizador . As porgaes de aba 94 das abas em pre]
ga 92 sao entao libertadas da porgao solta $5. O fabricante;
envolve entao a faixa lateral com elasticidade 30 em redor
do utilizador, enquanto ainda agarra a porgao de aba 94. A
faixa com elasticidade 30 serd tipicamente estendida e em

tensao durante esta operacao afim de ficar conforme o tamanh

e forma do utilizador. O primeiro componente de fixagao 112}

a camada de ligagao adesiva 96, € segura ao segundo componep)

var um fecho lateral. Numa forma de realizagao preferida da
presente invencgao, guando o fecho lateral é formado o fecho
de cintura é também "automaticamente" formado, por exemplo.
o fecho de cintura é passivamente activado. O fecho de cin-
tura é formado pelo encaixe dos primeiros componentes de 1i-
gagao 46 com o segundo componente de ligagio 48. Com a forma
gao do fecho de cintura, o cbés com elasticidade 35 é preZten
sionado afim de proporcionar a acomodagao e as vantagens dd
conteldo aqui descritos.

Como mostrado na Figura 4A-4D, a caracteristica da
cintura eléstica 34 da presente invengao move-se com e adap-
ta-se a cintura do utilizador quando este se senta, fica de

pé ou se move de tal modo que a aresta terminal estd na mes-

ma relagiao geral relativa em relagao ao umbigo do utilizado%

quando este est& de pé, senta-se ou volta a p8r-se de pé de-
pols de se sentar. Portanto, a discussio gque se segue rela-
ta os movimentos relativos em relagio'ao umbigo. Como mostrd
do na Figura 4A, a zona da faixa da linha de cintura 138 con
tacta a cintura do utilizador e adapta-se comodamente contrd
a cintura como resultado da tensao introduzida no c6s com

elasticidade pelosistema de fecho como.aplicado -inicialments
Como se mostra na Figura 48, 3 medida que o utilizador come-
ca a sentar-se, a zona de faixa de interligacgao 130 gira a

volta da primeira zona de dobra flexivel 132 e & volta da s
gunda zona de dobra flexivel 134 para mover o cés_com elas-

ticidade para fora do plano gque estava originalmente dentro.

90
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A aresta de cintura do nlGcleo absorvente tende a mover-se
em direcgao do umbigo. Como mostradco na Figura 4C, & medidd
que o utilizador continua a sentar-se,o niicleo absorvente é
empurrado ainda em direcgio ao umbigo enquanto a zona da faj
xa de interligagao 130 tende a flectir-se e dobrar-se do nf-
cleo absorvente. 0 estdmago do utilizador, também comega a
empurrar para fbéra para desviar flexivelmente a zona de fai-
xa da cintura 138 em relagao & zona de faixa adaptavel 136
a volta da zona de dobragem flexivel do cés pré-disposto 14(
Como mostrado na Figura 4D com o utilizador completamente

"sentado, o ndcleo absorvente foi empurrado para a sua maior
extensao contra o ventre com a zona da faixa de interligagad
130 totalmente flectida contra a porgao interna do nficleo
absorvente. A zona de faixa adaptével 136 & desviidvel flexi-
velmente para ficar em contacto com a porgao interna do esti
mago enquanto a zona da faixa da lista de cintura 138 fér
completamente empurrada e desviada flexivelmente & volta da
zona de dobragem flexivel do cds com elasticidade pré—dispoi
ta 140 para se adéptar d saliéncia da cintura do utilizador|
Assim, é mantida uma acomodacio confortivel entre o cbs com

elasticidade e a cintura do utilizador. 3 medida que o utiii¢t

A ]

zador se levanta da posigSo de sentado, o processo é repeti-

do em ordem inversa com a elasticidade da zona de dobragem

flexivel do cbs 140 proporcionando uma recuperagao forga/mo
mento que permite a zona da faixa de cintura 138 manter com
tacto coma cintura dd utilizador quando o utilizador conti-
nua a levantar-se e a voltar & zona da faixa adaptével 136

e a zona da faixa se cintura 138 & sua configuragao prévin

L4

em uso (pré-tensionada) contra fricgao empurrando finalmente

sigao original geralmente com contacto {ntimo entre o cés
com elasticidade e a cintura do utilizador. Depois de varios$
ciclos de utilizagdo, uma condigao semelhante é mostrada na
Figura 4B torna-se a posigao "neutral" durante a posiggo de

pé, e assim todos os movimentos posteriores do utilizador
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501 com a folha superior 24 posicionada entre a folha infe-

assemelham-se ao ciclo mostrado na Figura 4B através do 4D.

A FIgura 5 mostra uma construcgio alternativa para o
c6és com elasticidade da presente invengao. O cbs com elasti-
cidade 535 compreende uma porgao da folha inferior 26, pre-
ferivelmente pré-tensionada; a porgao da folha superior 24;
e um laminado eldstico compreendendo um elemento elastoméricd
76 e um elemento frontal 501. O elemento elastomérico 76 é

posicionado entre a folha inferior 26 e o elemento frontal

rior 26 e o elemento elastomérico 76. 0 cds com elasticidade
635 é&-preferivelmente formado fabricando a fralda com a fo-
lha superior 24 e a folha inferior 26 ligadas, formando um
bi-laminado do elemento elastomérico 76 e do elemento fron-
tal 501, num passo separado, e subsequentemente juntando ©
material bi-laminado & folha superior 24 da combinagao folha
superior/folha inferior com o elemento elastomérico 76 viran
do a folha superior 24 de maneira que o elemento frontal 50X
contacte a pele do utilizador. Nesta forma de realizagao, O
elemento elastomérico 76 é preferivelmente um material elasH
tomérico que deminui o volume através do calor como prévia-
mente aqui foi descrito. 0O elemento frontal 501 é preferivé;
mente um material macio, naoc irritdvel tal como os materiais
previamente descritos no que diz respeito a materiais pré—
prios para serem‘utilizados com a folha superior 24. 0 ele-
mento frontal 501 é preferivelmente um material nao tecido
semelhante ao material niao tecido preferido na utilizagao
como folha superior 24.

A Figura 5X mostra uma construgac posterior alterna-
tiva do c6s com elasticidade da presente invengao. 0 cbs
com-elasticidade 535-é -formado-por -uma. porgao da_folha-infe-.
rior 26 preferivelmente pré-tensionada; um elemento frontal
501; um elemento elastomérico 76 posicionado entre a folha
inferior e o elémento frontal 501; uma porgac da folha Supe«
rior 24 posicionada entre a folha inferior 26 e o elemento

elastomérico 76; e um elemento flexivel 77 posicionado en-
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~da fralda e a caracteristica de cintura eldstica da presente

tre a folha superior 24 e o elemento elastomérico 76. O tos
com elasticidade 535 é preferivelmente formado pelos mesmos
materiais como préviamente discutido e da mesma maneira como
discutido relativamente 3 forma de realizagao mostrada na
Figura 5, excepto que o tri-laminado do elemento frontal 501
0 elemento elastomérico 76 e o elemento flexivel 77 & formadl
do e depois fixado a folha superior 24.

A Figura 6 mostra uma forma de realizagao alternativa

invengao. A caracter{stica de cintura eldstica 634 compreen+
de uma zona de faixa de interligaggo de compressao da aresta
relativamente alta 130 ligada flexivelmente a um conjunto de
contefido 22; e um cbs com elasticidade de faixa de ventre
extensivel 635 flexivelmente ligado & zona da faixa de intex
comunicagao 130; uma primeira zona de dobragem flexivel 132
juntando flexivelmente a zona de faixa de interligacaoc 130
com o conjunto de contelido 22; e uma sequnda zona de dobra-
gem flexivel 134 juntando flexivelmente o cds com elastici-
dade 635 com a zona da faixa de interligagao 130. Como mos-—
trado na Figura 6, o cOs com elasticidade 635 tem uma nitida
forma "pentagonal" para formar uma “faixa ventml expansiva®
O cbs com elasticidade é mais comprido (dimensio longitudi-
nal) para permitir que o fecho lateral primério se forme a-
baixo da area.do movimento do estdémago. A dimensao mais com+
prida do cds com elasticidade 635(como medida de aresta terd
minal 64 longitudinalmente para dentro) é preferivelmente
entre 38 mm (1,5 polegadas) e cerca de 88 mm (3,5 polegadasg
mais preferivelmente entre cerca de 50 mm (2,0 polegadas)
e cerca de 75 mm (2,25 polegadas) para fraldas de tamanho
médio. Esté“fofma-proporciona um cds que se move e expande
com o estdmago do utilizador assim comd a extensibilidade_
lateral diferencial visto gue as porgoes do cés com elasti-
cidade adjacentes mais distantes da aresta terminal 64. O
coés com elasticidade 635 compreende uma zona de faixa adap+

tivel 136; uma zona da faixa de cintura 138; e uma zona de
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‘do "' por uma porgao da folha inferior 26, uma porgao da folhs:

‘conjunto ‘de ‘contelido 22 uma vez que ele prolonga-se de pre-

feréncia longitudinalmente para dentro para além da aresta

dobragem flexivel do cbs eldstico e prédisposto 140. A ares-
ta de cintura 83 do nficleo absorvente 28 é geralmente para-
lela a aresta terminal 64 da fralda (uma linha recta) e mo-
ve-se longitudinalmente mais para longe da aresta terminal
64 para proporcionar uma mais profunda "zona de ventre expan
siva". (Em fraldas de tamanho médio a aresta de cintura do

niicleo absorvente é preferivelmente posicionada entre cerca
de 50 mm (2 polegadas) e 57 mm (cerca de 2,25 polegadas) a-
fastada longitudinalmente da aresta terminal 64). A forma de
realizagao da fralda mostrada na Figura 6 compreende adicio+
nalmente um elemento de plataforma de forma modificada 644

do sistema de fixagao primirio, longitudinalmente mais com-
prido que os primeiros componentes de ligacao 646 dispostos
sobre a folha inferior 26 e lateralmente mais largo do que
o remendo de posicionamento 650 colocado subjacente a cada

um dos primeiros componentes de ligagao 646.

0 cds com elasticidade 635 é preferivelmente construi

£}

superior 24, um elemento elastomérico 76 posicionado entre

a folha superior 24 e a folha inferior 26, e um elemento e—
lastomérico 77 posicionado entre a folha inferior 26 e o e;
lemento elastomérico 76. O elemento elastomérico 76 preferit
velmente compreende uma espuma elistica enquanto o elemento
eldstico 77 compreende uma camada n3o entrelagada tal como

foi previamente aqui descrito. 0 material eléstomérico bi-

~laminado do elemento elastomérico 76 e o elemento flexivel
77 prolonga-se preferivelmente para além das arestas alonga
das mecdnicamente do cds com elasticidade 635 e forma uma

porgao da zona de faixa de interligagao 130 e uma porgio do

de cintura 83 do nficleo absorvente 28. A sobreposigio do ma
terial elastomérico bi-laminado com o nficleo absorvente 28
destina-se a endurecer a zona de faixa de interligagao 130

e reduzir a possibilidade do cbds com elasticidade 635 se en
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rolar nesta forma de realizacao . (Numa fralda de tamanho b

médio preferida, a sobreposigao entre o material elastoméri.
co e o nlicleo absorvente é entre O mm e cerca de 6 mm (1/4
de polegada).; O cdOs com elasticidade 635 compreende de pre-
feréncia um laminado alongado de modo que o cds com elasti-
cidade seja capaz de se distender para além do estado plano
original da fralda. O cés com elasticidade 635 & de prefe-

réncia fabricado segurando o material elastomérico entre a
folha superior e a folha inferior (mais preferivelmente num
estado de tensao) e alongando mecdnicamente (como atris des-
crito em relagao ds faixas laterais com elasticidade) a por-
gao da caracteristica do cds elistico na forma desejada pa-
ra fprmar o cds com elasticidade. (Isto &, os sulcos e pla-

nos dos rolos ondulados correspondem 3 forma pentagonal de-

sejada do cds com elasticidade). Este laminado de alongamen|-

to (preferivelmente o laminado de alongamento, pré-tensiona

do e alongado mecénicamente) permite a expansiao do cés com

elasticidade bastante para além das dimensdes da circunferén

cia da fralda formada pelo sistema de fecho prim&rio e para

além da dimensao inicial da aresta terminal 64 (para além dgq

estado plano da prépria fralda). (Isto é o cés com eldstici

dade é capaz de se distender bbm para além da dimens3o da
circunferéncia da dimens3ao fixada do fecho lateral (mesmo
para 14 da dimensao dos materiais que inicialmente formam a
fralda) afim de seguirem os movimentos do esiﬁmago do utiiid
zador). Esta expansao pode também ser acompanhada por ou me/
lhorada (para laminados de alongamento) abrindo " uma pres—
pectiva" 3 caracter{stica de cintura elistica.

Nesta forma de realizacgdo a zona de faixa de interldil
gagao 130 é relativamente rija e tem uma rigidez de compresH
sao da aresta mais alta que a zona da faixa adaptfvel 136 e
que a zona da faixa de cintura 138. (Assim, esta caracteris
tica de cinturé eléstica funciona diferentemente da forma
como indica na Figura 4A-4B). Esta rigidez relativa da zona

da faixa de interligagao 130 melhora ainda a capacidade do
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cds com elasticidade 635 de se distender para além das dimen
soes do fecho lateral primirio. A zona da faixa de interliga
gEo 130 compreende preferivelmente uma porgio da folha su-
perior 24, uma porgao da folha inferior 26, uma porcio do
material elastomérico compreendendo o elemento elastomérico
76 e o elemento flexivel 77, e uma porgao do elemento de
plataforma 644 uma vez que a forma do elemento de platafor-
ma 644 foi modificada para se adaptar & forma do c6s com e—

lasticidade 635. O elemento de plataforma também se prolong;g

v

para 12 da aresta da cintura 83 do nficleo absorvente 28 pa-
ra formar uma porgao de conjunto de contefido 22. O elemento
de plataforma 644 prolonga-se de preferéncia bem para além
da aresta de cintura 83 do nficleo absorvente 28 para permi -
tir a ligagao mais baixa do sistema de fecho primdrio ( a
linha de tensao primdria) abaixo da &rea de movimento do

estdmago (sito &, abaixo do ponto mais baixo do cés com ela

ur

tecidade). A aresta superior (a aresta mais perto da aresta

”~

terminal) da tira de fita é j& também posicionada longitudi

1

nalmente para além da aresta terminal para conseguir esta
ligagao mais balxa. A tira da fita é preferivelmente posi—
cionada cerca de 39 mm (cerca de 1,56 polegadas) da aresta
terminal numa fralda de tamanho médio preferida.

A zona da faixa adaptdvel 136 do cds com elasticida-—
de 635 compreende uma porgao da folha inferior 26, uma por-
gao da folha superior 24, uma porgio do elemento elastoméri
co 76 e uma porgao do elemento flexfvel 77. A zona da faixa
da linha de cintura 138 compreende uma porgao da folha supe|

rior 24 uma porgao do elemento elastomérico 76, e uma por-

cintura 138 nao compreende uma porgao da folha inferior 26
uma vez que ela fol removida nesta regiao. A zona de dobra-
gem flexivel do cbs felxfvel e pré-disposto 140 & formada
por uma descontinuidade estrutural causada pela remogao da
folha inferior na zona da faixa de cintura 138 (um cds com

elasticidade "com janela". A janela tem pelo menos cerca de
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riais conjuntamente criaria a predisposta, eliastica zona de

4,5 mm (cerca de 3/16 de polegada), preferivelmente de cercs
de 9 mm (cerca-de 3/8 de polegada) até cerca de 16 mm (cerca
de 5/8 de polegadas), de comprimento é cerca de 125 mm (cer-
ca de 5 polegadas) de largura, para fraldas de tamanho médid
preferido. A zona da faixa de cintura 138 é assim capaz de
dobrar-se flexivelmente e desviar-se em redor da area onde
a folha inferior foi removida. (Numa forma de realizagao

alternativa de incorporagao, a camada fima inferior nao ne-

cessita de ser removida mas o padrao de ligagao dos mate-

dobragem flexivel de cintura). Assim com a remogao da folha
inferior, a rigidez de compressao da aresta (e das forgas deg
extensio) da zona da faixa da linha de cintura é menor que
a rigidez de compressao da aresta (e das forgas de extensao )
da zona de faixa adaptével. Como préviamente discutido. A

rigidez de compressao da aresta da zona de faixa adaptavel
& menor que a rigidez de compressao da aresta da zona da fal
xa de interligagdaoc. Verificou-se que a rigidez de compressad
da aresta da zona de faixa da linha de cintura é de preferérn
cia menor que cerca de 100 gramas-forga, mais preferivelmen
te entre cerca de 20 gramas-forga e cerca de 50 gramas-forgg

mais preferivelmente cerca de 35 gramas-forga com a rigided

de compressSo da aresta da zona de faixa adaptével sendo prg

ferivelmente maior de que a zona de faixa da linha de cintu-
ra, mals preferivelmente cerca de SOgnmasyfor;a.~A forga
de recuperacgao de ligagao flexivel da zona da dobra flexivel
da 1inha de cintura, é preferivelmente todo o cbés com elas-—
ticidade, é maior que cerca de 20 gramas-forga, mais preferi-
velmente entre chcg_de 40 gramas -forga e cerca de 80 gramas-
-forga, mais preferivelmente cerca de 60 gramas-forga. ‘
Com base nos materiais utilizados e na maneira de

construir o cés com elasticidade, as forgas de extensao nas
suas extensoes designadas "em-uso" sao menores ou iguais as
forgas de extens3o de cada faixa lateral com elasticidade

nas suas extensoes designadas"em -uso". As forgas de exten-
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sao do cés com elasticidade sao menores que as forgas de ex-
tensao das faixas laterais eladsticas para permitir ao estd-
mago mover-se mais com o c6s elastico como préviamente aqui
foi discutido. Além disso, o alongamento disponivel do cds
com elasticidade & tipicamente maior que o alongamento dis-
ponivel das faixas laterais eldasticas.

As forgas de extensao do c6s com elasticidade sao me-
nores ou iguais a cerca de 400 gremas-forga em extenszo de
cerca de 25 mm (1 polegada) e cerca de 50 mm (2polegadas),
preferivelmente menores ou iguais a cerca de 350 gramas-for-
¢a, mais preferivelmente menores ou iguais a 300 gramas-for-
ga, em extensoes entre cerca de 25 mm (1 polegada) e cerca
de 50 mm (2polegadas). Estas caracteristicas de forga/exten-
sao do cds com elasticidade representam os critérios =z de de-
senho primdrio. 0z cbs com eiasticidade da presente invengad
sao mais preferivelmente destinados a terem caracteristicas
de forga/extensao tais que as forgas de extensao do cds com
elasticidade sejam menores ou iguais a cerca de 400 gramas-
-forga, preferivelmente menores ou iguais a cerca de 350 grd
mas-forga; e mais‘preferivelmente menores ou iguais a cerca
de 300 gramas-forga em extensao entre cerca de 25 mm (1 polg
gada) e cerca de 76 mm (3 polegadas). Enquanto estes crité-
rios de desenho secundirios para o cés com elasticidade parg
cem ser mais amplos que os critérios de desenho primério. '
uma vez que a gama de extensces € maior, serd reconhecido
pelos técnicos que estes critéries de desenho, sBo de facto
mais estreitos uma vez que o cbs com elasticidade deve supon:
tar um alongamento adicional de 26 mm (1 polegada) (de 50 mu
a 76 mm) enquanto se mantém um valor para .as suas forgas de
extensio menor ou igual 3 designada forga de extensao a a-
tingir. (Assim para extensoes incrementais adicionais entre
50 mm (2 polegédas)e cerca de 76 mm (3 polegadas) as fbrgas
de extensao sao menores ou iguais a cerca de 400 gramas-for-
ga, preferivelmente 300 gramas-forga. Para fraldas preferi-

das, as forgas de extensao do cds com elasticidade sao pre-
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ferivelmente menores ou iguais a cerca de 250 gramaS—forga

para extensoes entre cerca de 25 mm {1 polegada) e cerca de
S0 mm (2 polegadas), mais preferivelmente entre cerca de 25
mm (1 polegada) e cerca de 76 mm (3 polegadas). Mais prefe-
rivelmente as forgas de extensao para o cbs eldstico sao en-
tre cerca de 75 gramas-fooga e cerca de 250 gramas em exten-
soes de 25 mm (1 polegada) até cerca de 50 mm (2,0 polega=-
das), mais preferivelmente entre cerca de 25 mn (I polegada)
e cerca de 76 mm (3 polegadas). Uma vez que numa forma de

brealizaggo preferida da caracteristica de cintura eléstica,
um segmento da folha inferior foi removida pd&ra formar uma
zona da faixa da linha de cintura , as forgas de extensao dg
zona da faixa da linha de cintura sao menores gue as forgas
de extensao da zona da faixa adaptavel. (A rigidez da com-
pressao da aresta é também alterada por esta formagao de ja-
nela). As forgas de extensao da zona da faixa da linha de
cintura sao preferivelmente entre cerca de 75 gramas-—-forga ¢
cerca de 175 gramas—-forga nestas extensoes designadas "em-
-uso" para o cds com elasticidade enquanto que as forgas de
extensao da faixa adaptidvel sao preferivelmente entre cerca
de 175 gramas—fofga e cerca de 225 grémas—forga nestas ex-
tensoes. Mais preferivelmente, a forga de extensao do cés

com elasticidade na zona da faixa da linha de cintura é cer+
.ca de 150 gramas-forga numa extensao .de 50 mm (2 polegadas)
e na zona de faixa adaptdvel & cerca de 200 gramas-forga umj
extensao de 50 mm (2 polegadas). Isto esti em contraste 3as
forgas de extensao das faixas laterais com elasticidade onde
é desejével que as faixas laterais com elasticidade tenham
uma janela de forga de extens3ao maior ou igual a cerca de

250 gramas-forga em extensoes entre cerca de 6 mm (0,25 po-

A\l

legadas) e cerca de 76 mm (3 polegadas), mais preferivelmen-
te entre cerca de 250 gramas-forga até cerca de 500 gramas-
~-forga em extensoes entre cerca de 6 mm (0,25 polegadas)
até cerca de 19 mm (0,75 polegadas).

O remendo de posicionamento 650 estd colocado na fral
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faixas laterais 70 para proporcionar uma faixa mais segura

‘da caracterf{stica de cintura elistica mostrada na Fiqura 6

da de maneira a confinar com ou estender-se para além da a-
resta lateral 75 do elemento elastomérico 76 do cés com elas
ticidade 635. 0 remendo de posicionamento 650 & constituido
preferivelemnte pelo mesmo material de espuma elidstica usadol
para o elemento elastomérico 76. De facto, o remendo de po-
sicionamento 650 pode compreender uma porgac do elemento

elastomérico 76 se tal for desejado. Esta designacdo para o

remendo de posicionamento d& rigidez adicional nas pPrimeirasg

e mais rija que diminui a dobragem da primeira faixa lateral
70 no vinco entre o elemento elastomérico 76 e o remendo de
posicionamento 650. Numa forma de realizagao preferida de
uma fralda de tamanho médio, o remendo de posicionamento so-
brepoe o elemento elastomérico de 0 mm a cerca de 3,1 mm
(1/8 de polegada).

Os primeiros componentes de llgagao 46 da forma de rea
llzagao mostrados na Figura 6 sao preferivelmente mais com-
pridos na dlrecgao longitudinal devido 3 forma preferida do
cds com elasticidade,em virtude de se pretender uma Area
maior do cds com elasticidade mais profundo e por se pre-
ferir que o sistema de fixagao primirio fique seguro abaixo.
Numa forma de realizagao preferida para fraldas de tamanho
médio, os primeiros componentes de ligagaoc s3o preferivelmen
te cerca de 25 mm (cerca de 1 polegada) de comprimento.

A Figura 7 mostra uma forma de realizagao alternativa

Como é mostrado na Figura 7, a forma da aresta de cintura
783 do nficleo absorvente 28 tem uma forma arqueada. 0 nicled
absorvente de forma arqueada tem abas 700 que se estendem
para cima para 14 do cés com elasticidade 735 pPara segurar
uma porgao do cds com elasticidade e ainda para endurecer
as dreas adjacentes do cds com elasticidade 735 e fornecer
uma contensao adicional. _

Ainda numa forma de realizagao alternativa, o cés com

elasticidade é formada de maneira semelhante a indicada na
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Figura 2 com a excepcaoc do elemento flexivel compreendendo
um material nao tecido interposto entre a folha superior e
o elemento elastomérico em vez de entre a folha inferior e
o elemento elastomérico como mostrado na Figura 2.

Uma forma de realizagao alternativa da caracteristics
de cintura eldstica compreende adicionalmente uma borda de
cintura. Tal borda de cintura é descrita Na Patente America-
na 4.734.246 mncedida a Lawson em 10 de Maio de 1988 e no
Pedido de Patente Americana e na Série N? 07/571.000 autori-
zada, em nome Robertson, depositada em 21 de Agosto de 1990
cada uma das quais sao aqui incluidas como referéncia. A
borda superior da cintura serd formada como uma: extensao do
material elastomérico ou laminado elastomérico formando o
cOs com elasticidade. A caracteristica de cintura ellstica
compreenderia assim adicionalmente uma zona de borda supe-
rior estendendo-se longitudinalmente para dentro a partir &4
aresta de cintura do nfilcleo absorvente. A zona da borda su-—
perior de cintura compreenderia um elemento detentof tendo
uma aresta de aproximagao junta ao conjunto de contefido (prs
ferivelmente a folha superior) adjacente 3 aresta de cintursg
e uma aresta distal capaz de ser separada da (d‘'recgao-Z)
nlicleo absorvente para proporcionar um canal para conter os

contactos corporais.
TESTE DE DOBRAGEM FLEXIVEL

O teste de dobragem flex{vel usa um Modelo INSTRON
4502 disponivel na Instron Corporation de Canton,
Massachusetts, uma “vara em T" 0€ Heslocagao especial, e um
suporte de amostra para teste especial. Como & mostrado na
Figura 11, a “vara em T" 1101 compreende um par de varas me-
télicas de 6,35 (1/4 de polegada) de didmetro perpendiculard
mente montadas em conjunto . Preferivelmente, O extrend da

vara guia 1102 (acmais comprida das varas com cerca de 125
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mm (cerca de 5,25 polegadas)) é afilada para se ajustar a
circunferéncia da vara de impulso 1103 (a mais curta das va-
ras, com cerca de 75 mm (cerca de 3 polegadas) e as duas es-
tao coladas, soldadas e/ou aparafusadas uma 3 outra. 0 ex-—
tremo oposto da vara guia 1102 esti montada & cintura cruze-
ta INSTRON. O suporte de amostra para teste 1104 compreende
uma base de fixagao 1105 para posicionar e suportar as varad
de suporte 1108. A base de fixagao 1105 compreende uma base
1106 e dois suportes rectangulares 1107 montados en paraleld
na base 1106. A base 1106 e os suportes 1107 sao cada um pre
ferivelmente feitos de pfaca LEXAN (rede de vidri) de cerca
de 12,7 mm (1/2 de polegada) a 9,51 mm (3/8 de polegada) de
espessura. A vara suporte 1108 (mesmo material que a "barra
em T" e cerca de 150 mm (cerca de 6 polegadas) de comprimen-
to) & montada em cada suporte 1107 da base de fixagao 1105.
AS varas de suporte 1108 sao montadas de modo a ficarem es-
pagadas de 16 mm centro a centro. Como indicado na Figura 11,
a "vara em T" 1101 esti no centro das varas de suporte 1108/

0 INSTRON é regulado para uma velocidade grafica de
400 mm/minuto e com uma escala completa a 500 gramas forga.
O INSTRON é montado de modo que a unidade cruzeta se deslo-
que 6. mm para baixo e para trés, com o grafico seguindo a
unidade de cruzeta para badixo e para trés..

Como mostrada na Figura 10 amostra 1000 a ser testé»
da é tirada da caracter{stica de cintura elidstica 34 ‘de modg
que a zona de dobragem flexivel do cés 140 seja preferivel
mente centrada na amostra 1000, embora algumas amostras pos-
am nao ter a zona de dobragem de cb6s flex{vel centrada. A
amostra 1000 tem num minimo a 16 mn de comprimento (direc~
gao longitudinal), preferivelmente 25 mm ou qualgquer comprd-
mento disponivel, e 50 mm de largura (direcgaoc lateral). Cod
mo na Figura 11, a amostra 1000 est3 centrada nas varas de
Suporte 1108 de modo que a zona de dobragem do cés flexivel
40 ficarad directamente por baixo da vara em T-1101. A super-

ficie exterior de amostra 1000 (tipicamente o lado da folha
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inferior ) é colocada em direcgao & vara em T-1101.

A vara em T-1101 é colocada no "zero" no topo da amos
tra 1000 com uma pré-carga ligeira de alguns gramas (1 a 4
gramas—-forga).;, Isto impede qualquer dobragem da amostra e
assegura um bom contacto da vara em T com & amostra. Cada
amostra & movida duas vezes através de um ciclo de desloca-
mento de 6 mm, com uma paragem de 30 segundos entre ciclos.
Um total de 10 amostras sao deslocadas.

Um grafico de forga de desvio da barra em T (gramas-
L forgca) em relagao a distdncia de desvio da barra em T (mm)
serda gerado. Um movimento representativo duma amostrando os
dois ciclos é mostrada na Figura 12. A forga de desvio para
4 mm.e 5 mm, por cada ciclo, é determinadanracurva da forga
de reconversao. £ tirada a média das forgas de desvio de rg
mnversao para 4 e 5 mm para calcular uma forga de desvio de
reconversao do.ciclo. A média de ambas as forgas de desvio
da reconversao para cada amostra determinada a forga de des-
vio de reconversao da amostra. A forga de reconversao flexi-
vel de dobragem para a estrutura € a media do valor da forgal

de desvio de reconversao da amostra para 10 amostras.
TESTE DE RIGIDEZ DA COMPRESSXO DA ARESTA

0 teste da rigidez da compressao da aresta utiliza um modelo
INSTRON 4502 disponivel pela Instron Corporation of Canton,
Massachussetts, um suporte de amostra de teste especial e um
adesivo de montagem. Como mostrado na Figura 13, as amostrasg
1002 s2o montadas a uma placa de aluminio 1300 de 25 mm (1
polegada por 50 mm (2 polegadas) por 1,56 mm (1/16 de pole-
gada) pelo adesivo de montagem 1302. O adesivo de montagem
1302 & um aparelho répido(epoxi) disponivel pela Hartman
Adhesives of Beleville, NY e marcado como moldagens de bolhd
dupla "Red-04001".

0 INSTRON €& proporcionado com uma célula de carga de

compressao (A célula de carga e o ptho plano de boca
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sao pré-carregadas com uma pre-carga de 1 a 4 gramas-forga

INSTRON devem ser testados quanto & sua planura e forma gua-
drada) ., O INSTRON é ajustado para uma velocidade de cruzetad
de 5 mm/minuto. Uma velocidade gréfica de 250 mm/minuto e
uma escala completa de 100 ou 500 gramas (conforme necesséa-
rio).; O comprimenfo do ciclo é 3,5 mm para baixo e para trdg,
com o grafico a seguir a unidade de cruzeta para baixo e patfa
ra tras.

Como indicado na Figura 10, a amostra 1002 a ser tes-
tada & tirada da caracteristica de cintura eldstica 34 e preg
ferivelmente da zona de faixa da linha de cintura 138 ou da
zona de faixa configurada 136 ou da zona de faixa de inter-
ligacao dependendo da zona a ser testada. A amostra 1002
tem 9 mm de comprimento por 25 mm de largura.

o adesivo de montagem 1302 estd espagado ne ptate
1300 utilizando uma 1l8mina medicinal para fazer uma marca
de aproximadamente 8,5 mm (3/8 de polegada) de largura e uma
altura de cerca de 0,5 a 0,75 mm (0,020 a cerca de 0,030 po+
1égada)ﬂ A amostra 1002 é colocada no adesivo de montagem
1302 e mantida perpendicular aorprato 1300 com blocos em am+
bos os lados de amostra. Estes blocos sao livres na base de

maneira a nao irem para dentro do ad:i-sivo de montagem. De-—

pois de ter sido dado algum tempo ao adesivo de montagem pai

ra ficar posicionado (aproximadamente,um minuto ou mais),

Ll

as amostras montadas sao colocadas numa sela de humidade re:
lativa de 22,82C (739F)/50% durante cerca de 24 horas ou
durnte-a noite de maneira a que o adesivo de montagem figque
perfeitamente colocado.

As amostras montadas s3ao colocadas na boca mais bai-
xa 1400 do INSTRON como indicado na Figura 14. As amostras

para zero do INSTRON. Cada amostra“é movimentada duas vezes
através de um ciclo de desvio de 3,0 mm com 30 segundos per

mitidos entre ciclos. Cinco amostras sao testadas.

Lf

Um grifico de forga de compressao (gramas-~forga) con

tra o deslocamento duma amostra mostrando os dois ciclos é
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alongamento activada da faixa lateral com elasticidade 30

mostrado na Figura 15. A forga maxima para o movimento é med
dida quando a forga mais elevada é gerada durante ambos os
ciclos. A média das forgas de compressio maximas para as cin

c© amostras & a rigidez de compressao da aresta da zona.
TESTE DE FORGA DE EXTENSXO0

O teste de forga de extensao para ambas as faixas lad
terais com elasticidade 30 e cés com elasticidade 35 utilizg
um Modelo INSTRON 4502 como disponivel pela INSTRON Corpora+

tion de Canton, Massachusetts.

A. FAIXAS LATERAIS ELASTICIZADAS

O INSTRON é& regulado para uma velocidade de cruzeta
de 100 mm/minuto, uma velocidade grafica de 500 mm/minuto e
com uma escala completa a 1000 gramas-forga. Ao INSTRON seri
permitido deslocar a extensao elfstica desejivel, exigida
ou completa da faixa lateral. (Se a extensio completa do pai
nel lateral & menor que o limite superior exigido, entao o
teste é interrombido nesta extensao uma vez que as forgas dg
extensao em 4reas ndo extensiveis ndo devem ser tomadas em
consideragao isto é o limite da extensio designada em utilid..
zagao foi atingido).

A amostra a ser testada & determinada-sobre a préprig
fralda real. Um grampo padrao de 75 mm (3 polegadas) é ligé~
do 3 faixa lateral com elasticidade 30 adjacente 3 aresta da
porgao extensfvel activada da faixa lateral, lateralmente
mais perto da linha central longitudinal 67. Na maior parte
dasﬂsitanSesmesta--aresta-correspondewéwaresta-Iateral 91
do elemento da faixa lateral elfstica 90. Um grampo padrao

de 25 mm (1 polegada) é ligado 3 aresta oposta da porgao de

(tipicamente a aresta 91' do elemento da faixa lateral elésq

tica 90). O grampo de 2,5 mm (1 polegada) € posicionado de
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| tomadas em consideragao; isto & quando foi atingido o 1limite

maneira que fique dentro da 4drea do grampo de 75 mm (3 pole-
gadas) alinhado longitudinalmente com a componente do siste-
ma de fixagao primario 38 posicionado adjacente a faixa :a-
teral com elasticidade 30. Assim, numa forma de realizagao
preferida, o grampo de 25 mm (1 polegada) €& alinhado longitd
dinalmente com O elemento de seguranga 42, tira de fita 92,
de forma gue a forga aplicada pelo INSTRON seja semelhante
d forga aplicada pelo utilizador quando se lhe aplica a fral
da.
Cada amostra é movimentada através de um ciclo de deg
locamento para a extensao desejada, exigida ou completa da
porgac eldstica activada da faixa lateral com elasticidade.
(A amostra pode ser permitida contrair-se e medir também a
forga contractiva). Serd feitc um grafico de forga de exten-
sao (gramas-forga) conta extensao (mm) . Um total de 10 amog
tras serao movimentadas. forga de extensao a uma dada

extensao & a média dos valores para as 10 amostras.

B.COS COM ELASTICIDADE

O INSTRON é regulado para a velocidade de cruzeta de
500 mm/minuto. Uma velocidade griéfica de 500 mm/minuto; e
com uma escala completa a 500 gramas-forga. Ao INSTRON seré
permitido deslocar a extensao elfistica desejivel, exigida
ou completa do cés com elasticidade, (Se a extensao complets:
do cbs com elasticidade fO6r menos que o limite superior exi4
gido, entao o teste é interrompido nesta extensao uma vez

que as forcgas de extens3ao em 4reas nao extensiveis nao deven

de extensao designado em uso).
A amostra a ser testada é tirada do cbs com elasticit
dade 35, preferivelmente adjacente & aresta superior do cbs
com elasticidade(excepto onde zonas de faixas especificas
sao para serem testadas). A amostra & preferivelmente de 25

mm (1 polegada) de comprimento (direcgao longitudinal) e de
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-ser feitas sem se afastarem do espirito e ambito da invencgag

cerca de 125 mm a cerca de 150 mm largura (direcgao lateral
de forma que uma amostra de 100 mm (4 polegadas) de largura
seja testada. se o cds com elasticidade 35 ou a zonada faixa
a ser testada f6r menor que 25 mm (1 polegada) de comprimen-
to (direcgao longitudinal) de forma que uma amostra de 25 mnm
(1 polegada) nao possa ser obtida, o teste pode ser realizad
do utilizando esta amostra de tamanho modificado ainda que
isto nao seja uma situagido preferida. Os extremos da amostra
sao grafados utilizando grampos padriao de 25 mm (1 polegada )
cou 100 mm (4 polegadas) entre grampos. (Nenhumas zonas ou
Sreas da amostra devem ser nao extensiveis excluindo os sf-’
tios de ligagao). ' .

Cada amostra € movimentada através dum ciclo de via-
gem para a extensao desejada, exigida ou completa da amostra
do cbés com elasticidade. (A amostra deve ser rermitido con-
trair-se para.uma e também medir a forga de contraccio)-.
Un grafico da forga de extensao (gramas-forga) contra exten-
sao (mm) ser4 gerado. Um total de 10 amostras seriao movimend
tadas.A forga de extensao a uma dada extensao & a média dos
valores para amostras.

Embora formas de realizagao particulares da presentd
invengao ténham sido ilustradas e descritas é 6bvio para os

técnicos que vérias outras al teragoes e modificagoes podem

Tenciona-se abranger nas reivindicagoes anexas todas as taig

alteragoes e modificagdes que est3o dentro do &mbito desta

invengao.

Lisboa, _q 01995

Por, THE PROC ANY

Age e/ Oficiel
de r° .:.cdace Industrial

107 Conarie- arce da Concelgs, 3, IP-1100 LASEM

~——



- 9212

Mod, 71 - 20.000 ex.

10

16

20

25

30

35

REIVINDICAGCOES

1. Artigo absorvente descartavel, de preferéncia um artigo unitario descartavel

compreendendo:

um conjunto de conteng@o compreendendo um nucleo absorvente tendo bordas laterais
e bordas de cintura, de preferéncia compreendendo adicionalmente uma folha superior
permeavel a liquidos e uma folha inferior impermeavel a liquidos, estando o dito ndcleo

absorvente posicionado entre a dita folha superior e a dita folha inferior:

uma caracteristica de cintura elastica que se estende pelo menos longitudinaimente
para alem de uma das ditas bordas de cintura do dito nicleo absorvente, caracterizado

por a dita caracteristica de cintura elastica compreender:
(a) um cos com elasticidade compreendendo

(i) uma zona de faixa adaptavel sendo elasticamente extensivel pelo menos

em direcgao lateral,

(i) uma zona de faixa de cintura flexivel e elasticamente unida com a dita zona
de faixa adaptavel sendo elasticamente extensivel pelo menos em direcgao lateral,

e

(iii) uma zona de dobra de cés flexivel, elastica e predispdsta unindo a dita zona
de faixa adaptavel e a dita zona de faixa de cintura para permitir uma relagéo
flexivel relativa entre a dita zona de faixa adaptavel e a dita zona de faixa
de cintura quando sdo aplicadas forcas e para fornecer uma restituicdo de
forca/momento ..para fazer voltar elasticamente. e essencialmente & sua configura-
¢ao em utilizagdo precedentes a dita zona de faixa adaptavel e a dita zona
de cintura quando as forgas sdo retiradas, tendo a dita zona de dobra
de cos flexivel uma forga de restituicdo de dobra flexivel maior do que 20
gramas/for¢ga, mais preferivelmente 30» gramas/ /forga, e ainda mais preferivel-

mente entre 30 gramas/forga e 50 gramas/forga; e
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(b) uma segunda dobra flexivel unindo o dito cds com elasticidade ao dito conjunto de
contencao; e
um sistema de fechamento disposto no artigo absorvente para a criagdo/manutencéo

de tensao lateral através de pelo menos uma porgdo do dito cos com elasticidade.

Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por a dita

caracteristica de cintura elastica compreender:

(@) uma zona de faixa de inter-ligacao flexivelmente unida com o dito nucleo

absorvente:

(b) uma primeira zona de dobra flexivel unindo a dita zona de faixa de inter-ligagcao

com o dito nucleo absorvente:

(c) um cos com elasticidade unido flexivelmente com a dita zona de faixa de

inter-ligagéo, o dito cos com elasticidade compreendendo:

(I) uma zona de faixa adaptavel unida flexivelmente com a dita zona de faixa de
inter-ligagdo, sendo a dita zona de faixa adaptavel elasticamente extensivel pelo

menos em direcgao lateral,

(i) uma zona de faixa de cintura elastica e flexivelmente unida com a dita zona

de faixa adaptavel, sendo a dita zona de faixa de cintura elasticamente extensivel

pelo menos em direccao lateral, e

(i) uma zona de dobra de cos flexivel, elastica e .descartével unindo a-dita
zonade faixa adaptavel e a dita zona de faixa de cintura para permitir uma
relativa dobragem flexivel entre a dita zona de faixa.adaptavel e a dita faixa
de cintura quando sdo aplicadas forgas para fomécer e restituir forca/ mo-
mento para voltar de novo elasticamente a dita zona de faixa adaptavel e a dita
zona de faixa de cintura essencialmente para a respectiva configuragao em
utilizacao precedente quando as for¢as sdo removidas, tendo a zona de dobra

flexivel de cds uma forga de restituicdo de dobragem flexivel maior do que 20
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gramas for¢a, de preferéncia 25 gramas forga, mais preferivelmente 30 gramas

forca, mais preferivelmente ainda entre 30 gramas forga e 50 gramas forca; e

(d) uma segunda zona de dobra flexivel unindo a dita zona de faixa adaptavel com

a dita zona de faixa de inter-ligagéo.

3. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado por a dita
zona de faixa de inter-ligagdo ser flexivel, de preferéncia a borda da inflexibilidade de
compressao da dita zona de faixa de inter-ligagdo ser inferior a 25 gramas forca, mais
preferivelmente a dita zona de faixa de inter-ligagdo compreender uma porgao da dita

folha superior e a porgéo da dita folha inferior unidas conjuntamente.

4. Artigo absorvente de acordo com quaisquer das reivindiacagdes precedentes,
caracterizado por a borda de inflexibilidade de compressdo da dita zona adaptavel ser
maior do que 100 gramas forga, de preferéncia 115 gramas forca, ainda mais
preferivelmente 130 gramas forga: e de preferéncia a borda de inflexibilidade de
compressao da dita zona de faixa adaptavel ser maior do que ou igual a borda de

inflexibilidade de compresséo da dita zona de faixa de cintura.

5. Artigo absorvente de acordo com quaisquer das reivindicagdes anteriores
caracterizado por o cds com elasticidade compreender (i) uma porgdo da dita folha
superior, uma porgao da dita folha inferior, e um elemento elastico, de preferéncia
uma espuma elastica, posicionada entre a dita folha superior e a dita folha inferior; ou
(ii) uma porgao da dita folha inferior, de preferéncia mecanicamente pré-esforcada uma
porgao da dita folha superior, um elemento elastico, de preferéncia um material elastico
que se possa encolher por acgdo do calor, posicionado entre a dita folha superior e a
dita folha inferior, e um elemento elastico, de preferéncia um tecido fibroso nao
entrelacado posicionado entre a dita folha inferior e o dito elemento elastico; ou (i) uma] ..
por¢cao da dita folha inferior, um elemento de revestimento, um elemento eldstico
posicionado entre a dita folha inferior e o dito elemento de revestimento, e uma porgao
da dita folha superior posicionada entre a dita folha inferior e o dito elemento elastico;
ou (iv) uma porgédo da dita folha inferior, um elemento de revestimento um elemento
elastico posicionado entre a dita folha inferior.e o dito elemento de revestimento, um
elemento elastico posicionado entre o dito elemento eldstico e o dito elemento de

-
3
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revestimento, e uma porgao da dita folha superior posicionada entre a dita folha inferion

e o dito elemento elastico.

B. Artigo absorvente de acordo com quaisquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado por a dita zona de dobra flexivel de cés compreender uma estrutura de
descontinuidade, e de preferéncia tanto (i) o dito cos com elasticidade que compreende
adicionalmente zonas transversais de seguranga, de preferéncia compreendendo
ligacdes mecanicas dinamicas, de um padrdo de zonas discretas e espacadas com
seguranca tais que a dita zona de dobra flexivel de cos é formada por uma
descontinuidade no padrac do espagamento das ditas zonas de seguranga; como (ii) a
dita zona de dobra flexivel do cdés compreenderem a descontinuidade formada através
da remogdo de um segmento da dita folha inferior na dita zona de faixa de cintura para

assim fornecer uma caracteristica de cintura elastica transparente.

7. Artigo absorvente de acordo com qualquer das reivindicagées anteriores,
caracterizado por o dito sistema de fechamento compreender um sistema de

fechamento de tensdo dupla compreendendo:

(a) um sistema primario de fechamento para fornecimento de um fechamento lateral
para o artigo absorvente através da manutengao da dita primeira zona de cintura da
dita segunda zona de cintura numa configuragdo de sobreposicdo tal que a tens&o
lateral € mantida a volta da circunferéncia do artigo absorvente para manter o artigo

absorvente no utilizador, compreendendo o dito sistema primario de fechamento:

() um elemento de seguranga, de preferéncia uma aba de fita, de maior
preferéncia uma aba de fita adesiva, disposta adjacente a cada uma das ditas

bordas longitudinais na dita segunda zona de cintura; e

(ii) pelo menos um dos elementos de descarga dispostos na dita primeira zona de
cintura, sendo esse dito elemento de descarga de possivel ajustamento com os

ditos elementos de seguranga; e

(b) um sistema de fechamento de cintura para fornecer uma posicao variavel, activada
passivamente, um fechamento de cintura para o artigo absorvente que dindmicamente

4
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mantem/cria tensdo lateral através de pelo menos uma porcdo do dito cés com

elasticidade, compreendendo o dito sistema de fechamento de cintura:

(i) pelo menos um, de preferéncia um par, de primeiros componentes dispostos
nadita primeira zona de cintura, sendo os ditos primeiros componentes
(ou componente) posicionados de tal forma que se alinham longitudinalmente com
o dito cos com elasticidade, e de preferéncia em que cada primeiro componente de
ligacao compreenda de preferéncia um elemento de fechamento mecanico, mais

preferivel-mente um material de fechamento em gancho, e

(i) pelo menos um segundo componente de ligagéo disposto na dita segunda
zona de cintura, compreendendo de preferéncia o dito componente de ligagao
de um elemento de fechamento mecanico, mais preferivelmente um material de
fechamento de presilha, sendo de tal forma ajustavel com os ditos componen-
tes (componente) de ligagdo que quando o primeiro fechamento é formado, o
dito segundo componente de ligacdo ajusta de tal forma os ditos primeiros
componentes (componente) de ligagdo para manter/criar dindmicamente tensao

lateral através de pelo menos uma porgao do dito cos com elasticidade.

8. Artigo absorvente de acordo com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado por compreender adicionalmente faixas laterais elasticas dispostas na
dita segunda zona de cintura, sendo cada uma das ditas faixas laterais elasticas

extensiveis na direcgdo lateral.

9. Artigo absorvente de acordo com quaisquer das reivindicagées anteriores,
caracterizado por o dito cds com elasticidade ter uma extensibilidade lateral diferencial

ao longo do respectivo eixo longitudinal quando esticado na direcgdo lateral.

10. Artigo absorvente descartavel, de preferéncia um értigo absorvente unitario

descartavel compreendendo:

um conjunto de contengdo compreendendo uma folha superior .permeavel a

liquidos, uma folha inferior impermeavel a liquidos, e um nucleo absorvente tendo
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bordas laterais e bordas de cintura, estando o dito nucleo absorvente posicionado

entre a dita folha superior e a dita folha inferior;

uma caracteristica da cintura elastica que se estende pelo menos
longitudinalmente para fora a partir de uma das ditas bordas de cintura do dito
nucleo absorvente, caracterizado por essa dita caracteristica de cintura elastica
compreender um cos com elasticidade compreendendo uma porgao da dita folha
inferior e um elemento elastico unido a essa folha inferior, em que a dita porgao
da dita folha inferior € mecanicamente pré-esforgada, de preferéncia o dito
elemento elastico compreender um material elastico que encothe por acgéo do
calor ou uma espuma elastica; e mais preferivelmente o dito cds compreender

adicionalmente uma por¢ao da dita folha superior.

Lisboa, -9 JQ" 1Gaz
Por THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

ENG® MANUEY MONZ PERERA

Agente Oficial da Prozriedade Industrial

Arco da Conceigao, 3. 12~ 1300 LISBCA
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