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(54) Vorrichtung zur Aufnahme forminstabiler Werkétiicke

(57) Die Erfmdung betrtfft eine Vorrlchtung zur Aufnahme forminstabiler Werkstucke msbesondere zum Spannen von

platten- oder kreisringformigen Werkstiicken groBer Masse in horizontaler Lage. Dabei ist ein Grundkdrper mit
mehreren Werkstiickstiitzelementen versehen. Diese Werkstiickstitzelemente sind so angeordnet dal} sie

. .unabhéangig aneinander vertikal bewegt und fixiert werden kénnen. Auf den Werkstiickstiitzelementen befinden sich

Stiitzteller, die¢ mit einem im Werkstiickstiitzelement vertikal in einer Fiihrung beweglich und federnd gelagerten
Zylinder fest verbunden sind. Die Aufnahme des Werkstiickes auf die Stiitzteller und anschlieRende Lagefixierung
erméglicht-eine reproduzierbare spannungsfreie Bearbeitung des Werkstiickes, so daR die Bearbeitungsgenauigkeit
und damit der Gebrauchswert der Werkstiicke erhdht wird. Die Vorrichtung kann vorzugsweise in der
Astrospiegelfertigung venNendet werden. Fig. 2
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Titel der Erfindung:
Vorrichtung zur sufnahme forminstabiler Werkstiicke

-

‘ Anwendungsgeolet der erlndung..»

7

Die Erfindung betrifft eine Vorriohtung zur Aufnahme
forminstabiler Werkstiicke, insbesondere zum Spannen
von platten- oder kreisringftrmigen Werkstiicken grofer._
Masse in horzontaler Lage. Die Vorrichtung kann fiur -alle

mNerkstuckwerkstoffe an Maschinen mit horizontalem Ma-

schinentisch, vorzugswelse in der Astrospiegelfertigung,

~angewendet werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen:
Bekannt sind Vorrichtungen zur Aufnahme von form&nsta—
bilen platten- oderfkreisringfdrmigen Werkstﬁckén in .

horizontaler Lage, die aus drei um<1200\versetzt ange-
ordneten frei pendelnden'Waagebalken bestehen (Sonder- ‘
maschinenkatalog VEB Carl Zeiss JENA, 1967). Diese Waage-/

‘balken haben an ihren Enden je einen Kugelkopf, auf denen

ein Dreieck pendelnd gelagert ist. Auf jedem Dréieck‘be—f
finden sich an den Ecken ebenfalls Kugelkﬁpfe, auf denen

_ Stitzteller, die eine pendelnde Bewegung zulassen, an-

gebracht sind. Diese Btutzteller sind so verteilt, daf
sie mit den Auflagepunkten eines Werkstiickes iiberein-

'Stimmen. Die pendelndeiLagerungybeWirkt einen selbst-

tdtigen dusgleich der Stiitzteller und somit eine gleich- *
m&fige Abstiitzung an allen Auflagepunkten des Werkstiickes.
Zur Ubertragung des Drehmomentes sind radial einstellbare

-Klemmstiicke, die eine Spannung des Werkstuckes bew1rken,

angebracht.

4220

AN MK 4N00 L 4 DD



10

15

20

130

35

-2 -

i’Bel Werkstiicken mit sehr groﬁen Massen kommt 8s iniolge

der Bearbeitung zu einer hohen Gleitreihung in den Ge-
lenken bzw. Kugelkopfen. Ein vollistdndiger Ausgleich

durch dle Stiitzteller ist dabei nicht mehr gewahrleistet. E

ks kommt zZu Verspannungen des Werkstuckes und somit zu

, Bearbeltungsungenauigkelten.

Ziel der Lrilndung.

Das Ziel der Brfindung besteht darin, mit einer Vorrich-

tung zur Aufnahme formlnstabiler Werkstiicke eine repro-
duzierbare Nerkstuckbearbeltung zu realisieren sowie die
Bearbeitungsgenauigkelt und damit den Gebrauchswert der
Werkstucke zu erhdhen.

Darlegung des Wesenq der Erfindung.

. Der mrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrlchtuné
zur Spannungsarmen Aufnahme forminstabiler Werkstiicke
" grofer Massen in horizontaler Lage zu entwickeln. *

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zur Aufnahme
forminstabller Werkstiicke, insbesondere zum Spannen von
platten~ oder krelsrlngformlgen Werkstiicken grofler Masse

~in horizontaler lLage mit mehreren auf einem Grundkorper

verikal angeordneten Werkstuckstutzelementen, die mit
pgndelnaen Stiitztellern versehen sind, erfindungsgemis
dadurch gelost, daB die Werkstiickstiitzelemente unabhdngig
VOneinander auf dem Grundkdrper verfikal'bewegliCh und

fixierbar angeordnet sind, die Stitzteller mit jeweils

¢inem im Werkstiickstiitzelement vertikal in einer Fihrung

beweglichen und federnd gelagerten Zylinder fest verbun-

den sind und daB ein auf den Stiitztellern liegendes Werk—
stiick mit ansich bekannten Mitteln lagefix1ert ist.

 Dabei ist es von Vorteil, daB die Werkstiickstitzelemente

eine zylindrische Form aufweisen, mit einem AuBlengewindse

- versehen sind und jeweils in einem fest mit dem Grund-

korper vers chraubten Flansch mit Innengewinde dngeordnet

,sind.v A : .
‘Welterhin ist es vorteilhaft daB die federnd gelagerten

Zylinder mit Jemells einer in ihrer Federkraft verstell-
baren Druckfeder versehen sind und der VWeg jedes federnd
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- schiede des Verkstuckes ausgegllohen werden. : -
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gelagerten ‘Zylinders in Rlchtung des auf den otutztel-‘
lérn. liegenden Werkctuckes durch einen am Werkstuck—'
stiitzelement befestlgten Anschlagring begrenzt ist.
Das Werkstilick wird so auf die btutzteller der Nerkstuck~

 stiitzelemente aufgelegt, daB jedes Werkstickstitzelement -

den gleichen Antell der Gesamtmasse des Werkstiickes auf-
nimmt Entsprechend dem Bearbeitungsverfahren erfolgt

-die Spannung mit bekannten Mitteln. Die vertikale Ver- -

stellung der Werkstuckstutzelemente ‘bewirkt, daB MaB-
differenzen der Nerkstuckstutzflache ausgeglichen werden
konnen. Bedingt durch die federnde und eine pendelunde. |
Bewegungvermogllchenda Anordnung der Stiitzteller konnen
einmal Beschédigungen der Werkstiickstiitzflachs beim
suflegen auf die Stiitzteller vermiedén-werden und zum o
anderen lassen sich Winkelfehler der Werkstiickstiitzfléche

“ausgleichen. Unabhingig von der Masse des aufzunehmenden

Werkstiickes kann damit eine spannungs— und durchbiegungs-

freie Aufnahme der Werkstiicke erfolgen. Die Anzahl der
 Werkstlickstitzelemente auf dem Grundkorper ist abhingig

von der Werkstuckstutzflache und der Masse des Werk—
stuckes. Durch die in ihrer Fsderkraft verstellbar an-— '
geordneten Stiitzteller kbnnen bereits garlnge Masueunter~;

Ausfiihrungsbeispiel:
Die erfindungsgemile Vorrichtung soll anhand eines Aus—'

fiihrungsbeispiels néher erlautert werden. In der dazu

gehorenden Zeichnung zelgen: . 2

Fig. 1: Grundkorper mit darauf angeordneten Werkstiick-
stutzelementen

Fig..2: Werkstiickstiitzelement

In Fig. 1 ist ein zylinderformiger GrundkSrper 1 darge-

' stellt, auf dessen Oberfldiche 2 mehrere gleichmifig .

verteilte Werkstiickstiitzelemente 3 befestigt sind. Dazu
ist jedes Werkstiickstiitzelement 3 mit einem auf dem
Grundksrper 41 aufgeschraubten Flansch 5 versechen.
Uper Winkel 4 sind mechanisch wirkende Klemmelemente 6
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| mit dem Grundkorper 1 verbunden. .
" Das Wevkstuckatutzelement 3 wird in Fig. 2 aetalxllert
. dargestellt, .
Der Flansch 5 ist mit einemrlnnengeWindé 7 :versehén,v'
‘ip das eine mit einem AuBengewinde 8 _vérsehene Hiilse
‘9 eingeschraubt ist. In der mit einer zylindrischen
- vBohrung‘Versehenen Hiillse 9 1ist ein'vertikal'béweglicher
auf einer Druckfeder 10 gelagerter-Zylinder 14 ange-

bracht. Der vertikale Weg des Zylinders 411 ist durch
einen Anschlagring 412 nach oben begrenzt. Die Hulse 9
weist ein Innengewinde 13 auf, in dem ein Vorschraub-

'_'ring_ 14 elngeqchraubt ist. Auf diesem Vorschraubring 14
‘ruht die Druckfeder 10, ~deren Federkraft entspreohend

der vertikalen Stellung des Vorschraubringes 14 ver—
stellt werden kann. Der Zylinder 141 ist an der oberen
Seite mit einem Kugelkopf 45 ausgestattet, auf dem ein
pendelnd gelagerter Stﬁtztellér 16 zur Abstutzung eines
aufgelegten Werkstiickes angeordnet ist. o ‘
Zur Vermeidung radialer Verspannungen der Druckfeder 40
beim Einstellen_def Federkraft bzw. um bei einer verti-

kalen Bewegung des Zylinders 11 einen Stick-slip-Bffekt

zu vermeiden ist der Zylinder 11 in der'HﬁISe 9 ge-

fihrt beweglich angeordnet.

Je ndch Beschaffenheit der Auflagefliche des herkatuckes

" werden die Werkstiickstitzelemente 3 vertikal durch Ver-
" stellung der’Hﬁlsen 9 in den Flanschen 5 eingestellt.

Der Aufbau der Werkstuokstutzalemente 3 ermdglicht eiﬁe
durohblegungs- und verspannungsfrele Auflage des Werk-

stiickes.

Die Federkraft der Druckfeder 10 Wird ent;prechend der
duf jedes Werkstiickstiitzelement 3 wirkenden Kraft,

welbhe von der anteiligen Masse des Werkstiickes abhdngig
ist, eingeétellt, Die GroBe der Toleranz der Federkrifte

~ist abhidngig VOn_den~geforderten Bearbeitungsgenauigkeiten.,
Beim Aufsetzen des Werkstiickes federn die Zylinder 11"

entsprechend des vorgesehene freien Federweges ein, Das

Werkstiick wird durch die Druckfedern 10 schwebend ge-
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‘halten. Die Bearbeitungskrafte veruréa’chen’eine fest\e
Anlage der Zylinder 11 an den Hilsen 9. |

Durchblegungen des Werkstiickes auch bel grofien Nerkstuck- _
massen sowie Ungenauignelten bei der Bearbeltung werden
dadurch vermieden.

s
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\ErfindungsanspruCh _
 41.'Vorrichtung zur Aufnahme forminstabiler Werkstﬁoke,:
insbesondere-zum Spannen von platten— oder kreisring-
formigen Werkstiicken grofler Masse in horizontaler‘Lage
.© mit mehreren auf einem Grundkdrper vertikalvangeordﬁeten
Werkstiickstitzelementen, die mit pendelnden Stutztellern
~versehen sind, daaurch gekennzeichnet daBl die Werkstick=-
stiitzelemente unabhidngig voneinander auf dem Grundktrper '
vertikal beweglich und fixierbar angeordnet sind, die
Stiitzteller mit jeweils einem 1m,Werksﬁuckstutzelement‘
“vertikal in einer Fiihrung beweglichen und federnd gela-
‘gertén Zylindér, fest verbunden sind und daB ein auf
den Stitztellern 1iegendeB‘Werkstﬁck mit ansich bekann-
“ten Mitteln lagefixiert ist. - B

2. Vorridhtung gur Aufnahme formlnstabiler Werkstucke,
nach Punkt 1, dadurch gekennzelichnet, daB die Werkstick-
stitzelemente eine zylindrlsche Form aufweisen, mit
einem AuBengewinde versehen sind und Jeweils in einem
fest. mit dem Grundkdrper varschraubten Flansch mit In-
nengewinde angeordnet siund.

3. Vorrightung zur Aufnahme forminstabiler,Werkstucke,;
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal die federnd
gelagerten Zylinder mit jeweils einer in ihrer Feder—
‘kraft verstellbaren Drutkfeder versehen sind. o

4, Vorrichtung gur Aufnahme forminstabiler Werkstiickey
‘nach Punkt 1 und 3, dadurch gekennzeichnet daB der

Weg jedes federnd gelagerten Zyllnders in Richtung
Werkstiick durch einen am Werkstiickstitzelement befestig-
ten Anschlagring begrenzt ist. | I

hierzu eine Seite Zeichnung
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