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(54) Zpisob vyroby vyméniku tepla

Vynadlez se tyka zplisobu vyroby vyméniku tepla
s teplosménnou plochou tvofenou svazkem trubek
ohnutych do tvaru velkého pismene L a s obalovou
trubkou svym tvarem sledujici tvar svazku
trubek. :

V energetice a vchemickém primyslu se pouZiva
znaény podet vyménikl tepla riznych konstrukei.
Jednim z téchto typi, vhodnych k pouziti zejména
v jaderné energetice, je vyménik tepla tvaru L,
sestavajici z vodorovné ¢i témeéf vodorovné ¢asti,
ohybu a svislé €asti. Prvni pracovni médium proudi
v trubkéach svazku zakotvenych na obou koncich
v trubkovnicich, druha pracovni latka proudi v me-
zitrubkovém prostoru ohrani¢eném obalovym
plastém, ktery svym tvarem sleduje tvar teplo-
sménného svazku trubek. Pouzivd se né€kolika
zndmych zpusobl vyroby téchto vyménikid tepla,
zejména z hlediska vloZeni svazku trubek do

' obalové trubky. U jednoho ze zplisobu se pouziva
podélné déleného ohybu na obalové trubce, po
vloZeni svazku trubek do tohoto d€leného ohybu se
obé poloviny ohybu svafi podélnymi svary. D&leny
ohyb je tvofen vylisky z plechli nebo je proveden
podélnym rozfiznutim trubkového ohybu. Vyho-

[ dou tohoto zplisobu vyroby je vcelku piesné

" a kontrolovatelné uloZeni svazku trubek v ohybu
obalové trubky. PouZiti podélného svaru v ohybu

v vz

mé zna¢né nevyhody. Obé &asti ohybu je nutno
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opracovat v délici roving, upravit a slicovat pro
podélny svar. Podélny svar je nutno pocitat z pev-
nostniho hlediska se sniZzenym soucinitelem hod-
noty svarového spoje (0,7—0,5), coZ m4 za ndsle-
dek zvySeni tloustky stény plasté, a tim i zvySeni
hmotnosti vyméniku. Déle je nutno podélné svary
tepelné€ zpracovat, coz klade vysoké pozadavky na
investicni naklady pro zafizeni na tepelné zpraco-
véani podélnych svaril v celé délce. Dale musi byt pfi
tepelném zpracovani podélnych svar zabezpece-
no chranéni povrchu svazku trubek a vnitfniho
povrchu obalové trubky, u nejblizSich trubek
tepelné€ zpracovavaného svaru je nebezpedi jejich
poskozeni vlivem vysoké teploty. Jinym zpisobem
vyroby vyméniku je pouZziti segmentového ohybu
obalové trubky. Problematika tepelného zpracova-
ni a zajiSténi Cistoty je u tohoto zpisobu stejné

(3%

obtiZzna jako u pfedeslého. U podélnych i pficnych

| svart je ddle nutno zajistit stoprocentni defekto-

vvvvv

- provedeni a pfipadnou opravu svart. Dal§im zpi-
| sobem vyroby je navlékdni obalové trubky na
“ ohnuty svazek trubek za souasného ohybani

obalové trubky. Nevyhodou tohoto zpusobu je
obtiZnost pouZiti u vymeéniku s obalovou trubkou
vétsiho priméru (nad Js 200) vzhledem k velkym
investi¢énim ndkladim na pofizeni vhodného ohy-

 baciho zafizeni.
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' Tyto nevyhody odstraiiuje zplisob vyroby vymé-

| niku tepla s teplosménnou plochou tvofenou svaz-
'kem trubek ohnutych do tvaru velkého pismene
| L a s obalovou trubkou sledujici svym tvarem tvar

‘%[svazku trubek, podle vynalezu. J eho podstata -
| spotiva v tom, Ze do otryskaného kovové (istého

‘ohybu obalové trubky s elnimi plochami uprave-
‘nymi pro svar jsou nasouvany svym krat§im pii-
mym koncem jednotlivé pfedem ohnuté trubky
svazku, pFitem? kaZdd uZ nasunutd trubka je
ulo¥ena v sestavovacich pfipravcich. Po nasunuti

soutasného ukladani trubek svazku v distanénich

konce trubek svazku jsou nasunuty trubkovnice

| a je provedeno gvafeni obalové trubky a zavafeni '

_trubek v trubkovnicich. Dal§i postup vyroby je

viech trubek svazku jsou sestavovaci pfipravky za -

mifizkdch demontovény, na pfimé konce svazku
jsou nasunuty pfimé dseky obalové trubky, na

i obdobny jako u jinych dosud po Zivanych zplsobt .

vyroby vyménikt tepla.

‘; Vyhody tohoto zplisobu vyroby vyméniku tepla

| spotivaji v tom, Ze u ohybu obalové trubky neni
| podélnych ani pfi¢nych svart, &imZ odpadaji nakla-

dy na opracovini a slicovani &4sti, na provedeni -
| svari, jejich tepelné zpracovéni véetné zaji$téni |

| Cistoty povrchi a defektoskopickou kontrolu sva-
| rii. Neni tfeba uvaZovat snizeny koeficient hodnoty
- svarového spoje, &mZ se udetii na hmotnosti

vyméniku tepla, tedy na cené materidlu. Vyhodou
 oproti zpiisobu vyroby vyméniku tepla naviékanim
_obalové trubky na pfedem ohnuty trubkovy svazek
' je Gspora investi¢nich nékladii na potfebné ohybaci
| zaf{zeni.

: Priklad zpiisobu vyroby vyméniku tepla podle

|vyndlezu je zndzornén na pfipojeném vykresu.
!Obr. 1 ptedstavuje celkovy pohled na ohyb obalo-

|vé trubky s &asti uz nasunutgch trubek a jednou |

| trubkou nasouvanou, obr. 2 detailni pohled na &elo
l ohybu se zndzornénim sestavovaciho piipravku.

Pfedem ohnuté trubka 1 svazku je nasouvina |

!svym krat$im koncem 2 do otryskaného, kovové
| &istého ohybu obalové trubky 3 s &elnimi plochami
‘upravenymi pro svar. Po nasunuti jsou nasunuté
' trubky 4 uloZeny v sestavovacich pfipravcich
' 5 uchycenych na koncich ohybu obalové trubky 3.
Trubky 1 svazku jsou nasouvany v mistech obdél-
nikovych otvorti 6 v sestavovacich pfipravcich S.
Potadi nasouvéni jednotlivych trubek je voleno
tak, aby trubky bylo moZno postupné uklddat
v sestavovacich piipravcich a pfed nasunutim
| neznazornénych miiZek se pouze upravily roztede
| trubek a trubky se tedy vzdjemné nepfemistovaly.
| Po nasunuti trubek v distangnich mfiZkich a de-
' montéZi sestavovacich ptipravki je daldi postup
" vjroby obdobny jako u odpovidajicich vyménikd
tepla vyrdbénych znidmymi zplisoby vyroby.
Zptisobu vyroby podle vynélezu se da vyuZit

" u vyméniku tepla tvaru L, kde krat§i ptimy usek

trubek svazku nepfesahuje cca 1,8 nasobek R.D, |
kde R je polomér ohybu obalové trubky a D je ‘i

© vnitini primér obalové trubky. Tomuto pozadavku |

se daji pfizplsobit téméf viechny navrhované
vyméniky tvaru L, zejména parni generétory pro
jaderné elektramy. . \

PREDMET VYNALEZU

Zpuisob vyroby viméniku tepla s teplosmé&nnou

. plochou tvofenou svazkem trubek ohnutych do
tvaru velkého pismene L a s obalovou trubkou
sledujici svym tvarem tvar svazku trubek, vyznace-
ny tim, % do otryskaného kovové &istého ohybu

N Lt e N
obalové trubky jsou svym kratsfm koncem jednot-
livé nasouvdny pfedem ohnuté trubky svazku,
ptitemz kaZd4 uZ nasunuté trubka se uloZ v sesta-
vovacich piipravcich. '
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Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavedy, Cena: 240 K¢s

provoz 12, Leninova 21, Olomouc



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

