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(54) Zariadenie na stabilizaciu paskového supravodiéa z Nb,sh pripraveného
metoédou difuzie cinu do niobovej pasky

Vyndlez sa tyka zariadenia na stabiliz4i-
ciu péskovych supravodilov z Nb3Sn, pripra-
venych metoddu difdzie cinu do niobovsj pés~—
ky.

Doteraz 'sa v CSSR vyrédbajd padskové di-
flizne supravodife z Nb3Sn netddou difizie
cinu do niobu. Tieto supravodife sid dopo-
sial stabilizované elektrolyticky nanesenou
vrstvou medi.

Technologicky postup pri elektrolytickej
stabilizdcii spo&iva v postupnom &isteni
supravodi&a, jeho elektrolytu a osudenie.
Stabilizdcia supravodi¥a podla uvedeného
postupu sa robi na zariadeni, pozostdvaji-
com z rédmu, v ktorom sd uloZené pohonné a
vodiage kladky, niekolko nddob s prisludny-
mi_chemikdliemi, odvijacia cievka so zdso-
bou supravodida a navijacia cievka s elek-
tromotorom, Pohonné kladky sd uloZené pevne.
Vodiace kladky sa mdZu posdvat v zvislom
smere. K zariadeéniu patri zdroj jednosmer-
ného pridu. Celé zariadenie .je umiestené
v digestoriu. Zariadenie umoZfiuje postdvat
pdskovy supravodi& vhodnou rychlostou cez
nddoby s chemikdliami, pridom sa za pbsobenia
jednosmerného pridu vytvdra na povrchu supra-
vodifa vrstva elektrolytickej medi. V naj-
bli¥3om obdobi sa bude .prechddzat na techno-
16giu vyroby supravodidov difdziou cinu zo
zliatiny Cu~Sn do niobovej pdsky, obsahuji-
cej uréité mno¥stvo zirkénu, &im sa zvy§i-
kriticky prid supravodi®a. Technologia sta-
bilizécie pdskovych supravodilov, spracova-
nych v zliatine Cu-Sn ako aj zariadenie pre
stabilizdciu, doteraz nie sd vyvinuté, Sta-
biliz4cia supravodi&ov metdodou elektroly~-
tického nanesenia vrstvy medi na povrch su-
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pravodifa md niekolko nedostatkov: je to
najmi nevhodnost elektrolytického pokovania
pre nandSanie vrstiev medi po¥adovanej hrib-
ky na dany supravodil, Zo je db6lefité najmi
u supravodilov's vy33imi kritickymi prddmi,
dalej nedodtatolné elektrické parametre pre-
chodu supravodifov - med z hladiska stabili-
zdcie /velky elektricky odpor/, potom po-
merne velkd drsmost povrchu elektrolyticky
nanesenej medi, &o sta¥uje izoldciu stabi-
lizovaného supravodi&a lakovanim a nakoniec
nizka produktivita elektrolytického pokova-
nia. : C

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie
na stabilizdciu pdskového supravodila podla
vynédlezu, ktorého podstata spoiiva v tom,

Ze supravodid a stabilizadné pdsky, ktoré
s navinuté na odvijacich cievkach oto&ne
uloZenychk na nosnej kon3trukecii, sd vodia-
cou kladkou vedené do nddoby s tavivom a do
piecky so zliatinou,nad ktorymi je na nos-
nej kon3trukcii uchyteny vertikdlne presta-
viteIny pondral so stierami. Po v§ystupe

z piecky je supravodi& napinany volne otod-
nou napinacou kladkou vykyvae uloZenou na
nosnej konftrukcii a cez pohonné kladky je
navijany na oto&ne uloZend navijaciu cievku.
Pohonné kladky a navijacia cievka sd otolne .
uloZené na nosnej kon3trukcii a sd pohdifiané
hydromotorom, .

Pokrok zariadenia podla vyndlezu je pre-
dovSetkym v tom, %e medzi supravodilom a
stabilizdtorom sa vytvori kovovy spoj, kto-
¥ je pevny a mé nizky elektricky odpor.
Stabilizant v tvare pdsky mbd%e potrebné roz-
mery a po%adovand eélektrickd vodivost za
normilny, aj za nizkych tepldt, Hrdbka sta-
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bilizovaného supravodi&a je rovnomerns a.
jeho povreh m4 mald drsnost. Produktivita
prdce na predmetnom zariadeni je vysokd.

Na pripojenom vykrese je zndzornené blo-
kové schéma zariadenia pre stabilizidciu pds-
kového supravodi®a podla vyndlezu.

Na lavej strane nosnej kon¥trukcie 1 je
otofne uloZend navijacia cievka 2, ktord je
'spolu s pohonnymi kladkami 4 pohdiiand hydro-
motorom 3. Volne otodnd napinacia kladka 5
je vykyvne uloZend na nosnej kondtrukeii 1.

-Na zdkladovej doske nosnej konStrukcie 1 je

umiestnend piecka 6 so zliatinou 7.’V stre-
de nosnej konStrukcie | nad pieckou 6 je u-
chyteny vertikdlne prestavatelny pondraéd 8.
so stieralmi a vedla piecky je upevnensd na-
doba s tavivom 9. Na pravej strane konStruk-
cie sd oto¥ne uloZené odvijacie cievky 13,
z ktorych sa odvija pdskovy supravodid 12 a
stabiliza&né pasky 11, spolu usmeriiovanéd vo-
diacou kladkou 10 do piecky 6. Pri pokoveni
stabilizalnej pasky sa pouiiva iba jedna od-
vijacia cievka,

Zariadenie na vykondvanie stabilizdcie
.pdskového supravodi&a podla vyndlezu pracu-
je nasledovne: Medend paska o rozmeroch
prierezu 0,03 x 10 mm potrebnej dIiky sa

PREDMET

Zariadenie na stabilizdciu pdskového su-
pravodifa z Nb3Sn pripraveného metddou difd-
zie cinu do niobovej pdsky vyznalujice sa
tym, Ze supravodi& /12/ a stabiliza&né pds-
ky /11/, ktoré sd navinuté na odvijacich
cievkach /13/, otoé&ne uloZenych na nosnej
kondtrukcii /1/, sd vodiacou kladkou /10/
vedené do nddoby s tavivom /9/ a-do piecky
/6/ so zliatinou /7/, nad ktorymi je na nos-
néej kon3trukeii /1/ ‘uchyteny vertikdlne pre-
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kontinudlne pokovi v roztavenej zliatine
Sn60Pb pri teplote 240 OC. rychlostou 7 m
min. =1, prifom ako tavivo je pou¥ity vodny
roztok 90 %Z ZnClp + 10 7 NH4Cl., Pokovend me-
dend pédska sa pripoji na obe strany pdsko-
vého supravodida z Nb3Sn' o rozmeroch prie-
rezu 0,03 x 10 mm, pripravendho metddou di-
fizie cinu do niobovej pdsky. Pripojenie sa
uskuto&iiuje kontinudlne ponornym spdikova-’
nim v roztavenej zliatine Sn60Pb pri teplo~
te 260 °C rychlostou 1,6 min.~!. Ako tavivo
je pouZity vodny roztok 90 Z ZnCly + NH4C1,
Zariadenie pri urditom rozmiestnmenti jeho
jednotlivych Sasti umoZiiuje bud kontinudlne
pokovenie ‘stabiliza&nej pdsky alebo sidasnym
postvanim supravodi&a a stabilizadnych p4-
sok cez stavivo a roztavend zliatinu konti-
nudlnu pripravu stabilizovaného supravodifa
s . jednou alebo viacerymi supravodivymi pds-—
kami a s jednou, alebo viacerymi stabilizad-
nymi péskami.

Okrem oblasti supravodivosti mé3e byt za-
riadenie podla vynilezu vyuzZité i tam, kde
je potrebné kontinudlne pokovovat a spdjat
pds alebo pdsky z réznych materidlov tak,
aby spoj medzi nimi mal dobré mechanické a
elektrické vlastnosti,

YNALEZU

stavitelny pondraé /8/ -so stieradmi, dalej
po vystupe z piecky /6/ je supravodil /12/
vedeny volne oto&nou napinacou kladkou /5/
vykyvne ulo%enou na nosnej konStrukeii 1/
a cez pohonné kladky /4/ je navijany na o-
toéne uloZend navijaciu cievku /2/, pri&om
pohonné kladky /4/ a navijacia cievka 712/
si otodne ulo¥ené na nosnej kon3trukcii /1/
a si pohd#ané hydromotorom /3/.

1 list vykresov

Severografia. n. p.. séved 7. Most
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