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(54) Zariadenie pre kontinudlne tavenie asfaltu.

Vynilez sa tyka zariadenia pre kontinudlne
tavenie asfaltu najmé pre asfaltovanie rir a s pouZi- -
tim obalu po&as tavenia a rie§i problém dosiahnutia
maximélnych vykonov a vysokej Géinnosti. :

Pre rozne technologické udely napr. pri stavbe
ciest alebo pri povrchovej izoldcif rir treba mat |

- k dispozicii roztaveny asfalt, ktory ma pozadované :
' fyzikdlne vlastnosti najméd viskozitu. Najjedno-
. duchgie zariadenie pozostdva zo skupiny vani, do
-~ ktorych je asfalt, po zbaveni od plechového obalu,
" a po roztaveni predchddzajicej ddvky pondrany.
Zariadenia s vyhrievacim roStom vhodného tvaru .
| maji vytvoreny vacsi vytavny priestor, do ktorého
. sa periodicky dévkuje tuhy asfalt s obalom alebo
' bez neho, ktoré obaly sa potom musia vyberat.
- Spolo&nym nedostatkom vietkych tychto zariadeni
- je prerusované zavaZanie tuhého asfaltu prevazine
do otvoreného vytavného priestoru, €o si vyZaduje
| zna&né tepelné straty, zariadenia maji nizku tepel-
- nd G&innost, neumoZiiuje sa rovnomemost tavby
"a odoberania asfaltu a tym sa dosahuji nizke
vykony. Dalsou nevyhodou taviacich zariadeni
s vyhrievacimi rostami je ich zna¢n4 stavebnd dfzka
a ndro&na manipuldcia pri vsiddzani tuhého asfaltu
- do hibky pracovného priestoru. :
' Zname rieSenia najmi pre toto vrchné plnenie
vhodné najmd pre mobilné zariadenia do terén- |
“nych podmiénok s prevaznym vyhrievanim cez |
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- nym plnenim najma pre asfaltovanie rir a s pouZi-
. tim obalu polotovaru podas tavenia podla vyndle-
* zu. Podstata vyndlezu spo&iva v tom, Ze komora

' oproti sebe na &elach vyhrievacieho rostu, voéi
| ktorému rostu je zo strany vystupného otvoru
. vytvoreny zberny nosny ro$t na vyprizdnené obaly
- a pred vstupnym otvorom je vytvoreny ddvkovaci
| nosny rost. Na fiom je umiestnend tlacka s regulo-

|
|
|
I
|

s hornymi hranami obvodového nosného riamu
| a preloZenymi medzi vstupnym a vystupnym otvo-

pla¥f vytavnika riefia maximalne uréité stuptiovité
vrchné vsadzanie zabraiiujlice nebezpediu vystreku
pri vsidzani, ako to vyplyva napr. z AO &
175 094.

SG zndme aj rieSenia s boénym pinenim najmé
jednostranym resp. aj s vyhrievanym roStom, ktoré
viak neumoZiiuji vhodné tavenie asfaltu s pone- L
chanim plechového obalu podas procesu tavenia,
priom ich G¢innost je taktieZ nizka.

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problém riesi
zariadenie pre kontinudlne tavenie asfaltu s boc-

vytavného priestoru je opatrend Eelnymi vstupny-
mi a vystupnymi otvormi, zvisle vysuvnymi vstup-
nymi dverami a vystupnymi dverami umiestnenymi

vateInou dizkou zdvihu. Zariadenie s vyhodou je
vytvorené tak, Ze vyhrievaci rost pozostdva z obvo-
dového nosného rdmu a z vyhrievacich rebier
s vrchnymi nosnymi hranami vy$kovo licovanymi
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rom v smere pohybu asfaltového polotovaru.

V protismere pohybu asfaltového polotovaru si
napojené privod a odvod teplovodného média
jednak cez dutiny obvodového nosného ramu
a vyhrievacich rebier vyhrievacieho rostu a jednak
cez dutiny vyhrievacieho pldsta zbernej nadrze
vytavného priestoru. Vyhrievaci a nosny rot mozu

byt sklonené so spadom k vystupnému otvoru,

pritom na nosnom roste st vytvorené zarazky vo

vzdialenosti najmenej jednej davky asfaltového

polotovaru odbaleného.

Vyhody vynilezu st hlavne v tom’, Ze na zariade-
' ni v tomto usporiadani je mozné zaistit nepretrzité
; tavenie asfaltu s rovnomernymi fyzikdlnymi vlast-
" nostami, a dokonca bez odbalovania plechového
obalu a tym jeho znehodnocovania pred vlastnym
tavenim. Ddjde tym k zlep3eniu ¢asového vyuZzitia
zariadenia a k nérastu celkového taviaceho vyko-
nu. Pouzitim delného plniaceho otvoru s tlatkou
a poloZenim na stojato sudov s obalmi a iba’
s odobratym dnom, je mozZné jednorazovo davko-
vat takmer cely obsah pece, pricom je lahky poklz
na hranéch vyhrievacich rebier a plynulé vytavova-
nie asfaltu do vyhrievaného priestoru zbernej
nadr¥e, &o je daliou vyhodou a zvySuje sa tepelna

Géinnost a hospodarnost prevadzkovania zariade-

nia. Pouzitie $ikmych ro$tov umoziuje univerzal-
nost tavenia asfaltu aj bez obalov, v pripade
pouzitia zardZok na davkovacom roste. Vyluéujiisa
aj vietky nevyhody horeuvedenych zariadeni.

Priklad uskuto&nenia zariadenia podla vynalezu
je znazorneny na priloZzenom vykrese v schematic-
kom zvislom reze vytavnym priestorom a roStom
s vyznatenim profilu vyhrievacich rebier.

Vytavny priestor 30 zariadenia pozostdva z ko-
mory 31, nad ktorou je odsavaci odvod 36 vyparov
a dalej zo zbernej nadrze 34 s vypustacim otvorom
35 asfaltu, pri¢om steny vyhrievaného plasta 37 si
duté. Nad zbernou nidrzou 34 je umiestneny
vodorovny vyhrievaci rost 10, prediZeny na jednu
stranu o zberny nosny rost 22 a na druhd stranu
o ddvkovaci nosny rost 21, ktory méZe byt vodo-

rovny alebo vytvoreny ako sklopny. Na davkova-
com nosnord rofte 21 je umiestnend tlacka 23
s regulovatelnou dizkou zdvihu. V stendch komory
31 nad droviiou vyhrievacieho rostu 10 st vytvore-
né otvory 32 a 38 opatrené zvisle vysuvnymi
vstupnymi dverami 33 a vystvatelnymi vystupnymi
dverami 39 a to oproti sebe. Vyhrievaci rost 10
pozostava z obvodového nosného ramu 12 a z vy-
hrievacich rebier 11 trojuholnikového tvaru prelo-
7enych v smere medzi otvormi 32 a 38, ktorych
vrchné nosné hrany vyskovo licuji s hornymi
plochami obvodového nosného rdmu 12 ako aj
déavkovacieho rostu 21 a zberného rostu 22. Steny
obvodového nosného ramu 12 a vyhrievacich
rebier 11 sii duté, do ktorych je od strany zberného
rostu 22 napojeny privod 13 a na druhom konci
odvod 14 teplovodného média so sicasnym prepo-
jenim do dutin vyhrievané¢ho plasta 37.

Asfaltovy polotovar 40 v tuhom stave v plecho-
vych sudoch s odnimatelnymi dnami sa po odstra-
neni spodného dna uloZ na stojato pred tlacku 23
na davkovacom rofte 21 a pri krdtkodobom
otvoreni vstupnych dveri 33 sa vtlaci do priestoru
komory 31 na hrany vyhrievacich rostov 11.
Postupnym vsadzanim a pri si¢asnom intenzivnom
vyhrievani rostu 10 sa pevné obruby plechovych
sudov lahko postvaji po hrandch vyhrievacich
rebier 11 a stucasne dochddza k vytoku asfaltu cez
odkryté dn4, ktory sa vyhreje potrebni teplotu na
stendch rebier 11 a v tejto teplote sa udrZuje vo
vyhrievanej zbernej nadr?i 34, z ktorej je kontinu-
alny odber otvorom 3S. Daliim kontinudlnym
davkovanim sudov s astaltovym polotovarom 40 sa
prézdne sudy vytlacia cez otvor 38 na zberny rost
22, kde sa odoberd a vystupné dvere 39 sa
uzavrq.

Zariadenie moZe byt uspdsobené aj na davkova-
nie polotovaru 40 s odstranenym plechovym polo-
tovarom napr. na odvalovanie so sklopenim dav-
kovacieho rostu 21, pri¢om je zaistend intenzita:
vytavovania a nebude obmedzena kontinuita ta-
venia.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre kontinudlne tavenie asfaltu

s boénym plnenim najmé pre asfaltovanie rur
a s pouZitim obalu polotovaru podas tavenia
pozostéavajtice z vyhrievacieho ro$tu umiestneného

v komore vytavného priestoru s rebrami preloze-’

nymi v smere pohybu asfaltového polotovaru od
vstupného otvoru a vyhrievanymi protismernym
tokom teplovodného média vo vnutri rebier vyzna-
Zujice sa tym, Ze komora (31) vytavného priestoru
(30) je opatrena &elnym vstupnym otvorom (32)
a vystupnym otvorom (38), zvisle vysuvnymi
vstupnymi dverami (33) a vystupnymi dverami
(39) umiestnenymi oproti sebe na gelach vyhrieva-
cieho rostu (10), vodi tomuto rodtu je zo strany
vystupného otvoru (38) vytvoreny zberny nosny
rost (22) na vyprazdnené obaly a pred vstupnym
otvorom (32) je vytvoreny dévkovaci nosny rost

(21), na ktorom je umiestnena tlagka (23) s regulo-
vatelnou dizkou zdvihu, pri¢om vyhrievaci rost
(10) pozostdva z dutého obvodového nosného
ramu (12), ktorého dutiny s prepoj ené s dutinami
vyhrievacich rebier (11), ktorych vrchné nosné
hrany si vySkovo licované s hornymi hranami
obvodového nosného ramu (12), pri¢om vyhrieva-
ci rost (10) je napojeny na privod (13)aodvod (14)
teplovodného média, ktoré st dalej napojené na
dutiny vyhrievaného plasta (37) zbernej nadrZe
(34).

2. Zariadenie podla bodu 1 vyznacujiice sa tym,
7e pre tavenie asfaltového polotovaru (40) bez
obalu st vyhrievaci rost (10) & nosny rost (20)
sklonené so spadom k vystupr{ému otvoru (38),
pri¢om na nosnom roste s vytvorené zardzky vo
vzdialenosti najmenej 1 davky asfaltového poloto-
varu (40). ‘

. 1 vykres o . -
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