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(54) VORRICHTUNG ZUM BEARBEITEN DER AUFSETZFLACHE EINES EINE NEGATIVFORM
FUR EIN SCHACHTBODENGERINNE BILDENDEN FORMPROFILS AUS
THERMOPLASTISCHEM SCHAUMSTOFF

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Bearbeiten der 28
Aufsetzfische (1) eines eine Negativform fur ein %12 7%,
Schachtbodengerinne bildenden, gegebenen- 'ﬁﬂ ‘
falls aus Profilsticken (26, 27) zusammenge- }

setzten Formprofils (2) aus thermoplastischem
Schaumstoff, das mit einer Bearbeitungszu-
gabe (25) im Bereich der Aufsetzfliche (1) ver-
sehen ist, mit einem Tisch (4) zur Aufnahme
des zu bearbeitenden Formprofils (2) und mit

einem entsprechend dem Querschnittprofil der b I oy
herzustellenden Aufsetzflache (1) verlaufenden ] Al -
Heizdraht (18) beschrieben, der relativ zum [ N \
Tisch (4) entlang der zu bearbeitenden Aufsetz- 7o 1 B 7 ¥7
flache (1) bewegbar ist. Um vorteilhafte Bear- 5 3

beitungsbedingungen zu schaffen, wird vor- =9
geschlagen, dass der das Formprofil (2) koaxial
zur Aufsetzfliche (1) aufnehmende Tisch (4)
um die Aufnahmeachse (28) relativ zum Heiz-
draht (18) drehbar ist, der ausgehend von der
Aufnahmeachse (28) unter einem der zu bear-
beitenden kegelférmigen Aufsetzfléche (1) ent-
sprechenden Winkel gegeniber der Aufnahme-
achse (28) geneigt verléuft, und dass der Tisch
(4) einen Durchtritt (24) fir den relativ zum
Tisch (4) in Richtung der Aufnahmeachse (28)
in die Bearbeitungszugabe (25) des Formprofils
(2) einstechenden Heizdraht (18) aufweist.
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Zusammenfassung:

. Es.wird eine Vorrichtung zum Bearbeiten. der Aufsetzfliche.(1) eines.eine Negativ-
form fur ein Schachtbodengerinne bildenden, gegebenenfalls aus Profilstiicken (26,
27) zusammengesetzten Formprofils (2) aus thermoplastischem Schaumstoff, das
mit einer Bearbeitungszugabe (25) im Bereich der Aufsetzflache (1) versehen ist,
mit einem Tisch (4) zur Aufnahme des zu bearbeitenden Formprofils (2) und mit ei-
nem entsprechend dem Querschnittprofil der herzustellenden Aufsetzflache (1) ver-
laufenden Heizdraht (18) beschrieben, der relativ zum Tisch (4) entlang der zu be-
arbeitenden Aufsetzflache (1) bewegbar ist. Um vorteilhafte Bearbeitungsbedingun-
gen zu schaffen, wird vorgeschlagen, da der das Formprofil (2) koaxial zur Auf-
setzflache (1) aufnehmende Tisch (4) um die Aufnahmeachse (28) relativ zum
Heizdraht (18) drehbar ist, der ausgehend von der Aufnahmeachse (28) unter einem
der zu bearbeitenden kegelférmigen Aufsetzflache (1) entsprechenden Winkel ge-
geniber der Aufnahmeachse (28) geneigt verlauft, und daB der Tisch (4) einen
Durchtritt (24) fur den relativ zum Tisch (4) in Richtung der Aufnahmeachse (28) in
die Bearbeitungszugabe (25) des Formprofils (2) einstechenden Heizdraht (18) auf-

weist.

Fig. 2



(32 852) Il

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bearbeiten der Aufsetzflache
eines eine Negativform fir ein Schachtbodengerinne bildenden, gegebenenfalls aus
Profilsticken zusammengesetzten Formprofils aus thermoplastischem Schaumstoff,
das mit einer Bearbeitungszugabe im Bereich der Aufsetzfliche versehen ist, mit
einem Tisch zur Aufnahme des zu bearbeitenden Formprofils und mit einem ent-
sprechend dem Querschnittprofil der herzustellenden Aufsetzflache verlaufenden

Heizdraht, der relativ zum Tisch entlang der zu bearbeitenden Aufsetzfliche be-

wegbar ist.

Da die Gerinne von Schéchten im allgemeinen an die értlichen Gegebenheiten einer
Baustelle ahzupassen sind, werden die Schachtbéden haufig mit einem Rohboden
ohne Gerinne in einer aus einem topfartigen Kern und einem Mantel bestehenden
Form gefertigt, so dal das Gerinne nachtréglich entsprechend der jeweiligen Ab-
wasserkanalfiihrung von Hand aus geformt werden kann. Zur Vermeidung der mit
einer solchen Handfertigung verbundenen Nachteile kénnen zumindest die in das
Hauptgerinne miindenden, Ublicherweise gerade verlaufenden Gerinneiste mit Hilfe
von Profilstiicken gefertigt werden, die als Negativform des Gerinneastes am Boden
des Formkernes befestigt werden und an den durch den Formkern gebildeten Pro-
filstrang flir das Hauptgerinne anschiieBen. Dabei ergeben sich besonders einfache
Konstruktionsverhaltnisse, wenn der Profilstrang fiir das Hauptgerinne aus geraden
und kreisbogenférmigen Abschnitten zusammengesetzt ist und ebenfalls auf dem
Boden des Formkernes befestigt wird, weil in diesem Fall auch der Profilstrang fir
das Hauptgerinne den o6rtlichen Gegebenheiten angeglichen werden kann. Es muR
allerdings daflir gesorgt werden, daR die stirnseitigen AnschluBflachen der Pro-
filstiicke fiir die Gerinneaste entsprechend dem Profilquerschnitt und dem Achsver-




lauf des Profilstranges fur das Hauptgerinne bearbeitet werden, was wegen der ge-
forderten unterschiedlichen Krimmungen dieser Anschiuf3flachen unter Umstianden
mit einem erheblichen Bearbeitungsaufwand verbunden ist. Zur Vermeidung dieses
Arbeitsaufwandes wurde bereits vorgeschlagen, die Profilstiicke fiir die Gerinneiste
aus einem thermoplastischen Kunststoff zu fertigen, um die AnschluBflichen dieser
Profilstiicke mit einem entsprechend dem UmriBverlauf des Profilstranges fiir das
Hauptgerinne geformten Heizdraht zu schneiden, der entlang einer mit dem Achs-
verlauf des Profilstranges fir das Hauptgerinne lbereinstimmenden Bahn gegen-
Uber dem ausgerichteten Profilstiick bewegt wird, wobei darauf zu achten ist, da
die Ebene des Heizdrahtes stets senkrecht zum Achsverlauf des Profilstranges fiir~
das Hauptgerinne ausgerichtet ist. In diesem Fall tiberstreicht der Heizdraht eine
Hullflache, die der Oberflache des Profilstranges im AnschluRbereich des Gerinnea-
stes entspricht. Das Formprofil fir das Schachtbodengerinne kann daher ver-
gleichsweise einfach durch einen Profilstrang fiir das Hauptgerinne und an diesen
Profilstrang formschliissig anschlieBende Profilstiicke fur die Gerinneaste zusam-
mengesetzt werden. Der das in dieser Weise vorbereitete Formprofil fiir das
Schachtbodengerinne aufnehmende Boden des Formkernes, der die spatere Auf-
trittflache des Schachtbodens bildet, weist zu diesem Zweck eine ebene Aufsetzfla-
che fur das Formprofil auf, die gegebenenfalls gegen den Gerinneablauf hin abfillt.
Solche ebene Auftrittflachen des Schachtbodens bringen allerdings die Gefahr mit
sich, dal® Abwasserriickstdnde auf der Auftrittflache nicht zum Schachtbodengerin-
ne hin abflieRen. Aus diesem Grunde werden die Auftrittflachen von Schachtbdden
kegelférmig ausgebildet, so dal} Abwasserriickstdnde gegen die Bodenmitte hin
zum Gerinne abflieRen. Zur Ausbildung solcher kegelférmiger Auftrittflachen braucht
lediglich der Formkern mit einem entsprechend kegelférmigen Boden versehen zu
werden. Ein kegelférmiger Kernboden bringt allerdings Schwierigkeiten mit sich,
wenn ein die Negativform des spateren Gerinnes ergebendes Formprofil form-

schlissig auf den Boden des Formkerns aufgesetzt werden soll.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Bearbeiten
der Aufsetzflache eines Formprofils aus thermoplastischem Schaumstoff der ein-

gangs geschilderten Art so auszugestalten, daf mit einfachen Mitteln eine der ke-




gelférmigen Bodenflache des Formkerns entsprechende Aufsetzfliche des Form-

profils erhalten wird.

Die Erfindung I6st die gestelite Aufgabe dadurch, daf} der das Formprofil koaxial zur
Aufsetzflache aufnehmende Tisch um die Aufnahmeachse relativ zum Heizdraht
drehbar ist, der ausgehend von der Aufnahmeachse unter einem der zu bearbeiten-
den kegelférmigen Aufsetzfliche entsprechenden Winkel gegeniiber der Aufnah-
meachse geneigt verlduft, und dal® der Tisch einen Durchtritt fiir den relativ zum
Tisch in Richtung der Aufnahmeachse in die Bearbeitungszugabe des Formprofils

‘einstechenden Heizdraht aufweist;

Da eine Kegelfliche gerade Erzeugende aufweist, kann eine solche Kegelflache
durch einen gerade verlaufenden Heizdraht bearbeitet werden, der um die Achse
der Kegelflache relativ zum Werkstiick aus thermoplastischem Schaumstoff gedreht
wird. Bei den zu bearbeitenden Formprofilen ergibt sich allerdings die Schwierigkeit,
dal® diese Formprofile nur mit ihrer Aufsetzflache lagegenau von einem Tisch auf-
genommen werden kénnen, so dal die zu bearbeitende Flache nicht frei zuganglich
ist. Aus diesem Grunde ist der Tisch mit einem Durchtritt fir den relativ zum Tisch in
Richtung der mit der Kegelachse Ubereinstimmenden Aufnahmeachse des Form-
profils verlagerbaren Heizdraht versehen, der somit vor der Bearbeitung der Auf-
setzflache durch eine Relativdrehung des Heizdrahtes gegenliber dem Tisch in
Richtung der Aufnahmeachse in die Bearbeitungszugabe des Formprofils einste-
chen muB, um eine vorgegebene Ausgangslage fiir die eigentliche Bearbeitung der
Aufsetzflache zu erreichen. Da aufgrund des Schmelzvorganges wahrend der Rela-
tivdrehung des Heizdrahtes gegeniiber dem Formprofil nur geringe Umfangskrifte
auf das Formprofil ausgetibt werden, bedarf es keiner gesonderten Halterung des
Formprofils wéhrend der Bearbeitung der Aufsetzfliche. Es ist lediglich darauf zu
achten, dal} das Formprofil gegentber der Drehachse des Tisches ausgerichtet auf

den Tisch aufgebracht wird, so dafl die Aufnahmeachse koaxial zur Drehachse der

Aufsetzflache verlauft.

Obwohl es lediglich auf eine Relativdrehung zwischen dem Tisch und dem Heiz-
draht ankommt, ergeben sich besonders einfache Konstruktionsverhaltnisse, wenn




der Tisch gegentiber dem drehfest gehaltenen Heizdraht drehbar in einem Gestell
gelagert wird, weil in diesem Fall keine Vorkehrungen getroffen werden miissen, ei-
nem drehenden Teil Strom zuzufihren. Ahnliche Vorteile ergeben sich, wenn der
Tisch gegeniber dem Heizdraht im Gestell tiber eine Hubeinrichtung in Richtung

der Aufnahmeachse der Hohe nach verstellt wird, weil wiederum der Heizdraht ge-

stellfest angeordnet werden kann.

Um die Bearbeitung der Aufsetzflache des Formprofils in einer vergleichsweise kur-
zen Bearbeitungszeit vornehmen zu kénnen, kann der Heizdraht auf einander dia-
- metral gegeniberliegenden Seiten der Aufnahmeachse zwei -zur Aufnahmeachse -
symmetrische Aste aufweisen, so da eine Relafivdrehung von 180° fur eine voll-
stédndige Bearbeitung der Aufsetzflaiche ausreicht. Der Heizdraht kann dabei in ein-
facher Weise Uber einen zur Aufnahmeachse koaxialen Dorn abgestiitzt werden,
wobei sich besonders einfache elektrische Anschlubedingungen ergeben, weil ja
die Heizdrahtenden frei zugénglich sind. Im allgemeinen reicht die Heizleistung des
tber den Dorn gefiihrten Heizdrahtes aus, um den Einstich des Heizdrahtes in die
Bearbeitungszugabe des Formprofils auch im Bereich der Dornabstiitzung sicher-
zustellen. Wird ein gréRBerer Eindringwiderstand des Dorns im Bereich der durch
den Heizdraht geschmolzenen Trennfuge beflrchtet, so kann zusétzlich die Spitze
des Dorns zur Abstitzung des Heizdrahtes mit einem quer zum Heizdraht verlau-
fenden Heizdrahtbiigel umschlossen werden, der fiir eine Erweiterung der Trennfu-
ge im Bereich des Dorns sorgt. Zur Einstellung des Kegelwinkels der Auftrittfliche
des Schachtbodens kann schlieBlich der Dorn in Richtung der Aufnahmeachse ver-

stellt werden, so daf® sich mit der Verstellung des Dorns der Neigungswinkel der

Heizdrahtaste Ubereinstimmend verandert.

Im allgemeinen liegen die Gerinneablaufe tiefer als die Gerinnezulaufe. Dies kann
durch eine entsprechende Neigung der Kegelachse der Auftrittflache gegen den Ge-
rinneablauf bertcksichtigt werden. Eine solche zuséatzlich geneigte Auftrittflache des
Schachtbodens bedingt eine entsprechend geneigte, kegelférmige Bodenflache des
Formkerns, was wiederum eine Anpassung der Aufsetzflache des Formprofils nach
sich zieht. Zu diesem Zweck kann der Tisch um eine Querachse zur Aufnahmeach-

se schwenkverstellbar gelagert werden, so dal Uber die Schwenkverstellung des




Tisches die zusatzliche Neigung der kegelférmigen Auftrittflache des Schachtbo-
dens nachgebildet werden kann. Aufgrund der Neigung der Aufnahmeachse stimmt
allerdings die Aufnahmeachse nicht mehr mit der Drehachse des Tisches (iberein.

Damit das Formprofil an den Durchmesser des zylindrischen Formkerns angepal3t
werden kann, kann durch wenigstens einen zusatzlichen, parallel zur Aufnahme-
achse verlaufenden Heizdraht, der in einem radial zur Aufnahmeachse an den Tisch
anstellbaren und relativ zum Tisch um die Aufnahmeachse drehbar gelagerten Tra-

ger gehalten ist, dafiir gesorgt werden, da die &uBeren Stirnseiten des Formprofils

in einer dem Durchmesser des Formkerns entsprechenden zylindrischen Hullflache - - - . -

liegen. Ist ein Heizdraht mit auf einander diametral gegenulberliegenden Seiten der
Aufnahmeachse liegenden Asten fiir die Bearbeitung der Aufsetzflache vorgesehen,
so empfiehlt es sich, zwei einander ebenfalls diametral beziglich der Aufnahme-
achse gegeniberliegende Heizdréhte vorzusehen, um mit einem halben Tischum-

lauf eine volistandige Bearbeitung des Formprofils zu erreichen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Bearbeiten der Aufsetzflache eines
eine Negativform fur ein Schachtbodengerinne bildenden Formprofils in einer
zum Teil aufgerissenen Draufsicht, die

Fig. 2 und 3 die Vorrichtung gemaR Fig. 1 in einem Schnitt nach der Linie lI-ll in

zwei unterschiedlichen Arbeitsstellungen,
Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 1 in einem gr6Beren MaRstab und

Fig. 5 eine Ansicht eines Dorns zum Abstlitzen des Heizdrahtes in Langsrichtung

~ des Heizdrahtes in einem gréReren MaRstab.

Die dargestellte Vorrichtung zum Bearbeiten der Aufsetzfliche 1 eines Formprofils 2
aus thermoplastischem Schaumstoff als Negativform fir ein Schachtbodengerinne
weist ein Gestell 3 auf, das einen Aufnahmetisch 4 tragt. Dieser Aufnahmetisch 4 ist
auf einem Drehkranz 5 gelagert, der Uber eine Tragplatte 6 auf Fihrungsschlitten 7




aufruht. Die Tragplatte 6 kann daher mit Hilfe einer beispielsweise aus Hubzylindern
bestehenden Hubeinrichtung 8 entlang von Fuihrungen 9 fiir die Schlitten 7 der H6-
he nach verstellt werden. Zum Antrieb des Drehkranzes 5 dient ein den Drehkranz 5
aulRen umfassender Zahnriementrieb 10, dessen Antrieb mit 11 bezeichnet ist.

Der Tisch 4 zur Aufnahme des Formprofils 2 ist gegenliber dem Drehkranz 5 um ei-
ne Querachse 12 verschwenkbar gelagert. Zu diesem Zweck trigt der Drehkranz 5

zwei Seitenwangen 13, an denen der Tisch 4 tUber die Schwenkachse 12 angelenkt

. Ist;, und zwar mit Hilfe von die Seitenwangen 13 umgreifenden Stegen 14. An den

der Schwenkachse 12 gegeniiberliegenden Enden sind die Stege 14 durch eine
Achse 15 miteinander verbunden, an der ein zwischen den Seitenwangen 13 ange-
ordneter Schwenkantrieb 16 angreift. Wie insbesondere der Fig. 4 enthommen wer-
den kann, kann somit der Tisch 4 durch eine Betatigung des Schwenkantriebes 16,

beispielsweise in Form eines Spindeltriebes, in seiner Neigung verstelit werden.

An einander bezuglich der Achse des Drehkranzes 5 diametral gegeniiberliegenden
Seiten des Gestells 3 sind Ausleger 17 zur Abspannung eines Heizdrahtes 18 vor-
gesehen, der zwischen den endseitigen Halterungen 19 auf einem zum Drehkranz 5
koaxialen Dorn 20 abgestutzt ist und zwei zum Dorn 20 symmetrische Aste 21 bil-
det, die sich in der Achse des Drehkranzes 5 schneiden. Der Dorn 20 ist auf einem
Halter 22 angeordnet, der auf einem gestellfesten Trager 23 befestigt ist und die
Tragplatte 6 sowie den Drehkranz 5 in einer mittigen Offnung durchsetzt. Zur Ein-
stellung der Neigung der Heizdrahtaste 21 kann der Dorn 20 mit dem Halter 22 auf
dem Gestell 3 in Richtung der Achse des Drehkranzes 5 verstellt werden, was je-
doch aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt ist. Im Tisch 4 ist ein Durchtritt
24 fur den Heizdraht 18 vorgesehen, so dall der Tisch 4 aus der in der Fig. 2 darge-
steliten Ausgangslage in eine Arbeitslage gemaR der Fig. 3 abgesenkt werden
kann, in der der Heizdraht 18 durch den Tisch 4 hindurch in eine Bearbeitungszu-
gabe 25 des Formprofils 2 im Bereich der zu bearbeitenden Aufsetzflache 1 einste-
chen kann. In dieser Einstechlage des Uber die Hubeinrichtung 8 abgesenkten Ti-

sches 4 kann der Drehkranz 5 liber den Zahnriementrieb 10 um 180° gedreht wer-




den, wobei die beiden Aste 21 des Heizdrahtes 18 die Bearbeitungszugabe 25 des
Formprofils 2 entlang einer Kegelflaiche von dem Formprofil 2 abtrennen. Wird dem-
nach das Formprofil 2, das sich aus einem Profilstrang 26 fur das Hauptgerinne und -
einem Profilstiick 27 fiir einen Gerinneast zusammensetzt, so auf die Aufnahme des
Tisches 4 aufgesetzt, dal} die mit der Drehachse des Drehkranzes 5 (ibereinstim-
mende Aufnahmeachse 28 mit der Achse der zu bearbeitenden Aufsetzflache 1 zu-
sammenfallt, wie dies in der Fig. 2 dargestellt ist, so wird nach dem Einstechen des
Heizdrahtes 18 in die Bearbeitungszugabe 25 gemaR der Fig. 3 wahrend der Rela-
tivdrehung zwischen dem Heizdraht 18 und dem Formprofil 2 eine Kegelfiache als

Aufsetzflache 1 erhalten, die der Neigung der Aste 21 des Heizdrahtes 18 gegen- -

tber der Aufnahmeachse 28 entspricht.

Ist zusatzlich eine Neigung der kegelférmigen Auftrittfliche des herzustellenden
Schachtbodens zu berticksichtigen, so kann diese Neigung der Auftrittflache gemag
Fig. 4 durch ein Verschwenken des Tisches 4 um die Schwenkachse 12 eingestellt
werden. Mit dieser Verschwenkung des Tisches 4 ergibt sich eine Neigung der Auf-
nahmeachse 28 gegeniber der Drehachse des Drehkranzes 5, was eine entspre-
chende Neigung der Achse der kegelférmigen Aufsetzflache 1 mit sich bringt.

S

Da die Stege 14, die die beiden durch den Durchtritt 24 voneinander getrennten
Aufnahmeteile des Tisches 4 miteinander verbinden, quer zum Heizdraht 18 verlau-
fen, mussen diese Stege 14 im Bereich des Heizdrahtes eine Auskrépfung 29 auf-
weisen, damit der Heizdraht 18 auch bei angehobenem Tisch 4 oberhalb der Stege

14 verlauft, wie dies aus der Fig. 2 ersichtlich ist.

Falls der durch den Dorn 20 abgestiitzte Heizdraht 18 keine ausreichende Trennfu-
ge in die Bearbeitungszugabe 25 des Formprofils 2 schmelzen kann, um den Dorn
20 in diese Schmelzfuge einzufiihren, kann gemaf der Fig. 5 die Spitze des Dorns
20 zur Abstutzung des Heizdrahtes 18 mit einem quer zum Heizdraht verlaufenden
Heizdrahtbtigel 30 umschlossen werden, der dann so ausgebildet ist, daR das Ein-




stechen des Dorns 20 in die Bearbeitungszugabe 25 des Formprofils 2 stérungsfrei

durchgefihrt werden kann.

Damit das Formprofil 2 an seinen Stirnflachen entsprechend der Zylinderfliche des
Formkerns bearbeitet werden kann, auf dessen Boden das Formprofil zur Herstel-
lung des Schachtbodens aufgebracht wird, kénnen an zwei der Drehachse des
Drehkranzes 5 diametral gegeniiberliegenden Seiten des Gestells 3 zusatzliche
Ausleger 31 mit radial verstellbaren Tragern 32 fir parallel zur Drehachse des Ti-

~_sches 4 verlaufende Heizdréhte ‘3'3_ vo'rgg,sehe‘n vysﬂein,_ so daB mit der Bearbeitung

der Aufsetzflache 1 auch eine Bearbeitung der Stirnflaichen der Profifform entlang
eines in der Fig. 1 strichpunktiert angedeuteten Huillzylinders 34 vorgenommen wird.

dtbrbinnn
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Bearbeiten der Aufsetzflache eines eine Negativform fiir ein
Schachtbodengerinne bildenden, gegebenenfalls aus Profilstiicken zusammenge-
setzten Formprofils aus thermoplastischem Schaumstoff, das mit einer Bearbei-
tungszugabe im Bereich der Aufsetzflaiche versehen ist, mit einem Tisch zur Auf-
‘nahme des zu bearbeitenden Formprofils und mit einem_entsprechend dem Quer-
schnittprofil der herzustellenden Aufsetzflache verlaufenden Heizdraht, der relativ
zum Tisch entlang der zu bearbeitenden Aufsetzflaiche bewegbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dall der das Formprofil (2) koaxial zur Aufsetzflache (1) aufnehmende
Tisch (4) um die Aufnahmeachse (28) relativ zum Heizdraht (18) drehbar ist, der
ausgehend von der Aufnahmeachse (28) unter einem der zu bearbeitenden kegel-
férmigen Aufsetzflache (1) entsprechenden Winkel gegentiber der Aufnahmeachse
(28) geneigt verlauft, und dal} der Tisch (4) einen Durchtritt (24) fur den relativ zum
Tisch (4) in Richtung der Aufnahmeachse (28) in die Bearbeitungszugabe (25) des
Formprofils (2) einstechenden Heizdraht (18) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® der Tisch (4)
gegenlber dem drehfest gehaltenen Heizdraht (18) drehbar in einem Gestell (3)

gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR® der Tisch
(4) gegenuber dem Heizdraht (18) im Gestell (3) Uber eine Hubeinrichtung (8) in
Richtung der Aufnahmeachse (28) der Héhe nach verstellbar ist. - - - -

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR
der Heizdraht (18) auf einander diametral gegentiiberliegenden Seiten der Aufnah-
meachse (28) zwei zur Aufnahmeachse (28) symmetrische Aste (21) aufweist.




5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da
der Heizdraht (18) im Bereich der Aufnahmeachse (28) auf einem zur Aufnahme-

achse (28) koaxialen Dorn (20) abgestiitzt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Spitze des
Dorns (20) zur Abstutzung des Heizdrahtes (18) mit einem quer zum Heizdraht (18)

verlaufenden Heizdrahtbtigel (30) umschlossen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daf® der Dorn
(20) in Richtung der Aufnahmeachse (28) verstellbar gelagert ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR
der Tisch (4) um eine Querachse (12) zur Aufnahmeachse (28) schwenkverstellbar

gelagert ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8. gekennzeichnet durch wenig-
stens einen zusétzlichen, parallel zur Aufnahmeachse (28) verlaufenden Heizdraht
(33), der in einem radial zur Aufnahmeachse (28) an den Tisch (4) anstellbaren und
relativ zum Tisch (4) um die Aufnahmeachse (28) drehbar gelagerten Tréger (32)

gehalten ist.

Linz, am 12. August 2005 Ing. Johann Schlisselbauer
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