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Composition adhésive pour colle-fusible.

La présente invention concerne une composition
adhésive pour colle~fusible ayant une adh&sivité constamment
améliorée.

A cauvse de son pouvoir adhésif supérieur, un copo-
lymére &thyléne-acétate de vinyle ou un copolymére hydrolysé
de celui-ci a déji &té utilisé comme composant pour une compo-
sition adhé&sive pour colle-fusible. Par exemple, la spécifica-
tiocn du brevet japonais publié n° 37488/1977 révéle une compo-
sition adhésive pour colle-fusible contenant un copolymére
éthyl2ne~acétate de vinyle hydrolysd, des cires et des résines

(]

endant collant telles gque la colophane. Cependant, ces compo-
sitions adh&sives pour colle-fusible connues jusqu'a présent,
ne donnent pas toujours un pouvoir adhésif satisfaisant.

Pour remédier 3 cet inconvénient, les auteurs de
la présente invention ont conduit des &tudes et obtenu avec
succés une composition adhésive pour colle-fusible ayant un
poeuvoir adhésif considérablement acerl en utilisant un copo-
lymére &thylé&ne-acétate de vinyle hydrolysé& ayant un degré
d'hydrolyse d'au moins 50% par rapport éux groupes acétate
dans le copolymére, et/ou un produit renfermant le groupe
carboxyle obtenu en greffant ledit copolym@re hydrolysé avec
des monoméres insaturés contenant le groupe carboxyle, en
combinaison avec une ré&sine rendant collant dans un rapport
spécifié.

La présente invention concerne par conséquent
une composition adhésive pour colle?fusible contenant (i) un
premier compcsant constitué par (a) 20 3 100% en poids d'un
copolymére éthyléne-acétate de vinyle hydrolysé dont la teneur
en unités acétate de vinyle est comprise entre 5 et 50% en
poids et dont le degré d'hydrolyse est d'au moins 50% (quel-
quefois dé&signé en abrégé par : HEVA) et/ou un produit contenant
le groupe carboxyle obtenus en greffant ledit copolymé@re avec
un composé insaturé renfermant le groupe carboxyle ou son
anhydryde (quelquefois désigné en abrégé par HEVA-C) et (b)

O & 80% en poids d'une résine compatible avec ledit copolymére
et/ou ledit produit renfermant le groupe carboxyle, et (ii) un
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second composant qui est une résine rendant collant, la pro-
portion dudit premier composant &tant au minimum de 20% en
poids, et celle du second composant &tant au minimum de 20%
en poids, l'un et l'autre basés sur lesdits deﬁx composants,
et ladite compoéition pouvant_éventuellement contenir encore
(iii) une cire comme troisiéme composant.

’ Le premier composant peut &tre un type quelconque
de HEVA et/ ou de HEVA-C ouun mélange de ces produits, et on peut
encore y ajouter une ré&sine compatible avec lui & la tempé-~
rature ordinaire, le taux de HEVA et/ou de HEVA-C &tant au
minimum de 20% en poids.

' Le copolymé&re &thylédne-acé&tate de vinyle (EVA)
comme matidre premidre du HEVA est obtenu par le procédé haute
pression (brevets US n° 2 200 429 et 2 703 794; brevet francais
n® 1 381 859) et contient 5 & 50% en poids d'unitds actate
de vinyle. Si la teneur en ac8tate de vinyle est inférieure
3 5% en poids, la composition n'est comparable,en ce qui
concerne ces propriétés,qu'avec un adhésif & base de poly—
éthyléne, donc son pouvoir adhésif est trés faible. Si la
teneur en acétate de vinyle est supérieure 3 50% en poids,
1'agent adh&sif résultant n'a pas une résistance a l'eau
suffisante. Le copolymére &éthyldne-acétate de vinyle utilisable
dans la présente invention a un indice 4'écoulement en masse
fondue de 0,1 & 400 g/10 minutes (190°C, charge 216C g, 10
minutes. Norme ASTM D-1238 révisde), de préférence de 0,5 g &
400 g/10 minutes. ,

L'HEVA peut &tre obtenu en hydrolysant un copo-
lymére &thyl&ne-acétate de vinyle de ce genre et cette réaction
peﬁt 8tre réalisée de la méme fagon que le processus d'hydrolyse
classique (brevet US n° 2 386 347). Par exemple, il peut étre
réalisé dans un syst@me comprenant un alcool & bas point a'é-
bullition (par exemple méthanol, éthanol) et un alcali (par
exemple hydroxyde de sodium, hydroxyde de potassium, méthyiate
de sodium). En outre, cette réaction peut &tre effectuée en
présence d'un solvant hydrocarboné&, (par exemple benzéne,
toluéne, xyléne). )

I1 est essentiel gue le degré d'hydrolyse soit
supérieur i 50%, sinon aucun pouvoir adhésif satisfaisant '
ne pourrait &tre obtenu comme on 1l'a dé&ja mentionné. La gamme
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préférée du degré d'hydrolyse est comprise entre 50% et environ
98%. '

Le HEVA-C mentionné ci-dessus peut &tre obtenu
en greffant le HEVA avec un composé insaturé renfermant 1le
groupe carboxyle ou un ahydride de ce composé. Cette réaction
de greffage peut &tre réalisée dans une solution homog&ne ou
dans un systéme en masse fondue ou dans un systéme non homogéne.
Le taux de greffage peut &tre généralement prévu pour que 0,05
et 15% en poids, de préférence environ 0,1 & 2% en poids, dudit
composé insaturé renfermant le groupe carboxyle ou de 1'anhydride,
réagissent avec 1'HEVA. Ledit composé insaturé comprend les
acides acrylique, mé&thacrylique, crotonique, itaconique, maléique,
etc. et ledit anhydride comprend les anhydrides maléique,
succinique, trimellitique, itaconique, etc. Parmi ces produits,
1'acide acrylique est de préférence utilisé. Ces monoméres
peuvent &tre utilisés seuls ou en combinaison avec d'autres
monoméres éthyléniquement insaturés tels que styréne, esters
d'acide acrylique, etc. Le polymére greffé HEVA peut &tre
obtenu en chauffant un tel composé monomére avec 1'HEVA et un
initiateur de polymérisation radicalaire (par exemple peroxyde
de benzoyle, peroxyde de lauroyle, peroxyde de dicumyle,
azobis-isobutyronitrile) & une température supérieure au point
de décomposition de l'initiateur, par exemple aux environ de
50°C & 200°C. )
" Comme résine compatible avec le copolymére
&thyléne-acétate de vinyle hydrolysé&, et/ou avec le produit
renfermant le groupe carboxyle, on peut mentionner un copo-
lymére éthyléne—acétate de vinyle(EVA) tel que défini précé-
demment comme matidre premidre de 1'HEVA.

Le second composant, une résine rendant collant,
peut &tre d'un type quelconque de ce qu'on appelle les "agents
rendant collant" pour des compositions adhésives pour colle-
fusible déja connues. Ainsi, par exemple, la colophane et les
dérivés de la colophane tels que résine naturelle, colophane
stabilisée, colophane polymére, colophane hydrogénée, colophane
estérifiée, etc., résine terpénique, copolymé&re terpé&ne-
Phénol, c'est-a-dire un copolymére deeﬁ-pinéne et de résines
phénoliques et d'autres résines terpéniques modifiées, résine
de coumarone-ind@ne, résine aliphatique de pé&trole, résine
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aromatique de pétrole, résine aromatique de pétrole hydrogénée,
résines de pétrole hydrogénées et copolyméres, et résineé

de pétrole dicyclopentadidniquestelles que "Quinfone lSOdE",
"Quintone 1525°" et "Quintone 1700°" (toutes fabriquées par
Japan Zeon Co., Ltd. Japon) peuvent &tre mentionnées.

Parmirces résines rendant collant, on préfére les
copolyméres terpéne-phénol, la résine aromatique de pétrole
hydrogénée et la résine de pétrole dicyclopentadiénique.

La composition adhésive pour colle-fusible selon
la présente invention peut &tre un mélange constitué seulement
par lesdits premier et second composants, mais elle peut
comprendre au moins une cire compatible avec ces composants.
La quantité de cette cire ne peut &tre choisie que si les
proportions desdits premier et second composants sont respec-
tivement dans les gammes spécifiées. Par exemple, 1 & 100
parties en poids d'une cire est mélangde avec 100 parties de
la quantité totale des premier et secoOnd composants.

Donc, une réalisation de la présente invention
est une composition adh&sive pour colle~fusible contenant le 7
premier et le second composants tels que définis ci-dessus et
on peut mentionner, comme une autre réalisation de la présente
invention, la composition contenant en plus une cire. Comme
exemple de cette cire, on peut mentionner les cires de pétrole,
telles que la cire de paraffine, la cire microcristalline,
etc., la cire Fischer Tropsch et ses dérivés, les cires hydro-
carbonées synthétiques telles gue le polyéthyl&ne & bas poids
moléculaire et ses dérivés; les cires hydrogénées telles que
la cire de ricin, la cire d'opale, etc.; les cires de poly-
propyléne telles que le polypropylé&ne atactique, etc.; etc.
L'incorporation de cettecire facilite la diminution de la
viscosité de la composition adhésive pour colle-fusible de
la présente invention, et ainsi améliore son aptitude i la
mise en oeuvre, empéche le filage ou la cassure aprés enduction,
régle la vie en pot, et améliore la résistance 3 la chaleur.

Lorsgu'une cire doit &tre incorporée dans la
composition de la présente invention, il est préférable d'uti-
liser comme dit second composant'les résines de pétrole dicy-
clopentadiéniques, c'est-a-dire un copolymére d'un cyclopen-
tadiéne monomére avec un ester vinylique (désigné par la suite
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par le temme “"ré&sine DCPD copolymérisde”). La ré&sine DCPD copo-
lymérisée peut &tre obtenue par exemple de la facgon suivante :
Un mélange monomére d'un cyclopentadiéne ou de son dimdre tel
que cyclopentadi&ne, méthylcyclopentadidne, et dicyclopenta-
diéne et d'un ester vinylique tel qu'acétate de vinyle ou
propionate de vinyle ou acétate d'allyle, est chauffé en
l'absence de solvant ou en présence d'un solvant hydrocarboné
tel que benzéne, toludne, xyldne ou hexane, sous une atmos-
phére de gaz inerte 3 une température de 200° 3 300°c, de

~

préférence de 250° & 280°C, pendant une demi-heure 3 20 heures,
de préférence de 1 & 10 heures. Les procédés détaillés de
préparation sont décrits par exemple dans la demande de brevet
japonaise (non examinée) publiée sous le n° 77688/1976. La résine
DCPD copolymérisée résultante a de préférence un point de ramol-
-lissement ne dépassant pas 170°C et un indice de saponification
compris entre 60 et 400. L'utilisation de cette résine DCPD
copolymérisée coﬁme second composant permet la fabrication d'une
composition entigvement homogfne desdits premier et second
composants bien qu'aucune cire n'y soit ajoutée.

Les cires qui sont particuli&rement préférées quand le
second composant est la résine DCPD copolymérisée mentionnée
ci-dessus, compr¢ .nent les cires de paraffine solides que l'on
peut obtenir par distillation fractionnée du pétrole, c'est-
a-dire & base d'hydrocarbures saturés ayant 20 a 30 atomes de
carbone (43°C & 66°C}, la cire microcristalline qui a un poids
moléculaire plus élevé, la cire de polyéthyléne comme sous-—
produit de la fabrication du polyéthyldne et les dérivés chlorés
des cires mentionnées ci-dessus, etc. Ces cires peuvent étre
utilisé@es seules ou en mélange.

En vue d’obtenir une résistance amdliorée 3 1'oxydation,
on peut incorporer dans la composition des anti-oxydants tels
que le 2,6-di-tert-butyl=-4-méthylphénol, 1le 4,4-thiobis (6~
tert-butyl-m-crésol), etc.

Dans la composition de la présente invention, la proportion
dudit premier composant est au moins de 20% en poids, de
préférence 30 & 70% en poids et celle dudit second composant
est au moins de 20% en poids, de préférence 30 & 70% en poids,
basés sur les deux composants. Si la proportion du premier
composant est inférieure 3 20% en poids, la composition ne
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manifeste pas un pouvoir adhé&sif adéquat 3 cause de sa déficience
en une fraction &levée de polymére. Si la quantité du second
composant est inférieure 3 20% en poids, la viscosité élevée

de la composition affectera défavorabiement sa propriété de
mouillage et son aptitude 3 la mise en oeuvre.

Lorsque la composition contient une cire et un anti-oxydant
en plus des premier et second composants, la quantité dudit
antioxydant ne dépasse pas généralement 5% en poids basss sur
la composition totale. La proportion de cire n'est pas parti-
culidrement critique mais elle doit &tre telle gue les pro-
portions des premier et second composants soient respectivement
dans les gammes'définies ci-dessus.

La composition adhé&sive pour cclle~fusible de la présente
invention peut &tre obtenue sous une forme guelcongue choisie
au moyen d'un malaxeur pour colle-fusible, d'une simple extru-
deuse,d'un granulateur ou de matériel analogue.

Les compositions adhésives pour ¢olle-fusible de 1la
présente invention peuvent &tre appliquées sur le substrat au
moyen par exemple d'un applicateur pour colle-fusible.

Les compositions adhésives pour colle-fusible selon la
présente inventioq‘possédent une adhésivité excellente, en
particulier une affinité de liaison pour divers substrats, et
la propriété de fluage. Donc, les compositions adhésives pour
colle~fusible de la présénte inventicn sont trés utilisées
pour coller des substrats tels que des métaux, des plastiques,
des caoutchoucs synthétiques, du papier, des verres, du bois,
etc. En particulier, les compositions contenant une cire
manifestent une résistance & la chaleur plus élevée que les
compositions adhésives pour colle-fusible connues jusqu'a
présent, par exemple un copolymére éthyléne-acétate de vinyle
contenant une cire.

La présente invention est illustrée par les exemples
descriptifs et non limitatifs ci-apré&s dans lesquels toutes
les parties sont exprimées en poids, sauf indication contraire.

Exemples 1 et 2

35 parties de copolymére éthyléne-acétate de vinyle

hydrolysé 3 90% (teneur en acétate de vinyle 28%; indice
d'écoulement en masse fondue 170 g/10 minutes. Fabrigué et

.
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vendu par Takeda Chemical Industries, Ltd., Japon sous la
marque "Dumilan™ " D-219), 30 parties de cire de paraffine,
(point de fusion 66°C) et une des résines rendant collant
mentionnée dans le tableau 1 (35 parties) sont mélangées

et la composition obtenue est examinée pour sa compatibilité.

-

La compatibilité & température élevée est &valuée en
agitant le mélange & 160°C, en le laissant reposer et en
observant le mélange pour voir s'il s'est produit une sépara-
tion de phase. L'é@valuation de la compatibilité & la tempé-
rature ordinaire est faite en agitant le mélange a 160°C, en
le laissant reposer et refroidir et en l'observant pour voir
si une séparation de phase s'est produite. En ce qui concerne
les échantillons qui n'ont pas subi de séparation de phase,
chacun est moulé sous presse en une feuille de 1 mm d'épais-
seur et examiné pour son hétérogénéité& telle qu'un trouble.
Les résultats sont indiqués dans le tableau 1.

Tableau 1

Exemple 1 Exemple 2
Résine rendant Résine de pétrole en | Résine de pétrole en ‘
collant C. copolymérisée C. copolymérisée
. 5 5
Nhnxm# QuhﬂnneCD . Quint:cne&D
1500 1525

Comptabilité

Tarp., élevée  (160°C) 0 o]

Temp, ordinaire (20°C) 0 0
Feuille moulée ® )]

La marque O : Compatible; pas de séparation de phase
Ia marque X : Séparation de phase
Ia marque @ : Feuille homogdne, compatible.

*.ﬂﬂmﬂmﬁ et vendu par The Japan Zeon Co., Ltd. Japon.
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Quinton : 1500 1825
Point de ramollissement (°C) 100 _ 125
Indice d'acide o infénuxmelarl inférieur & 1
Indice de saponification 155-175 155-175
Indice de brame 55-70 7 55-70
Taux de cendres (%) . inférieur a 0,01 inférienr 3 0,01
Densité 1,1O~l,207 1,10-1,20
Indice de ré&fraction ngs . 1,550 ' 1,550

Exemples 3 3 6, exemple comparatif n°l

En utilisant un copolymére &thyl&ne-acétate de vinyle
hydrolysé a 90% (taux d'acétate de vinyle 28% en poids :
indice d'écoulement en masse fondue 170 g/10 minutes; Takeda
Chemical Industrie, Ltd., Japon, "Dumilan " D-219),on prépare
des compositions adhésives selon les formules mentionnées
dans le tableau 2. Au moyen d'un applicateur pour colle-fusible,
chacun des produits adhésifs est appliqué & une température
de 160°C sur une feuille de cellophane ayant mj}mld'épaisseurr
pour obtenir une couche ayant 20‘pm d'épaisseur. Aprés avoir
fait sécher 3 l1l'air la feuille de cellophane encollée, elle

-~

est laminée par soudure 3 chaud avec une feuille de cellophane
ayant Z)}mld'épaisseur, 5716O°C. 7

Ensuite, en utilisant un "Tensilon Tensile Tester”,
(machine de traction "Tensilon") un essai de décollement est
effectué avec une vitesse de tirage de 300 mm/minute, pour

déterminer la résistance au décollement.T de 1l'échantillon.
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Tableau 2

Exemplel Exemple | Exenple | Fxemple Exerple
3 4 5 6 comparatif
1
Dumilan D-219 40 30 20 10 -
Evaflex 210%%) - 10 20 30 40
Ouintone 1500%2) 30 30 30 30 30
Cire de paraffine 30 30 30 30 30
63°C 3)
Viscosité de la ngife
fordlue cp (180°C) 1 100 300 800 750 600
Adhérence (g/15 mm)] 1 310 {1 0l0 950 850 300

x1) Copolymdre éthyldne-acState de vinyle (Indice
d’&coulement en masse fondue 400, Taux d'acétate de
vinyle 28%), Fabriqué et vendu par Mitsuyi Polychemicals
Co., Ltd. japon.

22) Résine de pétrole en C5 copolymérisée, fabriquée et
vendue par Japan Zeon Co., Ltd. Japon.

%3) Fabrigqué par Nippon Seiro Ind.; Ltd. Japon.
%4) Viscosité& Brookfield.

Exemples 7 3§ 10
et exemples comparatifs 2 & 4

L'essai de fluage est effectué selon la norme JIS K7115.

En utilisant chacune des compositions adhésives données
dans le tableau 3, on prépare une feuille de 1 mm d'épaisseur
et de 15 mm de large et sa caractdristique de fluage est mesurée
sous une contrainte de 50 g/cm2 3 80°C. Les résultats sont
indiqués dans le tableau 3. Dans ces conditions, aucun des
copolyméres éthyléne~acétate de vinyle hydrolysés et des produits
contenant le groupe carboxyle correspondant ne subit de fluage.
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Tableay 3

Exenple .

, Bxtuple

Exemple | Exemple | Exemple | Exemple Exemple
7 8 9 10 cumparht A | coamparatif | comparatif
2 3 4
Cumposition adhésive | :
Dumilan uummo,_% 35 - 3 - - - -
Dumilan C-2280 2) - 35 - - - - -
- »* : ,
Dumilan o..u.m.mo,_r.mv - - 25 - - - -
Dumilan Q!Hmww.mv ~ - - w_m,_ - - -
Evaflex 210 3) - . - - 35 - e -
* : K
Evaflex 220 5) - - - - - : wm -
Evaflex Hmo*wV U - - - - - 25
. * . "
Quintone 15254 35 35 5 |35 |5 | 3 35
Cire de @mﬁmmmwsmwmv 30 30 30 30 30 30 .. : | wo,
63°C , . P77 :
Allongement aprads 0 0 0 ._; 0 se ramot se .mﬂ%n se rampt
1'essai de fluage , apras . aprés mwuhmm. .
(8) 3 min, 5 min, | 10 min,

x1) Copolymére éthyléne-acétate de vinyle hydrolysé (indice d'écoulement en masse fondue 75, point de ramol-
lissement VICAT 83°C), fabriqué et vendu par Takeda Chemical Industrie Itd., Japon. ,

Dérivéscontenant le groupe carboxyle du copolymdre ci-dessus (C~2880 : greffé avec de l'acide aerylique,
indice d'écoulement en masse fondue 93, point de ramollissement VICAT 78°C; C~1550 : greffé avec l'acide
acrylique, indice d'écoulement en masse fondue 18, point de ramollissement VICAT 50°C; C4591 : greffé
avec l'acide acrylique, indice d'é&coulement en masse fondue 5
fabriquéset vendwspar Takeda Chemical Industrie ILtd., Japon.

Copolyméres éthyléne~acétate de vinyle (220 : indice d'&coulement en masse fondue 150, taux d'ac&tate de
vinyle 28%; 150 : indice d'&coulement en masse fondue 30, taux d'ac&tate de vinyle 33%), fabriquéset

%2)

%3)

» poont de ramollissement VICAT 92°C),
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vendus par Mitsui Polychemicals Co., Ltd.

*4) Résine de pétrole en Ce copolymérisée, fabriquée et
vendue par Nippon-Zeon~Ind., Ltd., Japon.

%5) Fabriqué par Nippon Seiro Ind. Ltd. Japon.

Exemples 11 3§ 15

En utilisant des produits contenant le groupe car-
boxyle dérivés des copolyméres é&thylé&ne-acétate de vinyle hydro-
lysés comme premiers composants, on prépare diverses compositions
adhésives pour colle-fusible selon les formules mentionnées dans
le tableau 4.

Pour évaluer ces compositions, l'essai de fluage est
effectué selon le procédé décrit dans 1'exemple 7. L'adhérence
a8 une feuille de métal d'aluminium est &galement mesurée. Au
moyen d'un applicateur pour colle-fusible, chacune des compo-
sitions adhésives est appliquée 3 160°C sur une feuille d'alu-
mlnlum ayant une épaisseur de 100/um pour obtenir une couche
de revétement ayant une épaisseur de 20‘pm Aprés avoir séché
a l'air la feuille encollée, elle est laminée par soudure 3
chaud avec une feuille d'aluminium ayant une &paisseur de
loo‘pm dans les conditions suivantes : température 160°C,
pression &levée de 5 bars et pendant 5 secondes. Un essai de
décollement est'effectué selon le procéd& décrit dans 1l'exemple
3. '

Les résultats sont indiqués dans le tableau 4.
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Tableau 4
sseaple] Bl Buample | Bisle| Bagplel 0BG o |ommatans ¢ | e
Dumilan 0-2270° L) 70 20 70 - - - - -
Dumilan C-1550'2) - - - 70 - - 4 ;
Dumilsn C-1590" 1) - - - . - 70 - - -
Bvaflex 220" 2) - - - - - 70 - -
Evaflex 150" 2) - - - - - - 70 . 70
Quinton 1500"3) 30 - - - = | .30 = -
YS-polyster T-115 17| - 30 - 30 30 - 30 -
Arkon p-100"2) - - 30" - - - - | 30
Allongement aprés , _ .
l'essal de fluage(y) | o 0 0 O | 0 2o LMt | orecs | apres s
min, min, min,
wmrmh.msa.m (g/25 mm) m.\o ﬂso ﬂ\o_ m\o m\m m\m u\m m\m

#1) Produitscontenant le groupe carboxyle dérivé du copolymdre &thyléne-acétate de vinyle hydrolysé (C-2270 :
greffé avec 1l'acide acrylique, indice d'&coulement en masse fondue 85, point de ramollissement VICAT
63°C; C-1590 : greffé avec l'acide acrylique, indice d'é&coulement en masse fondue 10, point de ramol-
lissement 92°C), fabriquéset venduspar Takeda Chemical Industries, Ltd., Japon. _

*2)

Copolym@re &thyléne-acétate de vinyle, fabriqué et vendu par Mitsui Polychemicals Co., ILtd., Japon.
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* 3) Résine de pétrole en C copolymérisée, fahriquée et vendue par
Japan Zeon Co., Itd., S‘apon.

% 4) Capolymére terp2ne-phénol (point de ramollissement 115°c,
poids mol8culaire 720), fabriqué et vendu par Yasuhara Oil
Ind., Ltd., Japon.

%* 5) Résine aromatique de Pétrole hydrogénge (point de ramollissement
100°C), fabriquée et vendue par Arakawa Chemicals Co., ILtd.,
Japon. .
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REVENDICATIONS

1. Composition adhésive pour colle-fusible contenant :

(1) un premier composant constitué par (a) 20 i 100% en
poids d'un copolymére éthylépe—acétate de vinyle hydrolysé
dont la teheur en unité acétate de vinyle est comprise entre 5
et 50% en poids et son degré d'hydrolyse est au moins de 50%,
et/ou un produit contenant le groupe carboxyle obtenu par
greffage dudit copolymére avec un composé insaturé contenant
le groupe carboxyle ou avec son anhydride, et (b) O & 80%,
en poids d'une ré&sine compatible avec ledit copolymére et/ou
avec ledit produit contenant le groupe carboxyle, et

{ii) un second composant'qui est une résine rendant
collant, la proportion dudit premier composant é&tant au moins
de 20% en poids et celle dudit, second composant &tant au moins
de 20% en poids, l'un et l'autre basés sur lesdits deux compo-
sants, et ladite composition pouvant contenir éventuellement
encore (iii) une cire comme troisidme composant.

2. Composition adhésive pouf colle~fusible selon la reven~
dication 1, caraptérisée_par le fait que la proportion'du premier
composant est de 30 3 70% en poids et celle du second composant
est de 30 & 70% en-poids. )

3. Composition adh&sive pour colle-fusible selon la reven-
dication 1, caractérisée par le fait gue le composé insaturé
contenant le groupe carboxyle est l'acide acrylique.

4. Composition adhésive pour colle-fusible selon la reven-
dication 2, caractérisée par le fait que la résine compatible
avec ledit éopolymére et ledit produit contenant le groupe
carboxyle est un copolymdre &thyl&ne-acétate de vinvle.

5. Composition adh&sive pour colle~fusible selon 1la
revendication 1, caractérisée par le fait que la résine rendant
collant est un copolymé&re terpéne-phénol.

6. Composition adhésive pour colle~fusible selon la reven-
dication 1, caractérisée par le fait que la résine rendant
collant est une résine de pétrole dicyclopentadidnique.

7. Composition adhésive pour colle-fusible selon la reven-
dication 1, caractérisée par le fait que la résine rendant
collant est une résine aromatique de pétrole hydrogénée.



