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(54) Verfahren und Meßsystem zur Bildung einer Referenz bei einer Pulverpresse

(57) Verfahren zur Bestimmung einer Referenz bei
einer Pulverpresse, die eine Matrizenplatte zur Anbrin-
gung einer Matrize und eine von einem hydraulischen,
mechanisch, elektrisch oder ähnlichem Antrieb betätig-
bare oberen Adapterplatte zur Anbringung eines Ober-
stempels, eine von einem hydraulischen Antrieb betätig-
bare untere Adapterplatte zur Anbringung eines Unter-
stempels oder der Matrizenplatte und mindestens ein
Wegmeßsystem für den Ober- und den Unterstempel
bzw. der Matrizenplatte aufweist, mit den folgenden
Schritten: �
- Es werden eine Referenzmatrize und mindestens ein
Referenzstempel gefertigt,�
- auf der Matrizenplatte wird die Referenzmatrize ange-

bracht, �
- mit einer hilfsweise auf einer Grund- bzw. Matrizenplatte
angeordneten optischen Meßvorrichtung wird die Posi-
tion der Oberkante der Referenzmatrize gemessen und
der Positionswert gespeichert,�
- die Referenzmatrize wird entfernt,�
- die Adapterplatte mit darin zuvor angebrachtem Refe-
renzstempel wird in Richtung Matrize gefahren bis die
Unterkante des Referenzstempels die gespeicherte Po-
sition der Oberkante der Referenzmatrize erreicht hat, �
- es wird die Summe des Referenzmatrizenmaßes und
des Referenzstempelmaßes als Abstand der Adapter-
platte zur Matrizenplatte gebildet und gespeichert.
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