CESKA A S_JVENSKA
FEDERATIVHA
REPUBLIKA

(19)

FEDERALNY JRAD
PRE VYNALEZY

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(21) pv 3683-88.H
(22) Prihliasené 30 05 88

(40) Zverejnené -12 09 89
(45) Vydané 29 01 91

269 584

(11)

(13) Bl

1) Iat. Q14
B 23 Q 7/00

(75) Autor vynilezu ONDREJOVIC ANTON, NOVE MESTO NAD VAHOM,

ISTENIK PETER ing., VISROVE

454)

(57) Pevné polohovanie sa vykonéva pritla&-
nym nédstrojom, ktory Jje tvoreny ramenom -
opatrenym v strede na Celnej ploche pev-
nou nardixou, Zo strédn sa plechy polohujud
odpruZenyni kalibrovacimi Eelustami, za-
sahujucimi do klinovych dréZfiek telesa
pracovného 18%fka vytvorenych vedra bol-
nych pldch plechov napatového Jadra elek-

tromera.

269524 Ul

co

Zariadenie na pewné polohovanie plechov
najma napafového jadra elektromerov

O A




Cs 269 584 Bl 1

Vynélez sa tyka rie3enia zariadenia na pevné polohovanie plechov nairi napz=ového
Jjadra elektromerov v pracovnej polohe nitovania na automaticke} montéZned linke.

Doteraz sa pevné polohovanie plechov napatového jadra elektromerov vvionéva vaddi-
nou prostrednictvom excentrickych pripravkov. Po pevnom zapolohovani plectov sa tieto
nitujd tak, %e sa aj s pripravkom vkladajy ruZne pod 1lis na znitovanie. Nevyhodou toho-
tc polohovania a nitovania je nizka produktivita préce.

Vy33ie uvedené nevyhody odstranuje a technicky problém riedi zariadenie na pevné
polohovaniedplechov najma napatového jadra elekxtromerov podla vyndlezu, ktoréﬁo‘ﬁodsta—
ta spoiva v tom, Ze pritlalny néstroj je tvoreny ramenom opatrenym na &enej ploche v
strede pevnou nardikou. Na koncoch pr{tladného néstroja sd ulo%ené prostrednfctvom nos-
nych Zapov posuvne a odpruZene kalibrovacie Zeluste zasahujuce do klinovych dré2iek te-
lesa pracowného 18%ka vytvorenych vedla bodnych plBch plechov napatového jadra elektro-
merov.

Zariadenim na pevné polohovanie plechov najma napatového Jadra elektromerov sa do-
cieli presné zapolohovanie plechov v poZadovaneJ tolerancii po celd dobu 2ivotnosti
strihacieho ndstroja. Vyhoda zariadenia spoZiva najma v tom, %e ho je moZné pouiif v
automatickych montdZnych linkdeh.

Na pripojenych vy¥kresoch Je zndézornené prikladné riedenie zariadenia na pewné polo-
hovanie plechov napatového jadra elektromerov kde na obr. 1 je nakrealeny nérys, na obr.
2 Je nakresleny bokorys a na obr. 3 Je nakresleny rez rovinou A-A z obr. 1i.

Zariadenie na pevné polohovanie plechov napatového Jadra elektromerov pozostédva z
otoineJ dosky 1, v ktoreJ s po obvode v telesdch 2 vytvorené pracovné 15%ka 3., V tele-
se 2 oproti pracovného 13%ka 3 Je uloZeny pritla¥ny néstroj 6, ktory je tvoreny ramenom
4. Remeno 4 Je na &elneJ ploche v strede opatrené pevnou nardikou J. Na koncoch ramena 4
si posuvne uloZend nosné Capy 8 na ktorych sd prostrednictvom valcovych kolikov 9 pewvne
ulofené kalibrovacie ZeXuste 1O. Medzi kalibrovacou ZeXusfou 10 a ramenom 4 je uloZend
pruZina 1l. V ramene 4 Je uloZend aj tland prwiina )2 dosadajdca na teleso 2 pracovné-
ho 16%ka 3}. Vonkaj3ie plochy kalibrovacich ZeXustf 1O sd zoXilmené a su uloZené v klino-
vané pr{lolky l4. Zadnéd plocha ramena 4 pritlaZného ndstroja 6 Je opatrend oviddacou na-
réikou 15 v ktorej drdhe za mestom polohovania Je umiestnend ovlddacia kladka 16 na sto-
Jine )17 pevne uloZenej na konzole 18. Oproti zadneJ strane ramena 4 pritladného néstro-
Ja 6 Jje uloZend v konzole 18 pohybovéd skrutka 19.

Funkcia zariadenia na pevné polohovanie plechov napafového Jadra elektromerov je
nasledovnéd: Teseld 2 s pracovnymi 10%kami 3 su nesené na otoZnej doske 1 spololne s
pritla¥nym néstrojom 6. Naplnend pracovné 16%ko 3 8 plechami napatového jadra elektro-
mera 5 Je dopravené do pracovnej polohy nitovania pod 1is (na obr. nezakresleny). Pri-
tla¥ny néstroj § sa prostrednictvom pohyboveJ skrutky 19 zadéne prisival k pracovnému
16%ku 3. Pri tomto pohybe ramena 4 sa cez pruZfiny 1l zasudvajd kalibrovacie ZeXuste 10
do klinovych dréZiek 13, &{m sa vykond pevné polohovanie plechov napatového jadra elek-
tromera 5 z oboch strédn. Pri dalBom pohybe pritlaZného néstroja 6 d6jde k prepruZeniu
pruZin 1)1 a rameno 4 pevnou nardikou 7 zrovné plechy napatového Jadra elekxtromera 5 zo
zadneJ strany, &im sa dosiahlo ich pewné zapolohovanie a vykond sa vlastné technologic-
xé operdcia nitovania. Pohybovd skrutka )9 sa vréti do vychodiskoveJ polohy. Otolnd
doska ) vykond dal3{ krok pofas ktorého ovlddacia nardika 15 narazi na ovlddaciu klad-
ku 16, ktord prostrednictvom ramena 4, nosnych &apov 8, tlalneJ pruZiny 12 uvolni ka-
librovaciu ZeXust 10 z kKlinovych drdZiek 13 telesa 2 do vychodiskovej polody, &im si
plechy napatového jadra elektromeru 5 uvolnené k ich vybraniu z pracovnébo 18%ka 3.
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PREDMET VYNKLEZU

Zariadenie na pevné polohovanie plechov najma napatového jadra elektromerov. v pra-
covnych 16%kach vytvorenych v telesdch po obvode oto¥neJ dosky stroja, oproitiilktorym
Je uloZeny pritlaldny ndstroj vyznaduJuce sa tym, Ze pritladny ndstroj (6) je-tvoreny
ramenom (4) opatrenym na &elnej ploche v strede pevnou nardikou (7), pridom na.koncoch
ramena (4) sd uloZené prostrednictvom nosnych Zapov (8) posuvne a odpruZene kaliBrova-
cie Zeluste (10) zasahujuce do klinovych drdZiek (13) telesa (2) pracovného 1d%Zka (3)
vytvorenych vedla bodnych pldch plechov napafového jadra elektromera (5).

2 vykresy
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