POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy Kl 82;’{25/10
do patentu: !
Zgloszono: 27. VIII. 1964 (P 109 040)
MKP F26b
Pierwszenstwo: /1 /} ’ 0
URZAD e
UKD

PATENTOWY
PRL

Opublikowano: 20. VII. 1966

Twoérca wynalazku: Leonard Kancelarczyk

Wilasciciel patentu: Centralne Biuro Konstrukcyjne Przemyslu Spozyw-

czego, Warszawa (Polska)

irrqde P

o Tavis Irsiyposmolilel \ndeme
A . S e —————— P

Suszarka do materialéw sypkich i granulowanych

1

Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja suszar-
ki pneumatycznej fontannowo-fluidalnej do susze-
nia materialéw sypkich i granulowanych.

Suszarka pneumatyczna fontannowo-fluidalna
moze byé wykorzystana w wielu dziedzinach prze-
mystowych: Tolno-spozywczego, farmaceutycznego
i chemicznego do suszenia produktéw: krochmalu
ryzowego, pszennego i kukurydzianego, pureé gro-
chowego i ziemmiaczanego, jak réwmiez do susze-
nia glukozy, farb oraz tworzyw sztucznych.

Stosowane dotychczas suszarki pneumatyczne po-
siadajg w zasadzie jeden przewo6d suszacy, a w cze$-
ci pionowej niektére z nich posiadajg rozszerzony
czlon tworzgcy komore fluidalng. Ten typ suszarek
posiada w zasadzie dlugi przew6d poziomy, ktéry
jest niezbedny dla procesu suszenia, gdyz w nim
zachodzi dosuszenie produktu. Suszarki pneuma-
tyczne, jako najnowsze urzadzenia we wspoélczesnej
technologii suszenia produktéw sypkich zdaly egza-
min praktyczny przy suszeniu niektorych produk-
tow spozywezych na przyklad przy suszeniu kroch-
malu ziemniaczanego. Jednak ich adaptacja dla
innych produktéw sypkich o innych wlasciwosciach
na przyktad bardziej wilgotnych lub o nieco innej
czgsteczee, lub réznigcych sie zwigzang wilgotnos-
cia napotykala mna trudnosci. Znana i stosowana
aparatura suszarek pneumatycznych odznacza sie
przewodem ssacym o diugosci okoto 40 m, co stwa-
rza dodatkowe trudnoéci w wyborze pomieszczen
na zainstalowanie, a w przypadku suszenia pro-
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duktu bardziej wilgotnego, przewdéd ten musialby
byé jeszcze bardziej wydluzony.

Przeglad istniejacych urzadzen oraz szczegélowa
analiza ich pracy sklonily do skonstruowania su-
szarki pneumatyczno-fontannowo-fluidalnej, ktéra
z powodzeniem mozna bedzie zastosowaé do susze-
nia wielu produktéw sypkich i granulowanych (do
3 mm wielko$ci czgsteczki) w réznych przemyslach.

Suszarka pneumatyczna fontannowo-fluidalna
wedlug wynalazku jest pozbawiona wad suszarki
pneumatycznej, jest zwarta konstrukcyjnie i posia-
da male wymiary dla duzych wydajnoéci, przy
czym wszystkie parametry suszenia mogg byé au-
tomatycznie regulowane z pulpitu sterowmniczego.

Istota suszarki wedug wynalazku polega na
zastosowaniu ukladu komory suszenia pneumatycz-
nego oraz komory fontannowo-fluidalnej, w ktérej
znajduje sie przew6d zakonczony dwustronnym
stozkiem, a w cze$ci gérnej kielichem, nad ktérym
umieszczona jest nastawnie opuszczana lub podno-
szona rura teleskopowa, a podlegajacy suszeniu
material podawany jest znanym dozownikiem ta-
lerzowym z zastosowang dmuchaws.

Suszarka wedlug wynalazku, dzieki zastosowaniu
komory fontannowo-fluidalnej moze pracowaé
w szerokim zakresie temperatur: od mniskich do
wysokich. Stosowanie wysokich temperatur jest
bardzo racjonalne dla produktéw nie wrazliwych
na wysokie temperatury.

Suszarka wedlug wynalazku przedstawiona jest
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w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie suszarke, a fig. 2 —
komore fontannowo-fluidalng w mprzekroju piono-
wym.

Podstawowym elementem suszarki wediug wy-
nalazku jest uklad dwéch komoér: fluidyzacyjnej 11
oraz umieszczonej nad nig komory fontannowo-flui-
dalnej 12, pokazanej szczegélowo na fig. 2. We-
wnatrz komory fontannowo-fluidalnej umieszczony
jest przewéd (rura) 26 od dolu zakoriczony dwu-
stronnym stozkiem 25, a u gory rozszerza sie two-
rzac kielich 27. Nad kielichem 27 umiesaczona jest
ruchoma rura teleskopowa 13, osadzona na dwéch
kolkach, przeznaczonych do przesuwania rury
w otworach krzywkowych.

Produkt wilgotny w postaci sypkiej lub granu-
lowanej podawany jest do kosza 1. Produkty o du-
2ej zawartoSci wilgoci moga byé umieszczone
w mieszalniku 2 z cze$cig zawréconego produktu
suchego, dzieki zmianom wustawienia pneumatycz-
nie lub hydraulicznie sterowanej klapy 19. Zasyp
produktu do suszarki odbywa sie przez dozownik
talerzowy 3 z dmuchawg spulchniajgca i roapy-
lajgcg, do ktérej wykorzystane zostalo powietrze
kierowane do dozowmnika przewodem 10. Wentyla-
tor tloczny 5 zasysa powietrze przez filtr olejowy 4.
Powietrze to jest kierowane przez regulowang ze
stanowiska sterowniczego 24 przeslone 6 do nag-
rzewnicy 7.

Nastepnie gorace powietrze przesylane jest przez
awaryjng klape zwrotng 8, utrzymywana w pozycji
otwartej za pomoca urzgdzenia elektromagnetycz-
" nego, tylko podczas ruchu silnikéw napedzajacych
wentylatory, polgczonych w blokade. Powietrze
ogrzane do odpowiedniej temperatury przez prze-
woéd z wlazem 9 do oczyszczania, dostaje sie razem
z porwanym produktem do komory fluidyzacyj-
nej 11 dla wstepnego podsuszenia w stanie zawie-
szonym w czedci rozszerzonej komory 11. Podsuszo-
ny produkt unoszony jest do komory fontannowo-
fluidalnej 12. Z duza szybkoécig produkt przeptywa
obok stozka 25 i unoszony jest do gémej strefy
komory 12, gdzie bardziej dosuszone czasteczki
zdazaja przez krawedz kielicha 27 do rury telesko-
powej 13. Czasteczki o wiekszej zawarto§ci wilgoci
maja tendencje do opadania na dno kielicha i gdy
zblizg sie do wylotu rury 26, ich szyblko§é opada-
nia ulega przyspieszeniu mna skutek podsysania
powstalego dzieki zjawisku inzekcji w strefie pod-
woéjnego stozka 25.
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Czas przebywania w kdmorze fontannowo-fluidy-
zacyjnej 12 moze byé regulowany urzgdzeniem
skladajgcym sie z rury teleskopowej 18. Do cyklo-
nu 14 porywane sa wylacznie wysuszone czasteczki
i po oddzieleniu od powietrza przez turnikiet 15,
dostajg sie do przewodu transportu pneumatyczne-
g0 wyposazonego w filtr olejowy 16 powietrza.

W transporcie pneumatycznym nastepuje dalsze
lekkie dosuszenie i ostudzenie produktu. Nastepnie
wysuszony material dostaje sie do cyklonu 17
i przez turnikiet do silosu 18, skad moze byé¢ kie-
rowany do zmieszania z wilgotnym produktem lub
jest przesylany przewodem 20 na odsiewacze i do
workowania lub pakowania. Powietrze z transportu
pneumatycznego, uchodzace z cyklonu 17, jest
mieszane w cyklonie 14 z powietrzem cieptym i tu
nastepuje pierwszy stopienn ochlodzenia produktu.
Powietrze z suszarki i transportu pneumatycznego
zasysane jest przez wentylator ssacy 22 za pomoca
regulowanej w spos6b ciggly przyslony 21, po czym
jako powietrze wilgotne jest unoszone na zewngtrz
przez wyrzutnie dachowsa 23.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarka do suszenia materialéw sypkich i gra-
nulowanych, znamienna tym, Ze wyposazona
jest w kolumne suszacg skladajacg sie z komory
fluidyzacyjnej (11) oraz umieszczonej nad nig
komory fontannowo-fluidalnej (12), przy czym
dozownik talerzowy (3) wyposazony jest w dmu-
chawe (10).

2. Suszarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wewnatrz komory fontannowo-fluidalnej (12)
usytuowany jest przewéod (26), zakoriczony od
dolu dwustronnym stozkiem (25), a w czesci
gornej kielichem (27), nad ktérym umieszczona
jest rura teleskopowa (13).

3. Suszarka wediug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze rura teleskopowa (13), osadzona jest na dwéch
kotkach, ktére sg umieszczone w dwéch otwo-
rach krzywkowych usytuowanych w prostej
ozesci zewnetrznej rury kalanowej, co zapewnia
opuszczanie lub podnoszenie rury teleskopo-
wej (13).
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