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Gd Verstirktes Profil aus Kunststoff.

@ Mehrkammerige Kunststoffhohiprofile insbesondere
flr Fenster- oder TUrrahmen mit in Langserstreckung der
Profile vorgesehener metallischer Verstarkungsprofile (4),
wobei die Verstdrkungsprofile (4) vollstandig in die Profil-
winde eingebettet sind.
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Verstarktes Profil aus Kunststoff.

Die Erfindung befaBt sich mit einem mehrkammerigen Pro-
fil aus Kunststoff, insbesondere fiir Rahmen von Fenstern
oder Tiiren mit zwischen zwei in Liangserstreckung des Pro-
files zueinander parallel verlaufenden Wdnden durch von
diesen abgehende Querwande bzw. Stege gebildete Kammern
und mit innerhalb der Kammern angeordneter in Lingser-
streckung dessProfiles verlaufender vorzugsweise metal-
lischer Verstarkungsprofile.

Mehrkammerige Hohlprofile, extrudiert aus thermoplasti-
schem Kunststoff, werden insbesondere im Bauwesen viel-
fach angewendet, u.a. bevorzugt zum Herstellen .von Rahmen
fiir Fenster oder Tiiren. Der niedrige Elastigzitdtsmodul
vieler Kunststoffe macht es nun erforderlich, insheson-
dere bei lazngen Profilabschnitten, die Festigkeit durch
zusdtzliche Verstiérkungen zu erhohen bzw. von vornherein
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1 metallische Verstirkungen vorzusehen. In der deutschen
Auslegeschrift 12 81 664 sind beispielsweise mehrkammerige
Hohlprofile aus Kunststoff beschrieben, bei-denen in Lings-
erstreckung des Profiles in eine oder mehrere der Hohlkam-

5 mern metallische Verstarkungsprofile durch nachtridgliches
Einschieben vorgesehen sind. Aus der deutschen Offenlegungs
schrift 22 58 420, der franz. Patentschrift 12 01 457, der
deutschen Auslegeschrift 11 06 479, den deutschen Offen-
legungsschriften 19 31 744 und 19 20 248 sind Hohlprofile

10 bekannt, bei denen ein hohler metallischer Kern direkt mit
einem Kunststoffmantel, der gegebenenfalls mit weiterer
duBerer Profilierung und Vorspriingen ausgestattet ist,
durch Extrusion umkleidet ist.

B j W vrv.""

15 Das nachtridgliche Einlegen von Verstarkungsprofilen, wie -
es beispielsweise in der DE-AS 12 81 664 beschrieben wird,
bedingt, daB die Verstarkungsprofile in einem separaten
Arbeitsgang zugeschnitten und gegebenenfalls mit erheb-
lichem Kraftaufwand infolge der auftretenden MaBitoleran-

20 zen in die Kunststoffhohlprofile gegebenenfalls sogar an
mehreren Stellen eingeschoben werden miissen und zur Fi-

f

xierung noch vernietet oder verschraubt werden. Bei der

Ummantélung von metallischen Verstdrkungsprofilen mit

Kunststoff ist die Verstarkung sehr materialintensiv aus-
25 gebildet, wodurch die Profile schwer und teuer werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
mehrkammerige Profile aus Kunststoff mit einer Verstar-
kung zu versehen, die die Vorteile des einfachen Her-

30 stellens zusammen mit dem Extruéionsvorgang fir die
Kunststoffprofile vereinigt mit einem mdglichst geringen
Materialaufwand und einem Optimum an statischer Belast-
barkeit.

35 Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe mit einem Pro-
£il der Gestalt, daB Verstdrkungsprofile im Bereich der
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von den die Sichtseiten des Profiles bildenden Winden
abgehenden Querwinde bzw. Stege eingebettet sind. Erfin- .
dungsgenal werden Verstarkungsprofile mit relativ klei-
nem Querschnitt an besonders geeigneten Stellen in die
Kunststoffwandungen bzw. Stege eingebettet, so daB mit
relativ wenig Versteifungsmaterial eine iliberdurchschnitt-
liche Steigerung der statischen Belastbarkeit des Kunst-
s%offprofiles erzielt wird. Die Verstdrkungsprofile wer-
den hierbei bei der Extrusion der Kunststoffprofile einex;
trudiert und auf diese Weise kraftschliissig mit dem
Kunststoff verbunden. Hierbei kann es vorteilhaft sein,
die AufBlenseite der Verstarkungsprofile profiliert oder
gewindedhnlich aufgerauht auszubilden, um eine verbes--
serte Haftung zu erzielen. Dies ist auch bei Profilen,
die im Bauwesen eingesetzt werden und der Bewitterung
ausgesetzt sind, von Vorteil, da durch Sonneneinstrahlung
und bei einseitiger Wiarmeeinwirkung die Verstiarkungs-
profile der Verformung des RKunststoffes entgegenwirken
und auch Schrumpfungen des Kunststoffprofiles in Lings-
richtung reduziert werden.

VR L L) rrv_l“

Die Verstidrkungsprofile konnen beliebigen Querschnitt
aufweisen, bevorzugt werden jedoch runde Profile, ins-
besondere auch hohle Profile. Zum Herstellen von Rahmen
flir Fenster oder Tiiren aus mehrkammerigen verstiarkten
Kunststoffprofilen miissen Eckverbindungen hergestellt
werden, die eﬁtweder durch Verschweifen oder beispiels-
weise durch Verschrauben von Eckwinkeln oder durch Ein-
kleben von Eckwinkeln hergestellt werden koénnen. Fir den
Fall, daB Eckwinkel benutzt werden, kann es von Vorteil
sein, die hohlen Verstiarkungsprofile mit einem Innenge~
winde zu versehen, so daB diese gleichzeitig der Be-
festigkeit von Eckverbindern zum Herstellen von Rahmen-
ecken dienen. -
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Die Verstarkungsprofile werden bevorzugt aus Metall her-
gestellt, insbesondere aus Aluminiumprofilen, jedoch ist
es auch moglich, beispielsweise eine Glasfaserverstirkung
in Gestalt von Glasfaserrovings an definierten Stellen
vorzusehen.

Die Erfindung ist in der Zeichnung an zwei Ausfiihrungs-
beispielen dargestellt und wird anhand dieser nachfolgend
ndher erliutert. Es zeigen die p

Figuren 1 und 2 Querschnitte durch mehrkammerige Kunst-
stoffhohlprofile mit erfindungsgeméfBer
Verstarkung, wobei die dargestellten é;
Profile zum Herstellen von Rshmen fﬁré
Tiren oder Fenster dienen. o

o

Die mehrkammerigen Hohlprofile aus Kunststoff, die durch
Extrusion hergestellt werden, und auf die die Erfindung
angewendet werden soll, kommen iiberwiegend im Bauwesen
zum Einsatz. Der Kunststoff hat hier den Vorteil der
Wartungsfreiheit und Witterungsbestédndigkeit, hat Jjedoch
saufgrund seines niedrigen E-Moduls filir manche Konstruk-
tionen den Nachteil, daB die mechanische Belastbarkeit
des reinen Kunststoffprofiles nicht ausreichend ist. Hier
hilft man sich durch Verstirkungsprofile aus geeigneten
Materialien, insbesondere Metallen, die in die hohlen
Kammern oder in eine hohle Kammer der Pfofile eingebracht
werden. Da beispielsweise bei der Herstellung von Rahmen
fiir Fenster aus Kunststoffhohlprofilen fiir kleinere Rahmen
die mechanischen Eigenschaften der Kunststoffprofile
ausreichend sind und erst bei grdBeren Rahmen eine zus&tz-
liche Versteifung der Kunststoffprofile erfordérlich ist,
ist es aus Kostengriinden anzustreben, nur bei solchen
Prefilen nachtriglich metallische Verstarkungseinlagen
vorzusehen. Dieses nachtrigliche Anbringen von Verstir-




10

45'

20

25

20

35

0010593
...5_

kungseinlagen ist jedoch mit erheblichem Arbeitsaufwand
verbunden, wiadhrend die Herstellung eines von vornherein
mit einextrudiertem Verstirkungsprofil versehenen Kunst-
stoffprofiles einfacher ist, jedoch durch die bekannten
groBquerschnittigen Verstiarkungsprofile relativ aufwen-
dig ist. Letzteres gilt insbesondere auch dann, da sqlche
verstiarkten Profile auch vielfach zur Anwendung kommen,
ohne daB ihre hohe mechanische Belastbarkeit erforderlich
widre. Die Erfindung schafft hier nun einen Mittelweg,

um einerseits ein moéglichst einfaches Herstellungsverfah-
ren fir verstiarkte Kunststoffhohlprofile zu schaffen,
andererseits Jjedoch den materialbedingten Aufwand an Ver-~
starkungsprofilen zu reduzieren. '

KL .y

In der Fig. 1 ist im Querschnitt ein Z-fdrmiges mehr- -
kammeriges Hohlprofil aus thermoplastischem Kunststoff,
beispielsweise Hart-PVC dargestellt, das fiir die Fliigel-
rahmen eines Fensters benutzt wird. Dieses Hohlprofil 1
weist zwei zueinander parallele Winde 10, 11 auf, die in
Langserstreckung des Profiles verlaufen und die hier die
Sichtseiten des Rahmens bilden. Diese beiden Hauptwinde
10, 11 sind nun durch Querwidnde 15, 16 und Stege 12, 13,
20, 26, 27 und 25 miteinander unter Bildung von Kammern
verbunden. Die Querwdnde 15, 16 bilden dabei den zentra-
len Kammerbereich, der durch den Zwischensteg 25 in die
beiden Kammern 17, 18 unterteilt wird. Von diesem zentra-
len Bereich springen die ebenfalls mit den Kammern 22,

23 ausgebildeten Vorspriinge in Verlingerung der Sicht-
seiten 10, 11 vor. Die Verstidrkungsprofile 4, hier bei-
spielsweise als Hohlprofile mit rundem Querschnitt aus
Aluminium hergestellt, sind nun in die Wandungen bzw.
Stege einextrudiert und zwar vorzugsweise in den Berei-
chen ausgehend von den Wanden 10, 11 und den von diesen
abgehenden Querwanden 15, 16 bzw. Stegen 19, 20. Die Ver-
starkungsprofile 4 konnen nierbei nur in eine Kaﬁmer
hineinragen, wie in die KXemmer 17, 22 bzw. im Eckbereich
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der Wiénde 11, 16 oder aber mittig in einen Steg gesetzt
und in zwei Kammern hineinragend, wie das Verstarkungs-
profil 4 in den Steg 19, in die Kammern 2% und 18. An-
stelle der runden hohlen Verstarkungsprofile kénnten auch
massive runde oder massive quadratische oder rechteckige
oder auch gewinkelte Profile zur Verstiarkung des Kunst-
stoffprofiles vorgesehen sein. In dem gezeigten Profil 1
nach Fig. 1 bilden die Verstarkungsprofile 4 im Quer-
schnitt ein Trapez, es ist also nicht erforderlich im
erfindungsgemdfen Sinn, daB die Verstarkungsprofile %n
jeder Weise einer Symmetrieachse folgen miiRten. Sie wer-
den jedoch aus statischen Griinden je nach dem vorgegebenen
Profilquerschnitt an geeigneten Stellen angeordnet sein.%i
Es ist auch denkbar, beispielsweise nur drei Verstérkungé-
profile vorzusehen, wie die drei Ecken eines Dreieckes im
Querschnitt betrachtet, bilden. Bei dem Fliigelrahmenpro-
fil 1 nach Fig. 1 ist noch die Verglasung 2 dargestellt,
die unter Zwischenschaltung von Dichtungsprofilen 3 mit
der Glashalteleiste 4 an dem Profil 1 befestigt ist.

In dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist ein mehrkamme-
riges Kunststoffhohlprofil, das als L-Profil ausgebildet
ist, dargestellt und das beispielsweise zum Herstellen
von Blendrahmen fiir Fenster oder Tiren dient. Auch bei
diesem Profil 1 sind zueinander in Lingserstreckung des
Profiles verlaufende parallele Wiande 10, 11 als Haupt-
wande vorgesehen, die hier ebenfalls Sichtseiten bilden.
Im Eckbereich der diese beiden Widnde 10, 11 miteinander
verbindenden Querwdnde 15, 16 bzw. der hiervon abgehenden
Stege 20, 21 sind ebenfalls Verstdrkungsprofile 4 in die
Wandungen eingebettet und vollstandig von Kunststoff
auBenseitig umschlossen. Die Anzahl der erforderlichen
Verstarkungsprofile 4, ihre Querschnitte und ihre Anord-
nung innerhalb der Profilquerschnitte der Kunststoff-
profile 1 richtet sich svch nach dem Verwendungszweck der
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Profile 1 sowie nach den an diese gerichteten Anforde-
rungen beziiglich der mechanischen Belastungen.

In dem gezeigten Querschnitt des Profiles 1 nach Fig. 2
wdre es auch denkbar, daBl in dem Steg 21 vorgesehene Ver-
stdrkungsprofil auch im Eckbereich zwischen Wandung 10
und AuBenwandung der Kammer 24 vorzusehen. Eine solche
Anordnung kdme auch insbesondere dann in Frage, wenn bei-
spielsweise die Kammern 24 und 17 nicht durch den Zwi-
schensteg 21 unterteilt wiren.

-
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Patentanspriiche:

1. Mehrkammeriges Profil aus Kunststoff, insbesondere fiir

Rahmen von Fenstern oder Tiren mit zwischen zwei in
Langserstreckung des Profiles zueinander parallel ver-
laufenden Wanden durch von diesen abgehende Querwénde
bzw. Stege gebildete Kammern und mit innerhalb der
Kammern angeordneter in L#ngserstreckung des Profiles
verlaufender vorzugsweise metallischer Verstiarkungs-
profile, dadurch gekennzeich-
net , daB Verstdrkungsprofile (4) im Bereich der von
den die Sichtseiten des Profiles bildenden Winden
(10, 11) abgehenden Querwidnde (15, 16) bzw. Stege
(20, 21, 19) eingebettet sind.

L L T I‘.

Profil nach Anspruch 1, daduréh gekennzeichnet, dal3
die Verstarkungsprofile mit hohlem Querschnitt vorge-
sehen sind.

Profil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8
die Innenseite des Verstarkungsprofiles mit einem
Innengewinde ausgebildet ist.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die AuBenseite des Verstirkungs-
profiles profiliert ausgebildet ist.

0Z 78081 MG/Hs,
Troisdorf, den 04. Sept. 1979
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