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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob naktadania (aplikowania) na
wszelkiego rodzaju tkaniny i inne wiotkie
materjaly kauczuku o takim sktadzie, ze po
skoriczonym zabiegu kauczuk znajduje sie
w stanie gabczastym.

Wynalazek niniejszy polega na tem, ze
stosuje sie srodki, stuzace do mechaniczne-
go nakladania (aplikacji) kauczuku suro-
wego w takim sktadzie, ze na sucho bez u-
zycia rozczynnikéw i w niskiej temperatu-
rze nastgpuje jego pecznienie, lecz takze
pozwalajace na dokonanie zabiegu wulkani-
zacji w zwyklej kapieli w cieptem powie-
trzu, przyczem w ten sposéb nalozona war-
stwa kauczuku pecznieje i nabiera charak-
teru gabczastego.

Kauczuk naklada si¢ w postaci warstwy
doskonale przylegajacej, o dowolnej grubo-
$ci i ciezarze, na wszelkiego rodzaju tkani-
ny, dywany i inne materjaty, karton, papier,
skére i t. d.

Wiadomo, ze produkty z kauczuku po-
rowatego lub gabczastego, tak zwang piane
kauczukowa, gabke kauczukowa, otrzymuje
si¢ przez wprowadzanie do surowego, u-
gniecionego kauczuku materjaléw wydzie-
lajacych w pewnych warunkach gaz, lub
nawet wprost przez wprowadzanie samego
gazu pod ci$nieniem. Mas¢ kauczukows roz-
cina si¢ nastgpnie na platy lub kawatki po-
zadanych rozmiaréw, ktére umieszcza sig w
formach migdzy plytami prasy, lub w auto-
klawach w ten sposéb, ze $ciany zbiornika



lub cisnienie pary w autoklawie reguluja i
ograniczaja rozszerzanie si¢ powstajacych
ga’ii')w’%t!ak:, iz kauczak stajejsi¢ gabczasty.

‘Nakladanie (aplikacja) E&bczastego kau-
czuku moze byé z korzyscia stosowane
wszedzie tam, gdzie chodzi o osiagnigcie
nastepujacych wlasciwosci: wielkiej ela-
stycznoéci, nieprzepuszczalnosci, zlego
przewodzenia i lagodzenia glosu, zlego
przewodzenia ciepla, jak rowniez i tam,
gdzie chodzi o uzyskanie efektow artystycz-
nych przy pamocy powloki kauczukowej o
wygladzie granitu (mozZna réwniez latwo o-
trzymywa¢é koloryt i odcienie bardzo uroz-
maicone, zywe, o wygladzie marmuru). Z
tego powodu prowadzono badania w tym
kierunku, czy nie daloby s‘¢ zastosowaé
do nakladania (aplikacji) na tkaniny kau-
czuku w stanie gabczastym tych metod, kto-
rych uzywa si¢ do nakladania kauczuku
w formie zwyklych blonek.

Po licznych doswiadczeniach i prébach
osiagnieto przy uzyciu opisanych srodkéw
nowe przemyslowe wyroby. Nakladanie
(aplikowanie) kauczuku wykonywa si¢ za-
pomoca walcow na sucho, bez uzycia jakich-
kolwiek rozczynnikéw, w temperaturze niz-
szej od temperatury, w ktérej ma nastapié
pecznienie odpowiednio w tym kierunku
spreparowanego kauczuku; stan gabczasty
kauczuku uzyskuje si¢ w kapielach w cie-
plem powietrzu dzigki skladow! surowego
kauczuku, przyczem w czasie przeksztal-
cania si¢ kauczuku przy wydzielaniu gazow,
nadajacych mu wyglad porowaty, n‘e po-
trzeba ograniczaé i regulowaé jego objeto-
$ci.

Réwnomierno$é pecznienia (rozdyma-
nia si¢) kauczuku uzyskuje sie w czasie
wulkanizacji pod zwyklem cisnieniem, dzie-
ki odpowiedniemu skladowi masy kauczu-
kowej, zawierajacej czynnik, powodujacy
pecznienie, a ktérego rozklad rozpoczyna
si¢ przed rozpoczeciem si¢ procesu wulka-
nizacji, jak réwniez przez uzycie $rodkéw,
przyspieszajacych wulkanizacje; srodki te

wywoluja wulkanizacje od samego poczat-
ku pecznienia poto, azeby masa mogla uzy-
ska¢ stopniowo trwalosé, ktéra zapobiega
jej rozplywaniu si¢ i znieksztalcaniu.

Rozumie sig, ze korzysci, ktére przed-
stawia ten nowy sposob, wystgpuja jedynie
przy maszynowej produkcji wielkich po-
wierzchni tkanin, pokrytych kauczukiem
gabczastym, otrzymanym w warunkach in-
nych, niz w przypadku powyzej przyklado-
wo opisanym.

Rezultat ten moze byé osiggnigty tylko
przy naktadaniu kauczuku przy uzyciu wal-
coéw; przy tym sposobie unika si¢ koniecz-
nos$ci stosowania rozczynnika i konieczno-
$ci odparowywania go w dosé¢ wysokiej tem-
peraturze, w trakcie czego skladnik roz-
peczniajacy ulegalby przedwczesnemu roz-
ktadowi. Z drugiej strony, pgcznienie przy
wulkanizacji, ktére z powodu silnego stlo-
czenia wiekszej ilosci sztuk nie moglo mieé
przebiegu regularnego pod prasa ani nawet
w autoklawie, przy normalnem ci$nieniu
nie moze by¢ wykonane inaczej jak tylko w
kapieli, w ktérej ze wzgledu na specjalny
sktad mieszaniny réwnowaza si¢ w trakcie
ogrzewania proces pecznienia i proces wul-
kanizacji.

Na fig. 1 i 2 przedstawiono schematycz-
nie aparaty uzywane do walcowania i wul-
kanizacji. Aparaty te sa juz uzywane do
nakladania (aplikowania) i wulkanizacji
kauczuku zwyklego. M'mo to jest wskazane
powola¢ si¢ na n'e dla opisania sposobu po-
stepowania przy nakladaniu kauczuku po-
rowatego lub gabczastego, ktéory w tych
warunkach nie byl jeszcze nigdy otrzyma-
ny.

Sposéb postepowania sklada sie z trzech
czynnosci zasadniczych, mianowicie z przy-
gotowywania mieszaniny, walcowania i wul-
kanizowania.

Do kauczuku, po obrobieniu go w mie-
szarce, dodaje si¢ materjaléw uplastycz-
niajacych oraz innych produktéw jak: ma-
terjaléw imitujacych, sproszkowanych mi-



neraléw, materjaléw barwiacych, siarki o-
raz materjaléw, powodujgcych i przyspie-
szajacych pecznienie. Jako materjatow tych
mozna uzyé wszelkich ciat statych i plyn-
nych, ktére w temperaturze wulkanizacji,
wynoszacej 70° i 140° rozkladaja si¢ na pro-
dukty gazowe, majace spowodowaé pecz-
nienie masy kauczukowej. Ta czynnosé
przygotowawcza do utworzenia mieszaniny,
jak réwniez pozniejsze walcowanie, powin-
na byé wykonana w temperaturze niiszej
od temperatury, w ktérej czynnik powodu-
jacy pecznienie poczyna sie rozkladaé.

Sktadnik przyspieszajacy wulkanizacje,
siarka, a takze czynnik speczniajacy moga
byé dodane osobno, krétko przed uzyciem.

Mieszaning, ktora dobrze jest zmiekczyé
przez podgrzanie, przepuszcza sie miedzy
walcami gornemi A i B (fig. 1); guma zosta-
je wciagnieta i zwalcowana miedzy temi
dwoma walcami, ktérych temperatura moze
byé odpowiednio regulowana, i tworzy bto-
ne, ktérej grubosé, zaleznie od odstepu po-
zostawionego miedzy walcami A i B, moze
sie zmieniaé od kilku milimetréw do kilku
centymetrow.

Temperature i szybkos§é obracania sie
walcéw reguluje sie w ten sposéb, ze btona
kauczukowa owija sie okoto cylindra B.

Woéwczas tkanina T lub inny podklad,
ktéry w formie tasmy o dowolnej szeroko-
$ci i grubosci jest nawiniety na zwéj D po-
za przyrzadem cylindrowym, zostaje wcia-
gniety miedzy dwa walce B i C o dowolnie
regulowanym odstepie miedzy niemi.

Cisnienie, wywierane przez te walce na
tkaning, ewentualnie na inny podklad, po-
woduje przylgniecie do niej gumowej osto-
ny i przenosi ja ponad stolem F do talko-
wania w kierunku zwoju E, na ktéry nawi-
ja sie tkanina wraz z btona.

Nalezy zauwazy¢, ze przy pomocy urza-
dzeri do talkowania, ochtadzania lub po-
dwajan‘a mozna w rozmaity sposéb zmienié
ostateczny wyglad przedmiotu, ktéry pra-
gnie si¢ otrzymaé. Mozna réwniez w celu

uzyskania lepszego przylegania nalozyé
przed opisanem postepowaniem na tkanine
wzglednie inny podklad jedna lub wigcej
warstw odpowiedniej powloki o duzej przy-
czepnosci wzgledem kauczuku.

Jasnem jest, ze opisany sposob postgpo-
wania moze podlegaé¢ praktycznym zmia-
nom bez zmiany istoty wynalazku. Tak np.
mozna nakladaé (aplikowaé) jedna na dru-
giej kilka warstw kauczuku, przepuszczajac
materjat kilkakrotnie przez ten sam apa-
rat, albo skladaé tkanine, pokryta kauczu-
kiem, podwéjnie dla otrzymywania warstwy
gabczastej miedzy dwoma warstwami tka-
nin, wzglednie innego rodzaju podkladu.

Materjal zlozony w faldy wklada sie
wkoricu do kapieli w cieplem powielrzu.
Kapiel ta odbywa si¢ w komorze H (fig. 2),
ogrzanej do zadanej temperatury przy po-
mocy umieszczonych na dnie i na $cianach
przewodéw z parag G. W tego rodzaju ka-
pieli mozna faktycznie wulkanizowaé za
jednym zabiegiem, zaleznie od rozmiaréw,
wigkszg lub mniejsza ilosé tkanin, pokry-
tych kauczukiem; tkanine umieszcza sie na
watkach R tak, iz tworzy ona faldy P. Za-
mknawszy drzwi i inne otwory wystarcza
komore H stopniowo ogrzewaé do wymaga-
nej temperatury, aby wywotaé réwnomier-
ny proces pecznienia i wulkanizacji.

Nalezy zauwazyé, ze dla otrzymania do-
brego rezultatu koniecznem jest, aby proces
pecznienia poprzedzal nieco proces wulka-
nizacji, a to w tym celu, aby kauczuk nabrat
szybko statosci, nie przeszkadzajac przy-
tem tworzeniu sie baniek, ktére nadaja mu
strukture gabczasta najbardziej regularna
i jednorodna. Zarazem konieczne jest, aby
uzyte materjaly uplastyczniajace zmigkczy-
ty kauczuk, nie czyniac go jednakowoz zbyt
plynnym przy temperaturze, w ktérej za-
czyna sie wulkanizacja.

W ten sposéb, zaleznie od sktadu kau-
czuku, otrzymuje sie powierzchnie bardziej
lub mniej regularne, ktére nadaja sie szcze-
golnie do rozmaitych celow dekoracyjnych.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania na wszelkich
tkaninach i innego rodzaju podkladach, jak
papier, karton, skéra i t. d., doskonale przy-
legajacej warstwy kauczuku w formie gab-
czastej blony dowolnej grubosci i cigzaru
zapomoca, $rodkéw stosowanych do nakla-
dania zwyklego kauczuku bloniastego i na-
stepnej wulkanizacji, znamienny tem, ze do
wytworzen'a warstwy uzywa sie mieszani-
ny kauczukowej, zawierajacej précz nor-
malnie uzywanych produktéw réznego ro-
dzaju sktadniki tak state jak i plynne, po-
wodujace pecznienie, a dajace sig¢ rozlozyé
przy temperaturze wulkanizacji, zawartej
migdzy 70° a 140° na produkty gazowe, w
celu specznienia masy kauczukowej, przy-
czem sklad tej masy jest tak dobrany, aby
nadawala si¢ ona do obrébki przy pomocy
walcow w temperaturze nizszej od tempe-
ratury, w ktérej ma si¢ zaczaé rozktadaé
czynnik, powodujacy pecznienie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po walcowaniu stosuje si¢ tal-
kowanie i ochtadzanie. '

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze naklada si¢ jedna na druga kilka
warstw kauczuku, przepuszczajac materjal
kilkakrotnie przez walce, lub uzywa po-

dwéjnej tkaniny, pokrytej kauczukiem, w
celu otrzymania warstwy gabczastej miedzy
dwoma tkaninami, wzglednie innemi pod-
ktadami. ‘

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3,
mienny tem, Ze nalozony na podklad kau-
czuk wulkanizuje si¢ w kapieli w goracem
powietrzu, ukltadajac materjal pokryty
kauczukiem w faldy i ogrzewajac stopniowo
do zadanej temperatury, aby wywolaé
réwnoczesne pecznienie i wulkanizacije.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze sklad mieszaniny kauczuku
i czynnikéw speczniajacych i uplastycznia-
jacych jest dobrany w ten sposéb, by z jed-
nej strony proces pecznienia poprzedzal
nieco proces wulkanizacji, dzieki czemu
sztywnienie kauczuku w trakcie wulkaniza-
cji nie tamuje powstawania baniek, z dru-

zna-

'giej za$, by uzyte srodki uplastyczniajace,

ktérych zadaniem jest nalezyte rozmigkcze-
nie kauczuku, nie doprowadzily go jednak
przy wysokiej temperaturze, w ktérej od-
bywa si¢ wulkanizacja, do stanu zbyt plyn-
nego.
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