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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
odparowywania i spalania lugu odpadko-
wego, otrzymywanego np. przy wytwarza-
niu celulozy, zwlaszeza celulozy siarcza-
nowej, oraz urzgdzenia do wykonywania
tego sposobu.

Dotychczas do odparowywania takiego
lugu stosuje sie piece obrotowe, z ktérych
otrzymywang mase wyparowang dopro-
wadza sie do piecy topnych w celu spala-
nia. Od niedawna prébuje sie przeprowa-
dzaé wyparowywanie oraz spalanie w tym
samym piecu pionowym, do ktérego wtry-

skuje sie lug i w ktérym poddaje sie¢ go
dzialaniu przeplywajacego w gére stru-
mienia goracych spalin, wskutek czego wo-
da odparowuje z lugu, a wysuszona masa
opada na dno pieca, na ktorym spala sie
tworzac wspomniane gorace spaliny. Pré-
bowano réwniez wtryskiwaé tug w kierun-
ku poprzecznym przez gbérng cze§é szybu
pieca w celu dostatecznego wyparowywa-
nia czastek cieczy tak, aby przyczepiaty
sie one do przeciwleglej $ciany szybu pie-
ca, na ktérej sa odparowywane, az do
wysuszenia, za pomocg spalin, przepltywa-



jacych w gére, i tworza w koricu bryly,
opadajace do strefy spalania w dolnej cze-
§ci szybu pieca, w ktérej sie spalajg. Przy
takim wtryskiwaniu tugu pewna cze§é
wtryskiwanego lugu nie ulega dzialaniu
spalin, wskutek czego powstaje strata
Srodkéw chemicznych, a przy laczeniu
kotla parowego z kanalem dymowym :za
piecem szybowym powstaja na jego ru-
rach duze osady czastek lugowych, uno-
szonych przez spaliny.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
nie posiada tych wad, tak iz wyparowy-
wanie i spalanie odbywa sie¢ z jak naj-
mniejszymi stratami lugu, przy czym
utrzymana zostaje jak najwieksza spraw-
no§é¢ pieca. Wedlug wynalazku osigga sie
réwniez uproszczenie budowy urzadzenia
i inne ponizej opisane zalety. Wynalazek
wyréznia sie tym, ze. lug, przy. przepty-
wie w przeciwpradzie do wznoszacych sie
spalin, wytworzonych catkowicie lub czes-
ciowo przez spalanie wyparowywanego tu-
gu, wskutek ciaglego zgeszezania sie przy
stalym przeplywie w dé! po jednej lub

kilku pionowych lub stromo nachylonych -

nieruchomych powierzchniach staje sie
‘palny. Lug doprowadza sie wiec do pieca
‘bez wstrzykiwania i rozpraszania w po-
staci cigglego strumienia cieczy. W ten
sposéb zapobiega si¢ zabieraniu tugu przez
spaliny, gdyz powierzchnia schnacego lu-
gu tworzy powloke, zapobiegajaca pory-
waniu znajdujgcych sie pod nia czgstek
lugu.

Rysunek przedstawia dla przykladu
urzadzenie do przeprowadzania sposobu
wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia
piec do spalania lugu wedlug wynalazku
niniejszego w przekroju poprzecznym
wzdtuz linii I — I na fig. 2, ktéra przed-
stawia przekrd] podluzny tego pieca
wzdluz linii II — II na fig. 1, fig. 3 —
rozdzielacz lugu w przekroju poprzecz-
nym, fig. 4 — odmiane rozdzielacza w
‘przekroju poprzecznym, fig. 6 — rozdzie-

lacz w widoku z boku, fig. 7 — odmianeg
pieca do spalania lugu w przekroju ipo-
przecznym, a fig. 8 — odmiane gérnej
czeSci pieca w przekroju poprzecznym,
fig. 9 za§ — inng odmiane pieca w prze-
kroju poprzecznym. ‘

Piec, przedstawiony na fig. 1 —6, po-
siada komore 1, ktorej cze§é dolna stano-
wi strefe spalania masy wyparowanej z
lugu. W §cianach tej dolnej czeSci znajdu-
ia sie otwory 2 do doprowadzania powie-
trza, a w dolnym koncu tej komory znaj-
duje sie koryto wypustowe 8 do odprowa-
dzania stopionych produktéw chemicz-
nych. Dwie przeciwlegle $ciany 4 i 5 ko-
mory pieca sg wygiete lukowo, a na gor-
nych koncach tych §cian znajdujag sie roz-
dzielacze 6 lugu. Na gérnym koficu: pieca
znajduje sie kociol parowy 7 bezpoSrednio
ogrzewany za pomocg spalin odplywaja-
cych z pieca. Kociol parowy jest polaczo-

‘ny z rurami 8, umieszczonymi w $cianach

pieca, oraz z przegrzewaczem 9, znajdu-
jacym sie w gérnej czeSci pieca. Spaliny
przeplywajg za kotlem przez podgrzewacz
wody 10 i odplywaja nastepnie do komi-
na.

Przed uruchomieniem urzadzenia do-
prowadza sie na dno pieca paliwo, spala-
ne za pomocyg powietrza, doplywajacego
otworami 2. Po stwierdzeniu przez wzier-
niki 12 dostatecznego ogrzania komory
piecowej, rozpoczyna sie doprowadzanie
lugu, wyparowanego do stanu odpowie-
dniego do wysuszania i spalania w piecu,
mianowicie zawierajacego okolo 45 —
609/y substancji suchych. ZYLrug doprowa-
dza sie przewodami 13 do rozdzielaczy 6,
znajdujacych sie na catej dlugoSei Scian
4 1 5. Lug przelewa sie przez wewnetrzne
brzegi rozdzielaczy i sptywa na lukowe
Sciany 4 i 5. Wyplywanie lugu z rozdzie-
laczy mozna obserwowaé przez wzierniki
14 (fig. 3). : \

Powierzchnie wewnetrzne $cian 4 i 5
sg wygiete i od gérnego brzegu coraz bar-



dziej nachylone wzgledem poziomu (fig.
1). Powierzchnie te sa wyg'ete tak, ze
tug z rozdzielacza splywa poczatkowo po-
woli. Poniewaz dziala na niego cieplo
wznoszacych sie spalin, a cze§é wody wy-
parowuje, wiec lug sie zageszcza, pon’e-
waz jednak Sciana jest coraz bardziej
stroma, lug posuwa sie coraz to nizej przy
cigglym zgeszezaniu sie, az do wyparowa-
nia takiej iloSci wody, ze lug przywiera
do S&ciany. Warstwa przywierajacego do
Sciany lugu grubieje nieprzerwanie i po
osiagnieciu pewnej grubosci odlacza sie od
Sciany spadajac w brylach na dno pieca,
a na $cianach tworza sie nowe warstwy
osadu przy nieprzerwanie postepujacym
wyparowywaniu tugu.

Na dnie pieca nastepuje spalanie bryl
wysuszonego tugu przy doprowadzan’u po-
wietrza otworami 2. Wytworzone przy
tym cieplo wystarcza do wyparowania wo-
dy ze splywajacego tugu, o ile przed do-
prowadzeniem do rozdzielaczy 6 zostal on
odpowiednio zageszczony. Podczas zabie-
gu cigglego nie potrzeba wiec doprowa-
dzac¢ paliwa do pieca. ’

Spaliny z pieca otaczaja najpierw
przegrzewacz 9, a dalej kociol parowy 7.
Ewentualnie pozostale cieplo spalin jest
oddawane podgrzewaczowi wody zasilajg-
cej 10. Spal‘ny mozna przepuszczaé przez
odpowiedni przyrzad do wydzielania ze
spalin zawieszonych w nich ewentualnie
substancji chemicznych.

Wytworzong wskutek spalania wysu-
szonych bryt lugu ciekla mase odprowa-
dza s’e nieprzerwanie lub okresowo za po-
mocg koryta 38 do =zbiornika 15, w
ktéorym miesza sie ja w zwykly spo-
s6b z wodg.

Po wyparowywaniu samego lugu moz-
na do niego dodawaé soli glauberskiej do-
prowadzajac ja nieprzerwanie, w celu za-
chowania iloSci $§rodkéw chemicznych, po-
trzebnych do przeprowadzania procesu
wytwarzania celulozy siarczanowej, przed

doprowadzaniem lugu do rozdzielaczy lub
tez wprost do tych rozdzielaezy, ktére
wtedy sa zaopatrzone w mieszadla 16
(fig. 3). g

Zamiast wylewaé lug nieprzerwanie z
rozdzielaczy 6 na powierzchnie §cian 4 15
w celu wyparowywania w komorze pieca
mozna go réwniez wylewaé okresowo. lub
z przerwami. Dzieki temu osigga sie, ze
lug splywajacy po tych powierzchniach
przez chwile moze wysycha¢, zan’m nastg-
pi ponowne oblanie powierzchni. Mozna to
osiagnaé przez zastosowanie pompy zasi-
lajacej, dzialajacej z przerwami. Przery-
wane wylewanie tugu mozna réwniez osig-
gnaé za pomoca ramion, umieszczonych na
watkach w rozdzielaczu, lub przez okre-
sowe zanurzan‘e odpowiednich narzadéw
do lugu w rozdzielaczach.

Na fig. 4 przedstawiony jest rozdzie-
lacz 26, w ktérym znajduje sie walek 27,
obracany w kierunku strzalki 28. Na wal-
ku 27 znajduje sie lopatka 29, ciagnaca
sie na calej dlugosci rozdzielacza i siega-
jaca do jego pélokraglego dna. Podczas
obrotu walka lopatka zostaje zanurzona
do lugu i wylewa go poza brzeg.

W urzadzeniu wedlug fig. 5 i 6 roz-
dzielacz 36 jest podzielony na odcinki 37,
utworzone przez przegrody 38 i zaopa-
trzone w otwory wpustowe 29. W kazdym
z odcinkéw 37.znajduja sie narzady 40,
osadzone na wspélnym watku 41. Narzady
te moga by¢ wykonane, np. w postaci beb-
néw, umieszczonych mimoSrodowo na
walku i przestawionych wzgledem siebie.
Podczas cbrotu watka 41 bebny 40 zanu-
rzaja sie na przemian w edno$nym odcin-
ku rozdzielacza do tugu i wytlaczaja go
poza brzeg, wskutek czego lug splywa na
przemian z réznych odcinkéw na nizej
znajdujace sie powierzchnie wyparowywa-
nia. ' '

Scianki odparowujace sa wykonane z
cegiel ogniotrwalych, a rurki wodne 8 s3
w nie wmurowane. Rurki wodne moga



réwniez tworzy¢é wewnetrzne powierzch-
nie §cian i mogg byé zaopatrzone w oslo-
ny z materialu, przewodzacego ciepto, np.
z zeliwa. .

Piec do spalania lugu wedlug fig. 7
rézni sie w pewnych szczegélach od po-
przednio opisanego. Piec ten posiada szyb
pionowy 42, posiadajacy w pewnej odle-
gloSci od dna szereg otworéw 43 do do-
prowadzania powietrza. Blisko goérnego
konica szyb posiada otwory 44 do powie-
irza wtérnego. Nad dnem znajduje sie
wylot 45 do produktu otrzymywanego
wskutek spalania (sody stopionej). Spali-
ny przeplywajg przez zespoly rurek 46
kotla parowego. W $cianach szybu znajdu-
ja sie otwory do doplywu zageszczonego
lugu, doptywajacego z przyrzadu do wstep-
nego wyparowywania. fug doplywa rura
47 do pieca bez ciSnienia i splywa szero-
kimi otworami 48 na §cianki p’eca. Pod
dzialaniem ciepla, wytworzonego przez
spalanie, lug paruje w dalszym ciagu
i tworzy osady na §ciankach. Osady te opa-
dajg z przerwami na dno pieca i spala-
ja sie catkowicie, po czym otrzymang so-
de stopiong odprowadza sie wylotem 45.
Doprowadzanie powietrza wtérnego otwo-
rami 44 powoduje calkowite spalanie sie
gazéw oplywajacych nastepnie zespét ru-
rek 46.

_Yuug moze splywaé¢ w dét po Scfankach
po lugu, znajdujacym sie juz na nich po-
przednio, catkowicie lub czeSciowo wypa-
rowanym.

W odmianie urzadzenia wedlug fig. 8
w bocznej Scianie szybu 1 pieca znajduje
sie otwér 49 do spalin, oplywajacych w
zwykly sposéb rurki 46 kotla parowego.
W wierzchotku szybu znajduje sie otwoér
50, polaczony z kominem lub innym przy-
rzagdem, powodujgcym cigg w gére. Wsku-
tek tego ciggu utrzymuje sig¢ czeSciowa
préznia w goérnej czeSci szybu 42, w kté-
rej gromadzg sie wilgotne gazy, powsta-
jace z wyparowywania wody z tugu. Ga-

zy te odsysa sie przez otwér 50. Spaliny,
uchodzace otworem 49, sa wiec stosunko-
wo wolne od pary wodnej, dzieki czemu

‘doprowadza sie znacznie wieksza ilo$é cie-

pla do rur 46 kotla parowego. Poza tym
ta odmiana pieca jest w zasadzie podobna
do odmiany wedlug fig. 7.

Odsysanie wilgotnych gazéw odbywa
sie w podobny sposéb w urzadzeniu we-
dlug fig. 9, w ktéorym sko$na Sciana 51
przylega do kanatlu 52, polaczonego z ko-
minem. Para wodna, pochodzaca z wypa-
rowywania, w wigkszej czeSci zostaje ode-
ssana przez kanal 52, wskutek czego spa-
liny, oplywajace rurki 46 kofla parowego,
sg stosunkowo suche, co powieksza prze-
noszenie ciepla na kociot parowy.

Przy stosowaniu oddzielnego wylotu
do pary wodnej, wytworzonej przy wy-
parowywaniu tugu, lub do gazu zmiesza-
nego z para wodng wylot ten mozna za-
opatrzyé w przyrzad do regulowania za-
sysanej iloSci pary wodnej lub wilgotne-
g0 gazu.

Na ogél pozadany jest przerywany do-
plyw zageszczonego lugu do szybu pieca
rurami 47. Mozna to osiagnaé najlatwiej
w ten sposéb, ze rury 47 laczy sie ze
wspbélnym zbiornikiem zageszczonego tugu
za pomoca jednego lub kilku okresowo u-
ruchomianych zaworéw, na przemian
otwieranych i zamykanych (albo przynaj-
mniej przymykanych). W zbiorniku moz-
na utrzymywaé ci$nienie. Lug moze byé
réwniez doprowadzany otworami 48, np.
Za pomocyg okresowo dzialajacych pomp
tlokowych. W przewodach doprowadzajg-
cych moga by¢é umieszczone zawory, po-
wodujace przerywany doplyw. Otwory sg
dostepne z zewnatrz, np. dzieki zastoso-
waniu zasuw, wobec czego mogg byé czy-
szczone, gdy zachodzi potrzeba. Oczyszcza-
nie moze si¢ odbywaé samoczynnie, np. za
pomocg przesuwnych, najlepiej tlokowych,
narzadéw, wsuwanych okresowo do otwo-
ré6w. Narzady te moga stanowié tloki



pomp, stuzace jednoczeSnie do okresowe-
go doprowadzania lugu.

Okresowe doprowadzanie lugu do roz-
mieszezonych dookola szybu otworéw 48
moze sie odbywaé w cyklicznej kolejnosei.
Otwory te mozna réwniez podzielié na
grupy i doprowadzaé potrzebng ilo§é tugu
jednocze$nie do niektérych lub do wszyst-
- kich otworéw jednej grupy. Do wszystkich
otworéw szybu mozna doprowadzaé jedno-
czeéSnie z przerwami powietrze, lecz na
og6l osiaga s’¢ roOwnomierniejsze dziala-
nie, je§li jednoczeénie doprowadza sie po-
wietrze do mniejszej liczby otworéw.

Mozliwe s3 rézne zmiany w opisanych
i przedstawionych urzgdzeniach, np. otwo-
ry ‘do doprowadzania powietrza moga sie

znajdowaé np. tylko z jednej strony lub

na dwéch przeciwleglych stronach szybu.
Y.ug moze byé doprowadzany z goéry pod
katem do powierzchni parowania z jedne-
go lub kilku wyzej polozonych otworéw.
Lug moze byé doprowadzany na powierz-
chnie parowania z wyzej umreszczonego
rozdzielacza za pomocg narzadéw przesu-
wanych w szczelinach w dnie rozdziela-
cza w dot w kierunku powierzchni paro-
wania. Do doprowadzania lugu mozna sto-
sowaé narzady, posiadajace otwory lub
szczeliny i osadzone obrotowo tak, iz do-
prowadzany lug rozdziela sie na rézne
miejsca powierzchni parowania. Szyb mo-
ze byé w przekroju poprzecznym okragly
lub czworokatny. Sciany szybu mogg mieé
rézne nachylenie, to jest mogg zbiegaé sie,
przy czym nachylenie to nie moze byé
wieksze niz takie, przy ktérym strumien
lugu przywiera jeszcze wskutek swej
przyczepnoSci. Sciany szybu mogg byé
chlodzone za pomocg powietrza lub wody
i w ostatnio podanym przypadku rury
chlodzace moga byé wlaczone w obieg
wodny kotla parowego. Wymiary szybu
pieca oraz rozmieszczenie, liczba i wiel-
ko§¢ otworéw sa zaleine od wlasciwosci
lugu, zwlaszeza jego wartosci cieplnej i ge-

stoSci. 'Na og6t dobrze - jest zaopatrywac
Sciany pieca, niezaleznie od tego czy sa
one chlodzone, czy teZ nie sa chlodzone,
w wykladzing z materialu ogniotrwalego.
Sciany pieca moga posiadaé wystepy, skie-
rowane do wewnatrz lub polaczone prze-
grodami, a lug moze byé doprowadzany
tak, iz splywa po powierzchniach, utwo-
rzonych z tych wystepéw lub przegréd.
Powiferzchnie, po ktérych lug splywa w
do6l, moga byé utworzone z ulozonych jed-
na obok drugiej pionowych lub poziomych
rur. Wewnetrzna powierzchnia §cian pie-
ca moze byé pokryta takimi rurami. Moz-
na réwniez umieszcza¢ wewnatrz pieca za-
stony, utworzone z takich rur. Przez ru-
ry te moze przeplywaé Srodek regulujacy
temperature, np. ciecz chlodzagca.

W pewnych przypadkach dobrze jest
doprowadzaé do dolnej czeSci pieca otwo-
rami, znajdujacymi sie pod otworami do
doptywu lugu, dodatkowy gaz lub miesza-
nine gazows, inng niz powietrze, np.
ogrzany gaz z goérnej czeSci pieca.

Mozna réwniez doprowadzaé powie-
trze lub inny gaz o temperaturze nizszej,
niz temperatura spalin, przez otwory wlo-
towe do tugu. Lug moze byé doprowadza-
ny w stanie cieklym tak, iz w okresie cza-
su miedzy doprowadzaniem kolejnych da-
wek lugu mniejsza jego cze§é wysycha zu-
petnie, zanim przeplynie przez otwér wlo-
towy.

Przed wprowadzaniem lugu do pieca
mozna go poddawaé dzialaniu gazu, za-
wierajgcego CO,, ewentualnie w tempera-
turze nizszej od temperatury suszenia lu-
gu. Jako gaz zawierajgcy CO, mozna sto-
sowaé spaliny z pieca. Po potraktowaniu
tugu gazem zawierajacym CO, mozina go
ogrzewaé bezposrednio lub posrednio tak,
aby jego gesto$¢ zwiekszyla sie bez wypa-
rowywania wody. W tym - zgeszczonym
stanie doprowadza sie ug na powierzchnie
suszgce, na ktérych odbywa sie dalsze wy-
parowywanie przy splywaniu w dét.



-+ Je$li dolna cze$é pieca stuzy jako prze-
strzen' do gromadzenia wyparowanego lu-
gu i stopionej masy, powstajacej przy spa-
laniu go, to w dnie pieca mozna wykonaé
otwory do doplywu powietrza, rozmiesz-
czone tak, iz powietrze musi przeplywaé
przez material, nagromadzony na dnie
pieca.

Zwykla komore pylowa pieca obroto-
wego mozna stosowaé jako piec do prze-
prowadzania sposobu wedlug wynalazku.
Z tym nieruchomym piecem polaczony jest
piec obrotowy tak, iz ogrzane gazy prze-
pltywaja z niego do pieca nieruchomego.
fug doprowadza sie czeSciowo w zwykly
spos6b do pieca obrotowego, a czeSciowo,
wedlug wynalazku, do pieca nieruchome-
go. Materiat wyparowany w obydwoéch
piecach spala sie, a wytworzonych gazéw
uzywa sie do wyparowywania. Material
wyparowany, otrzymany w piecu nieru-
chomym, moze byé spalany w dolnej cze-
Sci tego pieca lub doprowadzany do innej
komory spalania, np. do tej samej, w kté-
rej spala sie material z pieca obrotowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposbéb odparowywania i spalania
lugu odpadkowego, otrzymywanego np.
przy wytwarzaniu celulozy, zwlaszcza ce-
lulozy siarczanowej, z odzyskiwaniem z
niego substancji chemicznych, znamienny
tym, ze lug doprowadza sie w stanie za-
'geszezonym przez wstepna obrébke do
szybu i przepuszcza w przeciwpradzie do
wznoszacych sie goracych spalin, wytwo-
rzonych calkowicie lub cze§ciowo przez
spalanie wyparowanego tugu, z zawsze w
d6t zwréconym kierunkiem przeplywu po
jednej lub kilku pionowych albo stromo
nachylonych, mnieruchomych powierzch-
niach, przy czym podczas splywania i
przechodzenia w stan palny odparowany
tug jest spalany przy doprowadzaniu po-
wietrza spalania w celu wytwarzania

wznoszacych sie gorgcych spalin oraz sto-
pionej masy, z ktoérej odzyskuje 'sig sub-
stancje chemiczne, podczas gdy wznosza-
ce sie spaliny uchodza z gérnej czeSci szy-
bu powodujac parowanie spltywajacego lu-
gu i stuzg do ogrzewania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze tug przepuszcza sie po powierz-
chniach coraz bardziej stromych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze odparowywanie przeprowadza
sie w- pionowym szybie pieca, do ktérego
lug doprowadza sie przez jeden lub k lka
otworéw w $cianie z géry pod katem do
powierzchni parowania.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny ‘tym, ze tug doprowadza sie okre-

SOWO.

5. Sposéb wedhig zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze lug doprowadza sie pod
ciénieniem wyzszym od atmosterycznego.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1. — 5, zna-
mienny tym, ze cze§¢ wytworzonej przy
wyparowaniu tugu pary wodnej lub gazu,
zmieszanego z taka para, zasysa sie od-
dzielnie.

7. Sposéb wedtlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze otwér lub otwory do dopro-
wadzania lugu oczyszcza sie w przerwach
miedzy okresami doprowadzania, np. za
pomoca przesuwnego tloka lub podobnego
narzadu. :

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze do pieca doprowadza sie
dedatkowe powietrze przez otwory polozo-
ne wyzej niz otwory w dole pieca.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze w miejscu doplywu tugu
doprowadza sie powietrze lub inny gaz
o nizszej temperaturze niz temperatura
spalin przeplywajacych wzdluz powierzch-
ni odparowywania.

10. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tym, ze lug przed doprowadze-
niem do pieca obrabia sie gazem, zawie-
rajacym CO,, ewentualnie w temperaturze,



nizszej od temperatury odparowywania,
przy czym gaz ten moga stanowié spali-
ny, wytworzone przez spalanie odparowy-
wanego tugu.

11.  Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 10, znamienne
tym, ze stanowi piec z pionowymi lub po-
chylonymi §&cianami, zaopatrzonymi w
przyrzady do doprowadzania lugu na po-
wierzchnie §cian pieca lub inne znajdu-
jace sie w piecu pionowe lub nachylone
powierzchnie tak, iz tug splywa po tych
powierzchniach, przy czym piec jest za-
opatrzony w dolnej czeSci w komore do
spalania wyparowanego lugu albo polaczo-
ny z taka komora.

12. TUrzadzenie wedlug zastrz. 11,
znamienne tym, ze posiada w bocznych
Scianach pieca otwory, np. w ksztalcie po-
ziomych szczelin, do doprowadzania lugu.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12,
znamienne tym, ze otwory do doprowadza-
nia powietrza lub innego gazu w $cianach
bocznych pieca znajduja sie pod otwora-
mi do doprowadzania tugu.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 —
13, znamienne tym, ze gérna cze$é $cianek
pieca jest tlukowa i mniej stroma, a dolna
cze$¢ jest bardziej stroma.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 —
14, znamienne tym, ze wzdluz goérnego
brzegu powierzchni parowania posiada
rozdzielacz, zaopatrzony ewentualnie w
przyrzad do okresowego doprowadzania
lugu na powierzchnie parowania.

16. TUrzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, ze rozdzielacz jest zaopa-
trzony w przyrzad do zmiennego rozdzie-
lania i zasilania lugiem réznych miejsc
gbérnego brzegu powierzchni parowania.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, ze rozdzielacz jest zaopa-
trzony w mieszadtlo.

" 18. TUrzadzenie wedlug zastrz. 12,
znamienne tym, ze w otworach do dopty-
wu tugu znajduja sie przesuwne narzady,

stuzace do czyszezenia tych - otworéw
i ewentualne do okresowego doprowadza-
nia tugu.

19. Urzapdzenle wedlug zastrz 11—
18, znamienne tym, ze w przewodach do
doptywu tugu znajduja sie narzady np.
zawory lub tloki pomp, ‘powodu,]qce okre—
sowy doplyw lugu do pieca.. :

20. TUrzadzenie wedlug zastrz. 11 Z
kilkoma przewodami doprowadzajgcymi
lug, znamienne tym, ze przewody te sa po-
laczone za pomoca jednego lub kilku okre-
sowo uruchomianych zaworéow ze wspdl-
nym zbiornikiem, w ktérym utrzmeJe sie
nieznaczne ci$nienie. v

21. Urzadzenie wedlug zastrz -1.1,
znamienne tym, ze posiada jeden lub Kkil-
ka narzadow, doprowadzajacych powie-
trze, posiadajacych otwory lub szczeliny
i osadzanych obrotowo tak, iz doprowadza-
ny lug jest rozdzielany na rézine miejsca
powierzchni parowania.

. 22. Urzadzenie wedlug zastrz. 11,
znamienne tym, ze posiada oddzielny
otwér wylotowy, niezalezny od otworu wy-
lotowego do gléwnej ilo§ci spalin, stuzgcy
do odprowadzania wytwarzanej przy od-
parowywaniu pary wodnej lub zmieszane-
go z nia gazu, przy czym z tym oddziel-
nym otworem wylotowym polaczony jest
przyrzad do regulowania zasysanej iloSci
pary wodnej lub wilgotnego gazu.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 22,
znamienne tym, ze oddzielny otwér wylo-
towy do pary wodnej lub gazu wilgotne-
go jest przykryty uko$ng zastons.

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 22,
znamienne tym, ze otwér wylotowy do
glownej iloSci spalin znajduje sie w Scia-
nie bocznej pieca, oddzielny za§ otwér
wylotowy do pary wodnej lub wilgotnego
gazu — w wierzcholku pieca powyzej po-
ziomu otworu wylotowego do spalin.

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 11,
znamienne tym, ze Sciany pieca posiada-
ja skierowane do wewnatrz wystepy lub



tez $ciany te s3 polaczone przegroda-
mi.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 11,
znamienne tym, ze pochyle powierzchnie,
po ktérych tug przeptywa w dél, sag utwo-
rzone z rur, utozonych jedna obok drugiej,
przez ktdre mozna przepuszczaé czynnik
regulujacy temperature.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 11,
z ‘dolna czeScia pieca sluzaca za komore
do gromadzenia wyparowanego tugu i sto-
pionej masy, utworzonej przy spalaniu
hugu, znamienne tym, ze komora ta posia-
da otwory do doprowadzania pow.etrza do
spalania, rozmieszczone tak, iz powietrze
musi-przeplywaé przez material znajduja-
cy sie na dnie pieca.

-28. Odmiana  urzadzenia  wedlug
zastrz. 11, znamienna tym, Ze sklada sie
z-nieruchomego pieca szybowego 1 z pola-
czonego z nim pieca obrotowego, przy czym

gazy z pieca obrotowego przeplywajg do
pieca nieruchomego, a przewody dopro-
wadzajgce tug sg polgczone z piecem obro-
towym i z piecem nieruchomym, przy
czym oba piece posiadaja wspoélne komo-
ry spalania.

29. Urzadzenie wedlug zastrz. 11,
znamienne tym, ze szyb pieca jest polaczo-
ny z kotlem parowym tak, iz gazy gorace
z szybu stuza do wytwarzania pary w ko-
tle.

Atiebolaget

AL Ekstroms Maskinafféar.
A.-B. Karlstads

Mek Werkstad.
Jonkopings Mekaniska
Werkstads Aktiebolag.
Zastepca: inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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