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Sposéb wykonania rury plomienicowej
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
rury plomienicowej oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu, znajdujgce zastosowanie w przemys$le
budowy kotléw-.

Czescig zasadniczg znanego urzgdzenia do wyko-
nywania rur plomienicowych jest obrotowy walec
o krzywiznie fali plomienicy, osadzony w korpusie
maszyny. Fale na rurze wykonuje sie¢ przy pomocy
dwéch rolek dociskowych o tej samej Srednicy ze-
wnetrznej, przy czym jedna rolka jest ksztaltujgca,
a druga prowadzgca. Kazda fala ksztaltowana jest
oddzielnie. Po wykonaniu jednej fali rolki przesu-
wajg sie o jeden skok fali i nastepuje ksztaltowa-
nie nastepnej fali.

Wadg tego urzadzenia jest nieré6wna grubosé
Scian wykonanej plomienicy co stwarza koniecznosé
stosowania rur o wiekszej grubosci Scianek od gru-
bosci obliczeniowej, mozliwo§é uszkodzenia przez
pobocznice rolek falowanej powierzchni rury oraz
mala wydajnosé.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad.

Cel ten zostal osiggniety za pomoca sposobu wy-
konania rury plomienicowej, wedlug wynalazku,
polegajacego na tym, Ze na rurze wprawionej w
ruch obrotowy i podgrzewanej w miejscach wy-
konywania fal do temperatury plastycznosci, fale
ksztaltuje sie przez réwnoczesne dzialanie na rure
silami statycznymi i dynamicznymi, przy czym naj-
pierw ksztaltuje sie pierwszg fale na wysokosé

751761

10

20

25

30

2

réwng !/s wysokosci fali koicowej, nastepnie ksztal-
tuje si¢ réwnoczes$nie drugg fale na gleboko§é réw-
ng /s wysokoSci fali koricowej oraz fale pierwszg
na dalszg gleboko§é réwng 2/s wysoko$ci fali kon-
cowej, po czym ksztaltuje sie réwnocze$nie trzy
pierwsze fale, przy czym fale trzecig ksztaltuje sie
na gleboko§¢é réwnag /s wysoko$ci fali koncowej,
fale druga ksztaltuje sie na dalszg gleboko$é row-
na */s wysokodci fali koricowej, a fale pierwsza
ksztaltuje si¢ koncowo na gleboko§é réwng wyso-
kosci fali koncowej. Z kolei ksztaltuje sie kazdag
nastepng falg, jako pierwszg, na gleboko$é réwng
/s wysoko$ci fali Kkoncowej, przy réwnoczesnym
ksztaltowaniu fali poprzedniej na gleboko§é réowng
2/s wysokoSci fali konicowej, a poprzedzajgcy ja fale
ksztaltuje sie koncowo, na gleboko$é réwng wyso-
kosci fali koncowej.

Zaleta sposobu wykonania rury plomienicowej,
wedlug wynalazku, jest stosowanie znacznie mniej-
szych sil ksztaltujacych fale oraz ré6wnomierna gru-
bos¢é Scian i duza gtadko$§é sfalowanej powierzchni
rury.

Urzadzenie do wykonania rury plomienicowej
sposobem wedlug wynalazku zawiera walec o za-
rysie fali plomienicy zakonczony czopami, z kté6-
rych pierwszy jest osadzony w dwudzielnym sto-
jaku, dzielonym w plaszczyZnie pionowej przecho-
dzacej przez o§ walca, przy czym czeSci stojaka sg
polaczone za pomocg rzymskiej §ruby. Drugi czop
walca jest osadzony w stalym lozysku, a jego prze-
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dluzenie jest polgczone z ukladem odcigzajgcym,
sfuzacym do réwnowazenia momentu gnacego w
czasie gdy czop pierwszy nie jest podparty w sto-
jaku dwudzielnym. Nad walcem jest usytuowany
wibrator sprzezony z zespolem trzech rolek doci-
skowych, z ktorych rolka druga ma Srednicge wiek-
sza o %/s wysokosoci fali koncowej od Srednicy rolki
pierwszej i mniejszg o %/s wysokoSci fali koncowej
od S$rednicy rolki trzeciej. Wibrator z zespolem
trzech rolek dociskowych jest osadzony w obudowie,
laczgcej sie poprzez suport podluzny z podstawg
urzadzenia. Po zewnetrznej stronie dwudzielnego
stojaka znajduje sie najazdowy podajnik katowy,
sktadajacy sie z dwoch ramion nosnych, usytuowa-
nych wzgledem siebie pod katem prostym i osa-
dzonych na obrotowej kolumnie. Ramiona nosne
mogg byé kolejno sprzegane z czopem pierwszym
walca. Urzgdzenie ma odpowiednie napedy walu,
zespolu trzech rolek dociskowych, rzymskiej Sruby,
mechanizmu odcigzajacego, suportu podiuznego, na-
jazdowego podajnika katowego i obrotowej kolum-
ny.

Zaletg urzgdzenia do wykonania rury plomieni-
cowej, wedlug wynalazku, jest jego duza wydaj-
no$é przy niskich kosztach wytwarzania.

Urzadzenie do wykonania rury plomienicowej,
sposobem wedlug wynalazku, jest przedstawione w
przykladowym rozwigzaniu, schematycznie na ry-
sunku.

Urzadzenie zawiera walec 1 o zarysie fali plo-
mienicy, zakonczony czopami 2 i 3, pierwszym
i drugim, z ktérych czop pierwszy 2 jest osadzony
w dwudzielnym stojaku 4, dzielonym w plaszczyz-
nie pionowej przechodzgcej przez o§ walca 1, przy
czym czeSci stojaka 4 sa polgczone za pomocg
rzymskiej $ruby 5. Czop drugi 3 jest osadzony w
stalym lozysku 6, a przediuzenie czopa drugiego 3
jest polaczone z ukladem odcigzajacym 7, sluzgcym
do ré6wnowaZenia momentu gngcego w czasie, gdy
czop pierwszy 2 nie jest podparty w stojaku 4. Nad
walcem 1 jest usytuowany wibrator 8, sprzezony z
zespolem trzech rolek dociskowych 9, z ktérych
rolka druga ma S$rednice wiekszg o 2/s wysokosci
fali koficowej od S$rednicy rolki pierwszej i mniej-
szg o %/s wysokoS$ci fali koficowej od Srednicy rolki
trzeciej. Wibrator 8 z zespolem trzech rolek doci-
skowych 9 jest osadzony w obudowie 10, lgczgcej
sie poprzez suport podiluzny 11 z podstawg 12 urzg-
dzenia. Po zewnetrznej stronie dwudzielnego sto-
jaka 4 znajduje sie najazdowy podajnik katowy,
skladajgcy si¢ z dwéch ramion nosnych 13 usytuo-
wanych wzgledem siebie pod katem prostym i osa-
dzonych na obrotowej kolumnie 14. Ramiona 13
moga by¢é Kkolejno sprzegane z czopem pierwszym
2 walca 1. Urzgdzenie ma odpowiednie napedy 15,
16, 17, 18, 19, 20 i 21, walca 1, zespolu trzech rolek
dociskowych 9 i wibratora 8, rzymskiej Sruby 5,
mechanizmu odcigzZajgcego 7, suportu podluznego
11, najazdowego podajnika katowego i obrotowej
kolumny 14.

Celem wykonania rury plomienicowej, sposobem
wedlug wynalazku, rure zaklada sie suwnicg na
jedno z ramion no$nych 13 podajnika katowego
i ustawia sie jg napedem 21 obrotowej kolumny 14
wspoélsrodkowo wzgledem osi walca 1. Nastepnie
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mechanizmem odcigzajgcym 7, za pomocg jego na-
pedu 18 réwnowazy sie reakcje dwudzielnego sto-
jaka 4 dzialajacg na czop pierwszy 2 i napedem
17 rozsuwa sie za pomocg rzymskiej §ruby 5 czesci
dwudzielnego stojaka 4 na odleglo$§é umozliwiajgca
nasuniecie rury na walec 1. Z kolei napedem 20
zbliza sie rure, osadzong na ramieniu 13 najazdo-
wego podajnika katowego i suwnicg przesuwa sie
rure z ramienia 13 na walec 1. Nastgpnie, napgedem
20, odsuwa sie najazdowy podajnik katowy, rzym-
skg $rubg 5 zaciska sie polowki stojaka 4, po czym
zwalnia sie uklad odcigzajacy 7 i suportem podiuz-
nym 11, za pomocg napedu 19 ustawia si¢ obudowe
10 wibratora 8 z zespolem trzech rolek dociskowych
9 na poczatku rury. Z kolei wlgcza sie naped 15
obrotu walca 1 oraz naped 16 zespolu trzech rolek
dociskowych 9 oraz wibratora 8 i ksztaltuje sie
rolkg pierwsza o najmniejszej Srednicy, fale pierw-
sza na gleboko$¢é réowng /s wysokoSci fali, po czym
przemieszcza sie obudowe 10 o jeden modul fali
i ksztaltuje sie réwnoczes$nie, rolka pierwsza fale
drugg na gleboko$é réwng /s wysokosci fali kon-
cowej, a rolkg drugg fale pierwsza na glebokosé
rowng %/s wysokosci fali koncowej. Nastepnie prze-
mieszcza sie obudowe 10 o dalszy jeden modutl fali
i ksztaltuje sie rownoczesnie rolks pierwsza fale
trzeciag na gleboko$é réwng 1/s wysokosci fali kon-
cowej, rolkg drugg fale drugg na glebokoéé réwna
/s wysoko$ci fali koncowej, a rolka trzecig o naj-
wiekszej $rednicy, ksztaltuje sie ostatecznie fale
pierwszg na gleboko$é réwng wysokosci fali kon-
cowej. Z kolei ksztaltuje sie analogicznie kazdg na-
stepng fale, jako pierwsza na gleboko$é réwng s
wysokos$ci fali konicowej przy réwnoczesnym ksztal-
towaniu fali poprzedniej na gleboko$é¢ réwng 2/s
wysoko$ci fali koricowej, a poprzedzajgcg ja fale
ksztaltuje sie konicowo na gleboko§¢ réwng wyso-
ko$ci fali konicowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonania rury plomienicowej z rury
wprawionej w ruch obrotowy i podgrzewanej w
miejscach wykonywania fal do temperatury pla-
stycznosSci, znamienny tym, ze fale ksztaltuje sie
przez rownoczesne dzialanie na rure silami statycz-
nymi i dynamicznymi, przy czym najpierw ksztal-
tuje sie pierwszg fale na wysoko§é réwng /s wy-
soko$ci fali koncowej, nastepnie ksztaltuje si¢ row-
nocze$nie drugg fale na gleboko$é réwng /s wyso-
kosci fali koncowej oraz fale pierwszg na dalszg
gleboko$¢é réwng 2/s wysokoSci fali koncowej, po
czym ksztaltuje sie ro6wnocze$nie trzy pierwsze fale,
przy czym fale trzecig ksztaltuje sie na wysokosé
réwng 1/s wysokosci fali koncowej, fale drugg
ksztaltuje sie na dalszg gleboko$¢é réwng 2/s wyso-
kodci fali koncowej, a fale pierwszg ksztaltuje sie
koncowo na gleboko$é rowng wysokos$ci fali konco-
wej, po czym ksztaltuje si¢ kazda nastepnag fale
jako pierwszg, na gleboko$é réwng 1/s wysoko$ci
fali koncowej, przy réwnoczesnym Kksztaltowaniu

- fali poprzedniej na gleboko§é réwng 2/s wysokosci

fali konicowej, a poprzedzajaca ja fale ksztaltuje sie
koricowo, na gleboko§é réwng wysokosci fali kon-
cowej.
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2. Urzadzenie do stosowania sposobu, wedlug
zastrz. 1, zawierajgce walec o zarysie fali plomieni-
cy zakonczony czopami i napedy oraz usytuowany
nad walcem zespdl rolek ksztaltujgcych fale, osa-
dzonych w obudowie polgczonej suportem z podsta-
wg urzadzenia, znamienne tym, ze czop pierwszy
(2) walca (1) do ksztaltowania rury plomienicowej
jest osadzony w dwudzielnym stojaku (4), a prze-
dluzenie czopa drugiego (3) walca (1) jest polgczo-
ne z ukladem odcigzajgcym (%), zas nad walcem (1)
jest usytuowany wibrator (8) z zespolem trzech ro-
lek dociskowych (9), a po zewnetrznej stronie sto-
jaka (4) znajduje sie najazdowy podajnik katowy,
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skladajacy sie z dwdch ramion (13), usytuowanych
wzgledem siebie pod katem prostym, osadzonych na
obrotowej kolumnie (14),

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w zespole trzech rolek dociskowych (9) $rednica
rolki drugiej jest wieksza o %/s wysokoS$ci fali kon-
cowej od Srednicy rolki pierwszej i mniejsza o 2/s
wysoko$ci fali konncowej od $rednicy rolki trzeciej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze stojak (4) jest dzielony w plaszczyZnie pionowej,
przechodzacej przez o§ walca (1), przy czym czesci
stojaka (4) sa polgczone za pomocg rzymskiej Sru-
by.
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