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(57) Rezumat:
1
Inventia se¢ referd la industria uleiului, si

anume la un procedeu de obtinere a uleiului de
rapita.

Procedeul, conform inventiei, include
curatarea semintelor de impuritdti, optional
uscareca pand la umiditatea de 7...8%,
maruntirea §i dispersarea acestora, tratarea
termica la temperatura de 60...65°C pand la
umiditatea de 5...6%, presarea masei la

presiunea de 6,3...7,1 MPa la o grosime a

10

15

2
stratului de 2,5...3,0 mm, dupd care¢ masa

presatd se mdarunteste, se trateazd termic la
aceeasl temperaturd §i se preseazd la presiunea
de 7,6...10,1 MPa la o grosime a stratului de
1,5...2,0 mm.

Rezultatul constd in scdderea cantititilor
reziduale de compusi de fosfor, sulf si
umiditate in uleiul de rapitd obtinut, precum si
in reducerea consumului de energie.

Revendiciri: 1



(54) Process for producing rapeseed oil

(57) Abstract:
1
TThe invention relates to the oil industry,

namely to a process for producing rapeseed oil. 5
The process, according to the invention,
provides for the seed cleaning from impurities,
drying to the humidity of 7...8% optionally,
crushing and dispersion thereof, thermal 10
treatment at the temperature of 60...65°C up to
the humidity of 5..6%, pressing of the mass
under the pressure of 6.3...7.1 MPa with the 15
layer thickness of 2.5...3.0 mm, after which

the pressed mass is crushed, subjected to

(54) Cnocod moJiyuyeHus pancoBoro MacJja

(57) Pegepar:
1
H300peTeHe OTHOCHTCS K MacCIIOOOHHOH

IPOMBINIIICHHOCTH, a WMEHHO K CIIOCO0Y
TTOMYYCHUA PAIICOBOTO Maca. 5
Croco0, cormacHo W300peTCHUI0, IIpe-
JIyCMaTPUBAET OYHCTKY CEMSH OT IPUMECCH,
CYIIKY JO BIaXHOCTH 7...8% OIIHOHATIBHO, ()
X U3MENBUCHUC H JUCICPTHPOBAHUE, TCPMI-
4ecKylo  00paboTKy IIpH  TeMIeparype
60...65°C no BmaxuoCcTH 5...6%, mpecco- 15
BaHHE Macchl IpH JaBieHuu 6,3...7,1 Mlla

mpu  tommuHe cios  2,5...3,0 MM, 3aTem

OTIIpCCCOBaHHad MaccCa H3MCIbYacTCA, IIO/I-

2
thermal treatment at the same temperature and

pressed under the pressure of 7.6...10.1 MPa
with the layer thickness of 1.5...2.0 mm.

The result is to reduce the residual
quantities of phosphor, sulphur and moisture in
the produced rapeseed oil and to reduce the
energy consumption.

Claims: 1

2
BEpraercd TePMHUUECKOH 00paboTKe mpu TOH

JKE TeMIIepaType U MPECcCyeTcs IIPU JIaBICHUH
7,6...10,1 MIla npu Tommure cmog 1,5...2,0
MM.

Pe3ympTaT COCTOUT B YMEHBINEGHUH OCTa-
TOYHBIX KOIHYECTB coefuHEHHH Qocdopa,
CephI U BIIATH B MOITYICHHOM PAIlCOBOM Maclie,
a TaKKe B CHIDKCHHUH SHEPTOCMKOCTH.

I1. popmymsr: 1
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Descriere:

Inventia se referd la industria uleiului, si anume la un procedeu de obtinere a
uleiului de rapitd, care poate fi utilizat in calitate de materie prima la producerea
biocombustibilului Diesel, avand un continut redus de umiditate, compusi ai fosforului,
sulfului, acizi grasi si alte impuritdti §i poate fi aplicatd la uzinele specializate de
extragere a uleiului i in gospodariile agricole ale fermierilor.

Este cunoscut procedeul de obtinere a uleiului de rapitd, care include calibrarea,
curatarea de impuritati, decojirea, uscarea §i maruntirea semintelor, prajirca masei
maruntite, prepresarea acesteia, casarea turtei, tratarea termica si presarea finala [1].

Presarea turtei oleaginoase in acest caz se efectueazd de patru ori, cu cresterea
constantd a presiunii si a timpului de mentinere in presd a pulpei, iar turta se marunteste
inainte de fiecare presare. Acest procedeu necesitd volum mare de muncd, este costisitor
si nu asigurd calitatea necesard a uleiului de rapitd ca materie primd pentru obtinerea
biocombustibilului Diesel.

Cel mai apropiat din punct de vedere al esentei tehnice si al rezultatului obtinut este
procedeul de obtinere a uleiului de rapitd, care include curdtarea semintelor de
impuritdti, uscarea, maruntirea semintelor, prdjirea miezului, prepresarea, maruntirea
turtei, tratarea hidrotehnica si presarea finald a masei tocate [2].

Acest procedeu prevede maruntirea semintelor si tratarea hidrotermica ulterioard in
2 faze. La prima faza — cu un jet puternic de vapori de apa cu temperatura de 85...90°C,
la faza secunda — uscarea masei la 100...105°C si debitarea acesteia nemijlocit in presa
de ulei. Apoi turta oleaginoasd este mdcinatd, umezitd pand la 7...8%, uscatd la
temperatura de 105...110°C pénd la umiditatea de 4...5% si presata repetat. Uleiul
obtinut In urma presdrii se rafineazd suplimentar, cu scopul elimindrii umiditatii
reziduale, compusilor de fosfor si sulf si a acizilor grasi liberi.

Dezavantajul acestui procedeu constd in numarul mare de operatii, consumul mare
de energie, tratamente hidrotermice la temperaturi inalte si costisitoare datoritd
procesului de rafinare, care necesita pentru realizare un consum suplimentar de material,
reagenti i volum mare de manopera.

Problema pe care o rezolva procedeul revendicat este reducerea cantititilor reziduale
ale compusilor de fosfor si sulf, micsorarea umiditatii in uleiul brut de rapitd pentru
asigurarea calitdtii necesare a biocombustibilului Diesel produs din uleiul de rapitd
(evitand faza rafindrii obligatorii).

Procedeul de obtinere a uleiului de rapita include curdtarea semintelor de impuritati,
optional uscarea pand la umiditatea de 7...8%, maruntirea si dispersarea acestora,
tratarea termicd la temperatura de 60...65°C péand la umiditatea de 5...6%, presarea
masel la presiunea de 6,3...7,1 MPa la o grosime a stratului de 2,5...3,0 mm, dupa care
masa presatd se marunteste, se trateazd termic la aceeasi temperaturd si se prescaza la
presiunea de 7,6...10,1 MPa la o grosime a stratului de 1,5...2,0 mm.

Rezultatul constd in sciderea cantitdtilor reziduale de compusi de fosfor, sulf si
umiditate in uleiul de rapitd obtinut, precum si in reducerea consumului de energie.

Rezultatul se obtine datoritd faptului cd masa presatd initial se supune macinarii
(dispersarea 80...85%) si preincalzirii pand la 60...65°C cu stabilirea umiditatii
reziduale in uleiul obtinut de 700...750 mg/kg, a continutului de substante fosfatice de
10...12 mg/kg si de substante sulfatice de 9...10 mg/kg.

Umiditatea influenteazd negativ asupra procesului de reesterificare, reducand
cantitatea de biocombustibil ca produs final si In acelasi timp calitatea acestuia.
Scaderea cantitatilor reziduale ale compusilor de fosfor si sulf in uleiul obtinut este
asiguratd de temperatura optimd, de 60...65°C, a masei inainte de presare, temperaturd
la care nu se produce schimbarea brusca a fosfolipidelor si compusilor sulfului (ulei
crotonic, bisulfate de potasiu, alti compusi) din masa uleiului.

In cazul sporirii cantittii acestora in ulei, in procesul de producere a combustibilului
scade activitatea catalizatorilor — alcoolatii elementelor alcaline, care intra in reactii de
reesterificare formand sipunuri, astfel limitand iesirea biodieselului. In cazul cénd
compusii fosforului si sulfului trec in componenta biocombustibilului se diminueazd
semnificativ proprietatile de exploatare ale combustibilului. Compusii de sulf din
componenta combustibilului sunt agresivi i corozivi pentru detaliile motoarelor Diesel;
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reducind termenul de exploatare a motoarelor, iar compusii fosforului contribuie la
formarea depunerilor pe suprafata cilindrilor si pistoanelor motoarelor.

Realizarea procedeului se asigurd prin urmatoarea consecutivitate a operatiilor.

Semintele de rapitd se curdtd anticipat de impuritdti minerale i organice, se usucd
(la necesitate) pana la 7...8% umiditate si se transmit la prelucrare. Semintele curatate si
uscate sunt maruntite la mori cu valturi (concomitent elimindnd din ele impuritatile
metalice cu ajutorul separatoarelor magnetice) si transmise pe un transportor cu melc i
incélzitor pentru tratarea termica a macinatului. Aparatul cu valfuri se ajusteaza in asa
mod ca trecerea semintelor maruntite prin sita milimetrica sa fie de 70...75%. Trecand
pe transportor masa se incédlzeste pand la 60...65°C si se usucd pana la umiditatea de
5...6%. Masa obtinutd in asa mod este supusd presarii la o presd elicoidald cu 12...12,5
rot/min ale valului elicoidal, presiunea de presare — 6,3...7,1 MPa, grosimea turtei —
2,5...3,0 mm, umiditatea — 5,0...5,7%, continutul de ulei — 13...14%, continutul de
granule la iegire din presd — 1,8...2,0%.

Masa presatd se indeparteaza din presa cu un transportor cu melc, se marunteste, mai
intdi la un concasor cu ciocane, apoi la un strung cu valturi (trecerea prin sitd cu
ochiurile de 1 mm), se supune tratdrii termice in transportorul cu melc cu incdlzire la
60...65°C si se transmite presei elicoidale pentru presarea finald. Presarea finald
(6,5...7,0 rot/min ale valului elicoidal) se realizeaza la presiunea de 7,6...10,1 Mpa,
grosimea stratului de 1,5...2,0 mm, umiditatea acestuia pana la 5,5%, continutul de ulei
de 9...12%, continutul de granule la iesirea din presa de 1,8...2,0%.

Astfel se asigurd simplificarea procesului tehnologic prin excluderea operatiei de
umezire a masei tocate §i, respectiv, necesitatea efectudrii operatiei costisitoare de
prelucrare hidrotermicd, in acest caz temperatura masei inainte de presare constituie
60...65°C, considerabil mai micd fatd de cea mai apropiatd solutie; mai mult decat atat,
conditiile de presare propuse asigurd reducerea umiditatii si a cantitati reziduale de
compusi ai fosforului si sulfului in uleiul brut de rapitd obtinut. Aceste conditii exclud
necesitatea operatiei de rafinare, ceea ce, la randul sdu, scade manopera si cheltuielile
materiale folosite la producerea uleiului de rapiti. Concomitent conditiile propuse
asigurd Tmbunatatirea calitdtii biocombustibilului obtinut din contul scaderii cantitétii de
impuritati reziduale In compozitia sa.

Exemplu

Pentru obtinerea uleiului de rapita brut semintele de soiul ,,Colibri”, in prealabil
curdtate de impurititile minerale §i organice, uscate pand la umiditatea de 7...8%, au
fost transmise la agregatul de madcinare cu valturi M8-APB dotat cu separatoare
magnetice BMIT-C1 YXJI4 pentru inlaturarea impuritatilor feromagnetice §i maruntire.
Apoi s-a efectuat controlul dispersiei semintelor prin metoda debitérii printr-o sita cu
diametrul ochiurilor de 1 mm, trecerea prin sitd a fost de 65...70%. A urmat pregétirea
masel maruntite fard umectare pe transportorul cu termoficare MS...3BTM3 la
temperatura de 60...65°C obtinand umiditatea pulpei de 5...6%. Dupd aceasta s-a
efectuat presarea pulpei la presa elicoidald M8-MILII cu 12...12,5 rot/min ale valului
elicoidal, la presiunea de 6,3...7,1 Mpa, cu grosimea stratului de 2,5...3,0 mm,
umiditatea de 5,0...5,7%, continutul de ulei de 13...14%, continutul de granule la
iesirea din presd de 1,8...2,0%.

Ulterior s-a maruntit turta obtinutd, mai intai la concasorul cu ciocane M8-11M, iar
in final la agregatul de macinare cu valturi MB8-APB (trecerea prin sitd 1 mm —
65...70%), incalzirea srotului pe transportorul cu termoficare M8-3BTM3 pani la
temperatura de 60...65°C si presarea finald la presa elicoidala M8-MILII cu 6,5...7,0
rot/min ale valului elicoidal, la presiunea de 7,6...10,1 Mpa, cu grosimea turtei presate
de 1,5...2,0 mm, umiditatea de 5,0...5,5%, continutul de ulei de 9...12%, continutul de
granule la iesirea din presa de 1,8...2,0%. Umiditatea remanentd, continutul compusilor
de fosfor si de sulf in uleiul de rapita obtinut s-au determinat conform metodologiei si
standardelor in vigoare. In acelasi timp testarea procedeului s-a efectuat conform
cerintelor celei mai apropiate solutii. Rezultatele comparative ale analizei sunt indicate
in tabel.
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Tabel

Caracteristicile comparative ale uleiului de rapita brut obtinut prin procedeul
propus si cea mai apropiatd solutie

Procedeul Umiditatea si Continutul Continutul

continutul de substante compusilor compusilor
volatile, mg/kg fosforului, mg/kg | sulfului, mg/kg

Conform celei mai 2000...2100 1500...1600 20...22

apropiate solutii

Conform procedeului 700...750 10...12 9...10

propus

Micsorarea ~3 ~ 150 ~72

continutului, ori

Dupd cum reiese din datele prezentate, calitatea uleiului de rapitd obtinut, necesar
pentru producerea biocombustibilului Diesel, care se caracterizeaza prin cantitdtile
remanente de impuritati, s-a imbundtatit substantial In comparatie cu cea mai apropiata
solutie, ca urmare a reducerii umiditatii — aproximativ de 3 ori, a compusilor fosforului
— aproximativ de 150 ori, a compusilor sulfului — aproximativ de 2 ori. Aceste date
confirmd avantajul procedeului propus permitdnd obtinerea uleiului brut de rapita,
destinat pentru producerea ulterioard a biocombustibilului Diesel.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. UA 37661 U 2008.12.10
2. Cepreesa A. I'. PykoBOICTBO IO TEXHOIOTHH ITOTYICHHS U IIEPEPA0OTKH PACTH-
TeNbHBIX Macel ¥ xupoB. Tom 1. Kuura 1, BHUIK, Jlemunrpan, 1975, c.
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(57) Revendicari:

Procedeu de obtinere a uleiului de rapitd, care include curdtarea semintelor de
impuritati, optional uscarea pana la umiditatea de 7...8%, maruntirea si dispersarea
acestora, tratarea termica la temperatura de 60...65°C pana la umiditatea de 5...6%,
presarea masei la presiunea de 6,3...7,1 MPa la o grosime a stratului de 2,5...3,0 mm,
dupd care masa presatd se marunteste, se trateazd termic la aceeasi temperaturd si se
preseazd la presiunea de 7,6...10,1 MPa la o grosime a stratului de 1,5...2,0 mm.
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