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(54) Klestina nasadce vﬁokootéékov?bh vrtacek

KleStina ndsadce vysokootdckovych vrta-
ek, zejména pro upindni zubnich ndstrojl
v turbinovém nédsadci, sloZend z osazené-
ho ocelového védlcového pouzdra vsazeného
vriéj§im primérem s presahem v dutém hii-
deli, jehoZ osovy otvor je v pfedni &ésti
kle$tiny shodny s prum&rem a v zadni &4sti
je osovy otvor o 2 aZ 4 % men$i neZ drik
ndstroje, vyznadeny tim, Ze ve st¥edni
84sti kledtiny (1) jsou vytvofeny radidlni
otvory (6), ze kterych vybfhaji{ prurezy
(7), zasahujic{ na vnit¥ni konec kle$tiny
(1) . Vvy38{ udinek spolivd v jednoduchosti,
sniZen{ pracnosti, zlevnéni vyroby a vy88i
¢ivotnosti turbinového nésadce.
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Vynilez se tfk& kledtiny ndsadce vysokoot&&kovgch vrtalek, zejména pro upindni zubnich
ndstroilt v turbfinovém ndsadci.

zdkladnim konstruk&nim dilem vysokootd&kové zuboléka¥ské vrtalky je miniaturni turbina
otddejici se rychlosti aZ 300 000 otddek za minutu, spojend p¥imo s pracovnim ndstrojem,
nejéasté&ji zuboléka¥skym vrtédlkem. S ohledem na poZadavek velmi vysoké Ghlové rychlosti
mus{ byt hnacf i upinaci zarizeni malé a lehké. Pro upindni zuboléka¥skych ndstroji se
pouzivaji{ obvykle rhzné druhy kleXtin. V p¥{pad® vysokoot&lkovych vrta¥ek jsou sily p¥eniSené
kleStinou do rotujfciho ndstroje pomérné malé. Maly pfendSeny kroutici moment dovoluje
pouziti jednoduchych upinacich prost¥edkl, které mohou byt vyrobeny i z um&lych hmot.
Na druhé stran& se poZaduje dostatend p¥esnost upnuti zuboléka¥skych ndstrojl, jejich
snadnd a rychld vyménitelnost a dostatelnd Zivotnost upinaciho mechanismu. V soulasné
dobé se pouZivd pro upindni nédstroje v zuboléka¥skych turbinovych ndsadcich né&kolika
zplsobl upnuti vrtécku.

Jednim z nich je pouZiti plastikové trubidky vloZené do turbinové h¥fdelky a zaji§té&né
pfevlednou maticf{. Nevyhodou tohoto FeSeni je velmi nfzk& Zivotnost a jiZ po malém po&tu
vymén ndstroje se projevujici nesouosost upnuti. Vymé&nu plastikové trubilky musi provédét
ofet¥ujici velmi Zasto. P¥itom je tato préce zna¥né& obtiZni.

Jinym feSenim je pouZiti kovovych upinacich kle¥tin obdobnych kledtindm pouZivanym
u obréb&cich stroji. Jejich principem je uchyceni ndstroje segmenty vytvoFenymi obvykle
pro¥fiznutim sté&ny trubkové kleftiny. Tyto nruZicf{ segmenty sviraji d¥{k zuboléka¥ského
ndstroje bud vlastnf{ silou vyvolanou piedprufenim, nebo p¥idavnym perem anebo vtladenim
klestiny do vhodného, obvykle konického protikusu. Je zndmd i klestina samosvornd, opatfend
na svém télese vystupkem, ktery zasahuje do vybrdni v z4vérné matici. Z4vérnd matice
kleitiny naSroubovand na ose turbiny und3i s sebou prostfednictvim vystupku kledtinu
s upnutym nédstrojem.

Kroutici moment vyvolany praci néstroje, kterd je soulasn& uUm&rnd zatiZeni, zvySuje
sevieni dfiku kledtinou. Tyto kovové, zdanlivé dokonalé kledtiny majf rovn&% ¥adu nedostatkd.
samopruZici kle&tiny se rychle opotfebovdvaji a vyZadujf &astou a pracnou vymdnu, obvykle
servisnim technikem.

Kledtiny s uzamykdnim maji dobrou Zivotnost, vymé&na pracovniho néstroje je v3ak
u nich zdlouhavd a vyZaduje pomocné néstroje. Toté? plati o naposled zmindné kledting,
u které se navic objevuje podkozeni vyvolané pfi uvolifiovdni z&vérné matice, p¥ili§ pevné&
dotaZené pra01 s rozmérnéjs¥im zubolékafskym nédstrojem.,

Dal%f nevyhodou v3ech zmind&nych kovovych kle¥tin je jejich vyrobni sloZitost a pracnost.
S ohledem na jejich malé rozm&ry vyZaduje jejich vyroba specidlni dovéZené VYroan za¥{-
zeni. .

vSechny uvedené nedostatky odstrahuje novd samoupinaci kleStina podle vyndlezu,
jeji? podstata spolivd v tom, Ze ve stfedni &4sti kle¥tiny jsou vytvofeny radidlni otvory,
ze kterych vybihajf pri¥ezy, zasahujici na vnit¥ni konec kledtiny. Kledtina je kovové
a jeji vyi3i G&inek spodfv4d v jednoduchosti a niZ$f pracnosti ve srovndni s dosud zndmymi
kovovymi kleZtinami. Oproti stdvajicim kleStindm m& vysokou Zivotnost pfi dokonalé centri-
cit& upnutf. Podle provedenych dlouhodobé&jsfch zkouSek pFesahuje Zivotnost turbinového
nisadce. Materidl na jeji vyrobu neni t¥eba dovdiet.

Vkl4ddni a vyjimé&ni ndstrojd do turbinového ndsadce, opatfeného touto klestinou
se provddi pomoci jednoduchého p¥ipravku. Sfly pro zasunutf i vyjmuti néstroje jsou p¥ibliZné&
stejné a nem&n{ se s opotfebenim kledtiny.

P¥iklad konkrétniho provedenf kleitiny podle vyndlezu je na pfipojeném vykresu,
kde je zndzorn&na kle¥tina s vysunutym vrtéd&kem v osovém Fezu.
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KleStinu 1 n&sadce vysokootddkovych vrtadek tvo¥i vdlcové t&leso zhotovené z oceli
vhodn& zuZlecht&né. Pro vysokou Zivotnost je rozhodujicim faktorem sprévnd volba mate-
ridlu a jeho tepelného zpracovéni. Pfedni centradni &&st 2 kleStiny 1 zajidtuje pfesné
vedeni{ d¥iku néstroje 3. 2Za &&st 2 je kleStina 1 s pFesahem upevnénd v dutém h¥ideli
8 vysokoot&&kové hnaci turbiny. Zadni &4st 4 kle3tiny 1 o vnitiufim osovém priéméru mené%m
neZ prim&r d¥fku nédstroje 3 zajistuje svym rozd&lenim prifezu 7 na dvé& poloviny, symetrické
k rovin& prochézejic{ osou kle3tiny 1, pruZné uchyceni d¥iku ndstroje 3. Pro velikost
fixaénich sil je rozhodujici dimenzovéni st¥edni &4sti 5 kle3tiny 1. V této zeslabené
st¥edn{ C4sti 5 se realizuje hlavni &4st pruZné deformace té&€lesa kleStiny 1 p¥i upnuti
ndstroje 3. O velikosti deformadnich sil stfedni &&sti 5 spolurozhoduje i velikost radi&lniho
otvoru 6 s osou kolmou k ose kleStiny 1. Tento otvor 6, ktery je zakonden prufezem 7
soufasné brédnf{ vzniku p¥ipadnych trhlin v materidlu st¥edni &dsti 5 kleStiny 1. ‘

vyndlezu lze vyuZit zejména p¥i vyrob& zuboléka¥ské techniky i v jinych oborech,

nap¥. v elektrotechnickém primyslu.

PREDMET VYNALEZU

KleStina ndsadce vysokootd&kovych vrtafek, zejména pro upindni zubnich ndstrojl
v turbinovém nédsadci, sestdvajici z osazeného ocelového vdlcového pouzdra vsazenéhd svym
vnéjsim primédrem s pfesahem v dutém h¥ideli, jehoZ osovy otvor je v pfedni &&sti shodny
s prumérem dfiku néstroje a v zadni &&sti je osovy otvor o 2 aZ 4 % mens{ nei d¥ik ndstroje,
vyznaéény tim, %Ze ve stfedni &asti (5) kledtiny (1) jsou vytvoFeny radidlni otvory (6),
ze kterych vybfhajf{ pra¥ezy (7), zasahujici na vnit¥ni konec kleStiny (1).

1 vykres
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