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(54) VORRICHTUNG BEI DER FERTIGUNG VON STREICHMITTEL EINER FASERBAHNMASCHINE

(97) Vorrichtung fur die Herstellung von Streichmittel
einer Faserbahn, welche Vorrichtung (10) eine
chargenweise Mischung (21) fur die Herstellung
des Streichmittels, um mindestens teilweise die
erforderlichen Mittel zu mischen, und einen
Maschinenbehalter (24) zur Aufnahme des von der
chargenweisen Mischung geleiteten Streichmittels
umfasst, um das Streichmittel weiter In eine
Streichstation (30) zu leiten, wobel die Vorrichtung
(10) des welteren einen zwischen der
chargenweisen  Mischung (21) und dem
Maschinenbehalter (24) angeordneten
kontinuierlich funktionierenden Zusatzmischer (45)
zur Regulierung der Zusammensetzung und/oder
Konsistenz des von der chargenweisen Mischung
(21) geleiteten Streichmittels aufweist, bevor es
welter In den Maschinenbehalter (24) geleitet wird.
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Beschreibung

VORRICHTUNG BEI DER FERTIGUNG VON STREICHMITTEL EINER FASERBAHNMASCHINE

[0001] Die Erfindung betrifft die Streichung einer Faserbahn. Spezieller ist Gegenstand der Er-
findung eine Vorrichtung fur die Fertigung von Streichmittel einer Faserbahn. Insbesondere ist
Gegenstand der Erfindung eine Vorrichtung entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Wie aus dem Stand der Technik bekannt, umfassen Faserbahnmaschinen typischerweise
mehrere nacheinander angeordnete Vorrichtungen, die die Herstellungslinie der Faserbahn bil-
den. Eine typische Faserbahnmaschine umfasst Stoffherstellungsvorrichtungen, einen Stoffauf-
lauf, eine Siebpartie, eine Pressenpartie sowie eine Trockenpartie und den darauffolgenden Auf-
roller. Des Weiteren kann eine Faserbahnmaschine verschiedene Ausrustungsvorrichtungen auf-
weisen, wie zum Beispiel eine Oberflachenleimungsvorrichtung, ein Glattwerk, eine Streichpartie,
die typischerweise eine Streichmaschine und eine Nachtrockenpartie aufweist. Daruber hinaus
Ist an der Faserbahnmaschine typischerweise eine Rollenschneidpartie angeordnet, die einen
Abroller, einen Rollenschneider und einen Teilbahnaufroller sowie eine Rollenverpackungsvor-
richtung umfasst.

[0003] In der/den in der Streichpartie vorhandenen Streichstation/en wird auf die Oberflache oder
Oberflachen eine Streichmittelschicht / -schichten gebildet, indem Streichmittel in der Streichsta-
tion oder -stationen aufgetragen wird/werden. Das Streichmittel wird mit der Nachtrocknung ge-
trocknet. Bei der Streichung werden auf verschiedenen Techniken basierende Vorrichtungen ver-
wendet, um das Oberflachenleimungs- oder Streichmittel aufzutragen, zum Beispiel die Spruh-
vorrichtung, Teichleimpressvorrichtung, Vorhang-Auftragswerk, Klingenstreicheinrichtung und
Filmtransferpresse.

[0004] Das Streichmittel bzw. die Streichfarbe fur die Streichung wird typischerweise mit einer an
der Faserbahnmaschine angeordneten Vorrichtung gefertigt, die typischerweise an dem Maschi-
nenumlauf der Faserbahnmaschine angeordnet ist.

[0005] In Fig. 1 ist eine aus dem Stand der Technik bekannte Vorrichtung fur die Streichung der
Faserbahn bei der Herstellung des Streichmittels dargestellt. Die Vorrichtung 10 umfasst die Ein-
lasse SW, S fur die fir das Streichmittel einzugebenden Mittel, wie den Wassereinlass SW und
Pigment-, Hilfsstoff- und/oder Bindemitteleinlasse S. Von den Einlassen SW, S werden die fur
das Streichmittel eingegebenen Mittel in einen Mischer 21 geleitet, der chargenweise funktioniert,
d. h. mit demselben wird eine bestimmte Menge Streichmittel auf einmal hergestellt, um fur die
Streichung weitergeleitet zu werden. Aus der chargenweisen Mischung 21 wird das Streichmittel
Uber ein Rohr 12 oder entsprechendes in einen Vorratsbehalter 22 geleitet, aus dem das Streich-
mittel mit einer Pumpe 23 uber das Rohr 13 oder entsprechendes in einen Maschinenbehalter 24
gepumpt wird. Aus dem Maschinenbehalter 24 wird das Streichmittel mit einer anderen Pumpe
25 Uber ein mit einem Sieb 26 ausgestattetes Rohr 14 oder entsprechendes zu der Streichstation
30 gepumpt, von der das Streichmittel auf die Oberflache der Faserbahn W aufgetragen wird. In
dem in der Figur dargestellten Beispiel wird das Streichmittel in der Streichstation 30 auf die
Oberflache der Uber die Walze 31 verlaufenden Faserbahn W mit so genannter direkter Applika-
tion aufgetragen. Das Auftragen in der Streichstation 30 kann, in an sich bekannter Weise, auch
indirekt sein, wobel das Streichmittel zum Beispiel zuerst auf die Oberflache einer rotierenden
Walze aufgetragen wird, von der Oberflache welcher Walze das Streichmittel auf die Oberflache
der Faserbahn Ubertragen wird. Das in den Rucklauf von der Streichstation 30 zu leitende Streich-
mittel wird Uber ein Rohr 15 oder entsprechendes als Rucklauf in den Maschinenbehalter 24 ge-
leitet.

[0006] Die Zusammensetzung und die Konsistenz des in den aus dem Stand der Technik be-
kannten Vorrichtungen hergestellten Streichmittels ist somit bereits in der Anfangsphase des Pro-
zesses ausgefuhrt. Somit ist zum Beispiel der Trockenstoffgehalt des Streichmittels bereits defi-
niert, wenn die fur das Streichmittel erforderlichen Substanzen, wie Wasser, Hilfsstoffe, Binde-
mittel und Pigmente in die chargenweise Mischung eingegeben werden und somit ist das Streich-
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mittel zum Beispiel nicht mit Absicht in dem Bereich des Maschinenumlaufs gar nicht verdinnt
worden. Wenn der Trockenstoffgehalt oder eine andere Zusammensetzung des Streichmittels
reguliert werden musste, musste es bereits bei der chargenweisen Mischung Charge fur Charge
ausgefuhrt werden. Somit hat es durch eventuelle Anderungsbedurfnisse Verzogerungen gege-
ben, sogar groBere Mengen in Ablauf geratenes Streichmittel sowie gro3e Mengen Abwasser,
weil unter anderem das Streichmittel mit einer fruheren Zusammensetzung und/oder einem fruhe-
ren Trockenstoffgehalt zuerst aus der Vorrichtung entfernt werden mussten und eventuell die
Vorrichtung auch gespult werden musste. Die verursachte Verzogerung betragt typischerweise
sogar 40 - 60 min. Die Verdinnung des Streichmittels in dem Maschinenumlauf ist nach den
Entgasungsvorrichtungen nicht moglich, weil bei der Verdunnung in den Prozess Luft geleitet
wurde, was nicht zulassig ist, well die in dem Streichmittel vorhandenen Luftblasen und entspre-
chenden Fehler in der Streichschicht verursachen und andererseits die im Streichmittel vorhan-
dene Luft Schaumbildung verursacht, was auch die Qualitat und das Ergebnis der Streichung
verschlechtert. In dem Streichmittel in der Streichstation ernohen manche erforderlichen Hilfs-
stoffe, wie in der Vorhangsbeschichtung genutzter Surfactant-Zusatz, auch die Schaumbildung,
was problematisch ist, weil sie bei den aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen
bereits zu Beginn der Herstellung bel der Eingabe In die chargenweise Mischung eingegeben
werden mussen.

[0007] Das Ziel der Erfindung ist es auch, eine Vorrichtung zu erschaffen, mit der die oben ge-
nannten, aus dem Stand der Technik bekannten Probleme eliminiert oder mindestens minimiert
werden konnen.

[0008] Das Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu erschaffen, mit der die Probleme der
aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen insbesondere im Zusammenhang mit der
Regelung der Zusammensetzung und/oder der Konsistenz des Streichmittels gelost werden.

[0009] Das Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu erschaften, mit der die Probleme der
aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen insbesondere im Zusammenhang mit der
durch gewisse Hilfsstoffe des Streichmittels verursachten Schaumbildung in der Vorrichtung ge-
lOost werden.

[0010] Zur Erreichung der oben aufgefuhrten und spater auftretenden Ziele ist flr die der Erfin-
dung entsprechende Vorrichtung hauptsachlich kennzeichnend, was in dem kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 aufgefuhrt worden ist. Vorteilhafte zusatzliche Merkmale der Erfindung sind
IN den Unteranspruchen dargestellt.

[0011] Die Vorrichtung entsprechend der Erfindung fur die Herstellung des Streichmittels der Fa-
serbahn umfasst eine chargenweise Mischung fur die Herstellung des Streichmittels, um mindes-
tens teilweise die erforderlichen Mittel zu mischen, und einen Maschinenbehalter zur Aufnahme
des aus der chargenweisen Mischung geleiteten Streichmittels, um das Streichmittel weiter in die
Streichstation zu leiten, sowie eine zwischen der chargenweisen Mischung und dem Maschinen-
behalter angeordnete kontinuierliche Zusatzmischung zur Regulierung der Zusammensetzung
und/oder Konsistenz des aus der chargenweisen Mischung geleiteten Streichmittels, bevor es
welter in den Maschinenbehalter geleitet wird.

[0012] Entsprechend einem vorteilhaften zusatzlichen Merkmal der Erfindung umfasst die Vor-
richtung weiter einen Vorratsbehalter, angeordnet zwischen der chargenweisen Mischung und
der kontinuierlichen Mischung.

[0013] Entsprechend einem vorteilhaften zusatzlichen Merkmal der Erfindung umfasst die Vor-
richtung eine kontinuierliche Zusatzmischung, die die kontinuierlich funktionierende Zusatzmisch-
vorrichtung, Eingaben der Zusatzmischung umfasst, um die Verdunnungsflussigkeit und/oder
mindestens einen Hilfsstoff zu dem aus der chargenweisen Mischung geleiteten Streichmittel zu-
zugeben.

[0014] Entsprechend einem vorteilhaften zusatzlichen Merkmal der Erfindung umfasst die konti-
nuierliche Zusatzmischung weiterhin einen Ablauf, um das Streichmittel in den Maschinenbehal-
ter zu leiten.
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[0015] Entsprechend einem vorteilhaften zusatzlichen Merkmal der Erfindung ist zwischen dem
Maschinenbehalter und der Streichstation ein Sieb angeordnet, Uber das das Streichmittel ange-
passt ist, aus dem Maschinenbehalter in die Streichstation geleitet zu werden.

[0016] Aufgrund der in der der Erfindung entsprechenden Vorrichtung vorhandenen kontinuierli-
chen Zusatzmischung ist es moglich, das in die Streichstation zu leitende Streichmittel fortlaufend
und online zu verdinnen, wobei auch der gewlnschte Stromungstyp erreicht wird, zum Beispiel
konstante Stromung, und zwar in den Maschinenbehalter der Streichstation bzw. in den Einga-
betank, unabhangig von der Geschwindigkeit der Streichstation und der Faserbahnmaschine.
DarUber hinaus konnen mittels der in der der Erfindung entsprechenden Vorrichtung vorhande-
nen kontinuierlichen Zusatzmischung eventuelle, zum Beispiel aufgrund der Schaumbildung
problematische Hilfsstoffe dem Streichmittel erst in der Endphase des Prozesses beigegeben
werden, die geschlossen und entgast ist, wobei die Schaumbildung eliminiert ist.

[0017] In der der Erfindung entsprechenden Vorrichtung wird das Streichmittel entsprechend ei-
nem gewunschten Rezept in der chargenweisen Phase auf einen moglichst hohen anzuwenden-
den Trockenstoff, zum Beispiel 65 % hergestellt, und erst in der kontinuierlichen Zusatzmischung
wird das eventuell erforderliche Verdunnungswasser zugegeben, mit dessen Menge der Trocken-
stoff des Streichmittels je nach Bedarf der Streichstation reguliert wird, sowie die noch erforderli-
chen Hiltsstoffe, die in der chargenweisen Phase Probleme in dem Fertigungsprozess verursa-
chen konnten.

[0018] Entsprechend einer vorteilhaften Zusatzanwendung der Erfindung wird die Vorrichtung mit
einem automatischen Steuersystem gesteuert, das an das Steuersystem der Streichstation und/
oder Faserbahnmaschine angeschlossen ist.

[0019] Die Erfindung ermoglicht eine schnelle Regulierung des Trockenstoffgehalts und der Kon-
sistenz des Streichmittels. Darlber hinaus ist es in der chargenweisen Phase moglich, zuerst
chargenweise Streichmittel mit gewunschter Zusammensetzung und/oder Konsistenz herzustel-
len, zum Beispiel mit Standardzusammensetzung und/oder -konsistenz, wonach mittels der kon-
tinuierlichen Zusatzmischung die Zusammensetzung und/oder Konsistenz des Streichmittels
nach Bedarf eingestellt wird.

[0020] Mittels der der Erfindung entsprechenden Vorrichtung und inrer vorteilhaften zusatzlichen
Merkmale werden zahlreiche Vorzlge erreicht, wie zum Beispiel eine schnelle, auf Wunsch On-
line-Regelung je nach Betriebssituation; kontrolliertes Beigeben von Hilfsstoft/-stoffen in der End-
phase des Fertigungsprozesses; Reduzierung der Mengen des in die Ableitung gefuhrten Streich-
mittels, des Ausschusses und der Abwasser; Verbesserung der Stabilitat des Streichprozesses;
Beschleunigung des Sortenwechsels; Beschleunigung der Kompensierung der Betriebsge-
schwindigkeit. Daruber hinaus verbessert die Verwendung des durch die Erfindung ermoglichten
Konstantdurchflusses bei der Streichmittelstromung die Funktionsvoraussetzungen der Entga-
sung sowie die Funktionsvoraussetzungen des eigentlichen Streichprozesses.

[0021] Im Folgenden wird die Erfindung mit Bezug auf die Figuren der beiliegenden Zeichnung
detaillierter erlautert, auf die die Erfindung jedoch keineswegs eng begrenzt werden soll.

[0022] In Fig. 1 st ein Beispiel von der dem Stand der Technik entsprechenden Vorrichtung
schematisch dargestellt.

[0023] In Fig. 2 ist ein Beispiel der der Erfindung entsprechenden Vorrichtung schematisch dar-
gestellt.

[0024] In den Figuren 1 - 2 und in der folgenden Erlauterung sind von den einander entsprechen-
den Teilen und Teillzusammensetzungen dieselben Bezugszeichen verwendet worden, falls nicht
anders aufgefuhrt.

[0025] In Fig. 1 ist eine aus dem Stand der Technik bekannte Vorrichtung flr die Streichung der
Faserbahn bei der Herstellung des Streichmittels dargestellt. Die Vorrichtung 10 umfasst die Ein-
lasse SW, S fur die fir das Streichmittel einzugebenden Mittel, wie den Wassereinlass SW und
Pigment-, Hilfsstoff- und/oder Bindemitteleinlasse S. Von den Einlassen SW, S werden die fur
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das Streichmittel eingegebenen Mittel in den Mischer 21 geleitet, der chargenweise funktioniert,
d. h. mit demselben wird eine bestimmte Menge Streichmittel auf einmal hergestellt, um fur die
Streichung weitergeleitet zu werden. Aus der chargenweisen Mischung 21 wird das Streichmittel
uber ein Rohr 12 oder entsprechendes in den Vorratsbehalter 22 geleitet, aus dem das Streich-
mittel mit der Pumpe 23 uber das Rohr 13 oder entsprechendes in den Maschinenbehalter 24
bzw. in den Eingabetank der Streichpartie 30 gepumpt wird. Aus dem Maschinenbehalter 24 wird
das Streichmittel mit einer anderen Pumpe 25 Uber ein mit einem Sieb 26 ausgestattetes Rohr
14 oder entsprechendes zu der Streichstation 30 gepumpt, aus der das Streichmittel auf die Ober-
flache der Faserbahn W aufgetragen wird. In dem in der Figur dargestellten Beispiel wird das
Streichmittel in der Streichstation 30 auf die Oberflache der Uber die Walze 31 verlaufenden Fa-
serbahn W mit eines so genannten direkten Applikation aufgetragen. Das Auftragen in der
Streichstation 30 kann, in an sich bekannter Weise, auch indirekt erfolgen, wobei das Streichmit-
tel zum Beispiel zuerst auf die Oberflache einer rotierenden Walze aufgetragen wird, von der
Oberflache welcher Walze das Streichmittel auf die Oberflache der Faserbahn Ubertragen wird.
In den Rucklauf von der Streichstation 30 zu leitendes Streichmittel wird tber ein Rohr 15 oder
entsprechendes als Rlucklauf in den Maschinenbehalter 24 geleitet.

[0026] In Fig. 2 ist eine dem vorteilhaften Anwendungsbeispiel der Erfindung entsprechende Vor-
richtung bei der Streichung der Faserbahn bei der Herstellung des Streichmittels dargestellt. Die
Vorrichtung 10 umfasst die Einlasse SW, S fur die fur das Streichmittel einzugebenden Mittel, wie
den Wassereinlass SW und Pigment-, Hilfsstoff- und/oder Bindemitteleinlassen S. Von den Ein-
lassen SW, S werden die flr das Streichmittel eingegebenen Mittel in den Mischer 21 geleitet,
der chargenweise funktioniert, d. h. mit demselben wird eine bestimmte Menge Streichmittel auf
einmal hergestellt, um fur die Streichung weitergeleitet zu werden. Aus der chargenweisen Mi-
schung 21 wird das Streichmittel Uber ein Rohr 12 oder entsprechendes in den Vorratsbehalter
22 geleitet, aus dem das Streichmittel mit der Pumpe 23 Uber das Rohr 13 oder entsprechendes
IN Richtung des Maschinenbehalters 24 uber einen Zusatzmischer 45 gepumpt wird. Die Vorrich-
tung 10 umfasst somit eine vor dem Maschinenbehalter 24 angeordnete kontinuierliche Zusatz-
mischung 40, die einen kontinuierlich funktionierenden Zusatzmischer 45 umfasst, in den auf
Wunsch uber den Einlass S4 Wasser oder sonstige Verdunnungstlissigkeit und/oder tUber den
Einlass S4W Hilfsstoffe geleitet werden. In den Zusatzmischer 45 wird somit das im Rohr 13 oder
entsprechendes verlaufende Streichmittel geleitet. Im Zusatzmischer 45 wird/werden dazu Was-
ser und/oder Hiltsstoff/Hilfsstoffe beigegeben, die somit im Zusatzmischer 45 mit der aus dem
Rohr 13 oder entsprechendes gefuhrten Streichfarbe vermischt werden. Aus der kontinuierlichen
Zusatzmischung 45 wird das Streichmittel, das die in der Streichstation erforderliche Zusammen-
setzung und Konsistenz, das heifl3t, den Trockenstoffgehalt, aufweist, tber eine Ableitung, wie ein
Rohr 46 oder entsprechendes in den Maschinenbehalter 24, das heil3t in den Eingabebehalter
der Streichstation 30 geleitet. Aus dem Maschinenbehalter 24 wird das Streichmittel mit einer
anderen Pumpe 25 Uber ein mit einem Sieb 26 ausgestattetes Rohr 14 oder entsprechendes zu
der Streichstation 30 gepumpt, von der das Streichmittel auf die Oberflache der Faserbahn W
aufgetragen wird. In dem in der Figur dargestellten Beispiel wird das Streichmittel in der
Streichstation 30 auf die Oberflache der tber die Walze 31 verlautenden Faserbahn W mit einer
so genannten direkten Applikation aufgetragen. Das Auftragen in der Streichstation 30 kann, in
an sich bekannter Weise, auch indirekt sein, wobei das Streichmittel zum Beispiel zuerst auf die
Oberflache einer rotierenden Walze aufgetragen wird, von der Oberflache welcher Walze das
Streichmittel auf die Oberflache der Faserbahn Ubertragen wird. In den Rucklauf von der
Streichstation 30 zu leitendes Streichmittel wird Uber ein Rohr 15 oder entsprechendes als Riick-
lauf in den Maschinenbehalter 24 geleitet.

[0027] Die Erfindung ist oben nur mit Hinweis auf eine von ihren vorteilhaften Anwendungen dar-
gestellt worden, auf deren Einzelheiten die Erfindung jedoch nicht begrenzt ist, sondern viele
Versionen und Variationen sind im Sinn der Erfindung moglich.
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DIE IN DER ZEICHNUNG VERWENDETEN BEZUGSZEICHEN

10 Vorrichtung bei der Herstellung von Streichmittel
11,12, 13, 14, 15, 46 Rohr

2 chargenweise Mischung

22 Vorratsbehalter

23, 25 Pumpe

26 Sieb

24 Maschinenbehalter

30 Streichstation

31 Walze

S Einlass fur Hilfsstoffe, Bindemittel, Pigmente
SW, 54 Wassereinlass

S4W Hilfsstoffeinlass

40 Zusatzmischvorrichtung

45 kontinuierliche Zusatzmischung
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Anspruche

1.

Vorrichtung fur die Herstellung von Streichmittel einer Faserbahn, welche Vorrichtung (10)
eine chargenweise Mischung (21) fur die Herstellung des Streichmittels, um mindestens teil-
weise die erforderlichen Mittel zu mischen, und einen Maschinenbehalter (24) zur Aufnahme
des von der chargenweisen Mischung geleiteten Streichmittels umfasst, um das Streichmittel
weiter in eine Streichstation (30) zu leiten,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (10) des weiteren einen zwischen der chargenweisen Mischung (21) und
dem Maschinenbehalter (24) angeordneten kontinuierlich funktionierenden Zusatzmischer
(45) zur Regulierung der Zusammensetzung und/oder Konsistenz des von der chargenweil-
sen Mischung (21) geleiteten Streichmittels aufweist, bevor es weiter in den Maschinenbe-
halter (24) geleitet wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (10) des weiteren einen Vorratsbehalter (22) umfasst, der zwischen der char-
genweisen Mischung (21) und der kontinuierlichen Mischung (45) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (10) eine kontinuierliche Zusatzmischung (40), die den kontinuierlich funkti-
onierenden Zusatzmischer (45) und Einlasse (5S4, S4W) des Zusatzmischers (45) umfasst,
um die Verdunnungsflussigkeit und/oder mindestens einen Hilfsstoff zu dem von der char-
genweisen Mischung (21) geleiteten Streichmittel zuzugeben.

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die kontinuierliche Zusatzmischung (40) weiter den Ablauf (46) umfasst, um das Streichmittel
INn den Maschinenbehalter (24) zu leiten.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen dem Maschinenbehalter (24) und der Streichstation (30) ein Sieb (26) angeordnet
Ist, Uber das das Streichmittel angepasst ist, um aus dem Maschinenbehalter (24) in die
Streichstation (30) geleitet zu werden.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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