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orificio de alivio ou canal de alivio (6) para alivio de pressdo, um anel de vedagao (2) e pelo menos um elemento de pré-
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Relatdrio Descritivo da Patente de Invengao para "CONJUNTO
DE VEDAGAO PARA ALIVIO DE PRESSAO".

A presente invengao refere-se a um conjunto de vedagédo entre
duas partes de maquina que podem ser movidas de um modo translacional
uma com relagdo a outra, para vedagdo de um lado de alta pressédo com re-
lagdo a um lado de baixa pressao, consistindo em um anel de vedagéo vis-
coplastico e pelo menos um elemento de pré-tensionamento de borracha-
elastico, em que o anel de vedagdo compreende um ou varios orificios de
alivio ou canais de alivio dotadas de aberturas sobre o lado de baixa pres-
sdo, os quais faceiam o lado de baixa pressdo no estado pressurizado do
conjunto de vedagao e também aberturas sobre o lado de alta presséo.

Em conjuntos de vedagdo entre partes de maquina que podem
ser movidas uma com relagéo a outra, a pressdo média nos espacgos entre
os elementos de vedagao individuais, por exemplo, uma vedagao primaria e
uma secunddaria, podem aumentar durante operagao, isto €, durante um mo-
vimento translacional das duas partes da maquina uma com relagdo a outra.
Isso é causado por proporgdes de velocidade desfavoraveis das partes da
maquina, por exemplo, de uma haste de pistdo com relagdo ao espacgo de
instalacao. Uma pressao aumentada, por exemplo, sobre o lado de baixa
pressao, pode danificar as partes da maquina ou mesmo as destruir e, desse
modo, causar falha do conjunto de vedacéao todo.

Um conjunto de vedagao para alivio de pressdao compreende ori-
ficios ou canais de alivio, os quais sdo usados para alivio de pressdo com-
paravel a uma valvula de retengdo. Um conjunto de vedagdo desse tipo é
divulgado, por exemplo, no DE 101 17 662 Cl. Em uma posi¢ao de pressao
basica, na qual o conjunto de vedagdo veda um lado de alta pressdao com
relagdo a um lado de baixa presséo, os orificios ou canais de alivio forneci-
dos sobre um anel de vedagao estdo fechados e, em uma posi¢cao de alivio
de pressédo, em outras palavras, a posicao de pressao invertida, eles estdo
liberados, isto €, abertos, de modo que uma pressdo que prevalece em um
espago sobre o lado de baixa pressdo pode ser descarregada em dire¢do ao
lado de alta pressdao quando uma press@o excessiva tenha sido atingida.
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Conjuntos de vedagao para alivio de pressdo convencionais ndo asseguram,
para todos os estados de operagao, que os orificios ou canais de alivio este-
jam abertos apenas quando a posi¢do de alivio de pressao tenha sido atin-
gida para propor¢des de pressao arbitrarias no sistema e/ou proporgoes de
velocidade das partes da maquina. Abertura ou liberagdo prematura dos ori-
ficios ou canais de alivio elimina a fungao de alivio de pressdo do conjunto
de vedagao e um meio pressurizado pode fluir do lado de alta pressdo para
o lado de baixa pressao.

E a finalidade subjacente da presente invengdo assegurar que
os orificios de alivio ou canais de alivio de um conjunto de vedacgédo para ali-
vio de pressao se abram exclusivamente em uma posigao de alivio de pres-
séo.

Esse objetivo é concretizado, de acordo com a presente inven-
¢ao, por um conjunto de vedagao entre duas partes de maquina que podem
ser movidas de um modo translacional, para vedagcao de um lado de alta
pressao com relagdo a um lado de baixa pressao, consistindo em um anel
de vedagéao viscoplastico e pelo menos um elemento de pré-tensionamento
de borracha-elastico, em que um ou varios orificios de alivio ou canais de
alivio sao proporcionados no anel de vedagao, os quais tém aberturas sobre
o lado de baixa presséao, os quais faceiam o lado de baixa pressao no estado
pressurizado do conjunto de vedagao e também aberturas sobre o lado de
alta pressdo em que, quando o conjunto de vedacao é instalado em um es-
pago com ranhura, a(s) abertura(s) sobre o lado de baixa pressao é/sao fe-
chada(s) por um flanco com ranhura sobre o lado de baixa pressao do espa-
¢o com ranhura, o qual esta associado ao lado de baixa pressédo no estado
pressurizado ou através de pelo menos um elemento de pré-tensionamento
ou limitado pelo flanco com ranhura sobre o lado de baixa pressdo, um fundo
com ranhura do espago com ranhura e do elemento de pré-tensionamento e,
no estado isento de pressao instalado, o anel de vedagao se encontra com o
flanco com ranhura sobre o lado de baixa pressdao com um componente de
forca axialmente orientado.

O componente de forga com orientagao axial, isto &, paralelo a
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diregao do movimento translacional das duas partes da maquina, pressiona
ou comprime o anel de vedagao em diregao ao flanco com ranhura sobre o
lado de baixa pressado para, desse modo, impedir conexao entre o lado de
baixa pressao ou um espago apds o anel de vedagao sobre o lado de baixa
pressao e a abertura do lado de baixa pressao do orificio de alivio ou do ca-
nal de alivio. A conexao entre o espago sobre o lado de baixa presséo e a
abertura sobre o lado de baixa pressao é permitida apenas quando ha uma
contra forga correspondente ao componente de forga axial, isto €, na posicao
de alivio de pressao.

Em uma modalidade preferida do conjunto de vedagao da pre-
sente invengao, o anel de vedagao compreende uma ou varias superficies
parciais que sao orientadas em uma inclinagdo com relagdo ao fundo com
ranhura sobre sua superficie externa que faceia o fundo com ranhura.

Essa modalidade é vantajosa pelo fato de que o componente de
forgca axial € obtido pelo design geométrico da superficie externa do anel de
vedagao. O elemento de pré-tensionamento que tensiona o anel de vedagéo
se encontra com uma superficie parcial inclinada do anel de vedacao, desse
modo, pressionando ou pré-tensionando o anel de vedagao em uma diregédo
axial do lado de baixa pressdo. O componente de forga axial pode ser ajus-
tado, isto é, aumentado ou reduzido, de acordo com os requisitos, através de
perfis adequados do anel de vedagdo e/ou do elemento de pré-
tensionamento, em particular através de sele¢ao da inclinagao da superficie
de contato entre o anel de vedagao e o elemento de pré-tensionamento.

Em uma outra modalidade preferida, o elemento de pré-
tensionamento se encontra com a superficie externa e pelo menos um flanco
lateral do lado de alta pressao do anel de vedacgao, o qual é formado sobre o
lado de alta pressao.

O elemento de pré-tensionamento esta parcialmente posiciona-
do entre o flanco lateral do anel de vedagéo sobre o lado de alta pressao e o
flanco com ranhura sobre o lado de alta pressdo. A superdimensao axial do
elemento de pré-tensionamento com relagdo a ranhura ou 0 espago com

ranhura gera uma pressao axial sobre o anel de vedacgédo e, desse modo, o
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componente de forga axial para suporte do anel de vedagao sobre o flanco
com ranhura sobre o lado de baixa pressdo. O elemento de pré-
tensionamento €&, de preferéncia, projetado como uma parte moldada.

O conjunto de vedagao é ainda caracterizado por dois elementos
de pré-tensionamento.

Cada um dos dois elementos de pré-tensionamento que, de pre-
feréncia, se encontra com uma superficie parcial do anel de vedagéao, o qual
esta orientado em paralelo ao fundo com ranhura e uma superficie parcial do
mesmo, a qual esta orientada em uma inclinagado com relagdo ao fundo com
ranhura, gera um do componente radial e do componente axial da forga
transmitida ao anel de vedacao pelos elementos de pré-tensionamento. Isso
é vantajoso pelo fato de que elementos de pré-tensionamento padronizados
podem ser usados para o conjunto de vedagao da presente invengao, por
exemplo, anéis-em-O, anéis com 4 lados, quad rings® (marca registrada da
companhia Quadion Corporation, Minneapolis, EU), 0 que minimiza, em par-
ticular, os custos de produgao do conjunto de vedagao.

Em outra modalidade preferida do conjunto de vedagao da pre-
sente invengdo, no estado instalado, o anel de vedagao se encontra com
flanco com ranhura sobre o lado de baixa pressao e um flanco com ranhura
do espago com ranhura sobre o lado de alta pressao.

Nessa modalidade, o componente de forga axial é proporcionado
pelo anel de vedagao em si, 0 qual se encontra com ambos os lados do flan-
co com ranhura do espago com ranhura sobre o lado de baixa pressao do
lado de alta pressdao e é comprimido ou apertado nessa posicao. Visto na
diregao axial, o anel de vedagao é superdimensionado com relagdo ao espa-
¢o com ranhura.

O anel de vedagao também é dotado de uma borda de vedagao
adicional sobre um flanco lateral sobre o lado de baixa pressao.

O design da borda de vedagéo adicional impede o meio de pres-
sao, por exemplo, liquido hidraulico ou 6leo de lubrificagado, de entrar no es-
pago parcial do espago com ranhura, no qual os orificios ou canais de alivio
terminam sobre o lado de baixa pressao.
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A primeira parte da maquina é, além disso, de preferéncia, um
cilindro e a segunda parte da maquina € uma haste de pistdo de um pistao
orientado no cilindro.

O conjunto de vedagao para alivio de pressao da presente in-
vengao é particularmente adequado para uso em um sistema hidraulico.

Um estado isento de pressao conforme definido de acordo com
a presente invengdo é um estado no qual o conjunto de vedacgao esta insta-
lado em um espag¢o com ranhura e 0 meio pressurizado ainda nao carregado
com o conjunto de vedacao. Um estado pressurizado, conforme definido de
acordo com a presente invengao, é um estado no qual o conjunto de veda-
¢a0 que é instalado no espago com ranhura é carregado com 0 meio pressu-
rizado.

Outras vantagens e caracteristicas da presente invengdo podem
ser extraidas da descricdo e das figuras do desenho. O conjunto de vedacgao
da presente invengdo é mostrado nas modalidades nas Figuras 1 a 8. As
caracteristicas ilustradas nas figuras sdo apenas esquematicas e nao sao
tomadas em escala.

No desenho:

As Figuras 1 a 8 mostram, cada uma, um conjunto de vedagao
exemplificativa entre duas partes de maquina as quais podem ser movidas
de um modo translacional uma com relagao a outra.

A Figura 1 mostra uma secao através de um conjunto de veda-
¢ao 1, no qual um anel de vedagao 2 e um elemento de pré-tensionamento 3
estdo dispostos entre uma primeira parte de maquina 4a e uma segunda
parte de maquina 4b. A segunda parte de maquina 4b, no presente caso um
pistao, é orientada ao longo de uma diregéo translacional 100 com relagao a
primeira parte de maquina 4a que é projetada como um cilindro e pode ser
movida na diregao translacional 100. As duas partes de maquina 4a e 4b
definem um espag¢o com ranhura 5 dotado de uma seg¢ao transversal em
formato de caixa, com um flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa
pressdo, um flanco com ranhura oposto 52 sobre o lado de alta presséo e
um fundo com ranhura 53. Para vedagdo de um lado de baixa pressao N e
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um lado de alta pressdao H, o anel de vedagdo 2 e o elemento de pré-
tensionamento 3 séo inseridos, comprimidos, deformados e tensionados no
espacgo com ranhura 5 de tal modo que o elemento de pré-tensionamento 3
exerce uma for¢a sobre o anel de vedac¢édo 2 ao longo da direcédo 200. A for-
¢a global 200 é dotada de um componente de forga radial 210 que causa
suporte firme do anel de vedagdo 2 sobre a segunda parte de maquina 4b
via uma borda de vedagéo 20 e um componente de forga axial 220 que cau-
sa suporte firme do anel de vedagéao 2 sobre o flanco com ranhura 51 sobre
o lado de baixa presséo. A superficie externa 21 do anel de vedagdo 2 é in-
clinada com relagéo ao fundo com ranhura 53. Essa inclinagdo gera o com-
ponente de forga axial 220. Em virtude desse componente de forga axial 220
que se estende paralelo a diregcdo translacional 100, o flanco lateral frontal
22 do anel de vedagao 2, o qual é formado como um lado frontal, se encon-
tra com o flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa pressio.

Esse suporte impede conexdo entre o lado de baixa pressiao N
ou um espacgo que delimita o conjunto de vedagao 1 nesse local e um canal
de alivio 6’ proporcionado no anel de vedagéo 2. Essa conexdo é liberada
apenas quando se exerce uma contra forga axial correspondente e liberagcdo
de contato entre o flanco lateral 22 sobre o lado de alta presséo e o flanco
com ranhura 51 sobre o lado de baixa pressdao. Uma abertura 61 do orificio
de alivio 6 sobre o lado de alta pressédo é fechado pelo elemento de pré-
tensionamento 3 no estado instalado no estado com menos pressdo e em
um estado de presséo basica e é aberto apenas quando uma posi¢do de
alivio de pressdo tenha sido atingida através de deslocamento e/ou defor-
macao correspondente do elemento de pré-tensionamento 3. Uma abertura
62 do canal de alivio 6’ sobre o lado de alta pressao é proporcionada sobre
uma superficie lateral do anel de vedagdo 2 que faceia a segunda parte de
maquina 4b, o qual esta aberto em qualquer posi¢ao de pressao.

A Figura 2 mostra uma outra modalidade do conjunto de veda-
¢do 1. O anel de vedagao 2 é dotado de um orificio de alivio 6 que se esten-
de a partir da superficie externa 21 para uma superficie lateral que faceia a
segunda parte de maquina 4b e uma primeira 23 e uma segunda 24 superfi-
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cies parciais sobre sua superficie externa 21. A primeira superficie parcial 23
é reta, em outras palavras, paralela ao fundo com ranhura 53 do espag¢o com
ranhura 5 e a segunda superficie parcial 23 que é limitrofe a primeira super-
ficie parcial 23 em diregéo ao lado de alta pressédo H é inclinada com relagéo
ao fundo com ranhura 53. O anel de vedagdo 2 e o elemento de pré-
tensionamento 3 estdo presos no espago com ranhura 5 entre as primeira e
segunda partes de maquina 4a e 4b, desse modo, produzindo uma forca de
tensionamento que o elemento de pré-tensionamento 3 exerce sobre o anel
de vedacao 2. Na modalidade ilustrada, a forga de tensionamento global
consiste de uma primeira forga parcial 220’ que atua sobre a primeira super-
ficie parcial 23 e uma segunda forga parcial 200 que atua sobre a segunda
superficie parcial 24. O componente de forga axial 220 que é requerido para
suporte do anel de vedagao 2 sobre o flanco com ranhura 51 sobre o lado de
baixa pressdo é exclusivamente proporcionado pela segunda forca 200.
Uma superficie interna que faceia a segunda parte de maquina 4b pode ser
inclinada, conforme ilustrado, mas também pode ter um perfil simétrico.

A Figura 3 mostra uma outra modalidade do conjunto de veda-
¢ao 1. Um elemento de pré-tensionamento 3 que é projetado como um quad
ring® esta disposto no espago com ranhura 5 junto com o anel de vedagéao 2
e exerce uma forga sobre o ultimo. O elemento de pré-tensionamento 3 se
encontra com o flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa pressao e o
flanco com ranhura 52 sobre o lado de alta pressao. Uma forga 200 do ele-
mento de pré-tensionamento 3 que se encontra com uma segunda superficie
parcial inclinada 24 do anel de vedagao 2 produz o componente de forga
axial 220. A abertura 61 do orificio de alivio 6 sobre o lado de baixa pressao
é fechado pelo elemento de pré-tensionamento 3. Apés uma interrupgao, o
orificio de alivio 6 continua a se estender em dire¢ao ao lado de alta pressao
H na forma de um orificio terminal 6", na extremidade do qual a abertura 62
sobre o lado de alta pressao é proporcionada.

A Figura 4 mostra um conjunto de vedagédo 1 de um anel de ve-
dagdo 2, um elemento de pré-tensionamento 3 e um outro elemento de pré-

tensionamento 3'. O espago com ranhura 5 entre as duas partes de maquina
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4a e 4b sao dotadas de um fundo com ranhura 53 em duas etapas. O ele-
mento de pré-tensionamento 3 que fecha o orificio de alivio 6 que é formado
no anel de vedagéo 2 é suportado sobre uma primeira superficie parcial pla-
na 23 do anel de vedagédo 2, a qual se estende em paralelo ao fundo com
ranhura 53 e o prende na diregdo radial 210’. O outro elemento de pré-
tensionamento 3’ se encontra com uma segunda superficie parcial inclinada
24 da superficie externa 21 e exerce uma forga sobre o anel de vedagéo 2, o
qual atua em uma dire¢édo radial 210 e em uma dire¢édo radial 220. Nessa
modalidade, o conjunto de vedagdo 1 da presente invengdo é concretizado
com um anel de vedacgéao 2 dotado de um perfil particular e com dois elemen-
tos de pré-tensionamento 3 e 3’ selecionados como elementos padrdes. O
anel de vedagéo 2 é dotado de um orificio 27 adicional via o qual o elemento
de pré-tensionamento 3 pode ser ativado.

A Figura 5 mostra uma outra modalidade do conjunto de veda-
¢ao 1. O elemento de pré-tensionamento 3 que tensiona o anel de vedagéo:
2 em uma diregao radial e exerce uma forga sobre o anel de vedagdo com
um componente de forga axial 220, é projetado como uma parte moldada e
se encontra com a superficie externa 21 e um flanco lateral traseiro 26 sobre
o anel de vedagao 2, o qual faceia o lado de alta pressdao H. O elemento de
pré-tensionamento 3 que esta preso entre os dois flancos com ranhura 51 e
52 se encontra com o flanco lateral traseiro 26 do anel de vedacgéo 2, desse
modo, ajustando o componente de for¢a axial 220 e assegurando suporte do
anel de vedagédo 2 sobre o flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa
pressao.

A modalidade do conjunto de vedagdo 1 mostrada na Figura 6 é
caracterizada por um canal de alivio 6’ 0 qual se estende ao longo da super-
ficie externa 21 e o flanco lateral traseiro 26 do anel de vedagéo 2 e nao esta
fechado pelo elemento de pré-tensionamento 3 no estado isento de pressao
ilustrado, mas termina em um espaco parcial 54 do espago com ranhura 5
sobre o lado de baixa pressdo. O espago parcial 54 esta limitado pelo flanco
com ranhura 51 sobre o lado de baixa pressao, o fundo com ranhura 53 e o

elemento de pré-tensionamento 3. O anel de vedacédo 2 se encontra com o
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flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa pressdo via uma borda de ve-
dagao 52 adicional, limita o espaco parcial 54 através dessa borda de veda-
¢ao adicional 25 e impede a conexdo entre o espago parcial 54, bem como o
orificio de alivio 6 que termina no mesmo e um espago que une o lado de
baixa pressdo N ou no lado de baixa pressdo N. O anel de vedagao 2 veda,
na dire¢ao axial 220, via a borda de vedagao adicional 25 e na dire¢do radial
210 via as bordas de vedagéo 20 e 20’ por meio da forga 200 exercida sobre
o anel de vedagéo através do elemento de pré-tensionamento 3 que se en-
contra com sua superficie externa 21 que esta orientada em uma inclinagao.

A Figura 7 mostra uma modalidade do conjunto de vedacgédo 1 na
qual a forgca requerida para suporte axial é fornecida através do anel de ve-
dacao 2 em si ou através de sua posi¢ao no espago com ranhura 5. O anel
de vedacao 2 se encontra com o flanco com ranhura 51 sobre o lado de bai-
xa pressao e o flanco com ranhura 52 sobre o lado de alta pressdo. Em ou-
tras palavras, ele é preso entre os dois flancos com ranhura 51 e 52. Uma
ranhura 27 adicional € proporcionada sobre o flanco lateral traseiro 26, atra-
vés da qual o lado de alta pressdo H é conectado a um outro espago parcial
54’ localizado por tras do elemento de pré-tensionamento 3. O anel de veda-
cao 2, mostrado em segao transversal, é dotado ainda, de preferéncia i-
gualmente espacgadas, ranhuras adicionais ao longo de sua periferia. O anel
de vedagao 2 € dotado de uma primeira superficie parcial reta 23 sobre a
qual o elemento de pré-tensionamento 3 se encontra ou sobre a qual ele é
suportado e uma segunda superficie parcial inclinada 24.

Na modalidade do conjunto de vedag¢do 1 mostrado na Figura 8,
0 anel de vedacao 2 se encontra com os flancos com ranhura 51 e 52, em
que o flanco lateral traseiro 26 sobre o lado de alta pressao é dotado de uma
extensao na qual a ranhura adicional 27 é proporcionada.

Outras modalidades da presente invencdo sdo possiveis, as
quais compreendem um ou varios elementos de pré-tensionamento em es-
pacos de instalagdo escalonados em formato de caixa, tais como espacgos
com ranhura, entre partes de maquina, as quais podem ser movidas de um

modo translacional uma com relagao a outra, tal como uma haste de pistao
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ou um pistdo e um cilindro. Além disso, também é possivel proporcionar o
comprimento total ou pelo menos um comprimento parcial do orificio de ali-
vio ou canal de alivio na parte da maquina que compreende 0 espago com
ranhura, em particular nos flancos com ranhura e no fundo com ranhura.

No conjunto de vedagdo 1 para vedagdo de um lado de alta
pressdao H com relagdo a um lado de baixa pressdo N compreendendo pelo
menos um orificio de alivio ou um canal de alivio 6 para alivio de pressao,
um anel de vedagdo 2 e pelo menos um elemento de pré-tensionamento 3
estdo dispostos em um espago com ranhura 5 entre duas partes de maquina
4a, 4b as quais podem ser movidas de um modo translacional uma com re-
lagao a outra, de modo que o elemento de pré-tensionamento 3 tensiona o
anel de vedagdo 2 com um componente de for¢a radial 210 e com um com-
ponente de for¢a axial 220 e o anel de vedagéao 2 se encontra com a segun-
da parte de maquina 4b e o flanco com ranhura 51 sobre o lado de baixa

pressao via superficies de contato definidas 20, 22.
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REIVINDICAGOES

1. Vedacdo entre duas partes de maquina (4a, 4b) que podem
ser movidas de um modo translacional uma com relagcdo a outra, compreen-
dendo um conjunto de vedacgao (1) e uma primeira e uma segunda partes de
maquina (4a, 4b) entre as quais o conjunto de vedacgao (1) € disposto para
vedacdo de um lado de alta pressao (H) com relagdo a um lado de baixa
pressdo (N), o conjunto de vedacao (1) consistindo em um anel de vedacgao
viscoplastico (2) e pelo menos um elemento de pré-tensionamento de borra-
cha-elastico (3), em que 0 anel de vedacao (2) compreende um ou varios
orificios de alivio (6) ou canais de alivio (6') dotados de aberturas (61) sobre
o lado de baixa presséo que faceiam o lado de baixa pressao (N) no estado
pressurizado do conjunto de vedacédo (1), e também aberturas (62) sobre o
lado de alta presséo, em que a(s) abertura(s) (61) sobre o lado de baixa
pressado é/sdo fechada(s) quando o conjunto de vedacdo (1) esta instalado
em um espaco com ranhura (5) em uma das partes de maquina (4a, 4b) por
um flanco com ranhura (51) do espaco de ranhura (5) associado ao lado de
baixa pressdo (N) no estado pressurizado, ou através do pelo menos um
elemento de pré-tensionamento (3), ou séo limitadas pelo flanco com ranhu-
ra (51) sobre o lado de baixa pressao, um fundo com ranhura (53) do espaco
com ranhura (5) e do elemento de pré-tensionamento (3), e 0 anel de veda-
¢ao (2) se encontra com o flanco com ranhura (51) sobre o lado de baixa
press&o no estado instalado isento de pressdo com um componente de forca
axialmente orientado (220), de modo que o anel de vedagao (2) é pressiona-
do contra o flanco com ranhura (51) é bloqueia a conexao entre o lado de
baixa press&o (N) e as aberturas de lado de baixa pressao (61), caracteriza-
da pelo fato de que o elemento de pré-tensionamento (3) se encontra com a
superficie externa (21) do anel de vedacéo (2) sobre o lado de alta pressao,
o qual € formado sobre o lado de alta pressao (H) e/ou no estado instalado,
o anel de vedacao (2) se encontra com o flanco com ranhura (51) sobre o
lado de baixa presséo e um flanco com ranhura (52) do espac¢o com ranhura
(5) sobre o lado de alta pressao, tal que uma abertura do orificio de liberacéo

(6) ou dos canais de liberacdo s6 ocorre em uma posi¢ao de liberacdo de
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pressdo e uma conexao entre o lado de baixa pressao e as aberturas de la-
do de baixa pressao (61) ocorre em resposta a uma forgca que se opde ao
componente de forca axialmente direcionado (220) na posi¢éo de liberagao
de presséo.

5 2. Vedacao, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que uma ou varias superficies parciais (23, 24) que é/sdo orientadas
em uma inclinag&o com relac&o ao fundo com ranhura (53) séo proporciona-
das sobre a superficie externa (21) do anel de vedacao (2) que faceia o fun-
do com ranhura (53).

10 3. Vedacao, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizada pelo fato de que sdo providos dois elementos de
pré-tensionamento (3, 3).

4. Vedagao, de acordo com qualquer uma das reivindicacbes
precedentes, caracterizada pelo fato de que o anel de vedacédo (2) é dotado

15 de uma borda de vedacao adicional (25) sobre um flanco lateral (22) sobre o
lado de baixa presséo.

5. Vedacao, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizada pelo fato de que a primeira parte de maquina
(4a) é um cilindro e a segunda parte de maquina (4b) é uma haste de pistao

20 de um pistdo que é orientado no cilindro.
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