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Vynalez se tyka biZuterni vyroby a fesi
problém zvySeni produktivity a jakosti pIi
brouseni ploch rfizné velikosti na sklené-
nych predmétech, zejména lustrovych ové-
sech. Podstata vyndlezu spoivd v tom, Ze
brouseni ploch riizné velikosti se provadi
za konstantniho mé&rného tlaku rovného ne-
bo blizkého optimédlnimu pro materidl da-
ného predmétu a néstroj, a dosahuje se to-
ho tim, Ze pPedm&t je pfisouvdn k néstroji
konstantni rychlosti. Zarizeni pro provadéni
tohoto zpfisobu je jednoduché konstrukce
a nenarotného provozu.
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Vynalez se tykd zafizeni k brou3eni ploch,
zejména rovinnych, rizné velikosti na skle-
n&nych pfedmétech, zejména na lustrovych
ovésech, za konstantniho m#&rného tlaku.

Ve sklaFfském primyslu, zejména v obc-

ru vyroby biZuterie, se na rfznych -ozdob-- -

nych pledmétech, jako kordlech, Zatonech,
lustrovych ov8sech apod., vybrusuji mensi
nebo v&tsi plosky. Je zndma fada zalizeni
k broudeni ploSek, jejichZ princip spoé&iva
v tom, Ze obrobek, nebo obrobky, se upev-
ni do drZdku, napiiklad tmelenim, skli¢id-
lem, podtlakem apod., a ptitladuje se k brus-
nému néstroji. Zplisob vyvozeni piitlaku je
pro vSechna tato zafizeni spolefny a usku-
teCiluje se pomoci pruZiny, zdvazi, pr¥ipadng
hydraulicky bez moZnosti provddéni vhod-
né dpravy velikosti p¥itlaku v zdvislosti na
rozméru kaZdé opracovdvané plosky.

Nevyhodou tohoto zplisobu je, Ze opraco-
vani rdzné velkych ploSek probihd za riz-
né velkého meérného tlaku, dasto znadn& od-
1i3ného od optimélniho pro material daného
obrobku a néstroj. To vede k tomu, Ze pfi
brouSeni malych ploSek miZe, v disledku
piekrofeni optimdlniho m&rného tlaku, dojit
k tzv. spéleni ploSek, a naopak p¥i brouse-
ni velkych ploSek dochdzi k nadmé&rnému
prodluZovédni Casi brouSeni nédsledkem niz-
kého mérného tlaku a tudiZ ke sniZovéni
produktivity.

Uvedené nedostatky se odstrani provede-
-1i se brouSeni ploch riizné velikosti za kon-
stantniho mérného tlaku, fehoZ se dosdhne
pFisouvé-li se obrobek, upevndny v drZiku,
k brusnému néstroji konstantni rychlosti,
nezdvislou na velikosti opracovavané plo-
chy, stanovenou viak tak, aby msrny tlak
byl optimdlni pro materidl daného obrobku
a néastroj, pfiCem# vlastni piitlak se uskuted-
fuje n&kterym ze zndmych zpilisobdi, nap¥i-
klad pomoci pruZiny nebo zdvaZi apod.

Tento zplsob je zaloZen na vysledku pra-
ce ing. M. Matudka CSc., publikované ve
Sborniku 2. konference o mechanickém o-
pracovédni skla konané ve dnech 20. a 21.
gervence 1977 v Jablonci nad Nisou, jen%
staniovi zdvislost brousici schopnosti brus-
nych néstrojit na jednotlivfch parametrech
brouseni.

Provddéni popsaného zplisobu brouseni
ploch rizné velikosti na sklen&nych predmé-
tech za konstantniho mérného tlaku umoZ-
fuje zafizeni podle vynélezu, jehoZ podsta-
ta spoCivd v tom, Ze drZdk s upnutym obrob-
kem nebo obriobky, na néjZ plsobi sila vy-
vozovand pruzinou, zdvaZim nebo jinym znéa-
mym zplsobem, se opird o pohyblivou ¢4st
posuvového tstroji uloZeného na ramu brou-
sictho stroje, které zaji§tuje konstantni rych-
lost prisuvu obrobku nebo obrobkd k brus-
nému ndstroji.
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Vyhodou zalizeni podle vynélezu je, Ze
zamezuje prekrofeni optimélniho nastave-
ného mérného tlaku pii opracovdni malych
ploSek a naopak, Ze umoZiiuje vyuZiti opti-
mélniho mérného tlaku p¥i opracovani vel-
kych ploSek, ¢imZ se sniZuje, pfipadn& od-
strailuje zmetkovitost a zkracuji ¢asy opra-
covani a tudiZ roste produktivita.

Predmé&t vyndlezu je patrny z popisu a
pfiloZeného vykresu, na n&mZ je schematic-
Ky zobrazeno zafizeni podle vyndlezu v p¥i-
kladném provedeni.

Obr. 1 pFedstavuji narys v ¢4stecném Fezu
a obr. 2 predstavuje pldorys zaiizeni.

Obrobek 6 upevnény na drZéku 5 je upnut
do strojku 1, ktery je ototn& a vertikdlng
suvné uloZen v télese 4, jeZ je ustaveno na
ramu na vykresu nezndzornéného brousici-
ho stroje. Strojek 1, na n&jZ je vyvozovdna
pfitlatnd sila nezndzornénou pruZinou, z4-
vaZim nebo jinym zndmym zpdsobem, se
svou prfrubou opird o krouZek 2, ktery je
pohyblivé uloZen na zdvitu ndkruzku 3 té&-
lesa 4. KrouZek 2 je opatfen zéfezem 10, do
néjZ zabird jednim ramenem dvojzvratnd p4-
ka 8, jejiZ druhé rameno je ve stdlém do-
tyku s vatkou 9. Strojek 1 a vacka 9 jsou
uvadény do otéfivého pohybu neznazorné-
nymi mechanismy.

Zaftizeni pracuje takto:

Ve vychozi poloze pFi nastaveni polohy
jedné z ploSek obrobku 6 rovnobé&Zné s brus-
nym néstrojem 7 se vacka 9 dotykd rame-
ne pdky 8 svym vrcholem a krouZek 2 je
tim na z4vitu ndkruZku 3 vysunut do horni
krajni polohy, takZe udrZuje obrobek 6, u-
pevnény na drZzdku 5 a upnuty do strojku 1,
nad plochou rotujictho brusného néastroje.
Poté je vaCka 9 uvedena do otaéivého po-
hybu nastavenou rychlosti a ndsledkem to-
ho pédka 8 pootac¢i krouZkem 2 po zdvitu né-
kruZzku 3 a strojek 1, ktery se soucasné otd-
¢i kolem své osy, se zaCne i s obrobkem 6
prisouvat k néstroji 7, a v okamZiku doty-
ku obrobku 6 nédstrojem 7 zatne vlastni opra-
covani. Pohyb strojku 1 s obrobkem 6 dolt
probih4, nasledkem vhodné zvoleného pro-
filu vacdky 9, konstantni rychlosti aZ do dol-
ni krajni polohy, naceZ nastane, po pfipad-
né prodlevé, zpétny pohyb vzhiiru. Po dosa-
Zeni horni krajni polohy se provede pfesta-
veni obrobku 6 nezndzornénym mechanis-
mem do nové polohy k opracovéani dalsi plos-
ky a proces se opakuje. Z celkové piitlacné
sily, vyvozované na strojek 1 nezndzornénou
pruZinou, zdvaZim nebo jinym zndmym zpQ-
sobem se pro opracovadni kaZdé z ploSek
vyuZije jen Cast Gmérna velikosti ploSky a
zbytek zachyti krouZek 2.
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PREDMET VYNALEZU

1. ZafFizeni k brou$eni ploch, zejména ro-
vinnych, rtzné velikost na sklenénych pred.-
métech, zejména lustrovych ovésech, za kon-
stantniho mérného tlaku, sestdvajici z télesa,
v ndmZ otoéné a vertikdlné suvné uloZeneé-
ho strojku, p¥izplisobeného k upinéani obrob-
kt a z pfFitlaéného a pohonnych mechanis-
mi, vyznacujici se tim, Ze strojek (1) se
svou prirubou opird o krouZek (2], ktery je

pohyblivd uloZen mna zédvitu ndkruzku (3)
télesa (4), pFiCemZ do zéafezu (10) na obvo-
du krouZku (2) zabird jednim koncem dvoj-
zvratnd péaka (8), jejiZ druhé rameno je ve
stdlém dotyku s vackou (9).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze profil vacky (9) je zvolen tak, aby
rychlost pfisuvu obrobku (6) k brusnému
néstroji (7) byla konstantni.

1 list vykresi
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