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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 6日 (2006.10.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 平 面 、 球 面 、 あ る い は 非 球 面 い ず れ か の 連 続 面 を ベ ー ス 面 と し 、 位 相 関 数 に よ り 定 義 さ
れ る 回 折 格 子 が 前 記 ベ ー ス 面 上 に 形 成 さ れ る 回 折 光 学 素 子 を 、 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 を
用 い て 製 造 す る 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ベ ー ス 面 が 形 成 さ れ か つ 前 記 回 折 格 子 が 形 成 さ れ な い 光 学 素 子 を 、 格 子 な し 光 学 素
子 成 形 用 金 型 を 用 い て 製 造 す る 第 １ 製 造 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 製 造 工 程 に よ り 製 造 さ れ た 光 学 素 子 の ベ ー ス 面 の 形 状 を 測 定 す る 測 定 工 程 と 、
　 該 測 定 工 程 に よ っ て 測 定 し た ベ ー ス 面 の 測 定 形 状 と 該 ベ ー ス 面 の 設 計 形 状 と の 間 の 形 状
誤 差 を 算 出 す る 工 程 と 、
　 前 記 算 出 し た 形 状 誤 差 を 基 に 、 前 記 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 形 状 修 正 を 行 う 形 状 修 正
工 程 と 、
　 前 記 形 状 修 正 を 行 っ た 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 に よ り 回 折 光 学 素 子 を 製 造 す る 第 ２ 製 造
工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 形 状 修 正 工 程 は 、 前 記 算 出 し た 形 状 誤 差 を 基 に 、 前 記 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 に お
け る 前 記 ベ ー ス 面 の 形 状 修 正 デ ー タ と 、 前 記 格 子 部 の 形 状 修 正 デ ー タ と 、 を 演 算 す る 工 程
を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 測 定 工 程 に よ っ て 測 定 し た ベ ー ス 面 の 測 定 形 状 と 該 ベ ー ス 面 の 設 計 形 状 と の 間 の 形
状 誤 差 が 、 規 定 さ れ る 公 差 規 格 値 を 満 足 し て い な い 場 合 に は 、 前 記 形 状 誤 差 に 基 づ い て 、
前 記 格 子 な し 光 学 素 子 成 形 用 金 型 を 形 状 修 正 し 、 前 記 第 １ 製 造 工 程 及 び 測 定 工 程 を 繰 り 返
し 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 ２ 製 造 工 程 に よ り 製 造 し た 前 記 回 折 光 学 素 子 の 回 折 格 子 に 対 し て 三 次 元 形 状 測 定



を 行 う 測 定 工 程 と 、
　 該 測 定 工 程 に よ っ て 測 定 し た 前 記 光 学 素 子 の 測 定 形 状 か ら 前 記 ベ ー ス 面 の 形 状 を 抽 出 す
る 抽 出 工 程 と 、
　 該 抽 出 工 程 に よ り 抽 出 し た ベ ー ス 面 の 形 状 と 該 ベ ー ス 面 の 設 計 形 状 と の 間 の 形 状 誤 差 を
算 出 す る 工 程 と 、
　 前 記 ベ ー ス 面 の 形 状 誤 差 を 用 い て 前 記 回 折 光 学 素 子 の 最 終 形 状 評 価 を 行 う 評 価 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ベ ー ス 面 の 形 状 誤 差 が 前 記 ベ ー ス 面 の 設 計 形 状 に 基 づ い て 規 定 さ れ る 公 差 規 格 値 を
満 足 し て い な い 場 合 に 、 前 記 ベ ー ス 面 の 形 状 誤 差 に 基 づ い て 、 前 記 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金
型 に お け る 前 記 ベ ー ス 面 の 形 成 面 を 形 状 修 正 す る た め の 形 状 修 正 デ ー タ を 算 出 す る 工 程 と
、
　 前 記 形 状 修 正 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 に お け る 前 記 ベ ー ス 面 の
成 形 面 を 形 状 修 正 す る 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か に 記 載 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た こ と を 特
徴 と す る 回 折 光 学 素 子 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 は 、 平 面 、 球 面 、 あ る い は 非 球 面 い ず れ か の 連 続 面 を
ベ ー ス 面 と し 、 位 相 関 数 に よ り 定 義 さ れ る 回 折 格 子 が 前 記 ベ ー ス 面 上 に 形 成 さ れ る 回 折 光
学 素 子 を 、 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 を 用 い て 製 造 す る 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 ベ ー ス 面 が 形 成 さ れ か つ 前 記 回 折 格 子 が 形 成 さ れ な い 光 学 素 子 を 、 格 子 な し 光 学 素 子
成 形 用 金 型 を 用 い て 製 造 す る 第 １ 製 造 工 程 と 、 前 記 第 １ 製 造 工 程 に よ り 製 造 さ れ た 光 学 素
子 の ベ ー ス 面 の 形 状 を 測 定 す る 測 定 工 程 と 、 該 測 定 工 程 に よ っ て 測 定 し た ベ ー ス 面 の 測 定
形 状 と 該 ベ ー ス 面 の 設 計 形 状 と の 間 の 形 状 誤 差 を 算 出 す る 工 程 と 、 前 記 算 出 し た 形 状 誤 差
を 基 に 、 前 記 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 形 状 修 正 を 行 う 形 状 修 正 工 程 と 、 前 記 形 状 修 正 を
行 っ た 回 折 光 学 素 子 成 形 用 金 型 に よ り 回 折 光 学 素 子 を 製 造 す る 第 ２ 製 造 工 程 と 、 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 回 折 光 学 素 子 は 、 上 記 の 回 折 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た こ と を 特 徴
と す る 。
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