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1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwa-
rzania strefowo hartowanego szkla plaskiego i gigtego
przeznaczonego na szyby pojazdow zwlaszcza samocho-
dowych. :

Szkto strefowo hartowane charakteryzuje si¢ zrézni-
cowanym stopniem zahartowania powodujacym przy
peknigciu powstawanie obszarow mniepokrytych siatka

- peknigé ulatwiajacych widoczno$¢ i umozliwiajacych
przez to dalsze prowadzenie pojazdu.

Dotychczas znanych jest szereg urzadzen do wytwa-
rzania strefowo hartowanego szkta, opartych o rézne spo-
soby dzialania.

Jednym ze znanych urzadzen jest hartownica w posta-
ci chlodnicy o réznym stopniu zageszczenia na jej po-
wierzchni dysz nadmuchujacych zimne powietrze na har-
towane szklo. Jednak z uwagi na stale zamocowanie
dysz, ktore tworza z chlodnica sztywny uktad, zakres sto-
sowania urzadzenia ograniczony jest do hartowania tafli
szkla wytacznie o jednym wymiarze.

Znanym jest réwniez urzadzenie w postaci chlodnicy
zaopatrzonej w ruchome przystony wyznaczajace strefy
o roéznym stopniu zahartowania. Przystony w wyzej
przytoczonym urzadzeniu skladaja si¢ z roéwnoleglych
katownik 6w zamocowanych pionowo na ramie w dowol-
nych odstgpach, przy czym kazdy z katownikéw jest
grzbietem skierowany ku chtodnicy, tak Zze ramiona je-
go tworza z plaszczyzng chlodnicy kat 45°.

W trakcie wdmuchiwania zimnego powietrza zadaniem
przyston jest rozchylanie strug powietrza i miejscowe
ostanianie tafli, tak, ze w miejscach ostonigtych nie pod-
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lega ona zahartowaniu, dzigki czemu w razie pgknigcia
powstaja strefy widzialno$ci.

Urzadzenie to posiada jednak szereg niedogodnosci -
uniemozliwiajacych jego prawidlowe, zgodne z zaloze-
niami dziatanie. Migedzy innymi cechuje si¢ ono mala
skuteczno$cia dziatania, bowiem katownik wystawiony
na bezpos$rednie dzialanie zimnych strug powietrza ochla-
dza si¢, zwlaszcza przy krawedziach ramion katownika
i pochtania tym samym oiepto ze szkla hartujac go w
miejscach, ktore zgodnie z zalozeniami nie powinny byé¢
hartowane, z tym ze stopiefi zahartowania jest nieco niz-
szy anizeli w miejscach nieostonigtych.

Ponadto prostokatny ksztalt obszaréw ostanianych, na-
rzucony ksztaltem katownik6éw oraz tylko dwustronne
rozchylenie strug powietrza, powoduja nieréwnomierne
rozlozenie sil wewne¢trznych powodujacych pekanie szkla
w trakcie hartowania. Rowniez ostrokatny ksztalt miejsc
ostonietych jest miebezpieczny dla uzytkownikéw pojaz-
dow, bowiem przy spekaniach istnieje potencjalna moz-
liwosé -skaleczefi.

Celem niniejszego wynalazku jest uniknigcie tych nie-
dogodnosci przez skonstruowanie urzadzenia zmienia-
jacego ksztalt obszaré6w mniehartowanych z rownoczes-
nym zwigkszeniem tdéznicy w stopniu zahartowania po-
migdzy hartowana a oslaniana powierzchnia, a tym sa-
mym zwigkszenia skutecznos$ci strefowego hartowania.

Cel ten zostal osiagni¢ty w urzadzeniu do strefowego

_hartowania szkla plaskiego i gigtego bedacym przedmio-

tem niniejszego wynalazku poprzez zastosowanie zespo-
tu indywidualnych przyston przy czym przystony posia-
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daja ksztalt stozk6éw, ktorych wierzcholek skierowany
jest do dyszy, a podstawa do hartowanej tafli.

W celu zwigkszenia skuteczno$ci hartowania zastoso-
wano izolacje podstawy stozka od pobocznicy, ktéra o-
plywaja strugi zimnego powietrza. Ponadto podstawa
stozka zostala pokryta substancja odblaskowa powodujg-
ca odbijanie energii cieplnej promieniowanej przez har-
towane szklo i powrotne jej kierowanie na szklo.

Wprowadzenie przyston o ksztalcie stozka zezwala
na réwnomierne rozchylanie strug zimnego powietrza,
a kotowy ksztalt powierzchni niezahartowanych umoz-
liwia prawidlowe roztozenie wewnetrznych sit.

Urzadzenie do wytwarzania strefowo hartowanego
szkla plaskiego i gigtego zostalo uwidocznione w przy-
kiadzie wykonania na zalaczonym rysunku, na ktérym
fig 1 przedstawia przekr6j pojedynczej przystony w rzu-
cie pionowym a fig 2 schematyczny uklad urzadzenia
w czasie pracy.

Urzadzenie do wytwarzania strefowo hartowanego
szkta plaskiego 1 gigtego sklada si¢ z pojedynczych
przyston 9 zamocowanych w uchwycie 5, wewnatrz chtod-
nicy 8.

Kazda z przyston 9 posiada ksztalt stozka skie-
rowanego podstawa 1 w strone hartowanego szkla 7,
przy czym pobocznica stozka 2 jest oddzielona od pod-
stawy 1 warstwa izolacyjna 3, a sama podstawa pokry-
ta jest warstwa odblaskowa.

Calo$¢ powyzszych elementéw jest polaczona za po-
moca trzpienia 4 osadzonego jednym koricem w uchwy-
cie 5 i ioddzielonym od niego uszczelka izolujaca 6,
a drugim koficem centrycznie zamocowanym na pod-
stawie stozka 1.
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Na uchwycie 5 zamocowuje si¢ dowolna ilo$¢ przy-
ston 9, zalezna od gabarytow hartowanej tafli szklta 7
I zadanej ilosci stref o nizszym stopniu zahartowania.
Przystony 9 zaklada sie¢ po obu stronach hartowanej taf-
1i szkta 7.

Urzadzenie pracuje w ten sposob, ze strugi zimnego
powietrza wdmuchiwane poprzez dysze oplywajac po-
bocznicg stozka sa przez miego rozchylane, a powierzch-
nia hartowanego szkla przylegajaca do podstawy stozka
1.nie podlega zahartowaniu, przy czym pokrycie podsta-
wy substancja odblaskowa dodatkowo zapobiega pro-
mieniowaniu ciepta z tafli szkta, niedopuszczajac w ten
sposob do jej zahartowania.

Uzyskane strefy niezahartowane charakteryzuja si¢ po
rozbiciu bezpieczna powierzchnia kolowa, przy czym
dodatkowym efektem wynikajacym z ksztaltu kotowego,

- jest fakt, ze w razie peknigcia brzegi powierzchni nieza-

hartowanych posiadaja wyraznie przytepione krawedzie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania strefowo hartowanego
szkla plaskiego i gigtego skladajace si¢ z uchwytéw i
zamocowanych na nich po obu stronach hartowanej taf-
li przyston, znamienne tym, 7e przystony (9) posiadaja
ksztalt stozkow zwréconych podstawami (1) do hartowa-
nej tafli (7).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
podstawa (1) kazdego ze stozkéw pokryta jest warstwa
odblaskowa i odzielona od jego pobocznicy (2) war-
stwg izolacyjna (3).
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