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Urzqdzenie do kszialiowania przez wyginanie wyrobéw z drutu
Udzielono patentu z moca od dnia 8 grudnia- 1952 r.

Wobec szerokiego zastosowania wyrob6éw z dru-
tu do rozmaitego uzytku, np. w postaci klamerek
do paskéw, haczykéw, wieszakéw, rekojeSci do
skrzyn i pudelek, sprzaczek, kétek, ogniw, laficu-
chéw i wielu innych, istnieje kwestia masowej
produkeji tych wyrobéw. )

W przypadku masowej lub seryjnej produkcji
wyroby te wykonuje si¢ w sposéb prymitywny
recznie przy uzyciu maszyn lub przyrzadéw z tym,
Zze wykonuje si¢ kolejne operacje ma kilku urza-
dzeniach lub maszynach lub na specjalnie przy-
stosowanych do tego celu automatach, ktére dzie-
ki swym odpowiednim mechanizmom zakrzywiajg
drut tworzgc w drodze kolejnych czynnosci dany
produkt lub péiprodukdt.

Czesto przy produkcji, zwlaszcza seryjnej, kiedy
koszty przystosowania ewentualnie wykonania
odpowiedniego automatu do danego wyrobu z dru-
tu sg duze w stosunku do wartoSci samego wyroc-

Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wynalazca
jest Jan Szymaniak.

bu, stosuje si¢ zwykle mniej skomplikowane
urzgdzenia o mozliwie duzej wydajnosci.

Urzadzenie wedlug wynalazku oparte jest na
zasadzie krzywkowego ksztaltowania wyrob6w
z drutu. Do tego celu mozna wykorzystaé odpc-
wiednie praski.

Wedlug zasady krzywkowego zginamia drutu
mozna stosowaé urzgdzenia tloczace do produko-
wania wyrobé6w z drutu o ksztaltach plaskich
skretnych jednokierunkowo lub dwukierunkowo.
W niektérych przypadkach mozna réwniez pro-
dukowaé wyroby z drutu o ksztaltach przestrzen-
nych. o .

Na rysunku przedstawiono przedmiot wynalaz-
ku, przy czym fig. 1 przedstawia jednokierunko-
we zwijanie drutu, fig. 2 — dwukierunkowe zwi-
janie drutu, fig. 3 — wyréb z drutu przedmiotéw
przestrzennych, fig. 4 — sposéb wyginania drutu
na tloczniku, fig. 5 — cze$ciowo w przekroju wi-
dok boczny urzgdzenia, fig. 6 — czeSciowo w prze-
kroju widok z géry urzadzenia, fig. 7 — widok
z przodu urzadzenia, a fig. 8 — gotowy wyréb.



Krzywkowe zwijanie drutu polega ma ksztalto-
waniu wyrobu z drutu przez owijanie go na tlocz-
nilu posiadu;qcym Wewnetratly ksatalt WNB\I;
W przypadku gdy formowany produlet jest jedno-
kierunkowo 'skretny. Gdy ksztaltawany wyrdb
jest dwukierunkowo skretny (fig. 2), uzywa $ie
tlocznika skladajacego sie z dwéeh czesel; ¥dzda
czeé¢é posiada ksztalt polowy ksztaltowdhego wy-
robu. Obie czesci tlocznika polaczone sa kanal-
kiem, ktéry uzupelnia ksztalt Wyrébu Przy wy-
robach o ksztaltach przestrzennych (fig. 3) tioecz-
nik jest analogiczny. Do zaginania drutu na tloéz-
niku stuzy matryca o odpowiednim ksztalcie dla
danego wyrobu.

‘Fig. 5 — T przedstawiaja urzldz&ﬁe wedlig wy-
nalazku do krzywkowego ksztaltowania drutu
przy wykonywaniu wyrobd jeédnckiérinkowd
skretnego, przedstawionego ha hg B.

Tlocznik 1 sluzy do ksztaltowania wyrobu z dru-
W tzadia jeBo suwu W ddt BaY whelrza mi-
trycy 2. W tym przypadku przekréj poprzeczny
cze$ci pracujacej tlocznika posiada wewneirzny
kskialt Wykonywanego wyrobu.

Cze$é pracujaca tlocznika 1 jest od gory ograni-

czona kolnierzem 8, ktéry powoduje Wélikania -

drutu w matryce. Matryce £ dosthOWuge sig do
ksztaltu wykonywanych wyroborw przez odpo\me-
dnie zagiecie drutu. Ksztalt plaszczyany Yoboewd)
matrycy wyznacza sie za pomoca specjalnych
wzor6w matematycznych, zawartych w przépi-
sach dolaczonych do urzadzenia. Ksztalt tej plasz-
czyzhy jest zaletmy Bd Srédiicy SH%OWANES dru-
tu, ksztaltu wykonywanyeh wyrebow I materiaiu
uzytego drutu.

Urzadzenie posiada przecinak 3, prowadnice 4
i zderzak 5, umozliwiajace odcigcie kawalka dru-
tu Umieszézondgo pod ttoéznikiem 1. Obsada gbr-
na 6 stanowi obudowe Héeznlka 1 | preecinaka 3.
Matryea 2 i podajnik 9 s;saczwﬁ,a na pyeie 7.

Ogolnte, pioces fofmowmla pizeddtawia &l
]ﬁk 6pisand nizej.

Z chwila, gdy tlocznik I i przéeifiak & brzﬁﬁ
Rilij4 gorité polctenie, prid2 otwdt W podajnlku
1 przesum sie drut przéziaczony 48 ksztatiowa-

4 Wytobu 3z do dbpdrit 6 3detzak 8. l*tSGsu:métv
W ‘;'é'ri $posth drut znajduge 818 W wydleciu ma-
Liyty 2 pod koinidrzém Hocznika 1 i réwnoczadnie
pod przecthakisn 3. -

Gdy tlocznik 1 z przecmaklem s zaczymi SUwW
W 28, wowozas nastepuje teledia bl A nastép-
fle przaz welskania drutu W mabrged za Bomeey

Hocznika 1, Mattyen wywides naslskl ha At z81-

najae go.

W miare przesuwu tlocznika 1 w matrycy 2 drut
ulega wygieciu, jak to przedstawia fig. 4, az do
®alkowitego zagiecia.

Po przejsciu drutu przez cw.e$é robocza matrycy
napotyka on ma luz zewnetrzny wskutek .czego
fozpreza si¢ odsuwajac sie nieco od tlocznika.
Dzigki tému przy ruchu tlocznika w gére drut zo-
staje w dolhej czesci matrycy lub opada w d6L

W przypaditn ksztaltowania wyrobéw skretnych
jednokierunkewo (fig. 1) lub dwukierunkowo
(fig. 2) uzywa sie¢ tlocznika, skladajacego sie
z dwoéch czeéei; kazda z nich posiada ksztalt po-
lowy ksztaltowanego wyrobu i s3 polgczone wza-
jemnie Knfiilkiém do prowadzenia drutu, ktéry
dopelnia ksztait wirobu. W przypadku ksztalto-
wania v&yr@béw przestrzennych jest on analo-
giéiny.

Zastrseienia patentowe

1. Urzadzenie do ksztaltowania przez wyginanie
wyrob6w z drutu, znamienne tym, e pesmdi
zderzak (5), prowadnice (4) i przecmak (3) do
-edcigéilt kawalka ksztaltowanego drutu i umie-
szczenia go w matrycy (2) pod tlocznikiem (1),
priy ezy¥i pfry suwie tlocznika na dét zostaje
na nim nawiniety drut przy wspéldziataniu
Z ma’tr'yca (2) w celu uksztaltowania gotowego
wyrobu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
b jogb tibbrfiilé {1) positda przekrd) popieecz-
ny, odpowiadajgcy wewnetrznemu ksztaltowi
wykonywahego wyrobu.

3. - Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienme tym,
Ze matryca (2) wewngtrz posiada otwoér o ze-
wnetfztiym kszthtele wykonywanepd wyrdbu,
4 W midjéchch Mikbwego zginania drutu pogdia:
da plasgezyrne robocza wykonana 2 szeregi
lifili §rubowych b jedhakowyin skokd i réi:
nych ptromdedidel krzywizny przésuhidtysh
wzgledem siebie tak, i2 zgihany drut optéra &i§
b plaszczyzne fobocza fﬁah’ycy Wb:liui twoiza-
&8y druti.

4 Urzadzenie wedhig zastrz. 3, znamienne tyh,
e ot 6F matrycy (2) w dolnej swej czédel jest
szerszy, wskutek ¢zego zwiniety drut rozpré-
ajac 8i¢ odsuwa sie mecd od ioeznika {1y
i przy iichu Hocznika w gore zostaje w Bolh!j
czedel fatrycy 1ub bbada na dst. '
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