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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER FALTBAREN KORPERGEFORMTEN MATRATZE

m (57) Gegenstand der Erfindung ist eine Matratze, welche :

an ihrer Oberflache menschliche Durchschnittskorperfor- /

men eingeformt hat und im zusammengefaitetem Zustand
m einen Sitzblock ergibt.
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AT 411 645 B

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer faltbaren kérpergeformten Matratze
aus einem Sitzblock aus Schaumstoff, Latex oder dergleichen.

Die Erfindung betrifft somit auch eine Matratze, an deren Oberfliche menschliche Durch-
schnittskdrperformen eingeformt sind, und welche im zusammengefaltetem Zustand einen Sitz-
block ergibt.

Es sind bereits Matratzen insbesondere aus Latex - oder Schaummaterialien bekannt, die aus
planen Teilen einfach oder mehrfach gefaitet werden kénnen, um dann einen Sitzblock zu ergeben.
Der Nachteil liegt darin, dass diese Matratzenteile als Liegefliche unbequem sind und als Sitzblock
zusammengelegt leicht gegeneinander verrutschen.

Es sind des weiteren bereits Matratzen insbesondere aus Latex - oder Schaummaterialien be-
kannt, deren Oberfldche die Kérperform wiedergeben; es sind dies Patente des gegenstandlichen
Patentanmelders mit der Nummer AT 406.112 B und AT 407.695 B, diese I6sen aber nicht das
Problem, aus der Matratze einen faltbaren Sitzblock gestaiten zu kénnen.

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, durch ein der Korperform nachempfundenes planmé-
Big wellenférmig gestaltetes Profil der Oberflache der Matratze ein méglichst vollfidchiges Auflie-
gen des Korpers zu erreichen.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, den Nachteil von faltbaren Matratzen auszuglei-
chen, dass auf einer diinnen Matratze keine gute Liegequalitit zu erreichen ist.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, dass ein Verrutschen der beiden Matratzenteile im
gefalteten Zustand weitgehend vermieden wird, da sie ja aus einem Stiick geschnitten und daher
endsprechend gegengleich zusammenpassen.

Zuséatzlich kann bei der erfindungsgemal hergesteliten Matratze, wie auf der Abbildung er-
sichtlich, noch im Kopfbereich eine Vertiefung eingeformt werden Fig.1 (1+2), welche im Fuf3be-
reich eine entsprechende Welle ergibt. Auch dadurch wird das Verrutschen vermindert.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung kann sein, dass sich der Benutzer mit dem Kopf auf die
FuBseite der Matratze legt, was besonders bei z. B. kollabierten Menschen oder einfach nur zur
Hochlagerung bei Venenproblemen vorteilhaft ist. Dies ist vor allem dadurch méglich weil die
Matratze vom Kopf zum FufRbereich leicht abfallend gestaltet ist (Fig. 1 + 2). Durch die spezielle
Form der Matratze ist dabei ohne Kopfpolster ein angenehmes Liegen méglich. Diese Aufgaben
werden erfindungsgemaR dadurch geldst, dass ein Schaumstoff- oder Latexblock - vom Kopfbe-
reich zum FuBbereich leicht abfallend - derart wellenférmig durchtrennt wird, dass sich bei dessen
Auseinanderfalten eine Matratze ergibt, deren Liegefliche die Oberflichenkontur einer menschli-
chen Durchschnittskérperform aufweist.

Weitere Besonderheiten und Vorziige der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung anhand der Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1 die Matratze als Sitzblock zusammengefaltet in Seitenansicht, mit querveriaufenden
Einkerbungen im Kopfbereich und querverlaufenden Erhebungen im FuRbereich

Fig. 2 die Matratze als kérpergeformte Liegefldche auseinandergefaltet

Fig. 3 die Matratze als kérpergeformte Liegeflache auseinandergefaitet, mit einem Benutzer in
normaler Schlafposition

(Benutzer in umgekehrter Lage und ohne Kopfpolster, zur Hochlagerung der Beine oder im kolla-
biertem Zustand nicht dargestellt)

Die Erfindung liegt also darin, dass ein Schaumstoffblock welcher als Sitzblock Verwendung
findet, in einem genau geplanten Schnitt derart geteilt wird, dass dadurch eine kérpergeformte
Liegeflache entsteht.

Diesen geplanten Schnitt so zu gestalten, dass daraus eine Kdrperform entsteht, ist unter an-
derem dadurch méglich, dass er vom Kopf bis zum Fuf leicht abfallend gefiihrt wird.

Die Herstellung der korpergeformten Matratze kann aber auch durch eine entsprechende
Gussform o0.4. erfolgen.

Diese Sitz- bzw. Liegeflache wird durch den Bezug zusammengehaiten, welcher ebenfalls wel-
lenférmig oder plan gestaltet ist.

Zusiétzlich kann die Schnittfihrung zur Herstellung der Matratze wie in den Fig. 1 + 2 ersichtlich
so erfolgen, dass im Kopfbereich eine querverlaufende Vertiefung (1) eingeformt wird, welche im
FuBbereich eine entsprechende Erhdhung (2) ergibt. Auch dadurch wird ein Verrutschen der
beiden Matratzenteile im zusammengelegten Zustand vermindert.
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Die Matratzenoberfidche, welche von Kopf bis Fuid abfaiiend gestaitet ist, kann an deren Enden
wieder die gleiche Héhe haben, es ist dies auch fiir den Bezug von Vorteil, da dieser nicht unbe-
dingt wellenférmig mitgestaltet sein muss, weil alle vier Enden der Matratze die gleiche Hohe
haben.

5 Verwendbar ist die so hergestellte Matratze entweder als eher diinne Matratze in Kombination
mit zusammenklappbaren Moébein, oder als dickere Matratze, die man auf den Boden legt und
welche nach Zusammenfalten einen Sitzblock ergibt und damit platzsparend zusammengelegt
werden kann.

PATENTANSPRUCHE:

Verfahren zum Herstellen einer faltbaren kérpergeformten Matratze aus einem Sitzblock
aus Schaumstoff, Latex oder dergleichen, dadurch gekennzeichnet, dass der Block - vom

15 Kopfbereich zum FuBbereich leicht abfallend - derart wellenférmig durchtrennt wird, dass
sich bei dessen Auseinanderfalten eine Matratze ergibt, deren Liegeflache die Oberfla-
chenkontur einer menschlichen Durchschnittskérperform aufweist. (Fig. 1 und 3)

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im duBeren Ende des Kopfbe-

reiches eine querverlaufende Vertiefung (1) eingeformt wird, welche im &ueren £nde des

20 FuBlbereiches eine entsprechende querverlaufende Erhéhung (2) ergibt, sodass die Au-
Renkanten der zwei Teile der Matratze jeweils in der Héhe gleich sein kénnen, und ein
Verrutschen der Teile im zusammengefalteten Zustand vermieden wird.
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