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(65) Ausrichten, Ordnen, Sortieren, Férdern, Magazinieren,
Schwingforderer, Wendel, Schikane, Ringtaeile,
Sprengringe

(67) Vorrichtung zum Ausrichten und Ordnen nicht
geschlossener Ringtelle, insbesondere anwendbar zum
Sortieren und Bereitstellen von Sprengringen fiir ein
automatisches Montieren dersslban. Erfindungsgemaf
besteht die Vorrichtung aus einem handelsiiblichan
Schwingforderer, versehen mit einer Férderwendel, an
deren Ende sich sine rohrférmige Schikane anschliefit, die,
ermoglicht durch eine Ausklinkung im unteren Bereich des
vorderen Rohrteiles, mit ihram oberen, sich allseitig
verjlingenden Teil absatzlos auf der Wendel aufliegt, wobei
das Rohr in seiner Fortfiitirung 2wischen der Ausklinkung
und einer 90 °-Kriimmung an seiner Unterseite aufgetrannt
sowie die Rohrwandung bis auf die Schlitzbreite des
Werkstiickes aufgebogen ist. Eine in der Kriimmung an die
Breite der Rohrwandung sind absatzlos anschlieBende
sowie in Langsrichtung mit dem nach unten weisenden
Rohr verbundens Scheine vervollstindigt die Vorrichtung.
Fig. 1
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Vorrichtung zum Austichten und Ordnen nicht geschlossener Ringtelle, unter Varwendung eines
handelstiblichen Schwingférderers mit spiralférmiger Wendel sowie ausgestattet mit einer Schikane,
dadurch gekennzelchnet, daR die tangential 2um Ende der Wendel (2) durch die Vibratorwand (3)
tretence Schikanae (4) aus einem Rohr besteht, welches am Anfang im unteren.Teil ausgeklinkt ist,
wihrend das obere, verblaibende Rohrtell (6) unter standiger seitlicher und héhenmaRiger
Verjiingung, bis hin zu einer abgerundeten Spitze, absatzlos auf der Wendel (2) aufliegt und mit dieser
verbunden ist, wobei die breiteste Stelle des Rohrteiles (5) die Schiitzbreite des Werkstiickes nicht
Uberstelgt, daR weiterhin, ausgehend von der Ausklinkung bis hin zum Radius einer nach unten
welsenden 90°-Kriimmung (6), das Rohr aufgetrennt und die Rohrwandung (7) an dieser Stelle
beidseitig bis maximal der Schlitzbreite des Werkstlickes aufgebogen ist, wobei der seitlich:"
Durchmesser des Rohras zwischen der Kriimmung (6) und der Ausklinkung sich vom urspriinglichen
DurchmessermaR auf die Schlitzbreite des Werkstiickes stetig verringert, und, dal schlieBlich an der
Kriimmung (6) beginnend sowie in der Breite sich tibergangstos an die aufgehogene Rohrwand (7) sich
anschlieRend, eine in Langsrichtung des Rohres angeordnete und mit diesem verbundene Schiene (8)
vorgesehen ist,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, mit deren Hilfe nicht geschlossene Ringtelle, 2. B. Sprengringe, ausgerichtet und geordnet
werden, um sie in diosem Zustand einem automatisierten technologischen Prozel3, z.B. ciner automatischen Montage,

2uzufithren. Besanders vorteilhaft anwendbar ist die Vorrichtung bei einer Montagetachnologie, wo die Offnung des Ringteiles - i
in einer ganz bestimmtan geometrischen Zuordnung im Montagegegenstiick enthalten sein soll.

Charakteristik cles bekannten Standes der Tachnik

Derartige Ringtaile, aber auch geschlossene, elastische Ringe, werdan in automatisierter Montageprozessen durch
entsprechende Vorrichtungen in Form elner axial beweglichen Hubeinrichtung im Zusamimenwirken mit einem das Ringteil bzw.
den Ring aufspreizenden bzw. aufweitenden Kegel In radial angeordneta Muten auf zylindrischen Werkstiicken, wie Wellen,
Achsen oder Zapfen gedriickt. Durch eine entsprechende Zusatzeinrichtung werden dabel die ringformigen Werksticke aus
zugeordneten Magazinen entnommen und vereinzelt der Hubeinrictitung zugefiihrt. Als typisches Belispiel einer derartigen
Montagevorrichtung kann das DD-WP 227639 gelten.

Das Magazin, welches die zu montierenden Telle in vereinzelungsfahiger \Weise speichert, besteht dabei im wesentlichen aus
einem aufsteckbaren rohrférmigen Gebilde, welches die Ringe ibereinander gestaptelt an ihrem &uReren Durchmesser fiihrt.
Bekannt sind auch Magazine, die Ringe oder ringéhnliche Warkstiicke, z. B. Muttern, an deren Innendurchmesser auf einem Dorn
aufnehmen.

Dis Beschickung der Magazine erfolgt entweder von Hand oder automatisch, wobei im zweiten Fall, zumindestens bei kleineren
Warkstiicken, handelsiibliche Schwingférderer zum Einsatz gelangen, Entsprechend der Geometrie des Werkstiickes
ausgefiihrte Wendel und Schikanen lassen die Werkstiicke vereinzelt, sowia gerichtst und geordnet in das Magazin gelangen. Bei
Ringen bzw. ringfdrmigen Werkstiicken beschrénkt sich deren Lage im Me gazin tiblicherweise auf das Ausrichten in der
waagerechten Ebene und auf das Anordnen um eine gemeinsame senkrec.hte Mittelachse.

Diese Richt- und Ordnurigsmoglichkeiten reichen dann nicht aus, wenn z.B ein ganz bestimmter Punkt am Ringumfang oder die
Liicke im nicht geschlossenen Ringteil einem ganz bestimmten Punkt im hontagegegenstiick zugeordnet werden soll. Dieser
Mangel wird hei nicht geschlossenen Ringteilen z.Zt. dadurch behobeis, indem die Teile letztendlich durch manuelles oder
mechanisiertes Drehen um den Werkstiickmittelpunkt die gewiinschte winkelabhéngige Ausrichtung erbaltun. l
Eine derartige Handhabung ist jedoch fir einen automatisierten Montageprozefl ungeeignet. !
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Ziel der Erfindung

Ziel dor Erfindung ist eino 2um Ausrichtenund Ordnon nicht goschlossenor Ringteile verwondbaro Vorrichtung, dio gem&® threm
Anwendungsgebisteingebundenistineinen automatisierten technologischon ProzeB und dabetin schnellor und sichorer Welse
die Ringtelle lagerichtig fir einen automatischen Montageprozef$ bereitstollt.

Darlegung dos Wesens der Erfindung  *

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, unter Verwendung elnes handelsiiblichen Schwingforderers die vorrichtungsmifige
Gestaltung von Wendel und Schikane dorart auszufihren, daid das Ziel der Erfindung realislorbar Ist. !
Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch goldst, dafd die Schikane aus einam tangential zum Ende der Wendel durch die
Vibratorwand tretendes Rohr besteht, das am Anfang im unteren Tell ausgeklinkt ist, wéhrend das obere, verblelbonde Rohrteil
un‘ar sténdiger seitlicher und hhenméRliger Verjingung bis hin zu elnor abgerundaten Spitze, absatzlos auf der Wendal aufllegt
uad mit dieser varbunden ist, wobel die breiteste Stelle des Rohrielles die Schlitzbreite des Springringes nicht {iborstelgt.
Woeiterhin ist die Schikane derart ausgebildet, dad, beginnond an der Ausklinkung bis hin zum Radius einer nach unten \
wolsenden 90°-Krimmurg, das Rohr aufgetronntund die Rohrwandung an dleser Stello beidsaitig bis maxinfal der Schlitzbreite
des Sprangringes aufgebogenist, wobei zwischen Kriimmung und Ausklinkung der seitliche Durchmesser des Rohros vom .
urspriinglichen Durchmessermag bis auf die Spitzbreita des Sprengringes sich stetlg verjiingt. SchiieRlich ist, beginnend an dor
Kriimmung und sich in dor Breite Gibergangslos an die aufgebogene Rchrwandung anschiieBend, eine In Langsrichtung des
Rohres angeordnete und mit diesem verbundene Schiene vorgesehen.

Die vorrichtungsgemiRe Funktion stellt sich so dar, daB in ¢inem handelstiblichen Schwingférderor die ungeordneien und
verhakten Sprengringe nach oben gefdrdert warden, wobel sich das Ringknéuel entwirrt, Die Sprengringe liegen nun flach auf
der Férderwende! und werden Im kombinierten Zusammenwirken das Vibrationsvort:iebes mit der erfindungsgemifen
geometrischen Ausgestaltung der Schikane gerichtet und geordnet. Das vollzieht sich in der Weise, indem die mit dem Schlitz
nach vorn liegenden Sprengringe auf das mit der Wendel verbundene Rohrteil der Schikane aufgefidelt werden, umim weitaren
Verlauf, nach Verlassen der Wendel, von derwaagarechten in die senkrechte Positionzu gleiten, wobei ste in vertikaler Richtung
vom oberen Rohrbogen und in waagerechter Richtung von dar unten aufgebogenen Rohrwandung der Schikane gefthrt
werden. Die so bereits vareinzelten und ausgerichteten Sprengringe erhalten ihre endgilitige Ordnung dadurch, indem sle
weiterhin iiber die nun inzwischen volle Rohrrundung der gekrimmten Schikane am senkrechien Rohrteil, von dor Schiene im
Ringschlitz gefiihrt, herabgleiten und unter Beibehaltung der erreichten Lage am Ende der Vorrichtung tiberainandergestapelt
fiir waitere automatisierte Prozesse, z.B. einem Montageprozef3, miihelos handhabbar sind. '

Ausfiihrungsbelsplel

Nachfolgend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erléutert werden. Dazu verdeutlichen die zugehbfigen
Zeichnungen: '

Fig.1: eine Perspektivansicht der Vorrichtung
Fig.2: einen Schnitt A—A entsprechend Fig.1
Fig.3: einen Schnitt B—B entsprechend Fig.1
Fig.4: einen Schnitt C-C entsprechend Fig.1
Fig.5: eine Ansicht x entsprechend Fig.1
Fig.6: eine Ansichty entsprechend Fig.1

Die Vorrichtung entsprechend Fig.1 besteht aus ainem handelsiiblichen Schwingfdrderer 1, versehen mit einer Wendel 2,
welche am Ende verbunden ist mit einer tangential dazu durch die Vibratarwand 3 tretende Schikane 4, die im wesentlichen aus
sinem Rohr mit den erfindungsgemaBen geometrischen Ausbildungen bestent. ’ )
Diese Ausbildungen sind im Beispiel so gestaitet, daB das durch Ausklinkung verbleibonde obere Rohrteil 6in stetiger hbhen-
und breitenmaRiger Verjiingung, bis hinzu einer abgerundeten Spitze, absatzlos rnit der Wendel 2 verbunden ist. Dieser Teil der
Schikane 4 dient dazu, die bereits vereinzelten Sprengringe in ihrem Schlitz zu erfassen und sie in dieser ausgerichteten Lage
einem anschlieBenden Teil der Schikane 4 zuzufiihren. Dieses zweite Rohrteil erstreckt sich von der Ausklinkung am Anfang der
Schikane 4 bis zum Radius einer 80° nach unten weisenden Krimmung 6 und ist an der unteren Seite aufgetrennt, wobei die
Rohrwandung 7 beidseitig auf das Schlitzmaf des Sprengringes aufgebogen ist. In diesem Bereich der Schikane 4 wird der
bersits gefiihrte und ausgerichtete Sprengring unter stetiger Weiterbeforderung in Richtung der Rohrkrimmung 6 von seiner
waagerechten in eine senkrechte, mit dem Schlitz nach unten weisende Lage gebracht. Eine inder Rohrkriimmung 6 beginnende,
in der Breite der Rohrwandung 7 absatzlos sich anschlieBende sowie lings des Rohres verlaufende, sowohl mit der Schikane 4
als auch mit der Vibratorwand 3 verbundene Schiene 8 Gbernimmt im weiteren Verlauf die lagebestimmende Fihrung der
Sprengringe und bringtim Zusammenwirken mit dem nun vollen Rohrquerschnitt aufweisenden dritten Teil der Schikane 4 die
Werkstiioke in ihre endgiiltig geordnate Lage, von wo sie in giner nicht weiter dargesteliten Weise dem automatisierten
Montagevorgang zufilhrbar sind. :
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