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Urzadzenie do wytwarzania elementéw sprezonych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania elementéw sprezonych, a w szczegélno-
§ci elementéw dlugich, na przyklad belek, slup6éw.

Znane urzadzenia do wytwarzania elementéw
sprezonych skladajg sie z form oporowych zespo-
lowych lub pojedynczych oraz urzadzenn naciggo-
wych, ktére przekazujg sily od naciggu strun na
formy. Sily te wywolujag w bokach form lub w bo-
kach i dnach form sily &ciskajgce, a w wiekszoSci
przypadkéw takze momenty zginajace, powstajgce
w wyniku mimoérodowego dzialania sil sprezajg-
cych w stosunku do $rodka ciezkosci przekroju for-
my. Dzialajagce na formy sily i momenty zginajgce
sg przyczyng frwalych skrzywien w przypadku sto-
sowania lzejszych form, wzglednie dla wyelimino-
wania tego szkodliwego dzialamia stosuje sie formy
ciezkie, o masywnej konstrukcji.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wymie-
‘nionych niedogodno$ci, a wiec wyeliminowanie
skrzywienn form w formach o lekkiej konstrukeji,
w zwigzku z czym zostalo wytyczone zadanie opra-
cowania urzadzenia do wytwarzania elementéw
sprezonych, w ktérym sity od maciggu strun nie
bylyby przekazywane na forme, co umozliwiloby
otrzymywanie wyrobéw o .prawidlowych wymia-
rach z form o lekkiej konstrukcji.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug wynalazku
w ten spo.séb, ze forme zloioha z dna i bokéw for-
my wyposazono w rdzefi oporowy, wewnatrz kté-
rego prowadzony jest ‘trzpienn bedacy czeScig cieg-
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na, ktére jest polgczone w sposéb trwaly z belka
poprzeczng ukladu naciggowego. Dno i boki formy
w urzagdzeniu wedlug wynalazku nie sg obcigzone
silami od naciggu strun, natomiast calo$é¢ tych sil
przekazywana jest na rdzenn oporowy poprzez cieg-
no z belkg poprzeczng z jednej strony.i staly op6r
z drugiej. Stabilizacje przesuniecia ciegna z belkg
poprzeczng wzgledem formy uzyskuje sie w znany
sposéb przez blokade ukladu za pomoca poprzecz-
nego klina, natomiast sprezanie uformowanych ele-
mentéw nastepuje po stwardnieniu betonu przez
wybicie, wzglednie wypchniecie prasag, poprzeczne-
go klina blokujgcego ruch powrotny ciegna z belkg
poprzeczng. Konstrukcja urzgdzenia pozwala na
stosowanie do naprezania elemeéntéw dowolnych
typéw strun, na przyklad strun pojedynczych obu-
stronnie zakotwionych, pretéw gléwkowanych,
strun wyksztalconych w postaci petli. )

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w
przykladowym wykonaniu uwidocznionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj po-
przeczny urzadzenia wzdluz linii A — A, fig. 2 —
widok urzadzenia z géry, a fig. 3 — przygotowane
zbrojenie uformowane w postaci petli.

Urzadzenie do wytwarzania elementéw spreZo-
nych sklada sie z formy samonos$nej i ukladu na-
ciggowego. Forma samono$na posiada samono$ny
niezalezny rdzenn 1, oraz obudowe, zlozong ze spo-
du formy 2 i uchylnych lub polgczonych stabilnie
zewnetrznych bokéw formy 3. Uklad naciggowy
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formy sklada sie ze stalego oporu 4 opartego
o rdzen 1, stanowigcego rownocze$nie czolowy bok
formy, oraz ruchomego ukladu naciggowego zlo-
zonego z belki poprzecznej 5, polaczonej w sposéb
trwaly z ciegnem 6, zakonczonym z jednej strony
trzpieniem %, prowadzonym wewnagtrz rdzenia 1,
i posiadajgcym otwér 9 do wprowadzenia poprzecz-
nego klina 10 stabilizujgcego wielko§é przesuwu
urzadzenia naciggowego, natomiast z drugiej stro-
ny ciegno 6 zakonczone jest uchwytem 8 do polg-
czenia z prasg naciggowa. Do sprezania elementéw
stuzg ciegna 11, wyksztalcone w postaci pojedyn-
czych strun obustronnie zakotwionych lub pretéw
gléwkowanych, albo tez tak jak uwidoczniono na
fig. 3 w postaci petli 15, zakonczonych jarzmem
klinowym 12, nakladanych na opory umieszczone
w stalym oporze 4 i ruchomej belce poprzecznej 5.
Dodatkowym elementem formy sg wkladki czolo-
we 13 wkladane pomiedzy rdzen 1 i zewnetrzne
boki formy 3, i sluzgce do ograniczania wymiaréw
elementéw.

Wytwarzanie elementéw sprezonych w urzadze-
niu wedlug wynalazku przebiega nastepujaco: po
zalozeniu i zgkotwieniu ciegien 11 w stalym opo-
rze 4 i przesuwnej belce poprzecznej 5 napreza sie
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je prasa polaczona uchwytem 8 z ciegnem 6. Staly
opér 4 opiera si¢ w tym czasie o rdzen 1 przeka-
zZujge na niego sily od naciggu ciegien 11, nato-
miast prawidlowy Kkierunek przesuwu ukladu na-
ciggowego w czasie naprezania strun zapewnia
trzpien 7 prowadzony wewnatrz samonosnego rdze-
nia 1. Po osiagnieciu zgdanego naprezenia w cieg-
nach 11 stabilizuje sie polozenie belki poprzecz-
nej 5 przez wprowadzenie poprzecznego klina 10
do otworu 9. Tak przygotowang forme wypelnia
sie¢ masg betonowg i po stwardnieniu betonu spre-
za sie uformowane elementy przez wybicie,
wzglednie wypchniecie prasg poprzecznego klina
10.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wytwarzania elementéw sprezo-
nych zawierajgce uklad naciggowy i staly opér
oraz forme, zloZong z dna i bokéw formy, znamien-
ne tym, ze forma wyposazona jest w rdzen oporo-
wy (1), wewnatrz ktérego prowadzony jest trzpien
(7) bedacy czescig ciegna (6), ktéore jest polaczone
w spaséb trwaly z belkg poprzeczng (5) uktadu
naciggowego.
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