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"Traversée pour fibre de verre dans un boftier métallique"

L'invention concerne une traversée de fibre
de verre dans un boftier métallique, dans lequel est
logé un élément électro-optique, la fibre de verre
étant fixée & 1l'aide d'un émail vitrifié dans un trou
du boftier & l'opposé de 1'élément électro-optique.

) Une telle traversée pour fibres de verre
est décrit dans la demande de brevet britannique
N* 2 022 280. Ces traversées pour fibres de verre
sont d'un usage fréquent pour les composants électro-
optiques utilisés dans le systéme de (télé) communi-
cation optique dans lesquels de l1l'information sous
forme d'impulsions lumineuses est transmise par des
fibres de verre photoconductrices d'un endroit a
l'autre. D'une facon géhéralo, lesdits composants
électro-optiques sont constitués par un boftier mé-
tallique dans lequel est monté un élément électro-
optique, comme un laser, une diode sehicondudtrice
émettant de la lumiére ou détectrice de lumiére.
Pour que la durée de vie de tels éléments électro-
optiques soit élevée, il importe que ceux-ci puis-
sent fonctionner dans une enceinte hermétique iso-
lées de l'ambiance. Ladite enceinte est constituée
par un boftier métallique, qui doit &tre muni ce-
pendant d'une traversée pour la'fibfe de verre pho-
toconductrice du fait que cette derniére doit &tre
portée jusqu'a tout prés (par exemple de 100 /um)
de la surface active de 1'élément semiconducteur
pour atteindre un rendement suffisamment élevé
de la transmission lumineuse entre la fibre de

verre et la surface active.
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2

Ltinvention vise a fournir une traversée
amélidrée'pour fibre de verre dans un boftier métal-
lique hermétique.

Une traversée pour fibre de verre conforme
4 l'invention est caractérisée en ce que le coefficient
de dilatation de la fibre de verre est inférieur au
coefficient de dilatation de 1'émail, ce dernier coef-
ficient #&tant & son tour, inférieur au coefficient
de dilatation du boftier métallique et en ce qu'une
extrémité de la fibre de verre fixée a4 l'opposé de
l1télément électro-optique est débarrassée de son en-
veloppe primaire et fixée au boitier métallique, l'en-
veloppe primaire de la fibre de verre étant insérée
dans 1'émail vitrifié. Dans la traversée pour fibre
de verre conforme a l'invention, l'endroit de soudu-
re est soumis A une pression radiale par suite de
la différence en coefficient de dilatation des di-
vers matériaux, ce qui est avantageux, étant donné
1'étanchéité hermétique et la résistance mécanique
de la traversée. De plus la traversée pour fibre de
verre conforme & l'invention offre l'avantage que
l'enveloppe primaire protégeant et renforgant la
fibre de verre est insérée dans 1l'émail vitrifié de
la fixation de la fibre de verre, de sorte qu'un en-
droit faible de la fibre de verre (notamment celui

.situé tout juste au-dessus de l'endroit de fixation)

est renforcé.

La description ci~aprés, en se référant au
dessin annexé, le tout donné a titre d'exemple non
limitatif, fera bien comprendre,comment l'invention
peut 8tre réalisée. '

Sur la figure unique, le boftier 1 comprend
un support 2, sur lequel est fixé une diode '

photo-avalanche 3. La diode 3 est connectée

o

deux conducteurs 4 et 5, dont 1le conducteur

a
4 est en contact par 1l'intermédiaire du  sup-
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port 2, et le conducteur 5 par l'intermédiaire du fil de con-
nexion 6. Le conducteur 5 est isolé par rapport au support
2 4 1'aide d'une masse de verre 7, qui assure simultanément
la fixation des deux conducteurs 4 et 5.

Un boftier métallique 8 est fixé par soudage par
un flasque 9 & un flasque 10 du support 2. La partie supé-
rieure du boftier 8 comporte un trou 11 dans lequel est fi-
xé un guidé de lumiére en verre 12. A l'endroit du trou 11
un anneau en émail vitrifié est posé autour du guide de 1lu-
miére en verre 12. L'émail vitrifié 13 est fondu par chauf-
fage 4 haute fréquence et s'attache au boltier 8 et au gui-
de de lumiére 12. Aprés refroidissement de 1'émail vitrifié
13, le guide de lumiére 12 est fixé dans le boftier 8 et une
traversée hermétique pour fibres de verre est formée dans le
boftier 8.

De préférence, une enveloppe primaire (rev@tement)
12' de la fibre photoconductrice 12 s'étend jusque dans 1l'é-
mail fondu 13. Le rev@tement primaire 12' est assez souvent
en matiére synthétique et est ainsi enlevée de 1l'extrémité
14 de la fibre 12, afin de permettre une bonne adhérence ther-
métique) entre la fibre 12 et la coiffe 8. L'enveloppe pri-
maire 12' autour de la fibre 12 est une couéhe solide protec~
trice. Ainsi, il s'est avéré avantageux que l'enveloppe pri-
maire s'étende jusque dans 1'émail 13 de Tagon & éviter la
formation d'un endroit vulnérable sur la fibre 12 (notamment
tout juste au-dessus de l'endroit de soudure).

Pour protéger la fibre 12 et l'endroit de soudure
(L'émail vitrifié 13), une douille protectrice 15 est dispo-
sée (4 1'aide d'une colle) sur le boftier 8 et présente un
trou 16 et un tuyau protecteur 17. Dans le tuyau protecteur
17 est fixé l'enveloppe secondaire 18 de la fibre de verre
12 par collage ou serrage du tuyau protecteur 17 a l1l'aide
d'une pince.

L'enceinte 19 autour de la fibre de verre 12 (127,
18) et dans la douille protectrice 15 peut &tre remplie de
matiére synthétique (par exemple une résine époxy) a 1l'aide

du trou 16, de sorte que la fibre de verre 12 est entiérement
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noyée et protégée.

Finalement, une coiffe 20 est glissée sur la
douille protectrice 15 et le boftier 8 et fixée par souda~-
ge au bord 9 du boftier 8. Dans le col 21 de la coiffe 20
est fixé une seconde fois a l'aide d'un rétrécissement 22
(réalisé a 1'aide de la pince), l'enveloppe secondaire 18,
de facon que la fibre de verre 12 (et 1'émail vitrifié 13)
ne soient plus soumis 4 la traction et que la fixation a
l1'ajide de la colle de la douille 15 sur le boftier 8 soit
protégée contre le risque de détachement par chocs.

Il vy a lieu de noter gue 1l'émail vitrifié est
connu en soi (appelé parfois "verre de soudure"). Lt'émail
vitrifié présente un point de fusion plus bas que celui de
la fibre de verre et peut 8tre appliqué sous forme d'une
suspension de poudre de verre dans une solution de mnitro-
cellulose dans de l'acétate d'amyle, mais également sous
forme d'un anneau de poudre de verre et d'un liant. L'émail
vitrifié est porté a environ 440°C (par exemple par chauf-
fage & haute fréquence) de fagon & provoquer la fusion de

la poudre de verre et son adhérence a la fibre de verre et

au boftier métallique.



05

10

15

20

2504695

REVENDICATIONS :

1. Traversée pour fibre de verre dans un boftier
métallique, dans lequel est logé un élément électro-
optique, la fibre de verre étant fixée a l'aide d'un
émail vitrifié dans un trou du boftier, a 1l'opposé de
1'élément électro-optique, caractérisée en ce que le
coefficient de dilatation de la fibre de verre (12)
est inférieur & celui de 1'émail vitrifié (13), dont
le coefficient de dilatation est i3 son tour inférieur
4 celui du boftier métallique (8) et en ce qu'une ex-
trémité (14) de la fibre de verre fixée a l'opposé de
1'élément électro-optique (3) est débarrassée de son
enveloppe primaire (12') et fixée au boftier métalli-
que, l'enveloppe primaire de la fibre de verre s'éten-
dant dans 1'émail vitrifié.

2. Traversée pour fibre de verre selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que_ sur le boitier
(8) est fixée une douille protectrice (17) & laquelle
est formée une traversée dans laquelle est fixée une
enveloppe secondaire (18) de la fibre de verre (12),
alors que l'enceinte (19) délimitée par le boltier

et la douille protectrice est remplie d'une matiére

synthétique.
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