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Znane s3 maszyny z Wwirujagcym ttokiem,
ktére maja co najmniej dwa kadluby wirnika
obracajace sie ruchem jednostajnym, a ktérych
osie sg nieruchome wzgledem kadluba i z kté-
. rych jeden krazy wewnagtrz drugiego. Poza
"tym znane sg maszyny z wirujgcym tlokiem,
w ktérych jeden wirnik krazy na czopie kor-
bowym wirujgcego walu korbowego w nieru-
chemym kadlubie. Tego rodzaju maszyny na
skutek " planetarnie Kkragzgcego ruchu wirnika

nazywane sg maszynami -  z KkrgZacym tlo-
kiem. ™ W  konstrukcjach =~ maszyn pierw-
szego : z wymienionych Wyzej rodzajow,
zaréwno - wal wewnetrznego - wirnika

jaki i zewnetrznego s wyprowadzone na zew-
natrz i mogg by¢ wykorzystywane do doprgwa-
dzania i odprowadzanta czynnika chtodzgcego.
Chlodzenie takich maszyn nie przedstawia wiec

powazniejszych trudnosci. Inaczej przedstawia
sie sprawa chlodzenia maszyn z wirujgcym
tlokiem drugiej z wymienionych konstrukeji,
a wiec maszyn z krgzgcym tlokiem, w ktorych
wirnik wykonuje ruch obrotowy na czopie
korbowym wirujgcego walu korbowego wew-
natrz nieruchomego kadluba. Szczegdlne trud-
noéci sprawia odprowadzanie ciepla z takich
maszyn wowczas, gdy sa one sterowane i uzyt-
kowane jako silniki spalinowe. W tego rodza-
ju maszynach z krazacym tlokiem, na skutek
‘planetarnie krazgcego ruchu wirnika, nie jest
on na og6l dostepny do bezposredniego przy-
Igczenia chlodzenia, gdyz Zaden zwigzany z nim
element nie wystaje na zewnagtrz. >
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest ma-
szyna z krazacym ruchem tloka, w ktérei{q{nlo-
dzenie wirnika zostalo rozwigzane w Eposéb



niezawodny w ten sposéb, ze przewidziany jest
obieg cieczy, w ktéorym doplyw i odplyw
umieszczony jest w czopie korbowym i (lub)
w tarvezach boeznych kadluga- w obszarze stale
przykrywanym przez powierzchnie czolowe
wiraika.

Wedlug wynalazku jako chlodziwo zostala
zastosowana ciecz. o wlasciwosciach smarujg-
cych, a umieszczone na czopie korbowym lo-
zysko wirnika ma smarowanie obiegowe, ktore
dolaczone jest do obiegu chtodziwa. Ten za-
bieg okazuje sie¢ szczegélnie korzystny, gdyz
dokladne oddzielenie czynnika ' chlodzacego od
czynnika smarujacego nastrecza czesto nie-
przezwyciezone trudino$el ze wzgledow Kkon-
strukeyjnych. Pbnadto w tym przypadku obieg
chlojziwa moze byé jednocze$nier wykorzysta-
ny do smarowania gléwnych bzysk walo kor-
bowego. Przeplywajgca ilo§é czynnika obiegowo
smarujgcego lozysko wirnika moze byé zwigk-
szona ponad ilo§é, Jaka potrzebna jest ze
"~ wzgledu na obcigzdnie lozyska, wskutek czego
za pomocs tego olej‘il smarujacego odbywa sie
znaczne odprowadzanie ciepta z kadlubéw wir-
nikéw poprzez miejsca ulozyskowania. Ponadto
ilo§¢ przeplywajacej cieczy moze by¢ tak do-
brana, ze sama wystarcza do utrzymania
temperatury wirnika. w. dopuszczalnych gra-
nicach. - .

Zaleznie od ksztaltu wirnika, ktéry moze na.

- przyklad mieé w postaci zebow uksztaltowane
wystepy, daleko odsuniete od miejsca ulozysko-
wania, a w czasie procesu roboczego maszy-
ny przejmujgce duze ilosci ciepla, moze byé
konieczne zastosowanie wydrazen, przez ktére
przeplywa chlodziwo. Wydrgzenia te siegaja
do oddalonych od osi, cieplnie specjalnie moc-
no obcigzonych. obszaréw wirnika, gdyz w tych
obszarach na og6l muszg byé umieszczone ele-
menty  uszczelniajaee, ktére sg osadzone
w rowkach wirnika i- s wyjatkowo wrazliwe
na cieplo, poniewaz przecigzenie cieplne szko-
dzi. ich prawidlowemu dzialaniu.

Przy szczegdlnie duiym obeigzeniu cieplnym
masgyny, zwlaszcza: przy skonstruowaniu jej

jako silnika: spalinowego o duzej mocy, dla

wzmezenia- odprowadzania ciepla. mozna  zgod-

~nie z wynalazkiem: zaqpatrzyé wal korbowy,
a zWwlaszcza czop korbowy, w dodatkowe od--

-dzielre chlodzenie obiegowe:

Jezeli w okreslonych' rodzajach maszyn, ze
wzgledu na: wymagania' konstrukcyjne, nie- moa-
na rozciggnedé przeptywu chlodziwa az do od-
dalonych osi i seczegdlnier meeno obeigzonych

.cieplnie obszaréw,. to. zgodnis z wynalazkiem

proponuje sig¢ obszary te polaczyé w sposob
przewdzacy cieplo z obszarem wirnika obje-
" tym ukladem chlodzenia za pomocg wydrazen
napeinionych czynnikami specjalnie dobrze
przewodzacymi lub odprowadzajgcymi ciepto.
W ten spos6b mozna woéweczas, porzez umiesz-
czone w wydrazeniach czynniki przewodzace,
ktorymi mogg byé na przyklad prety miedzia-
ne, napelnienie sodem itp.,, doprowadzaé¢ cieplo
do wnetrza, a stamtad odprowadzaé je poprzez
obiegowy uklad chlodzenia.

W celu doprowadzania chlodziwa do wirni-
ka moga by¢ przewidziane w wale korbowym
i czopie korbowym otwory lub wydrazenia,
ktére koncza sig na obwodzie czopa korbowe-
go. Stamtad chlodziwo moze byé doprowadza-
~ne do wnetrza wydrgzen wirnika albo przez
lozysko wirnika, albo w razie koniecznosci
przez odpowiednie otwory, szczeliny, wybrania
lub cos podobnego.

Inna mozliwo$é polega na tym, ze co naj-
mniej na jednej powierzchni czolowej wirnika
i (lub) czopa korbowego i (lub) jednej tarczy
bocznej kadluba przewidziana jest przestrzenr
pieréciéniowa, ktéra w kierunku promieniowym
uszczelniona jest od przestrzeni roboczych ma-

- szyny za pomocy - §lizgajacych sie uszczelek

i ktéra sluzy do laczenia: wzajemnie porusza-
jacych sie otworéw lub czego$§ podobnego, kto-
re tworzg elementy obiegu chlodzacego. Wéw-
czas chlodziwo jest doprowadzane do przestrze-
ni pier§cieniowej przez tarcze boczne kadluba.
Wedtug dalszej propozycji wynalazku ten do-
plyw chlodziwa moze odbywaé sie réwniez
.przez lozysko gtéwne walu korbowego, ktére
w tym celu jednocze$nie wlaczone jest do
obiegu. Promieniowe uszczelnienie przestrzeni
pier§cieniowej’ moze- odbywaé sie za pomoca
cienkosciemnych, sprezyécie wstepnie naprezo-
nych pier§ciani, ktére umieszczone sq migdzy
tarczami boeznymi kadtuba -i powierzchniami
czolowymi wirnika i ktére dociskane’ sg do
przeciwleglej. Scianki’ naciskiem chiodziwa.. .

Dalsza moz2liwo$é zupobie2enia: przedostawa-
niu sie stosowanego do* smmrowania: chiodziwa:
do przestrzeni roboczych polega na- tynm, ze: lo-°
zysko wirnika. na czopie. korbowym: przynaj-
mniej z jednej strony jest przedtuzbne’ w- kie~
runku osiowym-: poza: plaszczyzne: tarezy. botz-:
nej; a poza tym: na zewnetrzmym koricu: tego
lozyska przewidziana jest' przestrzen pierscie-
niowa, w kidrej. zblera si¢ prezciekajacy olej,
ktéry jest odrzurany przez  odpowietnie otwos-
ry, prowadzace uko$nie' na zewngtrz. Dzieki
takiemu. ukledowi' uzyskuje: sie' dodatkowo



swego Tadzaju uszczelnienie lebiryntowe wzgle-
dem komér robeegych.

Jdezeli zazwyezaj do powrotnego chlodzenia
- chlodziwa jest .eno przeprowadzane przez od-
dziel a chlodnicg, to zgodnie z dalsgg  propo-
zycja wynalazku mozna unikngé wydatkéw
zwigzanych z zastosowaniem oddrielnej chlod-
nicv w ten sposdb, e ogrzane chiodziwo po
wyjsiciu z kadluba jest doprowadzane do nie-
zaleznie chiedzonych powierzchni maszyny.
W tym celu mnga byé zastosowane na przykiad
chlodzone wodg pokrywy, osiowe Ttozeiggajace
si¢ elementy kadiuba, kola zamachowe lub
wirniki wentylataréw.

Spec alnie intensywne powrotne chlodzenie
ogrzanago chlodziwa uzyskuje sie wowezas,
2dy chiodziwo na przyklad za pomocg sily od-
$rodkowej jest odrzueane z duzg predkoseig
i w mozliwie rezdrobnionej postaci na te nie-
zaleznie chlodzone powierzchnie. Mozna to
uzyskaé w ten sposéb, ze chlodziwo wyplywa
przez otwory odplywowe z boku kadluha albo
promieniowo z walu korbowego i jest odrzuca-
ne na niezaleznie chtodzone powierzchnie maszy-
ny albo pod Izialaniem ciénienia cieczy, albo
pr? Czialaniem sily odérodkowej.

W maszynie z krazacym tlokiem, w ktérej
wal! korbowy jest jednostronnie ulozyskowa-
ny i wirnik obejmuje swobodny koniec czopa
korbowego, doplyw chlodziwa do wirnika lub
od) tyw cieczy z wirnika odbywa sie¢ w ten
sposéb, ze w wirniku przewidziane jest
wspélérodkowe przylacze rurowe; ktére polg-
czone jest z wydrazeniami we wnetrzu wirni-
ka za pomocg otworéw, a z wspdélérodkowo do
walu "korbowego umieszczonym przewodem
chlodziwa, — poprzez obrotowy element lacza-
cy. Przewody doprowadzajgce i odprowadzajg-
ce moga byé przy tym umieszczone zaréwno

w wale korbowym jak i w swobodnej $cianie -

czotowej, lezacej naprzeciw tarczy bocznej ka-
dluba i to zawsze wspoltérodkowo do osi obro-
tu walu korbowego. Jako 1laczgcy element
obrotowy moze przy tym sluzyé elastyczny
przewdd.

Na rysunku przedstawiono istote wynalazku
na kilku przykladach wykonania, przy czym
fig. 1 pokazuje maszyng z krazacym tlokiem

w przekroju wzdluznym plaszczyzng 0znaczo-

na linia I —~ I na fig. 2, fig. 2 ~ przekréj ma-
szyny z k“azacym tlokiem plaszezyzna oznaczo-
ng liniag II — 1I na fig. 1, fig. 3 - przekroj
wirnika maszyny z krazgcym tlokiem, fig. 4 —
nrzekréj inaczej wykonanego wimlka maszyny
2z krazacym tlokiem, fig. 5, 6.i 7 — r6zne moz-

liwosci ykonania wynalazku na pokazanych
schematy cznie w przekroju wzdluznym maszy-
nach z krazacym tlokiem, fig. 8 — przekréj
wzdluzny maszyny z krazacym tlokiem z po-
wrotnym chlodzeniem chlodziwa, fig. 9 — prze-

. kr6j wzdluzny maszyny z krazacym tlokiem,

przy <zym lozyska wirnika sa przedluzane na-
zewnatrz. fig. 10 — przekr6j wzdluzny maszyny
z krazacym tlokiem z jednostronnie ulozysko-
wanym watem Kkorbowym, fig.- 11 — dalszy
przykitad wykonania - wynalazku w maszynie
pokazanej ma fig. 10 i fig. 12 — inny przyklad
wykonania wynalazku z dwoma odrebnymi
obiegami chiodzgcymi. )

W przykladzie wykonania na fig. 1 i 2 ma-
szyna sklada si¢ z kadluba zmontowanego z
tarez bocznych 1 i 2 oraz umieszczonej miedzy
nimi osloxlxy 3. Kadlub otacza przestrzenie ro-
bocze 4. W kadlubie, w miejscach 21 i .22,
jest ulozyskowany wal korbowy 5 z czopem
korbowym 6, na ktoérym w miejscu 14 jest
osadzony obrotowo wirnik 7. Z tarcza bocznag
2 jest polaczone na stale kolo zebate 8, z kto-
rym wspélpracuje uzebiony wewnetrzhie wie-
niec 9, polaczony na stale z wirnikiem 7. Przy -
obracaniu sie na czopie korbowym 6, obraca-
jacego sie réowniez walu korbowego 5, wirnik
7 wykonuje planetarny ruch kolowy. Na wale
korbowym umieszczone s3 przeciwciezary 10.

Do chlodzenia wirnika 7 przewidziany jest
obieg cieczy. Chlodziwo przeplywa przy tym
przez otwér 11 w tarczy boeznej kadluba do
przestrzeni pierscieniowej 12, a stad przez otwoér
13 do miejsca ulozyskowania ‘14 wirnika 7. na
czopie korbowym 6. Stamtad przez otwor 15
chlodziwo przeplywa przez wirnik 7, a z miejsca
ulozyskowania 14 zostaje odprowadzane przez
otwory 17, 18 w wale korbowym. Z otworu 18
chlodziwo doptywa do przestrzeni 19, a stam-
tad przez przylgcze odprowadzajgce 20 do nie
pokazanej na rysunku chlodnicy olejowej. Po-
trzebne cisnienie wytwarza nie pokazana na
rysunlsg pompa. Do przestrzeni 19 moze wply-
waé ta cze$¢ chlodziwa, ktéra wyplywa na
zewnatrz powierzchni czolowej tulei lozysko-
wej 21. Tak samo olej przeciekajacy na ze-
wnatrz z miejsca alozyskowania 22 zbiera sie
w przestrzeni 23 i przez przylacze odprowadza-
jace 24 zostaje ~doprowadzany do pompy
i chlodnicy oleju.

KraZeniu chlodziwa pomagaJa sily ods$rodko-
we wéwcezas, gdy otwoér wyplywowy bedzie
w znany spos6b umieszczony na wiekszym
promieniu niz otwér doplywowy.

W pokazanym przykladzie wykonania chlo-



dziwo przeplywa réwniez przez wirnik 7. Przy
pewnych zalozeniach mozna zrezygnowaé z te-
go przeplywu, zwlaszcza gdy pokazane na
fig. 2 odlegle od osi strefy 25 sa polozone
stosunkowo blisko obwodu czopa korbowego 6.
Odpadajg przy tym otwory 15 i chlodziwo
przeplywa bezposrednio z otworu 13 poprzez
lozysko 14 .do otworu 17. Ponadto zamiast otwo-
ru 13 do przeprowadzenia chlodziwa na czo-
lowag powierzchnie sluzg osiowe rowki na od-
cigzonej stronie lozyska 22. Przy tym chlodziwo
wchodzi wéwczas do przestrzeni pierécieniowej
31, a stamtad znéw do miejsca ulozyskowania
14, Przestrzen pierScieniowa 31, w stosunku do
przestrzeni roboczej 4 jest uszczelniona za po-
mocg umieszczonych na powierzchni czolowej
uszczelek 32, ktére sa sprezynujgco wstepnie
naprezone i dociskane do wewnetrznych $cia-
nek tarcz bocznych 1, 2 za pomocg nacisku
c1eczy

Jak to jest pokazane na fig. 2, oddalone od
osi obszary 25 sa specjalnie intensywnie chto-
dzone przez otwory 15, w bezposredniej bli-
skofci elementéw uszczelniajacych 26, umiesz-
czonych na brzegach wirnika.

W celu uzyskania intensywnego chlodzenia
oddalonych od osi stref 25 wirnika 7 i przy-
naleznych tu elementéw uszczelniajagcych 26,
mozna zgodnie z przykladem wykonania poka-
zanym na fig. 3 umie$cié w poblizu tych stref
wydrazenia 27, ktére sg polagczohe z miejscami
ulozyskowania 14 czopa korbowego 6 za pe-
mocg otworéw 28.

‘Poniewaz przy ksztaltach wirnikéw z daleko
od czopa korbowego 6 oddalonymi obszarami
krawedziowymi i wynikajgcymi z tego sto-
sunkowo malymi przekrojami wirnika, trudno
jest umiescié otwory dla chlodziwa o wy-
starczajacych s$rednicach, wiec jak to widaé
z fig. 4 mozna w wirniku 7 przewidzie¢ wy-
drazenia 29, ktére majac ksztalt zblizony do
zarysu przekroju wirnika rozciggajg sie od
oddalonych od osi- stref 25 az do pobliza po-
wierzchni ulozyskowania 14 czopa korbowego 6.
Wydrazenia te sa napelnione dobrze przewo-

dzacym lub dobrze przenoszacym cieplo. czyn-
nikiem n: przyklad sodém. Zamiast wydrazen”

mozna w tym miejscu umiescié prety miedzia-
ne. Przy takiej konstrukeji miedzy w1rn1k1em7
a czopem korbowym 6 przewidziana jest plers-
cieniowa przestrzei 30, przez ktéra przeplywa
chlodziwo i odprowadza cieplo przekazane
przez napelnione sodem wydrazema do we-
wnetrznych krawedzi wirnika.

’

W przykladzie wykonania pokazanym na fig.
5, doprowadzanie i odprowadzanie chlodziwa
nie odbywa sie przez wal korbowy, lecz przez
tarcze boczng 1 kadluba, przy czym do tego
celu przewidziane sg otwory 33, przez ktére
chlodziwo wchodzi do przestrzeni pierscienio-
wej 34 miedzy tarczg boczng 1 oraz czolowa
powierzchnig czopa korbowego 6 i wirnika 7.
Ta przestrzenn pier§cieniowa 34 jest wzgledem
przestrzeni roboczej uszczelniona za pomocag
uszezelki 32. Chlodziwo przeplywa przez czop
korbowy otworami 35, 36, a przez wirnik —
otworem 37 i zostaje odprowadzone przez
otwory - 38 do tarczy bocznej 2 kadluba. Oczy-
wiscie jednocze$nie odbywa si¢ smarowanie
zar6wno miejsc ulozyskowania 14 wirnika 7
na czopie korbowym 6, jak réwniez miejsc
ulozyskowania 21, 22 walu korbowego 5.

Przyklad wykonania pokazany na fig. 6 ‘réi—
ni sie od przykladu pokazanego na fig. 5 tyl-
ko tym, ze przestrzen pierScieniowa 34 jest
umieszczona w czolowej powierzchni- czopa:
korbowego 6. )

~ Réwniez, jak to pokazano na fig. 7, prze-
strzenie pierééieniowe mogg byé umieszczone
na czolowej- powierzchni wirnika 7. Doplyw
chlodziwa odbywa sie przez otwory 33 w tar-
czy bocznej 1, a odplyw przez otwory 38
w tarczy bocznej 2.

Fig. 8 pokazuje dwie mozliwosci powrotne-
go chlodzenia chlodziwa. W maszynie podob-
nej konstrukecji przewéd powrotny chlodziwa
oznaczono liczbg 38. W lewej czeSci na fig. 8
otwér 38 jest polgczony z otworem 39 w tar- -
czy zamachowej 40 na wale korbowym. Od- |
prowadzane z powrotem chlodziwo jest
w miejscu 40a wyrzucane silag odsrodkowa
i trafia na $ciane 41 kadluba, posiadajgcg wy-
drazenia 42, przez ktére przeplywa niezalez-
ny obieg chlodzacy. Odplyw chlodzonej przy
powrocie cieczy odbywa sie w miejscu 43.

W prawej czeSci na fig. 8 otwér powrotne-
go odprowadzania cieczy 38 jest polaczony
z otworami 44 w tarczy zamachowe]j 45, ktéra
réwniez wiruje wraz z walem korbowym 5

=i jest zaopatrzbna w skrzydelka wentylatora

46. W czasie przeplywania przez chlodzong
wytworzonym strumieniem powietrza tarcze
zamachowg 45, nagrzéne chlodziwo zostaje
znow ochlodzone i wyplywa przez otwér 47

w wale korbowym 5.

Na skutek pokazanych na fig. 8 mozhwoéci
konstrukeyjnych \ odpada kome_cznoéé umiesz-



czania oddzielnej chlodnicy powracajacego
oleju. )

Podczas gdy w dotychczas pokazanych przy-
kladach wykonania przewidziane - byly pier-
$cienie uszczelniajagce 32 do uszczelnienia
przestrzeni roboczych 4 wzgledem przeplywa-
jacego chlodziwa, to-w przykladzie wykonania
pokazanym na fig. 9 przeplywaniu chlodziwa
do przestrzeni roboczych 4 zapobiega si¢ w ten
spos6b, ze wirnik 7 jest zaopatrzony w dra-
zone czopy lozyskowe 48, ktére sa wydluzone
na zewnatirz poza osiowa' szeroko$é przestrze-
ni roboczej 4, a na swych powierzchniach czo-
lowych s3 polaczone z przestrzeniami pierscie-
niowymi 49, z ktérych przechodzace przez lo-
zyska chlodziwo jest wyrzucane przez ukos$nie
na zewnatrz prowadzgce otwory 50. Otwory
te sg umieszczone w polgczonych na stale z wa-
lem korbowym pierécieniach mimosrodowyeh
51, ktére w miejscach 52 sa ulozyskowane
w $cianach bocznych 1, 2 kadluba.

Chlodzenie tej maszyny odbywa sie dzieki
temu, ze chlodziwo zostaje doprowadzane do
otworu 55 w wale korbowym 5 przez otwér
53 w nieruchomej rurze 54, a stad przeplywa
przez otwory 56 do wydrazenia 27 wirnika
i nastepnie przez otwér 57 zostaje odrzucone
do przestrzeni 58.

Od otworu 55 odgaleziajg sie otwory smaru-
jace 59, 60 do miejsc ulozyskowania drazonych
czop6w 48 i do miejsca ulozyskowania 52 wa-

lu korbowego, jak to uwidocznione zostnto na

‘prawej stronie fig. 9.. Drugie miejsce smaro-
wania ulozyskowania 52 przez otwér 60a
-z przestrzeni pierScieniowej 49 jest pokazane
na lewej stronie fig. 9.

Jak to widaé na rysunku, za pemocg ukla-
du przestrzeni pierscieniowych 49 utworzone
zostalo pewnego rodzaju uszczelnienie labiryn-
towe, ktére nie odrzucone przez otwory 30
chlodziwo, powstrzymuje od przedostawania
sie do przestrzeni roboczych 4.

Przykiady. wykonania .na fig. 10 i 11 przed-
stawiaja maszyne z obracajacym si¢ tlokiem,

w ktérej wal korbowy jest ulozyzkowany jed-

nostronnie- za -pomocg «lozyska 61. w tarczy
bocznej 2 kadtuba. Wirnik 62, osadzony obroto-
wo na czopie korbowym 6, przeslania czolowag
powierzchnie 63 czopa korbowego 6.

W pokazanym na fig. 10 przykladzie wyko-
nania chlodziwo jest doprowadzane przez
otwér 64 w wale korbowym 5 i wyplywa na
stronie czolowej 63, wspélosiowo z czopem kor-
bowym 6. Dokladnie na wprost tego wylotu

jest przewidziany w wirniku 62 otwér 65, kté-
ry za pomocg otworéw 66 jest polaczony z wy-
drgzeniami 27 w wirniku 62.

Powrotne odprowadzanie chlodziwa odbywa
sie przez otwory 67, ktére trafiaja do.otworu
68, wychodzacego réwniez . wspélsredkowo
z czolowej powierzchni wirnika 62. )

W pokazanym na fig. 11 przykladzie wyko-
nania przewidziany jest gietki przewéd 70, za
pomocg ktérego chlodziwo zostaje odprowadza-
ne z wirnika 62. Doprowadzanie chlodziwa od-
bywa sie za pomocg wewnatrz przewodu 70
lezacej rury 71, poprzez otwory 66 do wydra-
zen 27 w wirniku 62. W tym przykladzie wy-
konania gietkie przewody 70 i 71 sa osadzone
obrotowo w miejscu 83 wspornika lozyskowego
84, ‘polaczonego na stale z tarcza boczng 1 ka-
dluba. Obrotowe osadzenie przewodéw 70 i 71
moze byé wykonane réwniez w wirniku 62.

Przyklady wykonania pokazane na fig. 10
i 11 majg te zalete, ze mozna wykonaé dosko-
nale oddzielenie obiegu chlodziwa od obiegu
czynnika smarujgcego lozyska. Mozna zatem
w tym przypadku chlodzié wirnik 62 na przy-
klad za pomoca wody.

Podobnie jak w przyktadach poprzednich,
w pokazanym na fig. 12 _przykladzie wykona-
nia, wirnik 7 jest chlodzony przeptywajgcy
ciecza, przy czym doplyw chlodziwa odbywa
sie¢ w miejscu 72 poprzez tarcze boczng 2 do
przestrzeni pierScieniowej 73 wirnika 7, a stam-
tad przez otwory 74 chlodziwo przeplywa do
nastepnej przestrzeni pier$cieniowej 75 i wresz-
cie wyplywa przez otwér wylotowy 76.

*W celu dodatkowego odprowadzania pfzej-

‘mowanego przez wirnik 7 ciepla czop korbowy

6 jest wyposazony w oddzielne chlodzenie
przeplywowe, przy czym chlodziwo tego obiegu
wchodzi do wspélsrodkowego otworu 78 przez
osadzong w wale korbowym 5 rure 77, a stam-
tad do przewodéw 79 w czopie korbowym ‘6,
a wypiywa przez szereg umieszczonych w po-
blizu obwodu czopa korbowego 6 otworéw 80,
na skutek czego powierzchnie ulozyskowania
s3  intensywnie chlodzone. Odprowadzanie

“chledziwa odbywa sie przez otwory 81 i prze- -

strzen pier§cieniowg 82 miedzy rurg 77 i wa-
lem korbowym 5. |

Zastrzeienia'patentdwe
1. Maszyna z wirujacym tlokiem, skladajgca
sie z nieruchomego kadluba, z ograniczo-
ng przez tarcze boczne i obudowe prze-



. Strzenia wewnetrzna, w kiérej wiruje wal’

. Maszyna z wirujacym tlokiem,

. Maszyna

korbowy z osadzonym na nim ebrotowe
wirnikiem, przy czym tworza si¢ komery
robecze o zmieniajacej sig¢ objetoSei, zma-
mienna tym, ze do chledzemia wirnika zg-
stosowano obieg cieezy, ktérego doplyw
i odplyw umieszczony jest w czopie kor-

_ bowym i (lub) w tarezach bocznyech kadtu-

ba, w ebszarze stale przykrywanym przez
powierzchnie ezolowe wirnika.

Maszyna 2z wirujacym tlokiem wediug
zastrz. 1, znamieana tym, ze jako chlodzi-
wo stosuje sig ciecz 0 wilasciwosciach sma-
rujgeych i Ze umieszczone na czopie Kkor-
bewym lozysko wirnika ma smarowanie
obiegowe, ktore delaczone jest do obiegu
chlodziwa. :
Maszyna z wirujacym tlokiem wedlyg
zastrz. 2, znamienna tym, :‘ae‘przeplywaja,-
ca ilos¢ czynnika obiegowo smarujgcego
lozysko wijrnika jest zaprojektowana tak

- duza, ze odprowadza odbierane od wirnjka

cieplo.
Maszyna z wirujacym flokiem, wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze w wirni-
ku przewidziane s3 wydrazenia przez ktd-
re przeplywa chlodziwo.

wedlug
zastrz. 4, znamienpa tym, ze wydrazenia
siegaja az do oddalonych od osi, cieplnie,
specjalnje mocno obcigzonych obszaréw
wirnika, :

. Maszyna z wirujacym tlokiem, wedlug

zastrz. 1 — 5, znamienna tym, ze dodatko-
wo do obiegu cieczy stuzgcej do chlodze-
nia wirnika przewidziany jest oddzielny

obieg cieczy stuzacy do chlodzenia czopa '

korbowego.

. Maszyna z wierujacym tlokiem, wedlug:

zastrz. 1 — 6, znamienna tym, ze w wir-
niku przewidziane sg wydrazenia napel-

nione czynnikami specjalnie dobrze prze-’

wodzgcymi lub odprowdazajgcymi cieplo,
przy czym wydrazZenia te rozciggajg sie od
odbierajacych cieplo obszaré6w wirnika, az
do oddajacych ciepto i omywanych przez
chlodziwo jego obszaréw. ‘

z wirujgcym tlokiem, wedlug
zastrz. 1 — 7, znamienna tym, ze do dopro-
wadzania chlodziwa do wirnika w wale
kerbowym i eczepie korbowym przewidzia-
ne sa otwory lub wydrgzenia, ktére kon-
cz3 si¢ na obwodzie czopa korbowego.

Maszyna "z wirujacym tlekiem, wedlug
zastrz. 1 — 7, znamienna tym, e co naj-

— § —

16.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
- zastrz, 1 — 15, znamienna tym, ze lozysko

17.

maniej na jednej powierzchni ezotowe) wir-
nika i (lub) czopa korbowego i (lub) jed-
nej tarczy bocznej kadluba przewigziana
jest przestrzen pierscieniowa, ktéra w kie-
runku promieniowym uszczelniona jest od
przestrzeni roboczych maszyny za Pomo-
cg $lizgajacych sie uszczelek i kigra stuzy
do lgeczenia wzajempnie poruszajacych sig
otworéw lub czege$ podobmego, kidre two-
£zg elementy obiegu chlodziwa.

Maszyna 1z wirujgeym ftlokiem, wedlug
zastrz. 9, znamienna tym ze chlodziwo
jest odprowadzane do przestrzeni piericie-

_niowej przez tareze boezne kadluba.

Maszyna. z wirujacym tlokiem, wediug
zastrz. 9, znamienna tym, ze doprcwadza-
nie chlodziwa do przestrzeni pierscieniowej
odbywa sig przez lozysko walu korliowego,
Maszyna z wirujgcym flokiem, wedlug
zastrz. 9, znamienna tym, Ze miedzy {ar-
czami boeznymi kadiuba i powierzchnia-
mi czolowymi wii‘nik;a, przewidziane
uszczelnienia utworzone s jako cienko-
Scienne, sprezyscie wsteppie naprezone
pierScienie. _

Maszyna z wirujacym tlokiem, wedlug
zastrz. 12, znamienna tym, ze piersScienie
znajduja ‘sie pod dzialaniem napisku chlo-
dziwa i tak uksztaltowane, ze dociskane
s3 przez ten nacisk do tarcz bocznych ka-
dluba.

Maszyna z wirujgeym tlokiem, wedlug
zastrz, 1 — 13, znamienna tym, Ze ogrzane
chigdziwo po wyjsciu z kadluba jest do-
prowadzane do njezaleznie chlodzonych po-
wierzchni maszyny. :

Maszyna 2z wiryjacym tlokiem, wedlug
zastrz. 14, znamienna tym, e chlodziwo
wyplywa przez otwory odplywowe z boku
kadluba albo promieniowo z waltu korbo-
wego, przy czym wyplywajace ogrzane
chlodziwo odrzucane jest na niezaleznie
chlodzone powierzchnie maszyny albo pod
dzialaniem ciénienia cieczy, albeo tez pod
dzialaniem sily odsrodkowej.

Maszyna z wirujgcym tlokiem, wedlug

wirnika na czopie korbowym przynajmniej
z jednej strony jest przediluzone w kie-
runku osiowym poza plaszezyzhe tarezy
bocznej. i

Maszyna =z wirujacym tlokiem, wedlug
zastrz. 1, 2, przy czym wal korbowy jest
ulozyskowany jednostronnie, a wirnik
obejmyje swobodny keniee ezopa korbo-



wego, znamienna tym, ze w wirniku prze-
widziane jest wspolsrodkowe przylacze ru-
rowe, ktore polaczone jest z wydrazeniami
we wnetrzu wirnika za pomocg otworéw,
a z wspolsrodkowo do walu korbowego
umieszczonymi doprowadzajgcymi i odpro-
wadzajagcymi przewodami, poprzez obrotq-
wy element laczacy.
Maszyna 2z wirujacym

tlokiem, wedlug

18.
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zastrz. 17, znamienna tym,. ze obrotowy
element lgczacy jest uksztaltowany jako
elastyczny przew6d miedzy $rodkiem wir-
nika a $rodkiem walu korbowego.
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