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na umistén v podélném kuZelovém otvoru e

ocelového pouzdra. Mezi vnit¥ni kuZfelo-
vou plochou ocelového pouzdra a vdlco-
vym povrchem neizolovaného konce ocelové-
ho lana jsou vloleny ocelové segmenty.
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Vyndlez se tykd lanové koncovky zejména pro zévésné kapacitni slektrody s velkym
tahovym zatiZenim,

U kapacitnich m8#1&0 vysky hladiny elektricky vodivych i nevodivych zrnitych, syp-
kych a kapalnych létek se pro vlastni sniméni pouzivaji tylové a zévEsné kapacitni ele-
ktrody v neizolovaném nebo izolovaném provedeni. Kapacitnich elektrod je celd typova
*eda pro nejrozndjsi pouZziti. Zévésenéd kepacitni elektrody jsou vytvoieny z neizolovaného
nebo izolovaného ocelového lana, které je upevndno v hlavici a na volném konci je opatfe-
no zédvazim. Upevndni ocelového lans v hlavici a upevndni z4dva2i ne volny konec ocelového
lana se provddi pomoci lanové koncovky.

Jsou znéma riznd provedeni lanové koncovky pro rdznd tahovd zatiZeni.

Je znadma lanovd koncovka, u které se neizolovany konec ocelového lana upevni v po-
délném vdlcovém otvoru pouzdra koncovky pomoci alespof dvou Sroubf, umistdnych v p*i&-
nych otvorech pouzdra.

Nevyhodou je, Ze toto upevnéni vyuZivd pouze tFfeci Ulinek mezi neizolovanym koncem
ocelového lana a podélnym vélcovym otvorem pouzdra,koncovky. Tuto lanovou koncovku je
mo2no pou2it jen pro mald tashovad zatiZeni,

Ddle je zndma lanovad koncovka, u které se neizolovany konec ocelového lana s tex-
tilni vloZkou rozplete v pcdélném kuzelovém otvoru pouzdra koncovky. Do rozpleteni v po-
délném kuZelovém otvoru pouzdra koncovky se pak vlozi ocelovy kuZelnik. Nevyhodou je né-
roén&jsi vyroba a slozit&jsi montaZ, Dosahovand pevnost v tahu vykazuje rozptyly. Zdvisi
totiZ na kvalit& provedené montdZe, to je na pravidelném rozpleteni neizolovaného konce
ocelového lena a na sprédvném zasazeni ocelového kuZeliku. Tyto nedostatky se projevi
zejména tehdy, kdyZ je nutno zkrdtit jiZ vyrobenou zdv&snou kapacitni elektrodu v podmin-
kdch provozu a kdy montdZ neprovaddéji profesni pracovnici. Je nutno pouzivat ocelnvéd la-
na s textilni vloZkou, kterd maji mendi pevnost v tahu neZ ocelovd lana s dratdnou dudi.
Textilni vloZks ocelovych lan obsahuje mastnoty, které by byly na zdvadu p*i provadéni
vné)di izolace. Proto pfed izolovédnim ocelovych lan s textilni vloZkou je tfeba ocelova
lane odmastit,

Lanovd koncovka vyznalujici se snadnou vyrobou a montdzi je lanovad koncovka, u které se
neizolovany konec ocelového lana upevni v podélném vélcovém otvoru pouzdra koncovky po-
moci alespod dvou ocelovych koliké umisté&nych v pifi&énych upevAovacich otvorech pouzdra
koncovky a prochdzejicich ocelovym lanem. Toto provedeni lanové koncovky dosahuje v ka-
tegorii koncovek pro mendi tehova zatiZeni nejvy38{i pevnost v tahu. Pevnost v tahu lze
jedté zvysit upravenym provedenim, u ktereho je v pouzdfe koncovky ke kazdému pri&nému
upeviovacimu otvoru ve kterém jsou ocelové koliky prochadzejici ocelovym lanem pfFifazen
volny otvor, jehoZ osa je kolmd na osu pfi{&ného upeviovaciho otvoru a protind ji.
Specidlnim pFikladem lanové koncovky ur&ené pro nekovovd lana je koncovka, vyuZivajici

k upevn&ni kleStinu. Vyuzivd se malého sevfeni kledtiny, které zaru&i, 2e nedojde. k po&-
kozeni nekovového lana v mistd sevifeni. Aby dodlo k sevieni nekovového lane ve velké
plode je délka kledtiny minimdlné& 1Ox pramér nekovového lana. Tato lanovd koncovka je
uréena pro mald tehovéd zatiZeni. Pro velkd tahovd zatiZeni je zndma lanovad koncovka,

u které se neizolovany konec ocelového lana rozplete v podélném kuZelovém otvoru pouzdra
koncovky a zaleje kovenm,

Nevyhodou je technologické i Zasové naro&nost a z toho plynouci vy3si cena. Je nutno pro-
védét rozpleteni neizolovaného konce ocelového lana na jednotlivé draty do tvaru paprsko-
viteého kuZele. U lan s drét&nou dusi se rozpletou rovné&% dréty dréténé dude., U lan s tex-
tilni vloZkou se tato vyFfizne. Jednotlivé draty se musi odmastit o draty se stopami ko=
roze se obrousi jemnym smirkovym papirem. Odma3t&ni se opakuje. O%i3t&né a odmadté&né dra-
ty se ma&i v mofici 1lazni a pocinuji. P¥i vlastnim zalévani s zalévacim kovem musi byt
rovnom&rnd zahfato pouzdro koncovky a dodriena lici teplota zalévaeciho kovu. OhZev musi

byt Zesovd sladdn tak, aby soudasnd s dosaZenim teploty pouzdra byl ns stanovenou teplo-



2 - CS 268620 Bl

tu ohiét zelévaci kov, Blhem chladnuti po ioltti nusi byt pouzdro koncovky a lano pone-
chény v klidu. Neni dovoleno umdlé ochlazovéni. Spojeni je nerozebiratelné, co2 vyluZu-
jo moZ2nost dodateiného zkrédceni zdvésné kapacitni slektrody podle potifeb provozu.

Tyto nedostatky odstraiiuje lsnové koncovka, zojwéna pro zévisné kapacirtni elektrody
s velkyms tshovym zetiZenim, podle vyndlezu, u ktar’: jeo nsizolovany konen ocelového lana
unistdn v podélném kuZelovén otvoru ocelového pouzdre. Padstata vyndlezu spo&ivéd v tom,
"3e mezi vnit#ni kuZelovou plochou ocelového pouzdrs a valanwvym povrcham neizolovaného
konce ocelového lana jsou vloZeny ocelové segmenty., Ocslové segmenty jsou na vndjsi stra-
né opatieny kuZelovym povrchem a na vnitfni strand jsou cpatfeny zdvitea, Maly prim&r zé-
vitu je roven pridmdru neizolovaného konce ocelového lans v milimetrech, zmenZeného o ko~
eficient 1,2; Na &ela ocelovych segmentd dosedd dutéd matice, upevnind v pouzdie.

Vyhodou uspofédéni podle vyndlezu je technologicky i Easovd nendroénd monts: s moi-
nou rozebiratelnosti a opakovenou pouZitelnosti lanové koncovky, Oproti dosud znémému pro-
vedeni lanové koncovky zalité kovem pro velkd tahovd zatileni odpadd rozplétdni neizolo-
vaného konce ocelového lana, préce s odmadfovénim & pocinovénim, préce s roztavenym za-
lévacim kovem a dlouhé technologické Easy spojené s tuhnutim roztaveného kovu. Montédzni
préce se zkracuji na minuty oproti desitkdm minut u dosavadniho zpdsobu, odpadaji dlouhé
technologické Zasy a préce ve zdravi 3kodlivém prostifedi prfi zalédvéni kovem.

Pfiklad provedeni lanové koncovky, zejména pro zdvésné kapacitni elektrody s vel-
kym tahovym‘zatiienim. podle vyndlezu, je zndzorn&n na pFipojenych vykresech,
Na obr. 1 je lanovd koncovka v ndrysném Fezu.
Na obr. 2 jsou dva segmenty v narysném pohledu.
Na obr. 3 jsou &tyfi segmenty v pddorysu.

Ocelové pouzdro ) (obr.l) je vytvofeno z dutého ocelového vélce. Vnit#ni kuzelova
plochs 11 v pouzdru 1 md Uhel skoseni 2%, Uvnit# pouzdra 1 je neizolovany konec ocelové-
ho lana 2 e drarénou dusdi., Mezi vnit¥*ni kuZelovou plochou 11l v ocelovém pouzdru 1 a vél-
covym povrchem neizolovaného konce ocelového lana 2 jsou kalené ocelové segmenty 3 z uh-
likové nebo ndstrojové oceli. Ocelové segmenty 3 jsou na vndjdi strand opatfeny kuelovynm
povrchem s uhlem skoseni 1.5° a na vnitfni strané jsou opat¥eny zdvitem gl, jehoZ maly
promér je roven prdméru neizolovaného konce ocelového lasna 2 v milimetrech, zmendeného
o koeficient 1,2, Velikost tohoto koeficientu byla zjidt&na experimentdlni. K vypoltené-
mu malému prom&ru zdvitu se vyhledd zdvit ze zévitové Fady, jeho2 mely prom&r zaévitu je
svoji hodnotou nejbliZe vypo&tenému., Na lela ocelovych segment0 3 doléhd dutd ocelovd ma-
tice 4, kterd je zadroubovédna v horni fdsti ocelového pouzdra 1.

Ocelové segmenty 3 (obr.2, obr.3) se vytvoii z dutého ocelového védlce tak, Ze se nejprve
provede vndj$i kuzelovy povrch s Ghlem skoseni 1,5°, Potom se ve vnitfnim otvoru védlce
vy#izne zévit 31 podle prdméru neizolovaného konce ocelového lans 2. Takto upraveny kus
se rozfizne dvéma fezy o 8iFce 2 mm na &ty*i stejné dily. Vzniknou tak &tyfi ocelové seg-
menty 3 (obr.3).

Lanovad koncovke se sestavuje takto:

Neizolovany konec ocelového lans 2 se vlo2i mezi &ty®i ocelové segmenty 3. Tato sestava
se zasune do ocelového pouzdra l. KuZelovy povrch na vn&j3i strand ocelovych segmentd 3
se opird o vnit#ni kuZelovou plochu 11 v ocelovém pouzdru l. Zdvit 31 na vnit#ni strand
ocelovych segmentd 3 svird neizolovany konec ocelového lane 2. Ocelové segmenty 3 se
zalisuji do ocelového pouzdra 1. Do zdvitu v horni &4sti ocelového pouzdra 1 se pak za-
§roubuje dutéd matice 4 tak, aby dolehla na Eels zalisovanych ocelovych segmentl.

Pevnost v tashu lanové koncovky, zejména pro zavisné kapacitni elektrody s velkym tahovym
zatiZenim (obr.l) z4visi na pevnosti v tahu pouZitého .ocelového lana 2, které je v oce-
lovém pouzdie 1 upevndno pomoci ocelovych segment@ 3. Ocelové segmenty 3 sviraji neizo-
lovany konec ocelového lana 2. Sevieni a tFeci G&inek mezi valcovym povrchem neizolova-
ného konce ocelového lana 2 a vnit#ni stranou ocelovych segmentd 3 vzniké tim, Ze kue-~
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lovy povrch na vndj8i strand ocelovych segmentd 3 se opird o vnit¥ni kuZelovou plochu
11 v ocelovém pouzdru 1. Lanové koncovka je tak samosvornd., Tieci U&inek sevieni se zvy-
34 tim, 2e vnit¥ni strana ocelovych segments 3 je opatiena zévitem 31.

Vynélezu se vyuZije pfedev3im u zdvidsnych kapacitnich elektrod pro velkd tahovd zs-
tiZeni p#i kontinudlnim m3ifeni vy3ky hladiny kusovych létek v kamenoprdmyslu a hutnictvi.
Daldi vyuziti je_u ocelovych lan pouZivanych ve strojirenstvi, stavebnictvi, dopravd a
zem&dilstvi.

PREODMET VYNALEZUV

Lanové koncovka, zejména pro zavdsné kapacitni elektrody s velkym tahovym zatiZenim,
u které je neizolovany konec ocelového lana umistdn v podélném kuZelovém otvoru ocelové-
ho pouzdra, vyznaiujici se tim, Ze mezi vnitini kuZelovou plochou (11) ocelového pouzdra
(1) a vélcovym povrchem neizolovanédho konce ocelového lana (2) jsou vloZeny ocelové seg-
menty (3), které jsou na vn&33i strand opatieny kuZelovym povrchem a které jsou na vniti-
ni strand opatieny zévitem (31), jehoZ maly prlomir je roven prOméru neizolovaného konce
ocelového lana (2) v milimetrech, zmen3eného o koeficient 1,2 20,15 a na Zela ocelovych
segmentd (3) doléhd dutd matice (4) upevn&nd v pouzdie (1).

2 Vykresy
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