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(54) Painelaatikoiden parannuksia - F&rbdttringar i inloppsl&dor

Tdmdn keksinndén kohteena on painelaatikko paperia, kartonkia
tai sentapaista kuiturainaa valmistavaa konetta varten, joka painelaa--
tikko k&sittdd suljetun rdjdhdyskammion, jossa on yldjuoksun ja ala-
juocksun puoleiset, konvergoivat seinit, jotka konvergoivat yldseinidsti
pohjaseindd kohti, ja massan poistoaukko, joka on varustettu konver-
goivalla ylemm&#llid ja alemmalla levylld, jotka itse tai rainan yhtey-
dessd rajoittavat poistoraon.

Keksintd liittyy erityisesti parannuksiin sellaisessa painelaa-
tikossa, jossa on osa, jota kutsutaan alalla "rdjéhdyskammioksi", joka
on kammio, jossa muutetaan hyvin nopeasti virtaavan massan nopeus ja
virtaussuunta nopean laajentumisen avulla ja/tai massan iskiessi kam-
mion sisdlld olevaan esteeseen, jolloin virtaus hajoaa tai "rdjdhtia"”
massan sekoittumisen ja hajoamisen aikaansaamiseksi kehittdmilli pySr-
teisyys. Erdstid tdllaista rdjdhdyskammiota kuvataan brittildisessi
patentissamme n:o 1 179 847.

Pitk&dkuituista, katkojauhettua massaa ei voi helposti kdsitelli
painelaatikoissa, joissa on alalla aikaisemmin tunnettu r&djdhdyskam-

mio. Esilld olevan keksinn&n tavoitteena on kehittii painelaatikko,
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jossa on rijdhdyskammio, joka voi kdsitelld tdllaista massaa.

Fdelld oleva tavoite aikaansaadaan keksinndlld, jolle on tunnus-
omaista, ettd massa suunnataan konvergoivaa alajuoksun puoleista sei-
nis kohti 13helld aluetta, jossa yldjuoksun ja alajuoksun puoleiset
seindt sijaitsevat ldhimpind toisiaan, niin ettd massa suunnataan ala-
juoksun puoleisesta seindsta mainittua yldseindd kohti ja saatetaan ndin
kiertimidn voimakkaasti r&jdhdyskammion pohjalla olevaa poistoaukkoa
kohti, ja ettd pohjaseind muodostaa alalevyn poistoaukon Jjdlkeen.

Keksint®ia kuvataan nyt esimerkkind ja viitaten oheisiin, kaavio-
maisiin piirustuksiin, joissa:

kuvio 1 esittdi poikkileikkauskuvantoa kartonkikoneen osasta,
joka sisiltdd painesdilidn ja painelaatikon;

kuvio 2 esittdi pohjakuvantoa kuvion 1 painesdilidstd ja -laati-
kosta:

kuvio 3 esittii sivukuvantoa osaksi poikkileikkauksena kuvioiden
1 ja 2 painelaatikon ja -s3ilidn vaihtoehtoisesta toteutusmuodosta;

kuvio 4 esittdi pohjakuvantoa kuvion 3 nidyttimdstd laitteesta;

kuvio 5 esittidid sivulta poikkileikkauskuvantoa kuvioiden 3 ja
4 painelaatikon vaihtoehtoisesta muodosta, joka sisdltdd vedenpoisto-
vdlineen;

kuvio 5(a) esittii suurennettua kuvantoa kuvion 5 painelaatikon
osasta;

kuvio 5(b) esittiid muunnosta kuvioiden 5 ja 5(a) painelaatikos-
ta;

kuvio 6 esittd sivukuvantoa painelaatikon sisdltdvdn, moniker-
roksisen tuotteen valmistavan sylinterikoneen muovausosasta;

kuvio 7 esittdi sivukuvantoa painelaatikon sisiltdvdn, moniker-
roksisen tuotteen valmistavan toisen sylinterikoneen muovausosasta;

kuvio 8 esittdi sivulta poikkileikkauskuvantoa painelaatikon
toisesta vaihtoehtoisesta toteutusmuodosta; ja

kuviot 9 ja 10 esittidvit sivukuvantoja muista vaihtoehtoisista
muovausosista, jotka sis#dltdvdt painelaatikon.

piirustusten kuviossa 1 ndytetddn yksikerrosvaihe koneesta, joka
valmistaa monikerroskartonkia, esim. kuvion 1 mukaisesta koneesta,
joka valmistaa kaksiviirakartonkia. Vaakasuora pddviira tai muovaus-
nauha 10, joka on metalli- tai muoviainetta, kantaa edellisestd vai-

heesta radan, josta on poistettu vesi, rekisterivalssin 11 ja toisen
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valssin 12 ylitse. Ndytetyn vaiheen ylempi viira 13 kulkee muovaus-
valssin 15 ympiri ja valssin 12 yli pddllekkiisessy suhteessa p&ivii-
ran 10 kanssa. Valssien 11 jJa 12 vdlilli olevat viirojen osat muodos-
tavat vdlillisan konvergoivan raon 20, jonka sis&l14 suoritetaan alus-
tava vedenpoisto massasta kuituaineen muodostamiseksi ,

Massan sy&ttdmiseksi rakoon 20 kiytetiin yleisnumeroin 130
osoittamaa Painelaatikkoa. Painelaatikko 130 sisiltxi poikkivirtaus-~
putkiston 131, painesdilidn 132 ja keksinn&n mukaisen rdjahdyskammion
120.

Poikkivirtausputkiston 131 poikkileikkaus pienenee virtauksen
suunnassa. Tdmdn putkiston ldpi pumputtu massa syStetddn painesii-
1i66n 132 useiden johtojen 133 kautta, jotka on jaettu vilein koneen
poikittaissuunnassa, kuten kuvion 2 pohjakuvanto ndyttdd, jolloin
vain yksi tdllainen johto 133 on ndytetty kuviossa 1. Painesdili®ssi
132 on ylivirtauskammio 152. Painesdilidstd 132 massa sybtetddn ri-
j&hdyskammioon 120 massan tuloputkien kautta, joita kuvataan seuraa-
vassa.

Rdjdhdyskammio 120 kdsittds koneen viiran leveyden poikki ulot-
tuvan, suljetun metallilaatikon, jolla on nelisivuinen poikkileikkaus
katsottuna koneen viiran suunnassa. Nelisivuista muotoa rajoittavat
tasaiset seinidmit 121-124, jotka muodostavat vastaavasti kammion ylg-
ja alajuoksun Puoleiset seinidmit seki yld- ja pohjaseindmit. "Y1l&~
juoksulla" tarkoitetaan rdjdhdyskammion ldhemp&nd painelaatikkoa ole-
vaa puolta ja "alajuoksulla" tarkoitetaan rdjdhdyskammion ldhempins
muovausvalssia 15 olevaa puolta.

Yl&- ja alajuoksun puoleiset seini konvergoivat yliseindsts poh-
jaseindin. Piirustusten ndyttidmisss toteutusmuodossa yld- ja pohja-
seindt ovat oleellisen yhdensuuntaiset, yldjuoksun puoleinen seind on
oleellisen kohtisuorasti suhteessa koneen viiraan 10 ja yli~- ja ala-
juoksun puoleisten seinien vilinen konvergointikulma on noin 25°, Y1l&-
ja pohjaseinin vdlimatka on suurempi kuin yl&- ja alajuoksun puoleis-
ten seinien suurin vdlimatka. Alajuoksun puoleisen seindn 122 pohja-
©sassa on ulosmenoaukko 126 juuri pohjaseinin 124 vieressd. Ulosmeno-
aukko 126 on yhteydessd huuliaukon 139 kanssa leikkausvirtauskanavan
136 kautta. Huuliaukosta 139 massa suunnataan viiralle 10 ja kohti
konvergoivaa.rakoa 20.
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Massa voidaan syottdd rdjahdyskammioon aukkojen 125 kautta
(joista vain yksi on ndytetty), jotka ovat yldjuoksun puoleisessa sei-
nissi 121, massan tuloputkista. Aukot 125 sijaitsevat seiné&n 121 ala-
osassa siten, ettd massavirta tulee suunnatuksi kulmassa suhteessa
alajuoksun puoleiseen seindin 122 ja virtaus putkista ei jatka suoraan
ulosmenoaukkoon 126.

Massan tuloputket voidaan jirjestdd eri tavoin niin, ettd massa
tulee sydtetyksi rdjahdyskammioon, jolloin kriteeri on se, ettd massan
purkautuessatuloputkistasuurella nopeudella rijihdyskammioon se tu-
lee suunnatuksi yl&spdin, niin ettd se iskee alajuoksun puoleista
seinid 122 vasten. Massa suunnataan sitten alajuoksun puoleisesta
seinistd 122 kohti yldseindd ja se saadaan kiertdmddn hyvin voimakkaas-

ti kammiossa, niin etté kokkaroituneet kuidut tulevat kiskotuiksi
/ erilleen. Kammion alaosassa oleva, hajotettu massa pakotetaan kohti
ulosmenoaukkoa 126 ja isku kammion pohjaseindd 124 vastaan saa aikaan
voimakkaan suunnanmuutoksen virtauksessa, mikd tehostaa hajottavaa
vaikutusta. Rijdhdyskammion rajoitetun, suljetin rakenteen vuoksi syn-
tyvd, hyvin nopea ja erittdin pySrteinen, hajotettu ja hyvin sekoitet-
tu massa poistuu heti rdj&hdyskammiosta verraten ahtaan ulosmenoaukon
126 kautta.

Kuvioissa 1 ja 2 ndytetddn massan tuloputkien eréds jarjestely.
Painesiilidssd 132 oleva massa virtaa ylospdin suurella nopeudella,
useiden massan tuloputkien 134 kautta painesdilidssd 132 vallitsevan
massan staattisen paineen alaisena ja rijdhdyskammioon 20. Kuten ku-
vio 2 ndyttdd, on putket 134 sijoitettu ristiin ulottuvina rinnakkais-
putkien kahden pddllekkdin sijoitetun ryhmén 134a ja 134b muodossa.
Kummankin ryhmidn putket ovat yhdessd tasossa ja ne ovat vinosti suh-
teessa toisen ryhmdn putkiin, jolloin ne poistavat mahdolliset epa-
siinndllisyydet massan koostumuksessa koneen leveyden suunnassa, kuten
on kuvattu brittildisessé patentissamme n:0 1 179 847.

Kuten kuviot 3 ja 4 ndyttidvat, voivat massan tuloputket vaihto-
ehtoisesti olla putkia 135, jotka ovat oleellisen suorissa kulmissa
suhteessa rdjdhdyskammion seindin 121. Kuten on kuvattu ldhemmin yh-
teisesti jittédmdssamme brittildisessd patenttihakemuksessamme vuodelta
1975, n:o 11122/75, jonka nimi on "painelaatikoiden tai niihin liit-
tyvia parannuksia", on suuntauslevyt 135a sijoitettu putkien 135 si-
siinpiin johtavien pdiden kohdalle massan suuntaamiseksi yl&spdin

seinii 122 vasten.
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Kuten kuvioissa 1 ja 3 ndytetddn, muodostuu rdjihdyskammiosta
johtava kanava 136 konvergoivien levyjen 140, 141 vdlissd, jotka
ndin ollen eividt salli nopean massan hidastumista, vaan purkavat sen
ulos hajotetun kuitususpension hyvin nopeana suihkuna viiralle 10 Jja
kartonkikoneen konvergoivaan rakoon 20. Levy 141 on jatkoa rajdhdys-
kammion pohjaseinille 124. Huuliaukkoon 139 johtavan kanavan ei tar-
vitse konvergoida, vaan silld voi olla yhdensuuntaiset sivut, niin
ettd se ei salli mit&in alenemista massan nopeudessa, jolloin se ylld~
pitdisi vaaditun, hyvin nopean, hajotetun suihkun. Konvergoivilla le-~
vyilld 140, 141 olisi kuitenkin vahingollinen vaikutus suihkun no-
peuteen ja yhdenmukaisuuteen. Levyt 140,141 voidaan tehdsi sdddetti-
viksi suhteessa toisiinsa kanavan 136 koon ja asettelun muuttamiseksi.

Kuvioissa 5, 5(a), 5(b) ja 6 niytetiin kuvioiden 1-4 rdjdhdys-
kammion 120 erds muunnettu toteutusmuoto 120a. Yksityiskohdilla, jot-
ka kuvioissa 5-6 ovat samanlaiset kuin kuviossa 3, on samat viitenu-
merot. Muunnettu rédjdhdyskammio 120a eroaa rdjdhdyskammiosta 120 sii-
nd, ettd konvergoivan kanavan 136 alempi levy 141 on korvattu lyhyem-
midlld mutta muutoin samanlaisella, alemmalla levylld 141a. Painelaa-
tikon joissakin sovellutuksissa tanko 142a voi olla hieman haitallinen
siten, etti Pysyvid pyOriteitid massavirrassa voi muodostua tangosta
142a alajuoksun puolella, joiden pySrteiden syntymistid estii pydrtei-
syyden muodostava levy 142,

Lyhennetyn alalevyn 1471a tarkoituksena on tehdd mahdolliseksi
hyvin muodostuneen massan kdyttd radantekoty8ssd heti massan lihdettyi
rdjdhdyskammiosta, miks vdhentii uudelleenhéytéleitymisté massassa,
kun tdm3d kulkee rdjdhdyskammiosta radantekotyshén, ja sallii kuitu-
aineen muodostamisen viiralla yl&levyn 140 alapuolella ennen kuin mas-
sa purkautuu ulosmenocaukosta 139 kosketukseen ulkoilman kanssa. N&in
vdltetd¥n suihkun epdvakavuudet, joita voi esiintyd, kun kuitususpen-
sio heitetdin huuliraosta vapaaseen ilmaan ennen kuin se laskeutuu
viiralle, ja jotka voivat aikaansaada haitallisia juovia ja héytidlei-~
tymistd massasta muodostetussa radassa. Hdytdleiden hajotusta voi 1i-
sdksi saada aikaan pySrrelevyn 142 tai tangon 142a massaa kiihdyttiva
vaikutus.

Taipuisa verho 141b riippuu alalevyn 141a huulesta viiralle 10
estden massan takaisinvirtauksen alalevyn 1471a alle. Timi ndytetdin
l&hemmin kuvioissa 5(a) ja 5(b). Tillaisen laitteen rakenne on jo hy-

vin tunnettu alalla.
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Kuviossa 5 nidytetddn muunnettu rijdhdyskammio 120a suhteessa
muovausviiraan 10 ja se tunnetaan siitd, ettéd vedenpoistovdline, ku-
ten imulaatikko 16, sijaitsee viiran 10 alla heti alemman huuliaukko-
levyn 141a jdljessd. Tissi esimerkissd imulaatikon 16 avoin ala voi
ulottua ylemmdn huulilevyn 140 rajoille saakka. Timin seurauksena hy-
vin muodostunut massa, joka on asetettu viiralle 10 kuvatulla tavalla,
l4pikdy vedenpoiston k4ytdnndllisesti katsoen vhti aikaa kuin se saa-
puu viiralle. On selvii, ettd hyvin muodostettu rata siksi muodostuu
hyvin lyhyella matkalla (esim. 10-20 cm) ja niin saavutetaan huomat-
tavia siistdjsd koneiston vaatimassa tilassa. Viiralla 10 olevasta, hy-
vin muodostuneesta radasta voidaan edelleen poistaa vettd viiran pddl-
1% alalla jo tunnetuin keinoin.

Kuviossa 6 nidytetddn muunnettu rijghdyskammio 120a, joka syot-
£44 massaa yldspdin viiralle 10 sylinterimuotin 22 yli. Veden poistoa
radasta voidaan tehostaa imulaatikolla 23 ja/tai kiinteillid imulaati-
koilla, jotka rakennetaan pydrivan sylinterimuotin kuoren sisdpuolel-
le tavalla, jota jo sovelletaan alalla. Sitten rata siirretddn paa-
viiralle 10a valssin 24 alapuolelle. T&mé jarjestelmd voisi muodostaa
1isimuovausosan monikerroskoneessa.

Kuvio 7 ndyttdd muunnetun rijihdyskammion 120a, joka sydttad
massaa sylinterimuotille 26. Tissi esimerkissd, joka ei mitenkddn ra-
joitu t&héan toteutusmuotoon, massa sybtetddn rijihdyskammion tuloput-
kiin 135 suoraan poikkivirtausputkistolla 29, jonka poikkileikkaus
pienenee virtaussuunnassa. Talli putkistolla voi olla ndytetty, oleel-
lisen pyored poikkileikkausta tai mikid tahansa muu muoto keksinndn
suojapiirid rajoittamatta. Sylinteripinnalle lasketusta kuituaineesta
vetti sen kulkiessa pydredd tietd pitkin sylinteriviiran 1lipi tapah-
tuvan luonnollisen valumisen avulla. Jos sylinterimuotilla on sopiva
rakenne, voidaan jatkuva vedenpoisto aikaansaada imulla, joka tulee
laatikoista tai aleuista, jotka ovat sylinterin sisdlla. Kuituaine
siirretd¥n sitten sylinterimuotin pinnalta kantohuovan 27 padlle huo-
pautusvalssin 28 avulla. T&lli tavalla voidaan rakentaa useita kerrok-
sia kantohuovalle 27 monikerroskartongin muodostamiseksi.

Kuvio 8 ndyttdd painelaatikon vaihtoehtoisen muodon, jossa yla-
ja alajuoksun puoleiset seindt sekd yla- ja pohjaseinta 221-224 vas-
taavat kuvion 1 painelaatikon vastaavia seinid 121-124. Tassd vaihto-
ehtoisessa muodossa alajuoksun puoleinen seind 222 on suorassa kulmas-

sa suhteessa yliseinddn ja se konvergoi kohti alajuoksun puoleisen
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seindn pohjaa. Massa purkautuu painelaatikosta sylinterimuotille 220
huulilevyjen 240 ja 241 kautta, jotka ovat samanlaiset kuin vastaavat
huulilevyt 140, 141 kuvioissa 5, 5(a) ja 5(b).

Kuviot 9 ja 10 ndyttdvit muunnetun rdjdhdyskammion 120a kiytet-
tynd napapuolavalssin 230 kanssa. Napapuolavalssissa ei voi kayttad
tyhj®lld toimivaa vedenpoistoa, joten on sopivaa kdyttdd tyhjd-veden-
poistolaatikkoa 231 p#&viiran 10 alla, kun viira on poistunut napa-
puolavalssilta. Rata, josta on poistettu vettd, siirretiin myShemmin
toisen viiran 232 alasivulle siirtovalsseilla 233 ja 234, kuvio 9,
ja toisen viiran 235 yl&sivulle siirtovalsseilla 236 ja 237, kuvio 10.
Kuviossa 10 on mahdollista siirtdi mik4 tahansa haluttu ratapaksuus
viiralle 235.

Kuvioissa 7, 9 ja 10 on muottisylinterin 26 ja napapuolavalssien
230 alla tihkupannuja 238, jotka vangitsevat ylimddrdisen veden.

Po. keksinndn mukaisella laitteella on odotettavissa oleva las-
ketun radan md&drd 15-200 metrii minuutissa.

Keksinndn mukaisen r&j&hdyskammion erikoisen muodon takia ja sen
tavan takia, jolla massa suunnataan kammioon, on mahdollista kayttda
pitempikuituisia, vapaammin katkojauhettuja massoja kuin esim. brit-
tildisen patentin n:o 1 179 847 mukaisessa painelaatikossa, tai vaih-
toehtoisesti on mahdollista muodostaa yhti hyviksyttdvd lehti kdyttden
huomattavasti vdhemmdn kuituja. Timi on erityisen edullista kun val-
mistetaan monikerroskartonkia, jossa kdytetdin vuorausta, joka on
tehty kalliista valkaistusta massasta.

Keksinndn suojapiirin puitteissa on mahdollista tehdi muunnoksia
ré&jdhdyskammiossa 120 tai 120a tai leikkausvirtauskanavan huuliaukko-
levyissd 140, 141. Esim. edelld kuvatussa rdjdhdyskammion toteutus-
muodossa, jolla on nelisivuinen poikkileikkaus, voi ala- ja yl&djuoksun
puoleisten seinien konvergointikulma vaihdella laajalla alueella
25O kummallakin puolella, esim. alueella 20—400, eikd yl&- ja pohija-
seinien tarvitse vdlttidmidttd olla oleellisen yhdensuuntaisia, kunhan
kammion yl&osalla on suurempi poikkileikkaus kuin alaosalla ja massa
suunnataan kammioon sellaisella tavalla, etti massa saadaan niin kier-
tdmddn kammiossa niin voimakkaasti, etta kuituhtytédleet tulevat riko-
tuiksi. Pohjaseind 124 voi esim. olla hyvin lyhyt, niin ettid kammion
poikkileikkaus muistuttaa kolmiomuotoa tai jopa muuttuu kolmiomaisek-
si. Kammion poikkileikkaus voi vaihtoehtoisesti olla enemmin kuin ne-

lisivuinen monikulmio.
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Rijdhdyskammion seinien ei tarvitse edes olla yhdessd tasossa;
ne voivat olla kaarevia ja esim. muodostaa putken seindosia, kunhan
tdytetdsn edellisessd kappaleessa mainitut vaatimukset, jotka koski-
vat massan kiertoliikettd.

Laitteen avulla voidaan tehdd huuliaukkolevyjen 140, 141 vdlinen
rako ja/tai kulma sdddettdvdksi, niin ettd ko. tarpeiden mukaan voi-
daan muuttaa viiralle tulevan massasuihkun suuntaa ja kokoa.

Tietyissi sovellutuksissa ylempi huuliaukkolevy 140 voi olla
taipuisa, niin ett¥ kompensoidaan epdkeskeisyydet muovausmuotissa ja
varmistetaan tasapaksuinen kuituaine. Tdmd@ taipuisuus voidaan esim.
antaa huuliaukkolevyn 140 sille osalle, joka on alajuoksun puolella
tangosta 142a kuviossa 5(b).

Muutokset ovat myds mahdollisia lyhennetyn, alemman huuliaukko-
levyn 141a pituudessa suhteessa ylempddn huuliaukkolevyyn 140 riippuen
massan kulloinkin asettamista vaatimuksista.

Joissakin sovellutuksissa voidaan kuvattu imulaatikko korvata
vedenpoistokalvolaatikolla tai muulla alalla tunnetulla vedenpoisto-
vdlineelld.

Keksinndn mukaista painelaatikkoa voidaan kdyttdd yhdessd minké&-
tyyppisen koneen kanssa tahansa, joka valmistaa yksi- tai monikerros-

paperia tai kartonkia yhdelld tai kahdella viiralla tai sylinterill&.
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Patenttivaatimukset

1. Painelaatikko paperia, kartonkia tai sentapaista kuiturainaa
valmistavaa konetta varten, joka painelaatikko kdsittdid suljetun ra-
jdhdyskammion (120), jossa on yl&djuoksun ja alajuoksun puoleiset, kon-
vergoivat seindt (121, 122), jotka konvergoivat yldseindstd (123) poh-
jasein&dd (124) kohti, ja massan poistoaukko (126), joka on varustettu
konvergoivalla ylemmdlld ja alemmalla levylld (140, 141), jotka itse
tai rainan yhteydessd rajoittavat poistoraon (139), t unne t tu
siitd, ettd massa suunnataan konvergoivaa alajuoksun puoleista seinda
(122) kohti 1ldhelld aluetta, jossa yldjuoksun ja alajuoksun pucleiset
seindt (122, 121) sijaitsevat ldhimpind toisiaan, niin etti massa
suunnataan alajuoksun puoleisesta seindstd (122) mainittua yl&seindd
(123) kohti ja saatetaan ndin kiertdmddn voimakkaasti r&jdhdyskammion
pohjalla olevaa poistoaukkoa (126) kohti, ja ettd pohjaseind (124) muo-
dostaa alalevyn (141) poistoaukon (126) jdlkeen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen painelaatikko, t unne t t u
siitd, ettd konvergoivien seinien (121, 122) vdlinen konvergoimiskulma
on 20—400, edullisesti 257, ja ettd yl&juoksun puoleinen seind (121}
sijaitsee oleellisen suorakulmaisesti yldseiniid (123) vastaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen painelaatikko, t unn e t t u

siitd, ettd alalevy (141) on lyhyempi kuin yldlevy (140).



10

72545

Patentkrav

1. Inloppslada f&r maskin som framstdller papper, kartong eller
dylik fiberbana, vilken inloppslada omfattar en sluten explosionskam-
mare (120) som har konvergerande uppstrdms- och nedstrdmsviggar (121,
122) som konvergerar fran en Ovre vdgg (123) mot en bottenvigg (124),
och en massutloppstppning (126), som dr f8rsedd med en konvergerande
bvre och nedre skiva (140, 141), vilka sjdlva eller tillsammans med
banan begrdnsar en utloppsspringa (139), k Enne tecknad
ddrav, att massan riktas mot den konvergerande nedstrdmsvidggen (122)
ndra ett omrade ddr uppstrdms- och nedstrdmsvidggen (122, 121) &r be-
ldgna ndrmast varandra sa att massan riktas fran nedstrdmsvidggen (122)
mot uppstrémsvdggen (123) och pd sa sdtt bringas att cirkulera kraftigt
mot utloppsdppningen (126) pa bottnen av explosionskammaren, och att
bottenvdggen (124) bildar den nedre skivan (141) efter utloppsdppningen
(126) .

2. Inloppslada enligt patentkravet 1, k & nne tecknaid
ddrav, att konvergensvinkeln mellan de tvad konvergerande vidggarna
(121, 122) ar 20-400, foretradesvis 250, och att uppstrémsvidggen (121)
stridcker sig védsentligen i rak wvinkel mot den &vre vdggen (123).

3. Inloppsléda enligt patentkravet 1, k & nnet ecknaid

ddrav, att den l&gre skivan (141) &r kortare &n den O6vre skivan (140).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-0ffentliga finska patentansdkningar:

1732/69 (D 21 F 1/02).
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