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64 Verfzhren zur Herstellung eines Lamellenwarmetauschers.

7 Verfahren zur Hersteliung eines Lamelienwarmetau-
31 ; .

" schers (4), nach dern auf ein von Rauchgasen beauf-
schiagbares und Lamellen (17) zu tragen bestimmies Rohr
(16) eine £delstahlivlie (18) an der Aussenseite des Roh-
res {16; zufgabracht wird, wobei die Edelsiahliolie an
mehreren Sieller angelbtet wird und das Rohr (16) nac
dem Einschieben in ein durch die Lamellen (17) gebildetes
Lamzlienpaket auigeweitet wird. Um einen gulen Warme-
{ibergang zu einem des Rohr (16) durchistromenden Heiz-
herzusielien, ist vorgesehen, dass die mit einer
tierungy (19) versehene Edeistahliolie (18) auf das
Rohr (18) auigelbracht wird und das Rohr {16) nzch dem
Autweiler mit den Lamellen (17) durch die Lotplatiierung

L wird.
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Beschreibung

Die Eriindung bezieht sich auf ein \/Dr"'?'m‘:ﬂ zZur
Herstellung eines Lamellenwénmetauschers geméss

Anspruch 1

Ein solches Verfahren wurde z.B. durch die EP
184 612 B2 vorgeschiagen. Bei diesem bekannien
Vertahren wird eine FEdelstahlfolie an mehreren

Stellan an einem Rohr angeschweisst oder angeid-
tet, wobe:r vor demn Ldten dieser Bereich durch eine
Kappe abgeaeckt wird. Dabei erfolgt das Anldten in
dem in Einschubiichtung des Rohres in ein Lamel-
lenpaket vorre liegenden Bereich des Rohres.
INach dem Einschieben erfolgt die Fixierung der La-
melien ausschliesslich durch das Aufweiten des
Rohres.

Bei diesem bekannten Verfahren wird eine unbe-
schichtete Edeistahifolie verwendet.

Bei diesem Verfahren erg‘ot sich der Nachteil,
des0 trotz GCQ Aufwrnpnk des Rohres der Warime-

dein Roiy

Lamelien uwid

meicen und ein Verighren der (“llv{ ann gjc en
Art vorzuschlagen, mit dem ein optimaler Warme-
Gbergang zwischen den Lamelien und dem FRohr ei-
reichbar ist.

Erfindungsgeméss wird dies bei einem Veriahren
der eingangs erwdhnten Art durch die Merkmaie
des Anspruches 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Massnahmen ist ge-
wahrleistet, dass die Lamellen mit dem Rohr verlo-
tet werden und dadurch ein optimaler Warmelber-
gang gewéahrieistet ist,

Durch die Merkmale des Anspruches 2 ergibt
sich der Vortell, dass die Edelstahliolie beim Verld-
ten der Lamellen gleichzeitig auch mit dem Rohr
verlétet wird, wodurch sich eine weitere Verhesse-
rung des Wéarmelberganges zum das Rohr duich-
stromenden Warmetauschmedium ergibt.

Durch die Merkmale des Anspruches 3 ergibt
sich der Vorteil einer vollstdndigen Ummantelung
der Edelstanifolie, wodurch die Gefahr einer Abld-
sung der Loiplattierung von der Edelstahlfolie ent-
sprechend vermindert ist.

Die Erfindung wird nun anhand der Zzsichnuno
néher erfduiert. Dabel zeigen:

Fig. 1 schematisch sinen Wasserheizer,
Fig. 2 einen nach dem erfindungsgeméassen Ver-
fdhre'x ncrgeSI ellten [amelienwérmetauscher,

tahlfo-

Fig. 3 und 4 Querschniite durch eine Edels
lie mit einer doppelseitigen Lotpiaﬁierung.

Fiq 5 und € Que Sf‘ﬂ’ﬁi'fc durchi eine Edeistahlfo-
lie mit einer einseiligen Lot

nlattierung.
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Ubsar eine Ricklaufleitung 7 mit einer mit einem
ciektromotor 21 versehenen Umwalzpumpe & ver-
bunden, die (ber eine Verbindungsieitung 2 mit
dem Lamelienwé&rmetauscher 4 verbunden ist.

Die Umwalzpumpe 8 und das Gasventil 2 und
damit aer Brenner 1 ist von einer Steuerung 10 ge-
steuert. die ber Signalleitungen 11 mit einem Vor-
|auf-Temper?tun‘ah!er 12, einem Aussentemperatur-
fGhier 13 und einem Raumtemperaiurflinier 14 ver-
bunden ist. Dabei sind der Stelimagnet 20 des
Gasventiles 2 und der Elektromotor 21 der Umwaélz-
pumpe 8 {ber Steusrieitungen 15 mit der Steue-
rung 10 verbunden.

Der Lamellenwarmetauscher 4 weist, wie aus der
Fig. 2 zu ersehen ist, ein Rohr 16 aui, auf dem La-
mellen 17 gehalten sind. Dabei ist cas Rohr 16 mit
einer Edelstahlfolie 18 umgeben, dle beidseitig mit
einer Lotplattierung 19 versehen ist. Dabei zeigt die
Fig. 2 den Lamellenwarmetauscher 4 wahrend der
Herstellung, und zwar in jenem Zustand, wie er sich
.‘xaoi, demy ziv chieben des Rehres 10 1 el durch
Lamelien 17 gebildeles Lamellenzakat und der Aui-
waitung d(,u Rehres 16 ergibt,

i O /Llol dgie ML,ISH)’“U'IU,(O RENINY .
tig plattisrten tdelstahifolie 18. Dab i ist die _oel
stahlfolie 18 beidseilic mit einer Lotplatiierung 19
rersehen, wobei die Lotplattierung 19 bindig mit
den L&ngskanten 22 der Edelstahliolie endet.

Bei der delstahlfolie 18 nach der Fig. 4 ist die
Edelstahliolie 18 ebenfalls beidseitig mit einer Lot-
nlattierung 19 versehen. Dabej ist jedoch eine jede
Lotplattierung 19 Uber je eine Léangskante 22 der
Edelstahlfolie 18 gezogen, sodass diese vollsi&ndig
vom Lot, des z.B. in Form einer Lotlolie aufge-
bracht sein kann. eingehlllt ist.

Die Edeistahliclie nach der Fig. 5 weist lediglich
eine einseitige Lotplattierung 19 auf, die blndig mit
den Langskanten 22 der Edeistahlifoiie 18 endet.

Die Egelstahifolie 18 nach der Fig. 6§ unterschei-
det sich von jener nach der Fig. 5 dadurch, dass
die Lotplattierung 19 u-formig Obar die Langskanten
22 an die Langsseitenrénder der Edelstahifolie 18
gezogen ist.

Bei der Herstellung eines Lamnnonwérmetau—
schers 4 nach der Erindung wird das Rohr 15 nach
em | "fbrmgen der mit der Lotplattierung ".0 verse-
Kk

enen Edeistahifolie 18 und dem Einschieben in ein
“aket von Lamelien 17 aufgeweitet und anschlies-
nd die t.amellen 17 mit dem Rohr 16 durch die

oiattierung 19 verldtel.
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. Verishren zur Fersieilung eines Larnelienwér-
metauschers (4), nach dem au’; emn vor Rezuchge-
sen beaufschiagbares und Lamellen (77) zu tragen

sestimmies Rohr (16) eine Edelsta (181 mit
mincasiens einer einseitic versshse Lotpiattie-
rung (12) an der Aussenseile dcc { auf-
vebra chi wird, wonach Q!e (i8) an
mehrerar Sigllen am Hohr o )

1

Fiohr {16) it der Edatst

nighern in ein durch



ten (17) durch die einssitige Lotplattierung (12) ver-
lotet wird.

erw
2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Lot
plattierung (12) auf der Eceistahifolie (18) doppel-
seitig aufgebracht wird und dass somit die Edel-
stahifolie (18) beim Verldten der Lamellen (17)
gieichzeitig auch mit dem Rohr (16) durch die zwei-
seitige Lotplatiierung (19) verlotet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 odser 2, bei dem
die Lotplaitierung (19) auf der Edelstahliolie (18) an
ihren Langsseitenréndern aufgsbracht wird.
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