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一种双回转接头压裂泵液压离合器，包括第

一回转接头、液压油首先进入第一回转接头，流

经压裂泵轴内部油道和密封接头，到达软管总

成，再经第二回转接头、配油盘到达油缸活塞里

面，推动活塞，完成离合器的接合，此时所有零件

随着电机轴端一起转动。反之泄压后在离合器芯

自身弹簧作用下，液压油经过油封、配油盘和第

二回转接头流出，流经软管总成、密封接头，最后

通过第一回转接头流出，离合器芯和离合器齿圈

脱开，同时由第二回转接头切断油管总成旋转，

离合器完成分离，此时离合器芯跟随电机轴转

动，齿圈、联轴器、压裂泵轴和油管总成等停止转

动。控制液压油由从动侧进来，控制主动侧的离

合器分离接合，应用于压裂撬等主动侧不能进油

的场合。

权利要求书1页  说明书3页  附图1页

CN 111156266 A

2020.05.15

CN
 1
11
15
62
66
 A



1.一种双回转接头压裂泵液压离合器，其特征在于：包括第一回转接头（1）和第二回转

接头（11），所述第一回转接头（1）的输出端与压裂泵轴（2）的一端相连接，所述压裂泵轴（2）

另一端外表面设置有第一过渡盘（3），所述第一过渡盘（3）通过密封接头（4）抵在压裂泵轴

（2）外表面的槽口内，所述第一过渡盘（3）和密封接头（4）通过第一螺栓（5）固定安装在压裂

泵轴（2）上，所述压裂泵轴（2）的中心轴位置开设有油道（16），所述油道（16）的一端与第一

回转接头（1）的输出端相连通，所述油道（16）的另一端通过密封接头（4）与软管总成（6）的

一端相连通，所述压裂泵轴（2）、油道（16）和密封接头（4）同中心轴向设置；

所述软管总成（6）与密封接头（4）远离压裂泵轴（2）的一侧相连接，所述软管总成（6）设

置在套筒（7）的中心轴上，所述软管总成（6）的另一端设置有第二回转接头（11），所述第二

回转接头（11）固定安装在配油盘（13）内，所述配油盘（13）通过第二螺栓（9）和压盘（10）固

定安装在离合器芯（15）的内孔中，所述配油盘（13）内设置有通油孔（17），所述软管总成（6）

通过第二回转接头（11）与通油孔（17）的一端相连接，所述通油孔（17）的另一端与离合器芯

（15）的油缸活塞处相连通，所述离合器芯（15）与离合器齿圈（14）活动连接。

2.根据权利要求1所述的一种双回转接头压裂泵液压离合器，其特征在于：所述软管总

成（6）采用丁腈橡胶内层、一层高强度钢丝编织层和合成橡胶外层的结构组成。

3.根据权利要求1所述的一种双回转接头压裂泵液压离合器，其特征在于：所述第一过

渡盘（3）与轴套（7）之间通过可拆卸的连杆分总成（8）相连接，所述离合器齿圈（14）与轴套

（7）之间通过可拆卸的连杆分总成（8）相连接。

4.根据权利要求1所述的一种双回转接头压裂泵液压离合器，其特征在于：所述配油盘

（13）的通油孔（17）和离合器芯（15）的内孔之间安装有油封（12）。
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一种双回转接头压裂泵液压离合器

技术领域

[0001] 本发明涉及压裂泵液压离合器技术领域，具体涉及一种双回转接头压裂泵液压离

合器。

背景技术

[0002] 压裂撬作为一个新的石油设备，应用与页岩气领域，是由两台压裂泵和一台主电

机组成，主电机由左右两个输出，每个输出分别连接一个压裂泵。为了分别控制两个压裂泵

工作，在电机与压裂泵之间设置有液压离合器，用来启停控制压裂泵工作。压裂撬主电机的

电机轴左右两侧都需要与液压离合器连接，电机轴的两侧端面被液压离合器覆盖住了，不

能安装旋转接头进油，无法控制离合器分离接合，只能想办法让油从从动端的压裂泵一端

进油；同时考虑到压裂撬是通过离合器将压裂泵轴与电机轴硬连接，压裂泵运行时，压裂泵

轴本身会根据自身要求进行伸缩运动，并产生有轴向力，此伸缩和轴向力会加速整个机构

的齿轮和轴承等关键零部件磨损，降低电机和压裂泵的使用寿命，同时还会使控制油路的

密封件损坏，导致漏油事件频发，影响生产。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供双回转接头压裂泵液压离合器，在从动端进油，油缸在主

动侧，利用双回转接头使液压油路控制离合器的分离和接合，同时设置软管总成并增加两

排连杆分总成，来消除压裂泵轴产生的伸缩和轴向力，同时安装的精度要求进一步降低，提

供径向可移出功能，使安装和拆卸更简单。

[0004] 为实现以上目的，本发明通过以下技术方案予以实现：

一种双回转接头压裂泵液压离合器，包括第一回转接头和第二回转接头，所述第一回

转接头的输出端与压裂泵轴的一端相连接，所述压裂泵轴另一端外表面设置有第一过渡

盘，所述第一过渡盘通过密封接头抵在压裂泵轴外表面的槽口内，所述第一过渡盘和密封

接头通过第一螺栓固定安装在压裂泵轴上，所述压裂泵轴的中心轴位置开设有油道，所述

油道的一端与第一回转接头的输出端相连通，所述油道的另一端通过密封接头与软管总成

的一端相连通，所述压裂泵轴、油道和密封接头同中心轴向设置；所述软管总成与密封接头

远离压裂泵轴的一侧相连接，所述软管总成设置在套筒的中心轴上，所述软管总成的另一

端设置有第二回转接头，所述第二回转接头固定安装在配油盘内，所述配油盘通过第二螺

栓固定安装在离合器芯的内孔中，所述配油盘内设置有通油孔，所述软管总成通过第二回

转接头与通油孔的一端相连接，所述通油孔的另一端与离合器芯的油缸活塞处相连通，所

述离合器芯与离合器齿圈活动连接。

[0005] 优选地，所述软管总成采用丁腈橡胶内层、一层高强度钢丝编织层和合成橡胶外

层的结构组成。

[0006] 优选地，所述第一过渡盘与轴套之间通过可拆卸的连杆分总成相连接，所述离合

器齿圈与轴套之间通过可拆卸的连杆分总成相连接。
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[0007] 优选地，所述配油盘的通油孔和离合器芯的内孔之间安装有油封。

[0008] 本发明提供了一种双回转接头压裂泵液压离合器。具备以下有益效果：通过设置

第一回转接头、套筒、连杆分总成、离合器齿圈、软管总成、第二回转接头、和离合器芯，实现

了在从动端控制离合器分离接合的功能，同时消除了压裂泵轴的运动和轴向力，简化离合

器输出端的结构，降低了压裂撬的磨损风险和液压油漏油风险；采用双排连杆分总成、套筒

和油管总成，加大了离合器允许轴向伸缩的距离，进一步降低了安装精度要求；具有径向可

移出功能，能够在不拆除执行元件和动力源的情况下，拆下离合器进行检修，提高检修工作

效率。

附图说明

[0009] 为了更清楚地说明本发明或现有技术中的技术方案，下面将对现有技术描述中所

需要使用的附图作简单地介绍。

[0010] 图1  本发明的结构示意图；

图中标号说明：

1、第一回转接头；2、压裂泵轴；3、第一过渡盘；4、密封接头；5、第一螺栓；6、软管总成；

7、套筒；8、连杆分总成；9、第二螺栓；10、压盘；11、第二回转接头；12、油封；13、配油盘；14、

离合器齿圈；15、离合器芯；16、油道；17、通油孔。

具体实施方式

[0011] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本发明中的附图，对本

发明中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0012] 如图1所示，一种双回转接头压裂泵液压离合器，包括第一回转接头1和第二回转

接头11，第一回转接头1的输出端与压裂泵轴2的一端相连接，压裂泵轴2另一端外表面设置

有第一过渡盘3，第一过渡盘3通过密封接头4抵在压裂泵轴2外表面的槽口内，第一过渡盘3

和密封接头4通过第一螺栓5固定安装在压裂泵轴2上，压裂泵轴2的中心轴位置开设有油道

16，油道16的一端与第一回转接头1的输出端相连通，油道16的另一端通过密封接头4与软

管总成6的一端相连通，压裂泵轴2、油道16和密封接头4同中心轴向设置；软管总成6与密封

接头4远离压裂泵轴2的一侧相连接，软管总成6设置在套筒7的中心轴上，软管总成6的另一

端设置有第二回转接头11，第二回转接头11固定安装在配油盘13内，配油盘13通过第二螺

栓9和压盘10固定安装在离合器芯15的内孔中，配油盘13内设置有通油孔17，软管总成6通

过第二回转接头11与通油孔17的一端相连接，通油孔17的另一端与离合器芯15的油缸活塞

处相连通，离合器芯15与离合器齿圈14活动连接。

[0013] 工作原理：离合器接合时，液压油首先进入从动端的第一回转接头1内，再流经压

裂泵轴2内部油道16和密封接头3，到达软管总成6，再经过第二回转接头11流向配油盘13，

由配油盘13内通油孔17流向离合器芯15的油缸活塞里面，以推动活塞，实现离合器的接合，

在离合器接合后所有的零件随着主动端（电机轴端）一起转动。反之泄压后，在离合器芯15

自身的弹簧作用下，液压油经过配油盘13内的通油孔17和第二回转接头11流出，流经软管

总成6、密封接头4，最后通过压裂泵轴2内孔和第一回转接头1流出，此时离合器芯15和离合

器齿圈14脱开，同时由第二回转接头11切断油管总成6的旋转，离合器完成分离，此时第二
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螺栓9、压盘10、配油盘13、离合器芯15跟随电机轴转动，而离合器齿圈14、套筒7、压裂泵轴2

和油管总成6等零件停止转动。通过设置第一回转接头1是为离合器接合时旋转可以进油而

设置，设置第二回转接头11是为离合器分离时使油管总成停止旋转而设置，即双回转接头

结构。

[0014] 在本实施例中，离合器安装时，对电机和压裂泵轴线存在安装偏差有较高要求，包

括以下偏差：轴向安装偏差为±A  mm；安装允许的角度偏差为B°；安装允许径向偏差为C 

mm。运转时，连杆分总成组成的弹性联轴器存在容许的角度，轴向和径向偏差，包括以下偏

差：持续运行许用的角向偏差为D°；持续运行允许轴向偏差为±E  mm；持续运行允许径向偏

差：G  mm。以上安装偏差和运转偏差都有严格要求并客观存在的，通过硬管连接无法抵消以

上安装偏差和运转偏差，为此在两个回转接头之间设置一根软管总成6。此软管不能太硬也

不能太软，软管太硬会加快旋转接头磨损，软管太软在高速旋转中容易损坏。软管总成6可

采用丁腈橡胶内层、一层高强度钢丝编织层和合成橡胶外层的结构组成。其具有弯曲半径

小、耐曲绕、软硬适中等特点，从而能够满足压裂泵轴不停活动的要求；在本申请中，通过对

软管总成6不断进行伸缩、旋转、耐压试验约800小时，同时测试油管在缩小的空间下是能正

常安装和拆下，验证了油管和旋转接头在转动并伸缩的情况下的可靠性。

[0015] 在本实施例中，第一过渡盘3与轴套7之间通过可拆卸的连杆分总成8相连接，离合

器齿圈14与轴套7之间通过可拆卸的连杆分总成8相连接。消除了压裂泵轴2的运动和轴向

力，简化离合器输出端的结构，降低了压裂泵的磨损风险和液压油漏油风险，同时加大了离

合器允许轴向伸缩的距离，进一步降低了安装精度要求；具有径向可移出功能，能够在不拆

除执行元件和动力源的情况下，拆下离合器进行检修，提高检修工作效率。

[0016] 在本实施例中，配油盘13的通油孔17和离合器芯15的内孔之间安装有油封12；通

过油封12以防止液压有从通油孔17和离合器芯15的内孔之间的接缝中溢出。

[0017] 以上实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽管参照前述实施例

对本发明进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以对前述各实施

例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换；而这些修改或者

替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术方案的精神和范围。
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图 1

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 111156266 A

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


