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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 8日 (2005.4.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 反 応 器 、 反 応 器 で 使 用 す る た め の ポ ン プ 及 び 酸 化 反 応 を 実 施 す る 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】
　 絞 り ギ ャ ッ プ （ １ １ ） を 介 し て 熱 交 換 媒 体 （ ３ ） の 全 流 量 の ２ ～ ３ ０ ％ 、 有 利 に は ５ ～
１ ０ ％ の 漏 損 流 が 許 容 さ れ る 、 請 求 項 １ か ら ３ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 反 応 器 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ２ 】
　 　 【 従 来 の 技 術 】
　 前 記 形 式 の 反 応 器 の 通 常 の 構 造 様 式 は 、 一 般 に 円 筒 状 容 器 か ら な り 、 該 容 器 内 に 触 媒 チ
ュ ー ブ の 束 、 即 ち 複 数 の 触 媒 チ ュ ー ブ が 通 常 鉛 直 配 置 で 組 み 込 ま れ て い る 。 場 合 に よ り 担
体 触 媒 を 収 容 す る こ と が で き る 前 記 の 触 媒 チ ュ ー ブ は 、 そ れ ら の 端 部 で チ ュ ー ブ 底 内 に 堅
固 に 固 定 さ れ て お り か つ 上 方 端 部 及 び 下 方 端 部 で 容 器 と 結 合 さ れ た そ れ ぞ れ １ つ の フ ー ド
内 に 開 口 し て い る 。 こ れ ら の フ ー ド を 介 し て 、 触 媒 チ ュ ー ブ を 経 て 流 動 す る 反 応 混 合 物 は
供 給 及 び 排 出 さ れ る 。 特 に か な り の 反 応 熱 を 伴 う 反 応 に お い て は 、 熱 均 衡 を 補 償 す る た め
に 、 触 媒 チ ュ ー ブ を 包 囲 す る ス ペ ー ス を 経 て 熱 交 換 媒 体 循 環 流 が 導 か れ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 熱 交 換 媒 体 循 環 に 関 し て は 、 で き る 限 り 全 て の 触 媒 チ ュ ー ブ を 均 等 に 反 応 に 関 与 さ せ る
た め に 、 反 応 器 の 各 水 平 断 面 に お い て 熱 交 換 媒 体 の 十 分 に 均 一 な 温 度 分 布 が 望 ま し い こ と
が 知 ら れ て い る 。 例 え ば Ｄ Ｅ － Ｂ － ３ ４ ０ ９ １ ５ ９ に 記 載 さ れ て い る よ う に 、 そ れ ぞ れ 反
応 器 端 部 に 取 り 付 け ら れ か つ 多 数 の ジ ャ ケ ッ ト 開 口 を 有 す る 外 部 リ ン グ 状 導 管 を 介 す る 熱
の 供 給 又 は 熱 の 導 出 は 、 温 度 分 布 を 平 坦 化 に す る た め に 役 立 つ 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 Ｄ Ｅ － Ａ １ ９ ８ ３ ６ ７ ９ ２ ． ９ に は 、 上 端 部 で 支 承 さ れ か つ 駆 動 さ れ 、 か つ 熱 交 換 媒 体
を 下 向 き に 搬 送 す る 、 垂 直 な ポ ン プ 軸 を 有 す る ポ ン プ の 実 証 済 み の 配 置 で 反 応 混 合 物 と 熱
交 換 媒 体 を 並 流 で 導 く 反 応 器 が 記 載 さ れ て お り 、 こ の 場 合 に は 、 上 方 環 状 導 管 及 び 下 方 環
状 導 管 に そ れ ぞ れ １ つ の 円 筒 ジ ャ ケ ッ ト 状 中 間 壁 を 配 置 し か つ 熱 交 換 媒 体 流 の 偏 向 の た め
に 上 方 環 状 導 管 と 下 方 環 状 導 管 の 間 の ス ペ ー ス を 使 用 す る こ と に よ っ て 、 外 側 の 下 方 環 状
導 管 の 熱 交 換 媒 体 は 、 下 方 と 上 方 の 環 状 導 管 の 間 の ス ペ ー ス 内 の 領 域 を 介 し て 内 部 の 上 方
導 管 に 、 か つ 上 方 導 管 の ジ ャ ケ ッ ト 開 口 を 介 し て 触 媒 チ ュ ー ブ を 包 囲 す る ス ペ ー ス に 供 給
さ れ 、 ジ ャ ケ ッ ト 開 口 を 介 し て 内 側 の 下 方 環 状 導 管 内 に か つ 引 き 続 き 下 方 と 上 方 の 環 状 導
管 の 間 の 領 域 内 の ス ペ ー ス を 介 し て 外 側 上 方 導 管 に 取 り 出 さ れ る 。 こ の こ と は 、 ポ ン プ に
よ る 下 向 き の 熱 交 換 媒 体 の 実 証 さ れ た 搬 送 に お い て 、 熱 交 換 媒 体 が 下 向 き に 、 従 っ て 同 様
に 下 向 き に 触 媒 チ ュ ー ブ を 経 て 導 か れ る 反 応 混 合 物 と 並 流 で 触 媒 チ ュ ー ブ の 周 り を 流 れ る
こ と を 保 証 す る 構 造 技 術 的 解 決 手 段 を 提 供 す る 。 し か し な が ら 、 こ の 解 決 手 段 は 、 設 計 が
複 雑 で あ る 反 応 器 の 適 合 、 特 に 上 方 と 下 方 の 環 状 導 管 、 並 び に 上 方 と 下 方 の 環 状 導 管 の 間
の ス ペ ー ス の 多 数 の チ ャ ン バ へ の 相 応 す る 分 割 を 前 提 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 斜 交 羽 根 車 の 幾 何 学 的 形 状 は 、 斜 交 羽 根 車 ポ ン プ の 搬 送 量 及 び 搬 送 高 さ が 中 間 範 囲 内 に
あ る こ と を 可 能 に す る が 、 そ れ に 対 し て 軸 流 搬 送 ポ ン プ 及 び 半 径 流 搬 送 ポ ン プ は 再 び 極 限
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値 を 示 す 、 即 ち 軸 流 搬 送 ポ ン プ は 小 さ い ポ ン ピ ン グ ヘ ッ ド で 大 き な 搬 送 量 を 処 理 し 、 一 方
半 径 流 搬 送 ポ ン プ は 大 き な ポ ン ピ ン グ ヘ ッ ド を 有 す る が 、 搬 送 量 は 少 な い 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 に 基 づ き 漏 損 通 過 性 で あ る シ ー ル は 、 熱 交 換 媒 体 の 圧 力 低 下 を も た ら し 、 そ れ に
よ り 圧 力 は 軸 導 出 部 で は 大 気 圧 に 近 い 。 本 発 明 に よ る 漏 損 通 過 性 の 絞 り ギ ャ ッ プ に よ り 、
あ る 程 度 の 漏 損 流 が 許 容 さ れ 、 こ れ は 吐 出 側 の 熱 交 換 媒 体 の 分 流 に よ り 形 成 さ れ か つ 有 利
に は ポ ン プ の 吸 込 側 に 再 循 環 せ し め ら れ る 。 有 利 に は 、 熱 交 換 媒 体 の 全 流 量 の ２ ～ ３ ０ ％
、 特 に ５ ～ １ ０ ％ の 漏 損 流 が 許 容 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 有 利 に は 、 熱 交 換 媒 体 の 分 流 、 特 に 熱 交 換 媒 体 の 全 流 量 の ５ ～ ５ ０ ％ 、 有 利 に は １ ０ ～
２ ０ ％ を 上 方 環 状 導 管 か ら 取 り 出 し 、 単 数 又 は 複 数 の 外 部 に 位 置 す る 熱 交 換 器 を 介 し て 導
き か つ 引 き 続 き 下 方 環 状 導 管 に 新 た に 供 給 す る こ と が 可 能 で あ る 。

(3) JP 2003-83289 A5 2005.9.22


	header
	written-amendment

