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Absorber do oczyszczania powietrza

Przedmiotem wynalazku jest absorber do oczyszczania powietrza odciaganego zwtaszcza znad urzadzen do
chemicznej lub elektrochemicznej obrébki metali. Zadaniem absorbera jest zapewnienie usuwania zanieczyszczen
z powietrza w taki sposéb, aby zmniejszy¢ do minimum ilo§¢ odprowadzanych do atmosfery kwasow,
bezwodnikéw kwasowych, cyjankéw oraz roztworéw zwiazkéw metali cigzkich lub alkalicznych w postaci
aerozoli. . .

Dotychczas znane sa réZnego typu urzadzenia przeznaczone do usuwania zanieczyszczen gazowych
z powietrza. Znane s3 wieze wypetnione pierscieniami zraszanymi woda, w ktérych w przeciwpradzie znajduje sig
ciecz zraszajaca pierécienie i powietrze oczyszczane. W urzadzeniach tego typu wymagany jest bardzo wolny
przeptyw powietrza oczyszczanego przez strefe¢ zraszanych pierscieni. W zwiazku z powyZszym urzadzenia te
posiadaja bardzo mala wydajnos¢ iznaczne wymiary gabarytowe. Znane sa réwnieZz urzadzenia absorbcyjne
posiadajace na jednym wale umocowany szereg stozkowych blach, przez ktére w czasie obrotu, woda
zasysana z poziomo potozonych wanien odrzucana jest osiowo przez gérne krawedzie stoZkow, wskutek czego

" zanjeczyszczony gaz uderza o rozbite strumienie wody i oczyszczony wychodzi na zewnatrz urzadzenia,
Niedogodnodcia tych urzadzen jest stosunkowo mata powierzchnia czynna cieczy absorbcyjnej a ponadto
urzadzenia te przy swoim poziomym potoZeniu wymagaja duzych powierzchni potrzebnych do ich zamontowa-
nia. Ponadto znane s3 urzadzenia do oczyszczenia powietrza z substancji toksycznych, ktére posiadaja turbing
wodng ze stoikiem rozbryzgowym i wirujacym stozkiem umieszczonym nad turbing wodna. Urzadzenia te
posiadaja jednak tylko jeden stopieri oczyszczania. Natomiast urzadzenia do wielostopniowego oczyszczania
powietrza z gazéw toksycznych, posiadaja wirujace stozki zanurzone w cieczy oraz przegrody perforowane.
Niedogodnoscia tych urzadzern jest to, Ze istniejaca w nich strefa absorpcji nie jest réGwnomiernie wypelniona
rozpylona ciecza, co wptywa niekorzystnie na sprawnos$¢ techniczng tych urzadzen. .

Celem wynalazku jest usunigcie podanych niedogodnosci przez opracowanie absorbera do oczyszczania
powietrza, ktéry posiada stosunkowo mate wymiary gabarytowe iwysoka wydajnosé przy jednoczesnym
zapewnieniu doktadnego oczyszczania powietrza. Cel ten osiagni¢to przez zastosowanie w absorberze dwdch
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stref oczyszczania,ktdre pracuja w uktadzie kaskadowo-przeciwpradowym. Pierwsza rozbryzgowa strefa reakcyj-

no-absorpcyjna pracuje na podcisnieniu spowodowanym spreZem wentylatora,

. Natomiast druga strefa pracuje na zasadzie przeciwpradowego oczyszczania natryskowego. Cz¢$é absorbera
- dotyczaca pierwszej strefy oczyszczania, zawiera dolny zbiornik substancji reagujacej, do ktdrego zasysane jest

" przez otwdr powietrze zanieczyszczone oraz zawiera rozbryzgowg soczewke, na ktérg poprzez gardziei leja
rozbryzgowego poda strumieri powietrza zanieczyszczonego i substancji reagujacej. Powietrze czgéciowo oczysz-
czone w pierwszej strefie przechodzi poprzez dwustronny zesp6t odwadniajacy do drugiej strefy przeciwpradowe-
g0 oczyszczania natryskowego. Czes¢ absorbera dotyczaca drugicy <?refy, zawiera zesp6t dysz rozpylajacych. Po
przejéciu powietrza przez drugy stref¢ oczyszczania, jest ono doprowadzone poprzez odwadniacz do oiworu
wylotowego absorbera. Jako substancje reagujacq z zanieczyszczeniami powietrza w postaci kwasu azotowego,
kwasu siarkowego, kwasu solnego, kwasu octowego, tlenkdw azotu, chlorcwodoru, cyjanowodoru, amoniaku
oraz wodnych roztworéw zwigzkéw metali cigzkich i aikalicznych w postaci aerozoli, stosuje si¢ w absorberze
dowolne zwigzki metali alkalicznych a zwtaszcza, wodorotlenek sodu, ws. i1 sodu, kwasny weglan sodu, weglan
wapnia i kwasny weglan wapnia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonam na rysunku, ktéry przedstawia

uktad blokowy absorbera posiadajgcego dwie strefy oczyszczania.

Powietrze zanieczyszczone Pz odciagane za pomocg wentylatora znad urzadzeri do chemicznej lub elektro-
chemicznej obrébki metali, zostaje zassane poprzez otwér 1 do dolnego zbiornika 2, w ktérym znajduje si¢
substancje reagujaca Sr. Jednoczesnie nastepuje zassanie czesci substancji reagujacej ze zbiornika 2 do gardzieli 3
pierwszej rozbryzgowej strefy reakcyjno-absorpcyijnej. Pod wptywem sity ssacej wentylatora nastgpuje dalsze
wessanie substancji reagujacej Sr do gardzieli 3, przy jednoczesnym zassaniu powietrza zanieczyszczonego Pz
naptywajacego poprzez otwor 1 do zbiornika 2. Doprowadza to do stalego naptywu powietrza zanieczyszczo-
nego Pz oraz substancji reagujacej Sr, poprzez gardziel 3 na rozbryzgowa soczewke 4 oraz do strefy przysoczew-
kowej i rozbryzgowego leja 5. Nadmiar naptywajacej ta droga substancji sptywa poprzez gardziel 3 do zbiornika
2, co stwarza stalq jej cyrkulacje w czasie pracy absorbera. Pomigdzy rozbryzgowsa soczewka 4 a rozbryzgowym
lejem 5 powstaje mgielna, rozbryzgowa :strefa reakcyno-absorpcyjna, stanowigca gléwna strefe oczyszczania
absorbera. Po przejsciu tej strefy powietrze czesciowo oczyszczone Pcz, przechodzi poprzez dwustronny zespét
odwadniajacy 6, na ktérym porwana ze zbiornika 2 substancja reagujaca Sr jest zatrzymywana i zawracana do
zbiornika 2. Wymieniony zespét odwadniajacy 6 stuzy takze do oddzielenia substancji reagujacej stosowanej
w drugiej strefie oczyszczania natryskowego od substancji stosowanej w pierwszej strefie oczyszczania. Powietrze
czgsciowo oczyszczone Pcz po przejiciu przez zespét odwadniajacy 6 trafia do drugiej strefy 7 przeciwpradowego
oczyszczania natryskowego. W tej strefie oczyszczania, substancja reagujaca jest rozpylana poprzez zesp6t roz-
pylajacych dysz 8. Strefa ta jest strefa ostatecznej absorpcji, po ktérej nastepuije jeszcze odsrodkowe odwodnienie
powietrza w odwadniaczu 9, po czym powietrze oczyszczone Pc doprowadzone jest do wylotowego otworu 10
absorbera.

Pokazany na rysunku uktad absorbera zawiera ponadto zbiornik 11 substancji reagujacej drugiej strefy
oczyszczania oraz pomp¢ 12 doprowadzajaca substancj¢ do zespotu rozpryskowych dysz 8 i zawor ptywakowy
13 zainstalowany na doprowadzeniu substancji do zbiornika 11. Drugi zawér plywakowy 14 zainstalow any jest
na doprowadzeniu substancji reagujacej ze zbiornika 11 drugiej strefy do zbiornika dolnego 2 strefy pierwszej.
Dla odptywu substancji reagujacej z dolnego zbiomika 2 do neutrahzatora absorber posiada przelewowy
regulowany uktad 15. ‘

Absorber wedlug wynalazku moze pracowaé przy uZyciu wody jako sorbentu lub przyzastosowaniu
wodnych roztworéw substancji reagujacych z usuwanymi zanieczyszczeniami powietrza. Ze wzgledu na zastoso-
wany w absorberze system obiegu substancji reagujjcej, nie moga tu by¢ zastosowane substancje dajace osady
z zatrzymywanymi zanieczyszczeniami. Woda lub wodny roztwdr substancji reagujacych uzywany w absorberze
musi by¢ odprowadzany do neutralizatora Sciekéw dla jego dezakty vacji.

Dzigki zastosowaniu dwdch stref oczyszczania powietrza a zwtaszcza podstawowej, pierwszej rozbryzgowej
strefy reakcyjno-absorbcyjnej odpowiednio uksztaltowanej i wykonanej, absorber wedtug wynalazku wyréznia
si¢ wysoka niezawodnoscia i wydajnoscia pracy przy stosunkowo malych jego wymiarach gabarytowych.
Ponadto absorber odznacza si¢ wysokim stopniem oczyszczania odciagowego znad urzgdzert zanieczyszczonego
powietrza, co stanowi podstawowa jego zalete,
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Zastrzezenia patentowe

1. Absorber do oczyszczania powietrza odcigganego, zwtlaszcza znad urzadzern do chemicznej lub
elektrochemicznej obrébki metali, znamienny tym, Ze ma dwie strefy oczyszczania pracujace w uktadzie
kaskadowo-przeciwpradowym przy czym pierwsza rozbryzgowa strefa reakcyjno-absorbcyjna pracujgca na
podcisnieniu wytwarzanym przez wentylator, zawiera dolny zbiomik (2) substancji reagujacej (Sr), do ktérego
zasysane jest przez otwér (1) powietrze zanieczyszczone (Pz) oraz zawiera rozbryzgowa soczewke (4), na ktérg
poprzez gardziel (3) rozbryzgowego leja (5) dostaje si¢ strumiefi powietrza zanieczyszczonego i substancji
reagujgcej, po czym powietrze czeéciowo oczyszczone (Pcz) przechodzi poprzez dwustronny zesp6t odwadniajg-
cy (6) do drugiej strefy (7) przeciwpradowego oczyszczania natryskowego, kt6ra ma zespd! rozpylajacych dysz
(8), a nastepnie catkowicie oczyszczone powietrze (Pc) doprowadzane jest poprzez odwadniacz (9) do wylotowe-
go otworu (10).

2. Absorber wedlug zastrz. 1, znamienny ty m, Ze jako substancje reagujaca (Sr) z zanieczyszczenia-
mi powietrza w postaci kwasu azotowego, kwasu solnego, kwasu siarkowego, kwasu octowego, tlenkéw azotu,
chlorowodoru, cyjankowodoru, amoniaku oraz wodnych roztworéw zwigzkéw metali cigzkich i alkalicznych
w postaci aerozoli, stosuje si¢ dowolnie zwiazki metali alkalicznych a zwtaszcza wodorotlenek sodu, weglan
sodu, kwasny weglan sodu, weglan wapnia i kwasny weglan wapnia.
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