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Za¥{zen{ na vyrobu diamantovych bfitd na kovovém podkladé&

Vynélez se tyké zarifzeni na vyrobu diemantovych biitd na kovovém podklad& metodou
zakotveni diamantovych zrn v galvanicky vytvorené kovové vrstvé, zejména na kotoudovych
diamantovych ¥eznych ndstrojich s vnit¥nim nebo vné&j3im britem, urdenych pro rezéni polo-

vodidovych mohokrystalﬁ a jinych tvrdych materidld.

-

vKotoquvé fezné diamentové néstroje se vyrdbdji sintrac{ slisované sm&si diamantové-
fio & kovového présku, slisovénim a tepelnym vytvrzenim sm¥si diamentového préSku a pré3ku
termosetu a kone&né zakotvenim diamantovych zrn na kovovy podklad ve vrstvé galvanicky
vyludovaného kovu. Posledni postup umo¥nuje i vyrobu kotoudovych diamantovych ndstrojd s

malou tlousfkou britu do cga..0,30 mm,

Pri znédmé vyrob& kotoulovych diamantovych pil se vychdz{ z predpokladu, Ze pokryvéni
a upevnovén{ diamanfovych zrn na kovovém podklad® probfhé souasné na obou strandch podloZ-
ky. Usazovén{ diamantovych zrn vlivem gravitace se dé&je pouze na hornich &éstech podloZky

& Jje proto’nutno zarfzenf b&hem vyroby britd otdlet a prekldpét.

PrestoZe automatizacf uvedenych pohybld za¥fzenf se vyroba kotoufovych diamantovych
‘néstrojd vyloudenim rudni obsluhy podstatné zdokonalila, mé pouZiti tohoto zaffzeni #adu
nevyhod. U téchto zarfzenf nenf spln&n poZadavek klidu ve fdzi predb&iného zakotveni dia-

mantovych zrn, po ni{Z teprve nédsleduje fdze upevnéni zrn do kovu vylulovaného z &isté
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galvanické lézn&, Je proto zna¥ny rozdfl v pevnosti zakotveni zrn zachycenych na zaddtku

a na konei technologického procesu. Uvedeny zpisob neni vhodny pro vyrobu kotoudovych dia-
mantovych ndstrojd s vn¥jsfm biitem, nebof diamantovd zrna nejsou schopna se udriet na
téchto geometrickych tvarech vlastnf hmotnost{ a shroma#dujf se‘prevéZné u anody, ¥im%
pozbyvaji na své efektivnosti. Aby byla zaru¥ena vysoké koncentrace diamantovych zrn na
bfitu, must byf do té&chto za¥i{zeni vsazeno znadné mnosstv{ diamantového présku. Kvantita-
tival vyjimén{ diamantového prd3ku z t¥chto zarfzenf po skondent technologického procesu
Jje obti%né a znaéné zdlouhavé. ’

Nedostatky stédvajicich zaffzeni pro vyrobu kotoudovych diamantovych néstrojd odstra-
nuje zaffzent na vyrobu diamantovych b¥itd na kovovém podkladd uchycovénim diamantovych
zrn v elektrolyticky vyluZovaném kovu, vyznadené tim, Ze Je tvoreno otevienou nédobou,
.zhotovenou z izola¥nfho materidlu a uloZenou ve vodorovné poloze, sklédajfci se ze dna,
na kterém je upevnéna pfepézka, pevné sténa a snimatelné sténa, kde mezi dnem a snfmatel-
nou sténou je na dn& nddoby uloZeno spodni pruiné tésnéni, na které dosedd spodnf plocha
kovového podkladu néstroje, jehoZ horn{ plocha Je k:yta mimo b¥itovou ¥4st hornim tésn&-
nim a snimatelnou sténou. Anoda Jje umisté&na mezi pevnou sténou a prepdZxou. V prostoru
mezi dnem nédoby, prepéZfkou a snimatelnou sténou se nachdz{ suspenze diamantovych zrn v
elektrolytu a v prostoru maz:. pevnou a snimatelnou sténou se nachédzf elektrol.vt, :;ehoz

hladina presahuje horn{ okraj prepéiky.

Vshody zarfzenf pro vyrobu diamantového bfitu spodivajl v jednoduchosti konstrukce
zafizen{, plynouc{ z jeho klidové polohy a z jeho otevienosti, &f{mi odpadajf{ potiZe a"
tésndnim zarizen{ a se zavedenim spolehlivych elektrickych kontakts. Koncepce otevieného
zarizeni dovoluje v zarfzen! provédét sloZité chemické a elektrolytické operace nezbytné
Pi vyrob¥ diamantovych biitd ‘na kovovyich podkladech ze speciélnich materidly, jako napif-
klad z nerezavdjfcf oceli. Vymezen{ malého prostoru dnem néddoby, pevnou prepéfkou a anima-
telnou sténou pro suspenzi diamantovych zrn v elektrolytu umonuje pracovat s pomérné
nalym mnoZstvim diamantového prédku, coZ spolu s vhodhym tvarem a otevienost{ zarf{zent
prispivé k hospoddrn&j#{ menipulaci s diamantovym prédkem. Volbou konstrukce zarizenf je
umoZnéna vyroba diamantovych ndatrojﬁ, iejménn kotouZovych s vn&jEfm biitem nebo s vnits-
nim bFitem. Za¥fzen{ podle vynélezu poskytuje moZnost nalezen{ optimélnich podmfnek pro
predb&Zné zakotven{ zrn a upevniéni zrn. Postupné pokrytf obou stran b¥itu se pro jevu je :
pfiznivé zvySenou hustotou zrn na %elnf, nejvice naméhané Zédsti b¥fitu, aniZ% se tim gvétisf-
tloudtka britové ¥4sti diamantového néstroje.

z;riéeni podle vynélezu je popséno pomoci pfikladu za¥fzen{ na vyrobu kotoudovyeh
diamantovych néstrojt s vnitfnim bfitem, o tlous¥ce bpitu do 0,3 mm, pro rezén{ nonokryatn-
14 kfemfku, znézorn&ného na obr. 1 a? 7, kde na obr. 1 je znézorn&n fcz zarf{zenf, na obr.2

pidorys zarf{zen{, na obr. 3 detail Fezu zaffzeni s elektrolytem a suspenz{ a na obr. 4 aj
7 pfiklady bFita.,



o 198 873

‘ Na dno 2 nédoby 1 z izola¥nfho materidlu opatfené pevnou pY¥epd¥kou- 3, pevnou sténou
4, vodicfmi kolfky 13 zapadajicimi do otvord kovového podkladu 8 a z4vity pro stahovaci
§rouby 16 je poloZeno pruﬁné tésnénf 6, na kieré dosedd spodni plocha 7 kovového podkladu
8, jehoZ horni plocha 3 je kryta mimo biitovou éést 10 hornim tésn&nim 11 a snimatelnou
sténou 5. V prostoru mezi snimatelnou sténou 5 a piepédZkou 3} se nachézi suspenze 13 dia~-
mantovych zrn v elektrolytu. Prostor mezi pfepéZkou 3 a pevnou st&nou 4 je vyplnén gistym
elektrolytem, jﬁhoz hladina p¥esshuje hornf okraj prepéiky 3. V prostoru s &istym elektro-
lytem je um{st¥na kovové anoda 12, na kterou je pfipojén kladny pol zdroje elektrického
n#péti. Zéporny pol zdroje je pFipojen na kovovy podklad 8.

Postup vyroby vnit¥nfho b¥itu na kotoudovém diamantovém néstroji pro ¥ezéni monokry-

stald kiemiku.

. Na dno 2 nédoby se uloif prufné té#sn&ni 6, kovovy podklad 8 stied&ny v&&i dnu 2
vodicimi kolfky 15 a tésn&n{ 1l. Snimatelnd st¥na 5, kterd je vidi dnu 2 rovn&Z stred&nd
vodicimi kolfky 15, se pevné pFitiskne k této sestavd pomoci stahovacfch Sroubl 16 tak,
fe takto vytvérend nédoba 1 je vodoi&snd. Prostor mezi prepdZkou 3 a snimatelnou sté&nou
5 se vypln{ suspenzi 13 diamantovych zrn v elektrolytu. Prostor mezi p¥epdZfkou 3 a pevnou
sténou 4 se vyplni &istym elektrolytem 14 tak, %e jeho hladina presahuje horni okraj pie-
pé¥ky 3. Pripojenim kladného polu zdroje elektrického nap¥t{ na anodu 12 umisténou v
prostoru 8 &istym elektrolytem a zéporného leu ha kovovy podklad 8 se zahdji féze predbdi-
ného zakotveni diamantovych zrn do vyludovaného kovu, v ni% se diamantové zrna volng uchy-
t{ na horn{ plode b¥itové Zdsti 10 kovového podkladu 8. Potom se nakloni zaffzeni a elektro-
1yt 14 vietné diamantovych zrn se pomoci vybréni 17 ve snimatelné st&n& 5 vyleje do zésobni
nédoby. Celé néddoba 1 se naplni &istym elektrolytem 14. P¥ipojenim kladného polu elektric-
kého zdroje na anodu 12 vloZenou do nédoby 1 a zéporného polu na kovovy podklad 8 se zahé-
ji féze upevnén{ zrn, v niZ jsou diamentové zrna.obklopovéna intenzivné ngrﬁstéjici vrst-
wou vyluéoﬁaného kovu. Po skondenf féze upevn&ni dismantovych zrn na jedné stran& biitové
g4sti 10 kovového podkladu § se gist4 lézen z nddoby 1 slije do zdsobni nédoby, zarfzeni
se rozebere a znovu slo%f. Pokryvéni popsanym zpisobem se provede na druhé strané kovového

podkladu 8.

Zarizeni podle vynélezu umoZnuje pevné zakotveni elektrick& nevodivych'ééstic, piede~
v&im zrn z prirodnfho a syntetického diemantu a jinych abrazivnich materidld na b¥itech

kovovych podkladd, pridemZ zv1ést vyhodné jsou podklady kruhového tvaru.

N&které typické tvary br¥itd vyrobitelné v tomto za¥fzeni jsou ukézdny na obr. 4 aZ 7.
PTvar b¥itu znézornény na obr. 4 je typicky pro diamantové kotoudové néstroje s vnit¥nim
b¥item pousfvané pro rezéni polovodidovych monokrystall na tenké plétky. Tvary britd zné-
zornéné na obr. 5, 6 a 7 se v&tdinou pouzivajf u kotoulovych néstroji s vng j3im b¥item

pro ¥ezénf tvarovanych drédZek v tvrdjch materidlech.
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PREDMET VvYNALLEZU

1. Zarizeni na vyrobu diamantovych Biit& na kovovém podklad¥ uchycovdnim diamantovych
zrn v elektrolyticky vyluovaném kovu, vyznadené tim, Ze je tvoreno otevienou nédobou (1),
zhotovenou z izoladnf{ho materiélu, ulo¥enou ve vodorovné poloze, sklddajic{ se ze dna (2),
na kterém je upevnina prepéZka (3), pevnd sténa (4) a snimatelnd sténa (5), kde mezi

dnem (2) a snimatelnou st&nou (5) je na dn& nédoby uloZeno spodnif t&sn&nf (6), na které
dosedd spodni plocha (7) kovového podkladu néstroje (8), jehoZ hornf plocha (9) Jje kryta
mimo b¥itovou &dst (10) hornim tésndnim (11) a snfmatelnou st&nou (5), prikem? anoda (12) .

Je umfst¥na v prostoru mezi pevnou sténou (4) a prepdikou (3).

2. Zatizeni{ podle bodu l,lvyznaéené tim, %e v prostofu mezi dnem (2) nédoby (1), pre-
péZkou (3) a snimatelnou stdnou (5) se nachéz{ suspenze (13) diamentovych zrn v elektroly-f:
tu a v prostoru mezi sténami (4) a (5) se nachdzl elektrolyt (14), jehoZ hladina presahuje
horni okraj prepdzky (3).

7 vjkresd
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