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(54) ANLAGE ZUM REINIGEN VON ENTFETTUNGSMITTELN

(57) Aniage zum kontinuierlichen Reinigen von fiissigen,
alkalischen und sauren Entfettungsmitteln von insbesondere
der Beizbehandiung oder Weiterverarbeitung von Werkstizk-
ken oder Lohnmaterial, vorzugsweise aus Stahl, vorgeschal-
teten Entfettungsbadern, welche Anlage dbereinander
angeordnet ein Schlammabsetzbecken mit einem Zulauf fur
das zu reinigende Entfettungsmittel und einem oder mehre-
ren Schlammabz(gen im Bodenbereich und eine mit dem
Schiammabsetzbecken in Verbindung stehende Ol- und
Fettabtrennkammer mit einem Ablauf far das gereinigte Ent-
fettungsmittel umfaft, wobei im Schlammabsetzbecken par-
allel zueinander ausgerichtete, vom Zulauf vorzugsweise in
einem Winkelbereich zwischen 20 und 40{ weggeneigte,
schrag nach unten weisende Lamellenplatten und in der O
und Fettabtrennkammer Ober- oder nebeneinander, einen
Abstand voneinander aufweisende, ein Paket bildende
Koaleszenzplatten und dariber eine Abstreifeinrichtung
angeordnet sind, wobei das Schlammabsetzbecken (9) und
die Ol- und Fettabtrennkammer (10) jeweils aus einem in
einem Traggestell (1) Ubereinandergelagerten zylindrischen
Behaiter (2, 3) mit horizontaler Zylinderachse bestehen,
wobei die beiden Behaiter (2, 3) Gber eine Rohrleitung (4)
miteinander in Verbindung stehen.
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Die Erfindung betrifft eine Anlage zum vorzugsweise kontinuierlichen Reinigen von flussigen, alkali-
schen und sauren Entfettungsmitteln von insbesondere der Beizbehandlung oder Weiterverarbeitung von
Werkstlicken oder Lohnmaterial, vorzugsweise aus Stahl, vorgeschalteten Entfettungsbddern, weiche Anlage
Ubereinander angeordnet ein Schlammabsetzbecken mit einem Zulauf flir das zu reinigende Entfettungsmit-
tel und einem oder mehreren Schlammabziigen im Bodenbereich und eine mit dem Schiammabsetzbecken
in Verbindung stehende Ol- und Fettabtrennkammer mit einem Ablauf fiir das gereinigte Entfettungsmittel
umfaBt, wobei im Schlammabsetzbecken parallel zueinander ausgerichtete, vom Zulauf vorzugsweise in
einem Winkelbereich zwischen 20 und 40 ° weggeneigte, schrdg nach unten weisende Lamellenplatten und
in der OI- und Fettabtrennkammer Uber- oder nebeneinander, einen Abstand voneinander aufweisende, ein
Paket bildende Koaleszenzplatten und dariiber eine Abstreifeinrichtung angeordnet sind.

Bei der Oberflichenvergitung durch Verzinken, Pulverbeschichten und Galvanisierung miissen die
Werkstiicke bzw. das Lohnmaterial vorbehandelt werden.

Diese Vorbehandlung gliedert sich in ein oder mehrere Entfettungen, ein oder mehrere Salzs&ure- oder
Schwefelsdure-Beizen, ein oder mehrere Splilen und bei Verzinkereien das FluBmittelbad; bei Galvaniken
folgen die Galvanisierungsbider. Der Inhalt dieser Behandlungsbader liegt zwischen 5 und 80 m? je Bad im
allgemeinen zwischen 10 bis 30 m?. Bei optimaler Badfiihrung kdnnen diese Betriebsanlagen teilweise ohne
Abwasseranlage betrieben werden. Die Splilwdsser werden dabei immer zur Ergdnzung von Verschlep-
pungsverlusten verwendet und mit Frischwasser ergdnzt. Die abgearbeiteten Alt-Beizen kdnnen als Wert-
stoff, wie Failungsmittel fir Kidranlagen verarbeitet werden. Nur die Entfettungsbdder miissen in Absténden
von 1/2 bis 1 Jahr erneuert werden. ]

Das alkalische Entfettungsmittel enthlt {iblicherweise Natronlauge, Phosphate, Borate und Tenside, das
saure Entfettungsmittel enthdlt Sdure, Phosphate, Tenside und Inhibitoren.

In diesen Entfettungsbddern wird der Stahl (Werkstlicke oder Lohnmaterial) vor dem Beizen bzw.
Weiterverarbeiten getaucht. Die anhaftentenden Fette, Ole, Spine und Zunder werden dadurch abgetragen.
Die Entfettunsgmittel sind nach kurzer Betriebszeit mit Kohlenwasserstoffen, vornehmlich Olen und Fetten,
und Phosphatschlamm verunreinigt und kdnnen einer sinnvollen Verwertung nicht zugefiihrt werden.

Daraus ergeben sich aber sehr groBe Nachteile. Der Betrieb der gesamten Vorbehandlungsaniage,
jedenfalls aber derjenige der Entfettungsbader mu8 hadufig unterbrochen werden, um einen Austausch des
Entfettungsmittels vorzunehmen. Das verschmutzte Entfettungsmittel muB dann aufbereitet und umweitge-
recht entsorgt werden, wozu noch als erschwerendes Moment kommt, da8 es sich hier um groBe zu
entsorgende Mengen handelt und die entsprechenden Umweltauflagen fir die Entsorgung immer strenger
werden. Nicht nur daB eine solche Verfahrensweise insgesamt zeitraubend und arbeitsintensiv ist, so ist sie
mit erheblichen Kosten zusatzlich zu den durch die Entsorgung auflaufenden Foigekosten verbunden.

In der AT399513B ist eine Anlage zum Reinigen von Entfettungsmittein der eingangs angegebenen Art
geoffenbart. Bei dieser Anlage ist ailerdings das Schlammabsetzbecken und die Ol- und Fettabtrennkammer
in einem mit Verstdrkungsrippen armierten quaderférmigen Behilter vertikal ibereinander angeordnet,
wobei die Ol- und Fettabtrennkammer direkt iiber dem Schlammabsetzbecken ohne Zwischenschaltung
einer Trennwand aufgebaut ist.

Diese Ausfiihrungsform einer Reinigungsanlage erfordert zwar eine geringere Aufstellfliche als eine
Reinigungsanlage, bei welcher das Schlammabsetzbecken und die OlI- und Fettabtrennkammer nebeneinan-
der in einem mit Verstirkungsrippen armierten Behalter mit rechteckfdrmiger Grundfldche angeordnet sind,
doch weisen beide angegebenen Ausflihrungsformen u.a. als wesentliche Nachteile auf, daB diese Anlagen
speziell im Hinblick auf die das Schiammabsetzbecken und die OI- und Fettabtrennkammer aufnehmenden
Behilter aufwendig in ihrer Herstellung sind, wobei Uiberdies die Behdlter jeweils oben offen oder hdchstens
nur mit einer eigenen Abdeckung verschiieBbar sind. AuBerdem ist vor allem die Anlage, bei der das
Schlammabsetzbecken und die Ol- und Fettabtrennkammer (ibereinander im Behilter angeordnet sind,
nicht sehr wartungsfreundlich ausgebildet, da ein Austausch, eine Reinigung oder Reparatur insbesondere
der Lammellenplatten des Schiammabsetzbeckens oder eine Reinigung und Uberholung des Behiliters
selbst nur unter volliger Demontage der Anlage mdglich ist. Im Boden des Behdlters miissen zur
Gewihrleistung eines einwandfreien Abziehens aus dem Entfettungsmittel abgeschiedenen Schlammes
weiters noch aufwendig zu fertigende Absetztrichter vorgesehen werden.

Aufgabe der Erfindung ist nun die Schaffung einer Anlage zum Reinigen von Entfettungsmittein der
eingangs genannten Art, die neben dem Vorteil des Erfordernisses lediglich einer geringen Aufstelifliche
auch nicht mit den oben geschilderten Nachteilen der vorbekannten Reinigungsanlagen behaftet ist.
Aufgabe der Erfindung ist auch die Schaffung einer Anlage mit dem Ziei, die Standzeit von Entfettungsba-
dern zu verldngern, wobei die Entfettungsmittel durch Entfernung der anfallenden und stérenden Inhaitsstof-
fe wihrend der Produktion weitestgehend ohne Einsatzes von zu entsorgenden Hilfsstoffen, wie z.B.
Filterpapier, Aktivkohle und dgl., kontinuierlich gereinigt werden kdnnen, und die anfalienden Abwasser auf
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einem Minimum zu halten. Weiters sollen dabei die stdrenden Inhaltsstoffe gleich so aufbereitet werden,
daB ihre Entsorgung bzw. Weiterverwertung auch auf einfache, umweltgerechte und kostengiinstige Weise
mdglich ist.

Die Erfindung besteht danach darin, daB das Schlammabsetzbecken und die OI- und Fettabtrennkam-
mer jeweils aus einem in einem Traggestell Uibereinandergelagerten zylindrischen Behiiter mit horizontaler
Zylinderachse bestehen, wobei die beiden Behiiter iiber eine Rohrleitung miteinander in Verbindung
stehen.

insbesondere wenn erfindungsgeméB die beiden zylindrischen Behélter aus beidseitig verschlossenen
Rohrschiissen bestehen, ist die Anlage mit geringeren Herstellungskosten gegeniber den bisherigen
Ausflihrungsformen von Reinigungsaniagen zu fertigen, da die Behélter aus fertigen Rohrschissen herstell-
bar sind und Uberdies dabei als Traggestell kein aufwendiges Stahigerippe fiir die Statik notwendig ist.
Desweiteren sind durch die runde lisgende Bauweise des Schlammabsetzbeckens keine Absetztrichter zur
problemlosen Abziehbarkeit von aus dem Entfettungsmittel abgeschiedenen Schiammes notwendig. Mit der
erfindungsgeméBen Anlage ist auch in konstruktiv sehr einfacher Weise eine Kreislauffiihrung des Entfet-
tungsmittels zur Reinigung unter Rickfiihrung des gereinigten Entfettungsmittels in das Entfettungsbad
mdglich, wobei die Schwebstoff- bzw. Schlammabtrennung kombiniert mit einer Olabspaltung in einem
gemeinsamen Behélter erfoigen kann. Zudem ist eine solche Reinigungsaniage platzsparend an jedem
gewiinschten Ort aufstellbar und an das Entfettungsbad anschlieBbar.

Bei der Bauweise der bekannten Reinigungsanlagen mit einem Behilter mit rechteckigen Querschnitt
kommt es ferner vor, daB8 das Ol bereits teilweise in der Absetzkammer fiotiert und dieses Ol manuell
abgeschdpft werden muB, wogegen diese Gefahr bei der erfindungsgemafien Anlage nicht gegeben ist, da
das Ol selbstindig in die darliberliegende Olabtrennkammer steigt. SchiieBlich bendtigen die Behilter der
erfindungsgeméBen Anlage keine zusatzlichen Abdeckungen, die aber schon deswegen sehr notwendig
erschienen, da es bei HeiB-Entfettungen zur Dampfbildung und auch zur Kondensatbildung an den
umliegenden Metallteilen kommt.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist der den zylindrischen Behalter bildende RohrschuB auf
einer Seite mit einer fest verbundenen, vorzugsweise verschweiBten, Abdeckung und auf der anderen Seite
mit einer l&sbar verbundenen Abdeckung verschiossen. Diese Ausbildung erméglicht in besonders war-
tungsfreundlicher Art, daB das Abscheide- und Koaleszenzpaket aus den Rundbehiitern in einfacher Weise
horizontal entnommen werden kann, ohne daB Ein- und Aufbauten demontiert werden miBten. Zur
diesbezliglichen besonders einfachen Handhabung besteht erfindungsgeméB die 16sbar verbundene Abdek-
kung aus einem mit einem am Umfang des Rohrschusses angeorneten Flansch verschraubten ebenen oder
nach auBen bombierten Deckel. Auf diese Weise kdnnen auch Standzeiten der Anlage zu Wartungszwecken
wesentlich verkiirzt werden.

Zur Gewidhrleistung eines komplikationslosen Betriebes der Reinigungsanlage sind erfindungsgemas
der Zulauf fiir das zu reinigende Entfettungsmittel und der Ablauf flir das gereinigte Entfettungsmittel
jeweils zumindest im oberen Drittel des Durchmessers des zylindrischen Behéiters in der mit dem Behalter
fest verbundenen Abdeckung vorgesehen und die die beiden Behilter verbindende Rohrleitung ist auf der
den I&sbaren Abdeckungen der Behilter zugekehrten Seite angeordnet. Dadurch daB das Entfettungsmittel
von Feststoffen befreit in die Ol- und Fettabtrennkammer einflieBt, ist auch eine problemiose und kontinuier-
lich durchfiihrbare Zusammenfiihrung feinster im Entfettungsmittel enthaltener Oltrdpfchen zu gréBeren
beim Durchstrdmen des Entfettungsmittels durch das Koaleszenzplattenpaket mdoglich, ohne daB eine
wesentliche Verschmutzung der Koaleszenzplatten diesen Vorgang jeweils vorzeitig unterbrechen wiirde.
Diese gréBeren Oltrépfchen sind auch leicht von der Oberfliche des so behandleten Entfettungsmittels zu
entfernen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung besteht die die beiden Behilter verbindende Rohrleitung
aus zwei an ihren abstehenden Enden mit Flanschen versehenen und {iber diese verbundenen Rohrstutzen,
wodurch in einfacher Weise ein Abbau oder ein Austausch eines der beiden Behiiter mdglich ist, ohne daB
dabei die gesamte Anlage demontiert werden miite.

In vorteilhafter Weise ist erfindungsgema8 der die Ol- und Fettabtrennkammer bildende Behilter oben
mit einem Mannloch oder einen mit einem Deckel vorzugsweise l0sbar verschlossenen Dom versehen.
Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die im die OI- und Fettabtrennkammer bildenden Behilter
angeordnete Abstreifeinrichtung ein Rohrskimmer, der vorzugsweise im Bereich des Domes angeordnet ist,
durch dessen Wandung eine Ol- oder Fettauslaufleitung vom Rohrskimmer nach auBen gefiihrt ist.

Der Gegenstand der Erfindung ist anhand einer beispielsweisen Ausfiihrungsform einer Antage zum
Reinigen von Entfettungsmitteln ndher veranschaulicht, worin Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsge-
miaBen Reinigungsaniage, Fig. 2 eine Ansicht einer Stirnseite und Fig. 3 eine Ansicht der anderen Stirnseite
der erfindungsgemifen Reinigungsanlage gemaB Fig. 1 und Fig. 4 eine Schnittansicht der erfindungsgema-
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Ben Reinigungsanlage zeigen.

Wie aus Fig. 1 bis 3 ersichtlich, sind in einem Traggestell 1 Ubereinander je ein langlicher Behilter 2, 3
horizontal gelagert, der einen runden Querschnitt aufweist und vorzugsweise aus einem fertigen RohrschuB
gebildet ist. Die beiden Behdlter 2, 3 sind mittels einer Rohrleitung 4 miteinander verbunden. Die
Rohrleitung 4 ist aus zwei Rohrstutzen 5, 6 gebildet, die Uber an ihrem vom Behéliter 2, 3 abstehenden
Ende vorgesehene Flansche 7,8 verschraubt sind. Der unter Behdlter 2 bildet ein Schlammabsetzbecken 9
und der dariiber angeordnete Behiiter 3 umfa8t eine Ol- und Fettabtrennkammer 10. Die Behilter 2, 3 sind
an einer Seite mit mit ihnen fest verbundenen Abdeckungen 11, 12, die vorzugsweise mit dem Behdlter 2, 3
verschweiBt sind, verschlossen (Fig. 2). Auf der anderen Seite tragen die Behdlter 2, 3 Abdeckungen 13, 14,
die mittels in nicht gezeigte, an den Umfangen der Behditer 2, 3 aufgebrachten Flanschen eingreifende
Schrauben 15 I1&sbar mit den Behdltern 2, 3 verbunden sind und letztere verschliefen (Fig. 3). In den das
Schiammbecken 9 bildenden unteren Behélter 2 miindet durch die Abdeckung 11 ein Zulauf 16 fir das zu
reinigende, vorzugsweise direkt vom nicht dargesteliten Entfettungsbad abgezweigte Entfettungsmittel ein.
Ein Ablauf 17, der vorzugsweise direkt an eine Riickleitung in das Entfettungsbad angeschlossen ist, fiir das
gereinigte Entfettungsmittel aus dem die Ol- und Fettabtrennkammer 10 bildenden Behilter 3 ist durch die
Abdeckung 12 gefiihrt. Die die beiden Behditer 2,3 verbindende Rohrleitung 4 ist auf der Zulauf 16 und
Ablauf 17 entgegengesetzten Seite der Behilter 2, 3 angeordnet, wodurch ein einwandfreier, pumpenunter-
stltzter Kreislauf des zu reinigenden Entfettungsmittels durch die Anlage gewahrieistet ist.

Im Bodenbereich des das Schlammbecken 9 bildenden Behéiters 2 ist ein oder mehrere Schlammab-
zlige 18 vorgesehen, wobei infolge der runden Bauweise des Behdliters 2 nicht mehr notwendig ist, den
einzelnen Schiammabziigen zugeordnete Absetztrichter anzubringen.

Der die OI- und Fettabtrennkammer 10 bildende obere Behilter 3 ist oben mit einem Dom 19 versehen,
der I&sbar mit einem Deckel 20 verschlossen ist. Anstelle des Domes kdnnte auch ein Mannloch
vorgesehen werden. Im Bereich des Domes 19 ist ein Rohrskimmer 21 angeordnet.

Das Traggestell 1 kann vorzugsweise aus je einer einem Behilter zugeordneten Trageinheit gebildet
werden, die zu dem Traggestell zusammenbaubar sind. Eine Leiter 22, die zum oberen Ende des Domes
19 reicht, ist vorzugsweise als Teil des Traggestells 1 ausgebildet.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich sind in dem das Schlammabsetzbecken 9 bildenden Behiliter 2 parallel
zueinander ausgerichtete, vom Zulauf vorzugsweise in einem Winkelbereich zwischen 20° und 40° weg
neigte, schrdg nach unten weisende Lamellenpiatten 23 angeordnet. Das durch den Zulauf 16 eingefiihrte
zu reinigende Entfettungsmittel durchstromt die Lamellenplatten 23 nach oben und wird nach erfolgter
Schlammabtrennung durch die Rohrleitung 4 in den die Ol- und Fettabtrennkammer 10 bildenden Behilter
9 weitergeleitet. Der mittels der Lamellenplatten 23 abgeschiedene und sedimentierte Schiamm wird
vorzugsweise in Intervallen iiber die Schiammabzlige 18 ausgetragen und kann dann noch mit hier nicht
dargestellten Filtereinrichtungen, die Sackfilter, Filterpressen oder Bandfilter sein kdnnen, entwiassert
werden.

In dem die Ol- und Fettabtrennkammer 10 bildenden Behilter 3 ist ein horizontal angeordnetes
Koaieszenzplattenpaket 24 angeordnet, daB nach oben von dem zu reinigenden Entfettungsmittel durch-
strdmt wird. Dabei werden feinste Ol- und Fettrépfen zu groBeren vereinigt und schwimmen zur Oberfldche
auf. Das an der Oberfliche schwimmende Ol und Fett wird mittels eines im Bereich des Domes 19
angeordneten Rohrskimmers 21 abgezogen und iiber eine die Wandung des Domes 19 durchsetzende
Leitung 25 abgefuhrt.

Ablaufseitig vom Koaleszenzplattenpaket 24 ist noch ein Wehr 26 angeordnet, nach dessen Umstrdmen
das gereinigte Entfettungsmittel durch den Ablauf 17 abgezogen und vorzugsweise Uber eine daran direkt
anschliefende Riickleitung in das Entfettungsbad rlickgefiihrt wird.

Patentanspriiche

1. Anlage zum vorzugsweise kontinuierlichen Reinigen von fllssigen, alkalischen und sauren Entfettungs-
mitteln von insbesondere der Beizbehandlung oder Weiterverarbeitung von Werkstlicken oder Lohnma-
terial, vorzugsweise aus Stahl, vorgeschalteten Entfettungsbddern, weiche Anlage Ubereinander ange-
ordnet ein Schiammabsetzbecken mit einem Zulauf fur das zu reinigende Entfettungsmittel und einem
oder mehreren Schlammabziigen im Bodenbereich und eine mit dem Schlammabsetzbecken in
Verbindung stehende OI- und Fettabtrennkammer mit einem Ablauf fiir das gereinigte Entfettungsmittel
umfaBt, wobei im Schlammabsetzbecken parallel zueinander ausgerichtete, vom Zulauf vorzugsweise in
einem Winkelbereich zwischen 20 und 40° weggeneigte, schrdg nach unten weisende Lamellenplatten
und in der OI- und Fettabtrennkammer Uber- oder nebeneinander, einen Abstand voneinander aufwei-
sende, ein Paket bildende Koaleszenzplatten und dariiber eine Abstreifeinrichtung angeordnet sind,
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dadurch gekennzeichnet, da8 das Schlammabsetzbecken (9) und die OI- und Fettabtrennkammer
(10) jeweils aus einem in einem Traggestell (1) tibereinandergelagerten zylindrischen Behiiter (2, 3) mit
horizontaler Zylinderachse bestehen, wobei die beiden Behilter (2, 3) iiber eine Rohrleitung (4)
miteinander in Verbindung stehen.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden zylindrischen Behilter (2, 3) aus
beidseitig verschlossenen Rohrschiissen bestehen.

Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der den zylindrischen Behilter 2 3)
bildende RohrschuB auf einer Seite mit einer fest verbundenen, vorzugsweise verschweiiten, Abdek-
kung (11, 12) und auf der anderen Seite mit einer I6sbar verbundenen Abdeckung (13, 14) verschios-
sen ist.

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die [3sbar verbundene Abdeckung (13, 14)
aus einem mit einem am Umfang des Rohrschusses angeordneten Flansch verschraubten ebenen oder
nach auflen bombierten Deckel besteht.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 der Zulauf (16) fir das zu
reinigende Entfettungsmittel und der Ablauf (17) flir das gereinigte Entfettungsmittel jeweils zumindest
im oberen Drittel des Durchmessers des zylindrischen Behilters (2, 3) in der mit dem Behilter fest
verbundenen Abdeckung (11, 12) vorgesehen ist und daB die die beiden Behilter (2, 3) verbindende
Rohrleitung (4) auf der den I&sbaren Abdeckungen (13, 14) der Behilter (2, 3) zugekehrten Seite
angeordnet ist.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die die beiden Behiiter (2, 3) verbindende
Rohrleitung (4) aus zwei an ihren abstehenden Enden mit Flanschen (7, 8) versehenen und {iber diese
verbundenen Rohrstutzen (5, 6) besteht.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 der die OI- und Fettab-
trennkammer (10) bildende Behdlter (3) oben mit einem Mannloch oder einem mit einem Deckel (20)
vorzugsweise I6sbar verschlossenen Dom (19) versehen ist.

Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB8 die im die Ol- und
Fettabtrennkammer (10) bildenden Behilter (3) angeordnete Abstreifeinrichtung ein Rohrskimmer (21)
ist, der vorzugsweise im Bereich des Domes (19) angeordnet ist, durch dessen Wandung eine OI- oder
Fettauslaufleitung (25) vom Rohrskimmer (19) nach auBen gefiihrt ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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