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Pruzni podpédra pro tvédifeni obvodového
dilu, zejména spirdlni skiin& ventilatoru

(57) Pru2ns podpéra pro tvdFeni ohvodové-
ho dilu, zejména spirédlni skfin& venti-
latoru je tvofena svislym vodicim slou-
pem (10) a s nim rovnobéZnym pohybovym

Sroubem (9), na

kterych je uloZen suport

(5), opatieny zplod3télym Cepem (6). Na
Cepu (8) je vykyvnd ulozZen pridnik (4),
opatifeny alespon dvéma rameny (7), umis-~
ténymi v draze pohybu tvarovaného dilu

(3). Zplodtély gep (6) suportu (5) je
sevifen odpruZenymi &elistmi (8) p&icni-
ku (4). Svisly pohyb suportu (5) a hor-
niho a dolniho dorazového spinade (12,

13), umisténymi
pomocném slaupu

proti nardZce (14) na

(2).
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Vyndlez se tyka pruiné podpdry pro tvéieni obvodového dilu, zejména spirdlni skii-
nd ventildtoru.

Soudasnad technologie vyroby obvodovych dilé pro lemovéni spirdlni skiin& ventilé-
toru nevyufivé 24dnych podpér., Tvéfené plechové dily, polotovary, jsou po celou dobu
vytvéareni lemd na univerzdlnim obrubovacim stroji pFidrZovény obsluhou rulné,

Hlavni nevyhody soudasné technologie vyroby spo&ivaji v tom, Ze préce obsluhy je
narednd o nobozpoénd z hlediska motnosti Urazu. Tvéifond dily jsou nootojnomérnym rul-
nim pFidrzovanim deformovdny, cof mé negativni dopad p*i montdZi, kde se pracnost mon-
td%e tvéreného obvodovéhs dilu s bodnicemi vlivem uvedanych deformaci zvy3uje. Soulas-
né technolegie neumoffuje vyrobu lemovanych spirdlnich sk#ini v&tdich velikosti. Pro
velké skfiné je nutné volit technologii svafovdni, kterd je energeticky i materidlové
néro&ngjsi,

Uvedené nevyhody jsou odstrandny pruinou podpdrou podle vyndlezu, jejiZ podstata
spodivd v tom, Ze je tvotena svislym vodicim sloupem a s nim rovnobdZnym pohybovym
roubem, na kterych je uloZen suport, opatfeny zplodtdlym &epem, na kterém je vykyvné
ulozen pii&nik, opatiFeny alespon dvéma rameny a odprufenymi Selistmi, jejichZ svislé,
&inné plochy jsou opfeny o svislé, zplosdtdlé stény Cepu suportu. Suport je opatien na-
rézkou, proti které jsou na svislém pomocném sloupu umistény horni dorazovy spinaé a
dolni dorazovy spinaéd,

Hlavn{ vyhody zarfizeni podle vyndlozu spodivaji v tom, %e umoZfuje vyrobu tvéiro-
nych obvodovych dilé i pro velké spirdlni skiing ventildtort. Odstrenuje nasmahavou
ruéni préci a zvy3uje bezpe&nost préce obsluhy. Odstrandni vlivu obsluhy na vlastni
probéh tvarovéni obvaodového dilu umoZiuje zvydit kvalitu e pFesnost tvdrenych dild. To
ve svém vysledku zlepSuje i podminky pro montéZ a zvyduje kvalitu vysledného produktu,
Ve srovnéni s technologii svarfovdni dochdzi ke sniZeni materidlové a energetické nérol-
nosti pri vyrobd velkych skfini ventildtord.

Na piipojenych vykresech je na obr. 1 schematicky znédzornén pfiklad provedeni za-
*izeni podle vyndlezu v nédrysu a na obr. 2 je tentyZ ptiklad provedeni v bokorysu.

Pruiné podpéra podle vyndlezu je tvorena svislym vodicim sloupem 10 a s nim rovno-
b&Znym pohybovym Sroubem 9, umistdnymi na tvéFecim stroji 1. Na vodicim sloupu 10 a
pohybovém Sroubu 9 je uloien suport 5. Pohybovy $éroub 8 je spojen s pohonnou jednotkou
11, kterou miZe byt nap¥iklad hydromotor. Suport § je opat¥en zplodt&lym Zepem §, na
kterém je vykyvné uloZen piinik 4. P*iénik 4 je opat¥en odpruenymi &elistmi 8, je-
Jichz &inné plochy jsou svislé, a dvéma vodorovnymi rameny Z, unisténymi v dréze pohy~
bu tvarovaného dilu 3. &inné plechy odprufenych &elisti 8 piitniku 4 jsou opifeny o svis-
lé, zplodtéle stdny Zepu § suportu 5. Suport 5 je déle opat¥en nardfkou 14, proti kte-
ré jsou na svislém pomocném sloupu 2 umistdny horni dorazovy spinad 12 a dolni dorazo-
vy spinaé 13.

Tvarovany dil 3 sk#ind ventilétoru postupnd opoudti tvdreci stroj Ll a je naveden
na ramena 7 p*igniku 4, ktery se pocdle tvaru navedeného tvarovaného dilu 3 vykyvne na
Cepu § suportu 5. Podle urdeného programu za&ne suport S po navedeni tvarovaného dilu
3 klesat po vodicim sloupu 10 pGsobenim pohybového 3roubu 9, otéddeného pchonnou jednot-
kou 11. V momentd uken¥eni tvéFeni tvarovaného dilu 3 v tvafecim stroji 1 sepne naréi-
ks 14 suportu § dolni dorazovy spinad 13. Tim je sestupny pohyb suportu § reverzovdn na
vzestupny. Stoupanim suportu $ je vyzdviZen sou&asnd tvarovany dil 3 z pracovniho pros-
toru tvafeciho stroje 1. Najetim nardiky 14 suportu § na horni dorazovy spina& 12 dojde
k jeho sepnuti, tvéFeci stroj 1 se zastavi a tvarovany dil 3 Je pfipraven k odebriéni.

Zatizeni podle vyndlezu je vyuZitelns pFi tvédreni kiFivkovych profild u pleché s
nedogtatednou tuhosti, jako naptiklad p#i vyrobd obvedovych dild pro lemovand spirdlni
sk¥ing ventildtord,
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PReOMET VYNALEZU

1. Pruznd podpdra pro tvéfeni obvedového dilu, zejména spirdlni skifin& ventildto-
ru, vyznadujici se tim, 2e jeo tvofena svislym vodicim sloupem (10) a s nim rovnob&inym
pohybovym Sroubem (9), na kterych je uloZen suport (5), opatfany zplo3télym Zepem (6),
na kterém je vykyvné uloZen p#i&nik (4), opat¥eny alespon dvéma rameny (7) o odprule-
nymi &delistmi (8), jejichZ svislé &inné plochy jsou opfeny o svislé, zplodtdlé stdny Ce-
pu (6) suportu (5).

2, Pruzné podpéra podle bodu 1, vyznadujici se tim, 2e suport (5) je opatien naraz-
kou (14), proti které Jsou na svislém pomocném sloupu (2) umisté&ny horni dorazovy spi-
na& (12) a dolni dorazovy spinad (13).

2 vykresy
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