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Urzadzenie do nawijania taSmy na rure

|

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do na-
wijania taSmy o zadanym skoku.

Dotycheczas znané urzgdzenie do nawijania tasmy
na rure skladalo sie z dwoch rolek pocieniajacych
zewnetrzng krawedz tasmy oraz jednej pomocni-
czej rolki przeciwleglej, _faldujacej tasme.

Nawijanie tasmy za pomocg powyziszego urzg-
dzenia moze byé wykonane tylko przy pomocy fai-
dowania taémy co uniemozliwia spawanie zeber do
rury, a takze zmusza do uzycia skomplikowanego
urzadzenia rozwalcowujgcego zewnetrzng krawedz
nawijanej tasmy, co podraza wykonanie takze
'z powodu zwiekszenia brakow i przestojow. Trud-
‘no$ci powyzsze rozwigzuje urzadzenie wedlug wy-
nalazku, polegajace na tym, ze tasma rozwija sie
z bebna i ciggniona jest za romoca rury, na ktéra
jest nawijana przez odpowiednie urzgdzenie.

Urzgdzenie to wedlug wynalazku przedstawione
jest na przykladzie wykonania na rysunku gdzie
fig. 1 przedstawia u goéry przekrdj poprzeczny,
u dolu widok z géry, fig. 2 przekrdj rolki nawi-
jajacej z wycieciem do bezfaldowego nawijania
taémy, fig. 3 przekrdéj podiuzny rolki z wycieciem
do faldowego nawijania tasmy i fig. 4 widok
z boku urzgdzenia z bebnem do odwijania tasmy.
- Urzadzenie to sklada sie¢ z podstawy 1 z wi-
detkowym wycieciem 2 do zamocowania w imaku
tokarki, do ktoérej przymocowana jest tarcza 3
z otworem w S$rodku 4 dla przejScia rury. Na
obwcdzie tarczy 3 przykrecone sg trzy tuki 5.
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Na sworzniach 6 przyspawanych do lukéw 3
umocowane sg obrotowo kostki 7, ktére utrzymu-
jg ramiona 8 posiadajace mozliwo$é przesuwu pro-
mieniowego w stosunku do tarczy 3 oraz dzieki
tulei 9 wstawionej do kostki 7 majgce mozliwosé
obrotu dokola swojej osi. Kazdy zalozony w przy-
rzadzie stopiefi swobody ma regulacje Srubowsg 10,
11, 12 i 13, a zarazem posiada mozliwo$¢ indy-
widualnego zaredukowania ich &rubami 14 i 18
dla usztywnienia ukladu w czasie pracy. W skiad
rolki do nawijania przedstawionej na fig. 2 wcho=
dzi obudowa 16 rolki, pier§cien wymienny 17 z ob-
wodowym wycieciem a, talerz nagwintowany 18
jest zamocowany nakretka 19.

Rolka obraca sie na sworzniu 20 w tulejce 22.
Sworzen 20 jest wtloczony w ramie 8 (fig. 1).
Pierécien wymienny 17 zabezpieczony jest przed
obrotem w stosunku do obudowy 16 wpustem 21.
Druga rolka do nawijania zbudowana jest iden-
tycznie. Za$§ trzecia rolka 24 speinia role podtrzy-
mujacej. Rolki wprowadzajace 25, 26 i ptytki pro-
stujgce 27 i 28, ktéorych zakres jest regulowany
Srubami 23 i 29 w zaleznos$ci od szerokoSci tasmy
31, Srednicy rury 30 i kata skrecenia dostosowa-
nego do skoku ta§my nawinietej, stuza do wypro-
stowania i stworzenia naciggu ta$my przed wej-
$ciem w rolki do nawijania.

Calo$§¢ umieszczona jest w korpusie 32.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepujacy przy
bezfaldowym nawijaniu: rura 30 zamocowana jest
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w urzadzeniu mocujgcym A, posiadajgcym mozli-
wo$§¢ ruchu obrotowego, na przyklad na wrzecio-
nie tokarki, a sam przyrzad do nawijania zamo-
cowany jest w urzgdzeniu posiadajacym mozli-
wo$é ruchu posuwistego, na przyklad na suporcie
tokarki. Dzialanie urzgdzenia do nawijania pole-
.ga na tym, ze tasma odwijajac sie z bebna 33
przedstawionego na fig. 4 przechodzi miedzy rolki
wprowadzajgce 25 i 26 oraz plytki prostujace 27
i 28, nastawione na odpowiednig szeroko$é¢ tasmy
i $rednice rury nawijanej, Srubami 23 i 29.

W nastepnej fazie taéma wedruje miedzy piers-
cien wymienny 17 z obwodowym wycieciem a,
a talerz nagwintowany 18 rolki przedstawionej na
fig. 2. Rolka przylegajaca do rury 30 ustawiona
jest prostopadle do jej osi i skrecona do zadanego
skoku linii §rubowej tasmy 31. Moment obrotowy
pochodzi od napedu rury 30, wskutek tego tasma
31 ciagniona przez nig, przechodzac miedzy tale-
rzem 18 i pierScieniem 17 rolki zostaje nawinieta
na te rure po linii $§rubowej o zadanym skoku.

Nastepnie tasma 31 trafia miedzy talerz 18
i pierScienn 17 drugiej rolki ustawionej odpowied-
nio do skoku linii $rubowej, dla usztywnienia
tasmy i podparcia rury w czasie obrotu.

Dla utrzymania rury 30 miedzy tymi dwiema
rolkami stuzy rolka podtrzymujgca 24. Po nawi-
nieciu rury 30 tasmg 31 tasma zostaje odcieta
nozycami, a rura zwolniona z przyrzadu, przy
czym koncowki ta§my na obu koncach rury zo-
stajg przyspawane do niej.

Element mocujgcy A rure 30, element nawijajg-
cy B skladajacy sie z tarczy 3 z dwiema rolkami
nawijajgcymi i rolkg podtrzymujgcg 24, oraz ele-
ment wprowadzajacy C, taS§ma 31 do elementu na-
wijajacego B, przedstawione sa na fig. 4 obra-
zujgcej wspdldzialanie wymienionych elementéw.

Przy nawijaniu szerokich tasm na male S$red-
nice rur, gdy zostaje przekroczong granica wytrzy-
matosci taSmy na rozcigganie w czasie nawija-
nia, stosuje sie faldowe nawijanie rur zaleine od
grubosci tasmy i materialu z ktorego jest wykona-
na. Przy faldowym nawijaniu, czynnos$ci sg takie
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same jak przy bezfaldowym, jedynie wymianie
ulega talerz 18 na talerz 35 i pier$cien nagwin-
towany 17 na pier$cienn 34. Talerz 35 i piericien
34 posiadaja wyciecie b rézne od wyciecia a.

Spos6b i urzgdzenie wedlug wynalazku zapew-
niaja szybkie nawinigcie taSmy na rure eliminujac
btedy nawijania, umozliwiajg stosowanie réznych
wymiaréw rur i taSm. Sposéb ten prawie w calo$ci
jest zmechanizowany.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nawijania taémy na rure, zna-
mienne tym, Ze sklada sie z urzadzenia (A)
uchwytujacego rure, oraz urzadzenia nawijajg-
cego (B) o ruchu posuwistym przy czym urzg-
dzenie nawijajagce (B) sklada sie z podstawy
(1) posiadajgcej wyciecie (2) stuzgce do zamo-
cowania w imaku na suporcie tokarki, przy
czym urzadzenie to ma tarcze (3) z otworem
(4) a na tej tarczy zamocowane sg luki (5)
stuzagce do regulacji ustawienia talerza (18)
i pier§cienia (17) rolek nawijajgcych, ktére to
rolki posiadajg mozliwo$¢ regulacji parametrow
nawijania — jak $rednica rury, szeroko$é¢ tas-
my i skok spirali, a zabezpieczenie dotrzymania
tych parametrow w czasie pracy nastepuje za
pomocg Srub (13), (14), (15).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzadzenie do nawijania (B) posiada urzg-
dzenie (C) prowadzace tasme (31) na rure (30),
ktéore to urzadzenie (C) sklada sie z rolek
wprowadzajacych (25) i (26) oraz plytek pro-
stujgcych (27) i (28), ktére do plyty prostujag
i wprowadzajg ta$éme na rolki nawijajgce.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne tym,
ze do nawijania bezfaldowego, rolki nawijajg-
ce tego urzadzenia zaopatrzone sg w talerz
nagwintowany (18) i pier§cien wymienny (17)
z obwodowym wycieciem (a), a do faldowego
nawijania posiadajg talerz (35) i pier$cien wy-
mienny (34) z obwodowym wycieciem (b).
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