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Menetelmd ja laite sahatavaran annostelemiseksi -
Forfarande och anordning fdr dosering av sigvirke

{(57) TIIVISTELMA
Keksinndn kohteena on menetelmi ja laite sahatavaran annos-

telemiseksi, erityisesti nelivannesahan yhteydessid sivulau-
tojen erottelemiseksi ja annostelemiseksi. Nelivannesahauk-
sessa on ongelmana tukin tai pelkan molemmilta puolilta
sahatun sivulautaparin lautojen erottelu jatkokisittelyd,
kuten sirmlystld, varten. T#m# ratkaistaan siten, ettd tukis-
ta (1) sahatut sivulaudat (2, 3) pudotetaan sivutelat (11)
avaamalla ja ne ohjataan siiddettivien pudotuslippien (12)
avulla poikittaiskuljettimelle (13, 14) niin, etti ne jaa-
vit kuljettimelle vajaastrmi yldspdin ja p#d#llekkiin ja/tai
limittdin. Sivulaudat (4, 5) saadaan poikittaiskuljettimella
sen vidistyvid vasteita (16, 17, 18) siirtamilli jidrjestettyi
sellaiseen pinoon (6, 7), josta kuljettimen yhteyteen kalte-
vaan tasoon (19) sovitetuilla pysiytinelimilld (20) sivulau-
dat voidaan annostella sopivasti ecdelleen. Pysidytinelimet
voidaan s#dt4d kahteen tai useampaan asentoon. Ensimmdisessi
asennossa lautapinon (6, 7) p#AllimmHinen lauta (9) jatkaa
matkaansa, mutta muut (8) pysdytetisn. Toisessa asennossa
seuraaya sivulauta (8) vapautetaan ja muut piditet#dn

kunnes laudat on annosteltu.




(57) SAMMANDRAG
Uppfinningen avsex ett fUrfarande och en anordning f£&r

dosering av sdgat virke, i synnerhet £8r Atskiljning och
dosering av sidbrider i samband med en ramsdg med fyra blad,
Vid ramsdgning med fyra blad dr det ett problem att dtskilja
brdderna i1 det pd stockens eller blockets vardera sida ut-
sdgade sidbrddsparet fr&n varandra i och f&r vidarebehand~
ling, sdsom kantning, Detta l8ses p& sddant sitt, att de
fran stocken (1) utsigade sidbr¥derna (2, 3) f4lls ned genom
att 8ppna sidovalsar (11) och de styrs ned pA en tvirtrans-
portdx {13, 14) med hjdlp av reglerbara nedf#llningsklaffar
(12) pd sddant s#tt, att de blir liggande p4 transportdren
med vankanten uppdt och ovanpi och/eller Yverlappande
varandra, Sidbrd#derna (4, 5) kan genom forflyttning medelst
transportdren mot undanf8rbara anslag (16, 17, 18) vid denna
anordnas i en saddan stapel (6, 7), fr&n vilken sidbr#derna
kan doseras pd lidmpligt sitt vidare medelst stopporgan (20),
som dr anordnade i samband med transportdren pid ett lutande
plan (19). Stopporganen kan regleras till tv& ellexr flera
ligen. I ett fdrsta l4ge fortsHtter det 8versta bridet (9)

1 brddstapeln (6, 7) sin fi#rd, men de Byriga (8) stoppas,

I ett andra l¥ge frig¥rs f8ljande sidbride (B) och de 8vriga
kvarh&lls tills briderna har doserats.
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MENETELMA JA LAITE SAHATAVARAN ANNOSTELEMISEKSI

Keksinnén kohteena on menetelmid sahatavaran annostelemi-
seksi, erityisesti nelivannesahan yhteydessi sivulautojen
erottelemiseksi ja annostelemiseksi. Keksinndn kohteena on

myds laite menetelmidn toteuttamiseksi.

Nelivannesahauksessa on ongelmana tukin molemmilta puolil-
ta sahatun sivulautaparin lautojen erottaminen toisistaan

jatkokdsittelyd kuten esim. sdrmidystd varten.

Ennestddn tunnetaan menetelmd sivulautojen toisistaan
erottelemiseksi, jossa sivulaudat pudotetaan epijirjestyk-
sessd kahteen kasaan pelkan molemmille puolille poikittais-
kuljettimelle. Lautojen erottelu ennen varsinaista jatko-
kdsittelyd tapahtuu esim. hajoitustaskun ja kiramon awulla.

Epdkohtana edelld esitetyssid menetelmissi on lihinni se,
ettd sivulaudat ldhtevidt sahausasemalta poikittaiskuljet-
timella epdjidrjestyksessd, jolloin tarvitaan tybvoimaa ja
selvityslaitteistoa, hajoitustaskua ja kiramoa, lautojen
erottelemiseksi toisistaan ja sydttdmiseksi yksitellen
jatkokdsittelyyn. Hajoitustaskussa laudat kddntyvit hel-
posti vddrinpdin, so. vajaasdrmid alasp#in, jolloin lait-
teistossa tarvitaan myds kddntdlaitteet. Lisdksi kiramo
saattaa rikkoa lautoja ja aiheuttaa ndin keskeytyksii
prosessiin. Tdllainen laitteisto on kokonaisuutena moni-
mutkainen ja hdirisille altis. Sitd voidaan pitd4 neli-

vannesahan kapasiteetin jarruna.

Suomalaisessa patenttihakemuksessa n:o 800563 esitetyssid
sahatavaran annostelulaitteessa edelli mainittuja epidkohtia
on pyritty poistamaan. Tdstd hakemuksesta tunnetaan laite,
jossa esim. nelivannesahan sahausasemassa sivulaudat kul-
kevat pelkan molemmin puolin sivutukien vidlissid kourussa
tukirullien p44113, kunnes sahaus on suoritettu loppuun.
Tukirullat vedetdin hetkeksi ulos kourusta, niin etti
sivulaudat putoavat kahteen pelkan molemmilla puolilla
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olevaan sivutukien vidliseen taskuun. Kummassakin taskussa
laudat puristetaan paineilmalla tdytettdvdlld paljelait-
teella liikutettavan seindmidn avulla toista kiintedd taskua
ja samalla kourun seindm#di vasten. Taskussa olevat liiku-
tettavan seinidmidn puoleiset sivulaudat imetdidn alipaineella
paikoilleen. Paljelaite 18ysdtddn ja taskujen pohjat ava-
taan, jolloin vain kiinte#n sein#min puoleiset sivulaudat
putoavat kumpikin omaan alla olevan kuljettimen lokeroon.
Kuljetinta siirretddn ja jdljelld olevat sivulaudat pudo-
tetaan kuljettimen lokeroihin. Taskujen pohjat suljetaan
ja tydvaiheet toistetaan seuraavien sivulautojen kohdalla.

Edelli esitetylld laitteella saavutetaan se hydty, ettel
mm. kiramoa tarvita kdyttidi ja ettd sivulaudat saadaan
suoraan yksittidiskuljettimelle. Epdkohtana laitteessa on
kuitenkin se, eéttd se on rakenteeltaan monimutkainen ja
siis kallis. Mydskin annostelulaitteen luotettavuus kérsii
toimintavaiheiden lukuisuudesta. Tdllaisen laitteen yhtey-
dessd joudutaan kdyttdmddn laudan kddntdlaitteita, koska
sivulaudat putoavat kuljettimen lokeroihin mielivaltaises-
ti. Lisidksi annosteltavan sahatavaran paksuus asettaa omat
rajoituksensa laitteen kdytélle.

Keksinnén tarkoituksena on edellid mainittujen epdkohtien
poistaminen ja yksinkertaisen sivulautojen erotteluun
soveltuvan sahatavaran annostelumenetelmidn ja -laitteen
toteuttaminen. Nimi p#imiidridt saavutetaan niiden keksinndn
tunnusomaisten piirteiden avulla, jotka kdyvdt pddasiassa
ilmi 1. ja 3. patenttivaatimuksen tunnusmerkkiosasta.

Keksinnén mukaisen annostelumenetelmdn suurimpana etuna
voidaan pitdd sen yksinkertaisuutta ja luotettavuutta.
Oleellista keksinndn mukaiselle annostelumenetelmille ja
-laitteelle on se, ettid sivulaudat pudotetaan hallitusti
pdédllekkdin poikittaiSkuljettimelle ja pidetddn pareittain
tai vastaavasti kuljettimella ja ettd varsinainen lautojen
erottelu tapahtuu kauempana tukki- tai pelkkalinjasta.
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3

Menetelmillid ja laitteella saavutetaan myés se etu, ettd
sivulautoja voidaan varastoida poikittaiskuljettimelle
kaksinkertainen miidri verrattuna siihen, ettd laudat olisi

eroteltu jo varhaisemmassa vaiheessa yksittdiskappaleiksi.

Varsinainen sivulautojen erottelu suoritetaan lautoja
siirrettiessd poikittaiskuljettimelta toiselle alemmalla
tasolla olevalle kuljettimelle. Erotus tapahtuu kaltevalla
tasolla siihen erikseen jirjestetyilld pysdytinelimillad.
Ndin jdrjestettynd saavutetaan erottelulla suurempi var-
muus, silld tdssd vaiheessa laudat eivit ole endd pituus-
suuntaisessa liikkeess#. Sivulautojen paksuus ei vaikuta erotte-
lutoimintaan, koska pysdytinelimet tai kalteva taso voidaan
jirjestdd sidddettdviksi kisiteltdvin sahatavaran mukaan.

Seuraavassa keksinttd selitetdédn yksityiskohtaisesti

oheisten piirustusten avulla.

Kuvio 1 esittdid keksinndn eristd sovellutusmuotoa leik- -
kauskuvantona

Kuvio 2 esittdi havainnollisesti lautojen pudotusta
poikittaiskuljettimelle

Kuviot 3 ja 4 esittdvdt lautojen erotustapahtumaa ylemmdl-
td kuljettimelta alemmalle kuljettimelle

Kuviot 5 ja 6 esittédvit keksinndén eristd sovellutusmuotoa,
jossa erotellaan perdkkdin kuljettimelta tulevat
laudat

Kuviot 7 ja 8 esittdvdt keksinndn erilaisia sovellutusmuo-
toja, joilla voidaan erotella useampikin kuin
kaksi lautaa toisistaan.

Keksinndn mukainen nelivannesahan tai vastaavan yhteydessd
sivulautojen erottelussa kidytettdvd annostelulaite kdsit-
ti4 yhden tai useamman sivutelaparin 11, jotka on jérjes-
tetty sopivalle etdisyydelle toisistaan symmetrisesti
pelkan tai tukin 1 molemmille puolille ohjaamaan sivulau-
toja 2 ja 3, jotka saavuttuaan pudotuslidppien 12 kohdalle
pudotetaan poikittaiskuljettimille 13 ja 14. Pelkka 1 jat-
kaa matkaa kuljettimellaan 10. Pudotuslidpit 12 muodostuvat
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sopivin vidlein asennetuista varsimaisista elimistid tai
vastaavista, jotka on niveldity sopivasti siirtokuljetti-
men 10 ldheisyyteen.

Laudat 2 ja 3 tSrmidvit pudotessaan ja pudotuslippien 12
ohjaamana poikittaiskuljettimen 13 ja 14 viistyvii vastei-
ta 16 vasten (kuvio 2) ja oikenevat. Pudotuslédppien 12
kaltevuus on siiddettdvissi esimerkiksi hydraulisylinterien
tai vastaavien avulla. Vasteet 16, joita on laudan pituus-
suuntaan ndhden riittivi mddrd, vdistyvidt ja kuljettimet
13 ja 14 kuljettavat laudat seuraavia vasteita 17 vasten.
Tormdyksen voimasta vield edellisessi vaiheessa ristiin
tai limittdin j44dneet laudat kuten laudat 4 ja 5 (kuvio 1)
Pinoutuvat piillekkiin. Poikittaiskuljetin 13, 14 voi olla
sindnsd tunnettu ketju- tai hihnakuljetin, johon on jar-
jestetty vidistyvit vasteet.

Kuviosta 2 nihdddn my8s, kuinka samanaikaisesti pudotus-
ldppien 12 laskeutuessa ala-asentoon sivutelat 11 avautu-
vat ja laudat 2 ja 3 ohjautuvat vajaasdrmi yldspdin poi-
kittaiskuljettimille 13 ja 14.

Kun tukista tai pelkasta 1 sahataan vain yksi lauta puolel-
taan tai jostain muusta syysti halutaan ajaa kaikki saha-
tavara jommalle kummalle puolelle pelkkalinjaa voidaan
joko kuljetinta 13 tai 14 ajaa takaisin pdin, jolloin
vaste 15 huolehtii lautojen annostelusta joko kuljettimel-
le 13 tai 14.

Kuvio 3 esitt#i vaihetta, jossa laudat 6 ja 7 ovat saapu-
neet poikittaiskuljettimen 14 vdistyville vasteille 18
sekd lauta 8 on pysidhtynyt kaltevalla tasolla 19 oleviin
pysdytyselimiin 20 ja lauta 9 jatkanut matkaa alemmalla
tasolla olevan kuljettimen 21 vastetta 22 vasten., Vaste 22
viistyy ja pdidstidd laudan 9 etenemddn vastetta 23 vasten.
Kun lauta 9 on tunnistettu vasteella 23 vaste 22 nousee
y16s ja pys#ytyselin 20 pddstdd laudan 8 eteenpdin vastet-
ta 22 vasten. Pysdytyselin 20 nostetaan tdmidn jilkeen yl8s
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sopivalla toimilaitteella kuten hydraulisylinterilld (ei

5

esitetty kuvassa). Kun vaste 22 on vapautunut laudasta 8
ja noussut ylds laskeutuu vaste 18 alas pd#stden kuljetti-
melta 14 laudat 6 ja 7 erotteluun. Ndin prosessi jatkuu.

Pysiytyselimet koostuvat esimerkiksi sopivin vdlein kalte-
vaan tasoon 19 tai vdlittSmisti sen liheisyyteen niveldi-
dyistd koukkumaisista tai hakamaisista elimistd 20.
Pysidytyselimilld on yksi tai useampi vdliasento lautojen
erottelemiseksi toisistaan. Alimmassa asennossa (Bkuvio 4)
pysdytyselimet ovat kokonaan kaltevassa tasossa ja/tai sen
alapuolella.

Eris keksinndn mukaiseen annostelulaitteeseen liittyvin
kaltevan tason ja pysdytyselimen sovellutusmuoto on esi-
tetty kuvioissa 5 ja 6. Kuvion 3 kalteva taso 19 on kor-
vattu tdssid sdidettdvdllid tasolla 28. Lisdksi tasoon 28 on
jirjestetty porrastus 30 ja pysdytyselimet 20. Porrastus
30, taso 28 ja pysdytyselimet 20 muodostavat yhdessd sdid-
dettivin lokeron tai vastaavan sivulautojen erottelua
varten.

Porrastusta 30 voidaan siitdd sopivalla toimilaitteella 31
(kuvio 6) kidsiteltdvidn sahatavaran leveyden mukaan perdk-
kdin kuljettimelta 14 tulevien lautojen 24, 25 erottelemi-
seksi. Kuviosta 5 ndhdiddn, kuinka ensimmiinen lauta 26 on
pysdhtynyt lokeroon ja toinen lauta 27 edennyt ensimmdisen
yli alemman kuljettimen 21 vastetta 22 vasten.

Tasoon 28 1liittyv4ll4 toimilaitteella 29 voidaan tason
kaltevuutta ja siis lokeron syvyyttd sddtdd sahatavaran
paksuuden mukaan (kuvio 5).

Kuvioissa 7 ja 8 on esitetty vield kaksi ratkaisua kalte-
vaksi tasoksi ja pysdytyselimiksi. Kuviossa 7 pysdytyseli-
met koostuvat sopivin vdlein kaltevan tason 19 vdlittdméddn
liheisyyteen liikutettayasti kiinnitetyistd tason suuntai-
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selta poikkileikkaukseltaan likimain suorakaiteen muotoi-
sista levymdisistd tai vastaavista elimistd. Kuviossa 8
vuorostaan pysidytinelimet muodostuvat kaltevaan tasoon 19
jdrjestetyistd kiinteistid esteitd 33 ja tason alappuolelta
nousevasta nostolaitteesta 32, jolla sivulaudat 34 noste-
taan ja annostellaan yksitellen tai sopivissa ryhmissé

jatkokdsittelyd varten.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd sahatavaran annostelemiseksi, erityisesti neli-
vannesahan tai vastaavan yhteydessi sivulautojen erottelemi-
seksi ja annostelemiseksi, jossa menetelmissd tukista tai
pelkasta sahatut sivulaudat (2, 3) tai lautaryhmdt kukin puo-
leltaan pudotetaan sivutelat (11) tai vastaavat elimet avaa-
malla poikittaiskuljettimelle (13, 14) ja sivulaudat siirre-
tddn edelleen poikittaiskuljettimen avulla erottelulaitteisiin
(19, 20), Jjoilta sivulaudat annostellaan jatkokdsittelyyn,
tunnettu siiti, ettd sivulaudat sivutelojen (11) avaa-
misen jdlkeen pudotusvaiheessa ohjataan asennoltaan sdddettéd-
vien pudotuslippien (12) avulla suoraan poikittaiskuljettimelle
(13, 14) siten, ettd ne putoavat p&ddllekkdin ja/tai limittdin
mutta vajaasirmi yl8spdin, Jja ettd sivulaudat jélrjestetddn
poikittaiskuljettimella sen védistyvid vasteita (16, 17, 18)
vasten siirtdmdlld pinoihin, joista ne annostellaan erottelu-
laitteella, joka muodostuu kuljettimen suuntaiseen kaltevaan
tasoon (19) sovitetuista pysdytinelimistd (20), jotka on sdd-
dettdvissd ainakin kahteen asentoon, Jjoista ensimmdisessd
asennossa poikittaiskuljettimelta (13, 14) tulevan sivulauta-
pinon p#&llimmidinen sivulauta (19) jatkaa matkaansa edelleen,
mutta alemmat sivulaudat pysédytetd&dn, ja toisessa asennossa
pddllimmiistd seuraava sivulauta (8) vapautetaan jatkamaan
matkaansa, mutta muut mahdolliset sivulaudat edelleen pid&te-
ti8n ja t4td menettelyd Jjatketaan, kunnes kaikki sivulaudat
on yksitellen tai vastaavasti sopivissa ryhmissd annosteltu
edelleen jatkokdsittelyd varten.

2. Laite sahatavaran annostelemiseksi, erityisesti nelivanne-
sahan tai vastaavan yhteydessd sivulautojen erottelemiseksi
ja annostelemiseksi, jossa on sivutelat (11) tai vastaavat,
jotka on asennettu molemmin puolin siirtokuljetinta (10) Jja
jotka on avattavissa sivulautojen pudottamiseksi, t un n e t-
t u siitd, ettd laite kdsittdd edelleen



8. 68373

- pudotuslidpidt (12), Jjoiden kaltevuus on s8ddettdvissd Jja
jotka on sijoitettu sivutelojen (11) alapuolelle,
- ainakin yhden poikittaiskuljettimen (13, 14), Jjohon on
jdrjestetty vdistyvat vasteet ja jolle kuljettimelle sivulaudat
pudotetaan vajaasdrmd yl8spdin ja pddllekkdin ja/tai limittdin,
- kaltevan tason (19), joka on asetettu v&littSmidsti poikit-
taiskuljettimen vyhteyteen ja on tdmdn suuntainen, ja
- pysdytyselimet (20, 35) tai sellaiseen 1liittyvé&t nostolait-
teet (32), jotka on sovitettu kaltevaan tasoon ja joilla on

vksi tai useampi vdliasento lautojen annostelua varten.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettau
siitd, ettd pudotuslipidt (12) muodostuvat sopivin vdlein asen-
netuista varsimaisista elimistid tai vastaavista, jotka on ni-

vel8ity sopivasti siirtokuljettimen (10) l&heisyyteen.

4, patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd pysdytinelimet koostuvat sopivin védlein kaltevaan
tasoon (19) tai v&litt8midsti sen l¥dheisyyteen nivel8idyistd

koukkumaisista tai hakamaisista elimistd (20).

5. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd pysdytinelimet koostuvat sopivin vdlein kaltevan
tason (19) v&dlitt¥mddn l&heisyyteen liikutettavasti kiinnite-
tyistd tason suuntaiselta poikkileikkaukseltaan likimain suora-
kaiteen muotoisista levymdisistd tai vastaavista elimistd

(kuvio 7).

6. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd kaltevaan tasoon (28) on jidrjestetty pysdytineli-
mien (20) yhteyteen lokero tai vastaava sivulautojen erottelua
varten ja vdlineet (29, 30, 31), joilla tason kaltevuutta, lo-
keron syvyyttd ja leveyttd voidaan sddtdd (kuviot 5 ja 6).

7. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnettu

siitd, ettd pysdytinelimet muodostuvat kaltevaan tasoon (19)
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jdrjestetyistd kiinteistd esteistd (33) ja tason alapuolelta
nousevasta nostolaitteesta (32), jolla sivulaudat (34) noste-
taan ja annostellaan yksitellen tai sopivissa ryhmissd jatko-

kdsittelyd varten (kuvio 8).
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Patentkrav

1. F8rfarande f&r dosering av sdgat virke, i synnerhet f£6r
dtskiljning och dosering av sidbrdder i samband med en
bandsdg med fyra blad eller 1liknande, i vilket f8rfarande
de fradn stocken eller blocket utsdgade sidbrdderna eller
sidbridsgrupperna (2, 3) f&4lls ned badda pd sin egen sida
genom att Oppna sidovalsar (11) eller liknande organ p& en
underliggande tvdrtransportdr (13. 14) och sidbrédderna
forflyttas vidare medelst tvdrtransportdren till skilje-
anordningar (19, 20) fradn vilka sidbréderna doseras i och
f&r vidarebehandling, kE&nnetecknat dérav, att
sidbriderna efter att sidovalsarna (11) har Yppnats, da de
faller styrs medelst l#gesreglerbara nedfdllningsklaffar
(12) direkt till tvartransportdren (13, 14) s&, att de
faller ovanpd och/eller ®verlappande varandra men med
vankanten upp&t, och att sidbr#dderna anordnas pa tvir-
transportdren genom f8rflyttning mot dess undanf®rbara
anslag (16, 17, 18) i staplar, fr&n vilka de doseras med
en skiljeanordning, som bestdr av i ett i transportdrens
riktning 1liggande 1lutande plan (19) anordnade stopporgan
(20), vilka kan regleras till A&tminstone tva ldgen, varvid
i det f8rsta l&get det Oversta sidbréddet (9) i den fréan
tvartransport8ren (13, 14) kommande sidbrddstapeln fort-
sitter sin fird vidare, men de undre sidbr&derna stoppas,
och i det andra lidget det nédstdversta sidbrddet (8)
frigérs f&r att fortsdtta sin fdrd, men de eventuella
svriga sidbriderna fortfarande kvarhdlls och detta till-
vigagdngssidtt fortsitts &nda tills alla sidbrédder ett i
sinder resp. i l3mpliga grupper har doserats vidare f8r
vidarebehandling.

2. Anordning f8r dosering av sagat virke, i synnerhet f£&r
dtskiljning och dosering av sidbrdder i samband med en
bandsdg med fyra blad eller liknande, som uppvisar sido-



11 68373

valsar (11) eller 1liknande, som &r anordnade pa vardera
sidan om en lingstransport8r (10) och som kan &ppnas f£0r
att filla ned sidbridderna, k 4 n ne tec k n a 4 darav,
att anordningen ytterligare omfattar

- nedfdllningsklaffar (12), wvilkas lutning &r reglerbar
och vilka #r anordnade under sidovalsarna (11),

- &4tminstone en tvdArtransportdr (13, 14), pa& vilken sid-
bridderna nedfills med vankanten uppdt och ovanpa och/
eller Bverlappande varandra,

- ett lutande plan (19) eller liknande, som &r anordnat i
omedelbart samband med tvédrtransportren och gar i dess
riktning, och

- stopporgan (20, 35) eller till sadana anslutna lyft-
anordningar (32), som &dr anordnade pa det lutande planet
och som har ett eller flera mellanldgen f8r dosering av
brédder.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k E&nneteck nad
dirav, att nedfdllningsklaffarna (12) bestar av pa
l8mpligt avstdnd fran varandra anordnade armorgan eller
liknande, som &r ledade pa ldmpligt sdtt i ndrheten av
ldngstranportdren (10).

4. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k & n n e-
tecknad ddrav, att stopporganen bestar av pa
ldmpligt avstdnd frdn varnadra, p& det lutande planet (19)
eller i omedelbar nd&rhet av detta ledade krok- eller
hakformiga organ (20).

5. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k dnn e-
teckna d dérav, att stopporganen Dbestdr av pa
lidmpligt avstdnd fran varandra i omedelbar ndrhet av det
lutande planet (19) r8rligt fdstade skivformiga organ
eller 1liknande, som till sitt med planet parallella tvdr-
snitt d4r i det ndrmaste rektangelformiga (fig. 7).
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6. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k & nn e-
tec k na d dirav, att ett fack eller 1liknande f8r Aat-
skiljning av sidbridderna fradn varnadra och anordningar
(29, 30, 31) medelst vilka planets 1lutning samt fackets

djup och bredd kan regleras &r anordnade i samband med

stopporganen (20) p& det 1lutande planet (28) (fig. 5 och
6).

7. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k d&nn e-
tec k nad diarav, ett stopporganen bestdr av p& det
lutande planet (19) anordnade fasta hinder (33) och av en
frdn ett 1lige under planet uppstigande lyftanordning (32),
medelst vilken sidbr&derna (34) 1lyfts upp och doseras ett

i sdnder eller i 1l&mpliga grupper f8r vidarebehandling
(fig. 8).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
929/67 (B 65 g 47/54), 791883 (B 27 B 31/00).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(Ft) 44 942 (B 27 b 29/00).
Ruotsi-Sverige(SE) 122 149 (38 a 8).
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