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OZET

HAZNE iCEREN BiR SOGUTUCU

Bu bulus, icine sogutulacak gidalarin yerlestirildigi bir bolme (2), sogutucu
akiskani sikistirarak sogutma cevriminde dolastiran bir kompresor (3), i¢inden
sogutucu akiskan gecen, bolmenin (2) sogutulmasini saglayan, bir birinci
evaporator (4), bolme (2) icerisine yerlestirilen bir hazne (5), hazne (5) icinde yer
alan ve birinci evaporatdre (4) paralel bagl bir ikinci evaporator (6) istenildiginde
sogutucu akiskam ikinci evaporatdre (6) yonlendiren bir yonlendirme araci (7)

iceren bir sogutucu ile ilgilidir.
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ISTEMLER

¢ Icine sogutulacak gidalarim yerlestirildigi bir bolme (2),

e sogutucu akigkani sikistirarak sogutma cevriminde dolastiran  bir
kompresor (3)

¢ icinden sogutucu akiskan gecen, bolmenin (2) sogutulmasini saglayan, bir
birinci evaporator (4),

® Dbolme (2) icerisine yerlestirilen bir hazne (5), hazne (5) icinde yer alan ve
birinci evaporatore (4) paralel bagh bir ikinci evaporator (6)

¢ istenildiginde sogutucu akigkami ikinci evaporatore (6) yonlendiren bir
yonlendirme araci (7)

¢ bahsedilen yonlendirme aracini (7) kontrol etmek icin bir kontrol birimi
(8) iceren,

® hazne (5) icerisinde, iizerine sogutulacak gidalarin yerlestirildigi, altinda
bulunan bir motora (9) bir mil (10) iizerinden sabitlenen ve milin (10)
donme ekseni etrafinda donen dondiirme aparatina (11) sahip bir hazne (5)

ile karakterize edilen bir sogutucu (1).

2. Havay1 ikinci evaporator (6) iizerinden gegirerek sogutulacak gida maddelerinin
tizerine gdonderen bir fana (12) sahip hazne (5) ile karakterize edilen istem 1’deki

gibi bir sogutucu (1).

3. Hazne (5) icerisine erisim saglayan bir kapak (13) ile karakterize edilen

onceki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sogutucu (1).

4. Bolme (2) igerisine erisim saglayan bir kap1 (14) ile karakterize edilen onceki

istemlerden herhangi birindeki gibi bir sogutucu (1).

5. Sicaklik degerini gercek zamanli olarak algilayan ve kontrol birimine (8) ileten
bir termostata (15) sahip hazne (5) ile karakterize edilen Onceki istemlerden

herhangi birindeki gibi bir sogutucu (1).
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6. Bolme (2) icerisine sogutulacak gidanin yerlestirildigini anlayan ve kontrol
birimine (8) ileten bir algilayiciya (16) sahip bdlme (2) ile karakterize edilen

onceki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sogutucu (1).
7. Kapi1 (14) lizerinde yer alan, kullanicinin kontrol birimine (8) erisimini saglayan
bir kontrol paneli (17) ile karakterize edilen istem 4, 5 ve 7’deki gibi bir

sogutucu (1).

8. Demirli nesneleri ¢ceken manyetik materyalden dondiirme aparati (11) ile

karakterize edilen onceki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sogutucu (1).
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TARIFNAME
HAZNE iCEREN BiR SOGUTUCU

Bu bulus, hazne igeren bir sogutucu ile ilgilidir.

Sogutucularda, gida maddelerinin pisirme sonrasi dolaba yerlestirilmesi sogutucu
ic sicakhigin1 artirmakta ve sogutucunun c¢alisma verimliligini olumsuz
etkileyebilmektedir. Bu yilizden sogutucu disarisinda sogumaya birakilan gida
maddelerinin sogumasi uzun siireleri beraberinde getirmektedir. Ancak, soguma
siiresi boyunca pisirme kosullarina dayanikli olan mikro organizmalar, 6zellikle
riskli bolge olarak tamimlanan 8°C - 68°C araliginda hizhi bir sekilde
cogalmaktadir. Ayrica yavas sogumaya bagl olarak gida maddelerinde su kaybi
artmakta, kalite bozulmakta ve dis ortamdan maya veya kiif bulasabilmektedir. Bu
nedenle pismis gida maddelerinin hizli sogutularak bahsedilen riskli sicaklik

arali@im kisa siirede gegmesi onem teskil etmektedir.

Hizli sogutma bodlmesine sahip sogutucularda karsilasilan bir diger problem,
yilkksek soguk hava debisi yiiziinden, havanin geldigi tarafta bulunan gida
maddesinin hizli sogutulmasi ve bunun sonucu olarak bodlgesel donma problemi

yasanmasidir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan US2007163290 numarali Amerikan patent

dokiimaninda sogutucu i¢i hizli sogutma bdlmesi tammlanmaktadir.

Bu bulusun amaci, sogutucu iginde tasarimi yapilan hazne ile, pisirilmis sicak
yemeklerin raf omiirlerinin uzatilmasi, dolayisiyla gida israfi ve zehirlenmelerin

oniine gecilmesidir.

Bu bulusun amacina ulasmak icin gerceklestirilen, ilk istem ve bu isteme bagh
istemlerde  tanimlanan  sogutucuda, so8utucunun  bdlmeleri icerisine

yerlestirilmeye uygun bir hazne tanimlanmustir. Sogutucu i¢ini sogutmakla gorevli
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birinci evaporatér ve haznenin icini sogutmakla gorevli ikinci evaporator
bulunmaktadir. Kontrol birimi hazne icerisine sogutulacak gida maddesi
yerlestirilip yerlestirilmedigine gore sogutucu akiskami ikinci evaporatore
yonlendirmekte ve haznenin igerisi sogutulmaktadir. Gida maddelerinin homojen
bir sekilde sogutulmasi i¢in gida maddeleri dondiirme aparatinin {izerine
yerlestirilmektedir. Doénme aparati bir mil yardimiyla altinda bulunan motora
baglanmistir. Motordan gelen donme hareketi mil yardimiyla donme aparatina
aktarilmakta ve gida maddeleri hazne icerisinde donerek homojen bir sekilde

sogutulmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda hazne, gida maddelerinin iizerine hava gonderen bir
fan icermektedir. Fan sayesinde, ikinci evaporatdr ilizerinden gecen hava
sogumakta ve sogumus hava donme aparatinin iizerine yerlestirilmis gida
maddelerine gonderilmektedir. Fan sayesinde hizli bir ve homojen bir sogutma

yapilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda, hazne sogutucu i¢ ortamindan bir kapak ile
ayrilmistir. Bu kapak sayesinde fanin génderdigi soguk hava énce hazne icerisini

ve dolayisiyla gida maddelerini sogutulmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda, sogutucu dis ortamdan ayiran bir kap1 bulunmaktadir.
Bu kap1 sayesinde sogutucunun caligma verimliligi artmakta ve enerji tasarrufu

saglanmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda, hazne icerisinde bir termostat bulunmaktadir. Bu
termostat fanin calismasi siiresince hazne icerisi sicaklik degerini dl¢cmekte ve
kontrol birimine iletmektedir. Bu sayede hazne icerisinin sicaklik degerleri gercek
zamanl olarak kontrol edilebilmekte ve ortaya c¢ikan sicaklik degerleri kontrol
biriminin hafizasinda bulunan degerler ile kiyaslanmaktadir. Istenilen degerleri
elde etmek icin sogutucu akiskani yonlendirme araci ile ikinci evaporatdre veya

birinci evaporatdre yonlendirilmekte ve fan calistirilmaktadir.



15

20

25

30

7.2404 (ARC2017P00003)

Bulusun bir uygulamasinda, hazne igerisinde bulunan algilayici sayesinde kontrol
birimi hazneye gida maddesi yerlestirildigini algilamakta ve sogutucu akiskani

buna uygun olarak yonlendirebilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda, kapi tizerinde bir kontrol paneli bulunmaktadir. Bu
kontrol paneli ile kullanicinin hazne i¢i sogutma siirecine disaridan miidahale
etmesine olanak saglanmakta ve sogutma islemini kendi ihtiyaclar1 dogrultusunda

sekillendirebilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda, dénme aparat1 demir iceren nesneleri cekmeye uygun
manyetik materyalden yapilmistir. Bu sayede kullanicinin, gida maddelerini hazne
icerisine tencereye veya benzeri metal esyalar icinde yerlestirdigi durumlarda,
bahsi gecen esyalar donme aparatina sabitlenmekte ve dokiilerek hazne icerisinin

kirletilmesi ihtimali en aza indirilmektedir.

Bu bulus ile, gida maddelerinin sogutucu i¢i sicakligim yiikseltmeden ayri bir

bolme icerisinde sogutulmasi amaglanmustir.

Bu bulusun amacina ulasmak icin gergeklestirilen bir sogutucu ekli sekillerde

gosterilmis olup, bu sekillerden;

Sekil 1 — Sogutucunun 6nden goriintistidiir.

Sekil 2 — Sogutucunun kapisi ¢ikarilmis halinin perspektif goriiniisiidiir.
Sekil 3 — Haznenin yan duvarinin ¢ikarilmis halinin perspektif goriiniistidiir.
Sekil 4 — Haznenin yanal kesit goriintistidiir.

Sekil 5 — Sogutucu akiskanin akis semasidir.

Sekillerdeki parcalar tek tek numaralandirilmis olup bu numaralarin karsilig

asagida verilmistir.
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Sogutucu

Bolme

Kompresor

Birinci Evaporator
Hazne

Ikinci Evaporator
Yonlendirme Araci
Kontrol Birimi

Motor

. Mil

. Dondiirme Aparati
. Fan

. Kapak

. Kap1

. Termostat

. Algilayici

. Kontrol Paneli

Sogutucu (1),

icine sogutulacak gidalarin yerlestirildigi bir bolme (2),

sogutucu akigskani sikistirarak  sogutma ¢evriminde dolastiran  bir
kompresor (3),

icinden sogutucu akiskan gecen, bolmenin (2) sogutulmasini saglayan, bir
birinci evaporator (4),

bolme (2) igerisine yerlestirilen bir hazne (5), hazne (5) icinde yer alan ve
birinci evaporatore (4) paralel baglh bir ikinci evaporator (6),

istenildiginde sogutucu akigkan: ikinci evaporatére (6) yonlendiren bir
yonlendirme araci (7),

bahsedilen yonlendirme aracini (7) kontrol etmek icin bir kontrol birimi

(8)
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icermektedir.

Bulus konusu sogutucu (1), hazne (5) icerisinde, iizerine sogutulacak gidalarin
yerlestirildigi, altinda bulunan bir motora (9) bir mil (10) iizerinden sabitlenen ve
milin (10) donme ekseni etrafinda donen dondiirme aparatina (11) sahip bir hazne

(5) icermektedir. (Sekil 1, 4)

Sogutucunun (1), bdlmesi (2) icerisine yerlestirilen hazne (5), ve hazne (5)
icerisine yerlestirilen gida maddelerinin sogutulmasi icin, haznenin (5) sahip
oldugu ikinci evaporatdre (6) sogutucu (1) akiskanm iletilmelidir. Hazne (5)
icerisine gida yerlestirildigi zaman ve istenildiginde sogutucu akiskani ikinci
evaporatdore (6) yonlendirebilen yonlendirme aract (7) bulunmaktadir. Bu
yonlendirme aract (7) tiim sogutucu akiskanini sadece birinci evaporatore (4),
sadece ikinci evaporatore (6) veya ayni anda hem ikinci evaporatdre (6) ve birinci
evaporatore (4) iletebilmektedir. Bu yonlendirme aracinin (7) sogutucu akiskani
nasil paylastiracagina kontrol birimi (8) karar vermektedir. Sogutucu akiskan,
ikinci evaporatore (6) ve dolayisiyla hazneye (5) ulagsmasi sonucu hazne (5) ve
icerisine yerlestirilen gida maddeleri sogumaya baslamaktadir. Gida maddelerinin
tizerine yerlestirildigi dondiirmeme aparati (11), mil (10) araciligiyla baglandig:
motor (9) sayesinde donmekte ve bunun sonucu olarak gida maddeleri de
donmektedir. Bu donme hareketi sayesinde gida maddelerinin homojen bir sekilde
sogutulmas: saglanmakta, gida maddelerinin bir yiiziiniin fazla soguyarak
donarken diger yiiziiniin bakteri olusumu igin kritik deger tasiyan sicaklik
degerlerinde uzun siire kalmasi1 engellenmektedir. Bu sayede gida maddelerinin

raf Omrii arttinlmakta ve gida israfinin Oniine gecilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), havay ikinci evaporatér (6) iizerinden
gecirerek sogutulacak gida maddelerinin {izerine gonderen bir fana (12) sahip
hazne (5) igermektedir. Ikinci evaporatoriin (6) igerisinden gecen sogutucu
akiskani ikinci evaporatoriin (6) sogumasina sebep olmaktadir. Fan (12) havay:

ikinci evaporatoriin (6) tizerinden gecirmekte ve bu esnada hava sogumaktadir.
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Soguyan hava fana (12) ulagmakta ve hazne (5) icerisine yonlendirilmektedir.
Hazne (5) icerisinde bulunan sicak gida maddelerinin {izerine fan (12) yardimiyla
gonderilen hava sayesinde gida maddeleri sogutulmaktadir. Uzerine yerlestirildigi
dondiirme aparatinin (11) yaptigi donme hareketi sayesinde fandan (12) gelen
hava yardimiyla gida maddelerinin homojen sogutulmasi saglanmaktadir. Bu
sayede bakteri olusumu en aza indirgenmekte ve gida maddelerinin raf Omrii

uzamakta dolayisiyla miisteri memnuniyeti arttirtlmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), hazne (5) icerisine erisim saglayan bir
kapak (13) icermektedir. Bu kapak (13) yardimi ile hazne (5) bdlme (2) i¢
hacminden ayrilmaktadir. Hazne (5) icerisine yerlestirilen sogutulacak gidalarin
lizerine fan (12) tarafindan gonderilen soguk hava bu kapak (13) sayesinde biiylik
oranda hazne (5) igerisinde kalmaktadir. Bu sayede ikinci evaporator (6) ile
sogutulan hava ilk olarak hazne (5) icerisine yerlestirilen gida maddelerinin
sogutulmasinda kullanilmakta, bu sayede gidalarin hizli sogumasi gerceklesmekte

ve enerji tasarrufu saglanmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), bolme (2) icerisine erisim saglayan bir
kapt (14) icermektedir. Sogutucu (1) tizerinde en az bir bolme (2) bulunmaktadir.
Bu bodlme (2) dis ortamdan kapi (14) ile ayrilmaktadir. Bu kap1 (14) sayesinde
bolmenin (2) igerisi ve disaris1 arasinda sicaklik farkli korunmakta dolayisiyla

enerji tasarrufu saglanmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), sicaklik degerini gergek zamanli olarak
algilayan ve kontrol birimine (8) ileten bir termostata (15) sahip hazne (5)
icermektedir. Fanin (12) sogutulacak gida {iizerine gonderdigi soguk hava
1isinmakta ve hazne (5) igerisinde dolasima girmektedir. Hazne (5) icerisinde
bulunan termostat (15) sayesinde bu havanin sicakligi gercek zamanli olarak
Olciilmekte ve Olciim degerleri kontrol birimine (8) iletilmekte ve kontrol
biriminin (8) hafizasinda bulunan onceden belirlenmis degerler ile kiyaslanarak

sogutulacak gida maddesinin istenilen sicaklik degerine ulasilip ulasilmadigi
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olciilmektedir. Hedef sicaklik degerine ulagilmasi durumunda kontrol birimi (8)
once yonlendirme araci (7) ile sogutucu akiskam birinci evaporatore (4)
yonlendirmekte, ardindan fam (12) kapatmaktadir. Bu sayede famin (12)
gereginden fazla calismasi engellenerek enerji tasarrufu saglanmakta aym
zamanda tiim  sogutucu akiskani  sogutucunun (1) sogutulmasinda

kullanilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), bélme (2) igerisine sogutulacak gidanin
yerlestirildigini anlayan ve kontrol birimine (8) ileten bir algilayiciya (16) sahip
bolme (2) icermektedir. Kullanicinin bdlme (2) igerisine gida maddesi
yerlestirmesi ile kontrol birimi (8) 6nce termostattan (15) gelen sicaklik degerini
izlemektedir. Eger termostattan (15) gelen deger, 6nceden belirlenmis sicakliginin
degerinin ustiinde ise ve algilayict (16), bolme (2) icerisine yerlestirilmis gida
maddelerini algiliyorsa, kontrol birimi (8), yonlendirme araci (7) ile sogutucu
akigskanini ikinci evaporatore (6) yonlendirmekte ve fan (12) ¢alistirarak bdlme
(2) igerisinin sogutulmasim saglamaktadir. Bu sayede, kullanicimin bdlme (2)
icerisine sogutulacak gida maddesi yerlestirmesi ile sogutma islemi otomatik
olarak baslamakta, kullanict miidahalesine gerek kalmamakta ve kullanim

kolaylig: olusturulurken, iiriin kalite algis1 arttirilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), kap1 (14) iizerinde yer alan, kullanicinin
kontrol birimine (8) erisimini saglayan bir kontrol paneli (17) icermektedir. Kap1
tizerinde yer alan kontrol paneli (17) yardimiyla kullanici, hazne (5) icerisindeki
sicaklik degerini termostat (15) ile takip edebilmekte ve sogutucu kapisini (14)
acmasina gerek olmadan, algilayici (16) sayesinde hazne (5) icerisinde gida
maddesi olup olmadigini anlayabilmektedir. Bu kontrol paneli (17) sayesinde
kullanic1 aynm zamanda yonlendirme aracina (7) etki ederek sogutucu akiskani
ikinci evaporatore (6) yonlendirebilmektedir. Tam tersi sekilde, kullanic1 istedigi
sicaklik degerlerine gelmis gida maddelerinin sogutma islemini durdurmak icgin
yonlendirme araci (7) iizerinden gecen sogutucu akigkani birinci evaporatore

yonlendirebilmektedir. Bu kontrol paneli (17) sayesinde haznenin (5) etkin
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kullanimi elde edilmekte, iiriiniin kalite algis1 arttirtlirken ayn1 zamanda enerji

tasarrufu yapilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda sogutucu (1), demirli nesneleri ¢eken manyetik
materyalden dondiirme aparat1 (11) icermektedir. Hazne (5) igerisine yerlestirilen
gida maddeleri genellikle tencere veya benzeri metal saklama kaplar ile
konulmaktadir. Bu kaplar haznenin (5) tam ortasinda bulunan dondiirme
aparatinin (11) iizerine yerlestirilmektedir. Donme esnasinda bu kaplar dondiirme
aparatinin (11) iizerinden kayabilmekte, sap ve benzeri ¢ikinti yapan kisimlar
hazne (5) i¢ duvarlarina carpmakta ve gida maddeleri hazne (5) icerisine
dokiilebilmektedir. Manyetik 6zellige sahip dondiirme aparati (11) sayesinde
manyetik metallerden yapilmis tencere ve tava benzeri {riinler dondiirme
aparatina yapismakta ve sogutma islemi esnasinda hazne (5) icerisine
dokiilmemektedir. Bu sayede hazne (5) icerisi kirlenmemekte, kullanim kolayligi

olusurken ayn1 zamanda bakteri olusumunun Oniine gecilmektedir.

Bulus sayesinde, pisirilen gida maddelerinin hizli ve homojen bir sekilde

sogutulmasi saglanmakta ve bakteri olusumunun Sniine gecilmektedir.
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