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Description

Domaine de l’invention

[0001] L’invention concerne un dispositif de distribu-
tion, par unité isolée, d’objets conformés tels que com-
primés pharmaceutiques, dont la distribution est com-
mandée par un mouvement de rotation partielle, dans un
sens ou dans l’autre d’une partie du dispositif, chaque
rotation partielle dans un sens ou dans l’autre provoquant
la libération d’un objet conformé.
[0002] L’invention concerne plus particulièrement un
dispositif de distribution d’objets conformés, tels que par
exemple, des comprimés pharmaceutiques, composé de
deux parties coaxiales s’emboîtant l’une dans l’autre,

- l’une fixe, de type femelle, qui constitue la partie
amont d’entrée dans le dispositif des objets confor-
més, conditionnés en vrac, à distribuer unité par uni-
té, qui comprend des moyens permettant la collecte,
l’organisation et la circulation organisée par gravité
des objets à distribuer dans un espace libre créé à
cet effet, un stockage en file d’attente d’objets em-
pilés, selon deux colonnes, provenant de l’espace
libre d’orientation et de circulation organisées, en
vue de les libérer unité par unité,

- l’autre mobile, de type mâle, en rotation alternative
partielle autour de l’axe commun aux deux parties,
qui constitue la partie aval de sortie du dispositif des
objets conformés distribués, unité par unité, cette
partie mâle étant munie de moyens:

- permettant sa rotation limitée dans un sens et dans
le sens opposé,

- organisant l’orientation et la circulation des objets en
vrac à distribuer, dans l’espace libre créé à cet effet,
puis le stockage en file d’attente d’objets empilés
provenant de l’espace libre d’orientation et de circu-
lation,

- délivrant unité par unité, par un orifice de sortie, les
objets empilés, stockés en file d’attente organisée,
par rotation partielle et alternative de ladite pièce mo-
bile.

[0003] L’invention concerne enfin un ensemble clos de
conditionnement et de distribution, unité par unité, d’ob-
jets conformés qui comprend dans l’ordre, un conteneur
ayant la forme d’une enveloppe tubulaire ouverte à l’une
de ses extrémités pour le conditionnement en vrac des
objets à distribuer unité par unité, le dispositif de distri-
bution des objets à distribuer unité par unité, montée par
sa partie femelle sur l’ouverture de l’enveloppe tubulaire,
et un capot monté sur la partie mâle du dispositif, pouvant
entraîner en rotation partielle dans un sens ou dans le
sens opposé, la partie mobile mâle dudit dispositif et pro-

voquer le prélèvement dans l’enveloppe tubulaire puis la
distribution, unité par unité, par le dispositif, et enfin la
réception dans le capot de l’objet conformé distribué.
[0004] Les objets conformés à distribuer au moyen du
dispositif selon l’invention peuvent être sensibles à des
agents polluants gazeux présents dans l’air ambiant de
leur conteneur de conditionnement.
[0005] Dès lors, l’enveloppe tubulaire de l’ensemble
clos de conditionnement et de distribution unité par unité
desdits objets peut comporter dés moyens contenant un
ou plusieurs agents de traitement d’agents polluants ga-
zeux pour assurer le traitement rapide de l’atmosphère
gazeuse ambiante par l’élimination des agents polluants
gazeux à l’égard des objets sensibles conditionnés dans
ladite enveloppe.
[0006] Par la suite et dans l’ensemble de la description
de l’objet de l’invention, sont définis :

- Les objets conformés conditionnés en vrac dans un
conteneur, à distribuer unité par unité au moyen du
dispositif de distribution de l’invention, qui peuvent
être sensibles à des agents polluants gazeux pré-
sents dans l’atmosphère ambiante, et qui peuvent
se présenter sous des formes façonnées aussi di-
verses que des comprimés, ou cachets, gélules,
capsules, de section circulaire ou polygonale, des
granulés sphériques ou autres, résultant en particu-
lier de préparation pharmaceutiques, alimentaires
ou autres.

- Les agents polluants gazeux qui peuvent être pré-
sents dans l’atmosphère ambiante des conteneurs
de conditionnement des objets conformés, qui peu-
vent être, par exemple, de la vapeur d’eau, de l’oxy-
gène (O2), de l’ammoniac (NH3), des alcools, des
aldéhydes, des cétones, de l’anhydride sulfureux
(SO2), l’acide sulfhydrique (H2S), les mercaptans,
les alcènes dont en particulier l’éthylène, les alcynes,
le dioxyde de carbone (CO2), le monoxyde de car-
bone (CO), le dioxyde d’azote (NO2), les alcanes
dont en particulier le méthane (CH4), les halogènes
dont en particulier le fluor, les bactéries en suspen-
sion dans l’air ambiant et autres.

[0007] Ainsi et selon ces définitions :

- les objets conformés, qui peuvent être sensibles aux
agents polluants tels que précités, à conditionner et
à distribuer unité par unité sont, en général, des pro-
duits médicamenteux, en particulier ceux efferves-
cents, qu’il est souhaitable de protéger pour que leur
efficacité réactive n’évolue pas par réaction avec l’un
au moins des agents polluants, et/ou pour que leur
intégrité physique soit conservée dans le temps et
que soit évitée, par exemple, une évolution de leur
cohésion mécanique.

[0008] Pour des raisons évidentes, en particulier d’hy-
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giène, mais aussi afin d’éviter toute dégradation physi-
que et ainsi améliorer la durée de conservation des objets
conformés à distribuer éventuellement sensibles à des
agents polluants présents dans l’air ambiant, lesdits ob-
jets sont placés dans des conteneurs munis du dispositif
de distribution à l’unité possédant des moyens de traite-
ment contre les éventuelles attaques physico-chimiques
résultant du niveau de la concentration des agents pol-
luants gazeux, mais aussi les mettant à l’abri de la lu-
mière, en particulier des rayons UV ou encore à l’abri de
dégradations par effet mécanique tels que des chocs.

Etat de la technique

[0009] L’établissement de l’état de la technique révèle
l’existence de dispositifs de distribution à l’unité d’objets
conformés, tels que des comprimés pharmaceutiques,
ces dispositifs se composant d’au moins deux parties
coaxiales cylindriques, s’emboîtant l’une dans l’autre,
l’une étant fixe et l’autre étant mobile en rotation autour
de l’axe commun.
[0010] Les dispositifs de distribution à l’unité d’objets
conformés sont solidaires ou rendus solidaires, par mon-
tage mécanique, de conteneurs de conditionnement en
vrac desdits objets, la libération unité par unité des objets
à distribuer s’effectuant par gravité, c’est-à-dire lors du
retournement de l’ensemble formé par le conteneur de
conditionnement et le dispositif de distribution, puis par
rotation de la partie mobile du dispositif de distribution.
[0011] Ces dispositifs de distribution connus sont
formés :

- d’une partie organisant au mieux l’ordonnancement
des objets conformés en vrac pour les placer dans
une position physique favorable à leur prélèvement
à l’unité

- d’au moins une autre partie provoquant le prélève-
ment d’unité par unité et l’évacuation hors du dispo-
sitif de distribution de l’objet unique prélevé.

[0012] Tous ces dispositifs et leurs moyens d’ordon-
nancement et de prélèvement puis de distribution à l’uni-
té d’objets conformés sont réalisés en matériaux poly-
mères thermoplastiques selon les techniques connues
de la plasturgie.
[0013] Ces dispositifs peuvent se distinguer les uns
des autres par l’architecture particulière à chacun, met-
tant en oeuvre :

- des moyens permettant de faire passer les objets à
distribuer d’un état désorganisé qu’est le stockage
en vrac, à un état organisé qu’est le rangement dans
un ordre donné desdits objets, pour faciliter leur pré-
lèvement à l’unité, et

- des moyens de prélèvement à l’unité desdits objets
ordonnancés et de distribution desdits objets préle-
vés.

[0014] Selon un premier type de dispositif de distribu-
tion à l’unité d’objets conformés conditionnés en vrac, ce
type de dispositif se compose dans l’ordre de chemine-
ment des objets conformés à distribuer, d’une première
partie mécanique au contact des objets conformés con-
ditionnés en vrac, munie de moyens de guidage desdits
objets en vrac et de leur classement horizontal, et d’une
autre partie mécanique munie de moyens de prélève-
ment dans le classement horizontal à l’unité de la pre-
mière partie, pour prélever et distribuer un objet confor-
mé, l’une des parties mécaniques étant fixe et l’autre
partie étant mobile en rotation.
[0015] Un document (US P 4,782,981) décrit un tel dis-
positif de distribution unité par unité d’objets conformés
conditionnés en vrac, ce dispositif, partie intégrante d’un
ensemble de conditionnement d’objets en vrac et de dis-
tribution à l’unité de tels objets comprenant trois parties
coaxiales :

- une partie supérieure fixe, de type femelle en aval,
formée d’une enveloppe cylindrique qui constitue
une chambre de conditionnement en vrac des objets
à distribuer,

- une partie médiane, de type mâle en amont et de
type femelle en aval, mobile en rotation autour de
l’axe commun, qui s’emboîte dans l’ouverture aval
de la partie supérieure fixe. Cette partie médiane est
formée d’une plaque cylindrique munie :

* sur sa périphérie d’orifices cylindriques la tra-
versant de part en part, organisée en un aligne-
ment circulaire, ces orifices étant destinés à re-
cevoir chacun, un objet à distribuer à l’unité pro-
venant du conditionnement en vrac desdits ob-
jets

* dans sa partie centrale qui est perforée, un
guide formé d’une surface tronconique évidée,
ouverte du côté de la plaque perforée au centre
mais close à l’autre extrémité, ayant la propriété
de guider vers les orifices cylindriques, le flux
en vrac des objets à distribuer.

- une partie inférieure de type mâle, fixe, qui s’emboîte
dans la face avale de la partie médiane, qui est éga-
lement une plaque cylindrique munie dans sa partie
centrale d’un tronc de cône s’emboîtant dans la sur-
face tronconique évidée de la partie médiane et sur
sa périphérie d’une encoche de diamètre similaire à
celui des orifices cylindriques de la partie médiane,
cette encoche, par rotation de la partie médiane, ar-
rivant en concordance, à tour de rôle, avec chaque
orifice cylindrique de la partie médiane et recueillant
l’objet unique présent dans chaque orifice cylindri-
que pour le délivrer hors du dispositif unité par unité.

[0016] Ce type de dispositif de distribution d’objets
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conformés à distribuer à l’unité présente certains incon-
vénients qu’il est souhaitable d’éliminer ou d’atténuer
pour la facilité de la mise en oeuvre du dispositif et pour
l’intégrité physique des objets distribués à l’unité par le
dispositif.
[0017] Il apparaît en effet que ce type de dispositif :

• n’organise pas préalablement un cheminement con-
trôlé des objets conditionnés en vrac jusqu’aux ori-
fices cylindriques de la partie médiane du dispositif,
destinés à recevoir, chacun, un seul objet à distri-
buer. Car par retournement du dispositif pour lui faire
remplir sa fonction de distributeur, tous les objets
conditionnés en vrac parviennent dans cet état au
contact des orifices cylindriques où se produit une
accumulation désorganisée de plusieurs objets à
l’entrée de chaque orifice.

• peut provoquer par une manipulation mécanique
des objets en vrac un endommagement desdits ob-
jets au moment où s’établit la concordance entre l’un
des orifices cylindriques de la partie médiane et l’en-
coche de la partie inférieure hors du dispositif, lors-
que la rotation de la partie médiane est pratiquée,
car l’objet présent dans chaque orifice cylindrique
initialement en contact des autres objets en vrac, en
est séparé par une lame fixe, placée dans l’axe de
l’encoche, qui chasse les objets en excès accumulés
à l’entrée de chaque orifice et obture l’entrée de cet
orifice au moment où s’effectue la mise en concor-
dance.

• n’assure pas une distribution rapide à l’unité des ob-
jets à distribuer, car l’entraînement manuel en rota-
tion de la partie médiane n’est pas facilitée par sa
position, insérée qu’elle est entre la partie supérieure
et la partie inférieure, et ne laissant accessible que
la couronne crantée.

• ne garantit pas l’intégrité physico-chimique des ob-
jets à distribuer conditionnés en vrac dans une en-
veloppe de conditionnement, celle-ci étant dépour-
vue de moyens de traitement de l’atmosphère ga-
zeuse présente dans l’enceinte de conditionnement
qui peut être chargée d’agents polluants gazeux en
particulier de la vapeur d’eau.

[0018] Selon un autre type de dispositif de distribution
à l’unité d’objets conformés, cet autre type se compose
dans l’ordre de cheminement des objets conformés à
distribuer, de deux parties coaxiales :

* la première partie mécanique étant au contact des
objets conformés conditionnés en vrac et possédant
des moyens organisant le guidage puis le classe-
ment vertical périphérique à l’unité desdits objets
conformés provenant dudit conditionnement en
vrac,

* la deuxième partie mécanique en aval de la pre-
mière étant munie de moyens de prélèvement uni-
taire dans le classement vertical périphérique unitai-
re des objets conformés à distribuer de la première
partie et des moyens de distribution par unité des
objets conformés prélevés, l’une des parties étant
fixe et l’autre partie étant mobile en rotation.

[0019] Un document (USP 4,228,920) décrit un dispo-
sitif de ce type pour la distribution unité par unité de com-
primés pharmaceutiques conditionnés en vrac. Ce dis-
positif qui est partie intégrante d’un ensemble de condi-
tionnement de comprimés en vrac et de leur distribution
à l’unité, se compose de deux parties coaxiales qui sont
dans le sens de cheminement des objets conformés à
distribuer, unité par unité :

* une partie supérieure fixe de type mâle se compo-
sant d’une enveloppe cylindrique externe et coaxia-
lement, d’une pièce mécanique de révolution interne
de type cylindro-tronconique vu dans le sens aval-
amont qui définissent entre elles un espace périphé-
rique annulaire libre. Lors du retournement du dis-
positif pour sa mise en oeuvre, l’espace libre dont la
distance inter-paroi est proche de l’épaisseur des
comprimés, se remplit desdits comprimés condition-
nés en vrac, qui forment dans leur arrangement, une
couche périphérique dont l’épaisseur est celle des
comprimés, formée de rangées successives de
comprimés ayant seulement entre eux des contacts
tangentiels par leur tranche, ces rangées ayant un
aspect pseudo-sinusoïdal dû à la présence d’une
rampe de cheminement dans la partie aval de l’es-
pace libre, rampe possédant deux zones sommitales
et deux zones basses pour conduire les comprimés
vers deux alvéoles de stockage à l’unité en vue de
leur prélèvement intérieur pour leur distribution à
l’unité.

* une partie inférieure, mobile en rotation, de type
femelle, se composant d’une enveloppe cylindrique
et d’un fond muni de deux orifices de sortie diamé-
tralement opposés pour l’extraction de comprimés
unité par unité.

[0020] Pour provoquer cette extraction, la partie infé-
rieure mobile est soumise à un mouvement de rotation
pour créer une concordance axiale entre l’une des alvéo-
les de stockage unitaire de comprimés de la partie su-
périeure, et l’un des deux orifices de sortie, concordance
qui libère au moins un comprimé, l’alvéole vidée de son
comprimé étant obturée au moment de la concordance
axiale par l’une des deux zones sommitales de la rampe
de cheminement et ne pouvant recevoir un autre com-
primé unitaire qu’après dégagement de l’alvéole par la
poursuite du mouvement de rotation de la partie inférieu-
re.
[0021] Le type de dispositif de distribution à l’unité
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d’objets conformés :

• tend à organiser un cheminement des objets condi-
tionnés en vrac mais le cheminement est mal con-
trôlé car dans ses mouvements de retournement
dans un sens puis dans l’autre du dispositif de dis-
tribution, lors de sa mise en oeuvre, la totalité de
l’espace libre créée dans la partie supérieure se rem-
plit en totalité de comprimés puis se vide au moment
de l’inversion de sens multipliant les chocs entre les-
dits comprimés.

• ne permet pas une distribution rapide de l’objet à
distribuer, car l’angle de rotation de la partie inférieu-
re peut être important, c’est-à-dire de 360° quand la
partie inférieure du dispositif ne comporte qu’un ori-
fice de sortie, et de 180° quand ladite partie comporte
deux orifices de sortie.

• ne peut assurer l’intégrité des objets à distribuer con-
ditionnés en vrac dans l’enveloppe de conditionne-
ment qui apparaît être dépourvue des moyens de
traitement de l’atmosphère gazeuse ambiante sou-
vent chargée d’agents polluants gazeux, en particu-
lier la vapeur d’eau, néfastes à l’intégrité des objets
conformés à distribuer.

[0022] Un document (US-A-4 150 766) décrit un dis-
positif de distribution unité par unité, ce dispositif, partie
intégrante d’un ensemble de conditionnement compre-
nant une partie femelle fixe comprenant une enveloppe
cylindrique externe ouverte à ses deux extrémités amont
et aval, une enveloppe interne coaxiale de l’enveloppe
externe, close dans sa partie amont et ouverte dans sa
partie avale, dont la distance par rapport à l’enveloppe
externe est au moins égale à la plus petite dimension de
l’objet à distribuer pour créer un espace libre d’orientation
et de circulation organisée desdits objets de l’amont vers
l’aval ainsi qu’une goulotte pour créer un stockage en file
d’attente d’objets empilés à distribuer. Le dispositif com-
prend en outre une partie mâle mobile en rotation com-
prenant une plate-forme de base en forme d’un disque
circulaire constituant une butée pour l’enveloppe cylin-
drique externe de la partie femelle, cette plate-forme
étant munie d’une ouverture dimensionnée pour le pas-
sage d’un objet délivré par la goulotte.
[0023] Il apparaît, dès lors, qu’aucun des dispositifs de
distribution unité par unité d’objets conformés à distribuer
de l’état de la technique ne dispose de moyens suffisants
pour organiser un cheminement contrôlé, une améliora-
tion de l’intégrité physique et une distribution rapide à
l’unité des objets conformés à distribuer pour satisfaire
pleinement l’utilisateur de dispositif à distribution à l’unité.

Objectifs de l’invention

[0024] De nombreux objectifs sont dès lors assignés
au dispositif de distribution à l’unité d’objets conformés

selon l’invention, de telle sorte qu’il puisse éliminer au
mieux les inconvénients précités et qu’il apporte des so-
lutions aménagées et améliorées par rapport aux divers
moyens mis en oeuvre dans les dispositifs de distribution
d’objets conformés décrits dans l’état de la technique.
[0025] Parmi les objectifs les plus importants assignés
au dispositif de distribution à l’unité selon l’invention, pour
produits conformés conditionnés en vrac, sont retenus
les moyens, qui combinés entre eux, assurent :

• Une bonne organisation du cheminement des objets
conformés, depuis leur zone de conditionnement en
vrac jusqu’à leur zone de distribution à l’unité, en les
contraignant à passer d’un état désordonné à un état
ordonné lors de la mise en oeuvre du dispositif pour
limiter les chocs des objets conformés entre eux par
la manipulation du dispositif.

• Une orientation sélective initiale des objets confor-
més en vrac et un stockage d’attente des objets con-
formés orientés dans une zone créé pour cet effet.

• Une mise en file d’attente organisée d’objets confor-
més orientés par la création d’empilements des ob-
jets conformés et orientés unité par unité, sous forme
de colonnes.

• Le prélèvement isolé d’un objet conformé à distribuer
par rotation selon un angle donné dans un sens dans
l’une des colonnes d’empilement et dans une autre
colonne d’empilement par rotation dans le sens op-
posé selon le même angle pour prélever un autre
objet isolé.

• Le remplacement dans chaque colonne d’empile-
ment de chaque objet conformé prélevé par l’ouver-
ture de l’extrémité amont de la colonne concernée.

• Un moyen de traitement des agents polluants ga-
zeux et, en particulier, de la vapeur d’eau, présents
dans le conteneur pour éliminer la pollution interne
qui se crée et pour empêcher les objets conformés
conditionnés sensibles aux agents polluants gazeux
d’adsorber et/ou de réagir en partie avec lesdits
agents afin de maintenir le taux d’agents polluants
gazeux interne au conteneur à un niveau faible et
relativement constant et protéger au mieux les pro-
duits conditionnés, sensibles à ces agents polluants.

Sommaire de l’invention

[0026] Tous les objectifs énoncés précédemment peu-
vent être atteints par le dispositif de distribution d’objets
conformés, unité par unité, dispositif qui peut être monté
par sa face amont sur un conteneur de conditionnement
desdits objets en vrac, ledit conteneur pouvant assurer
ou non un traitement de purification de l’air ambiant s’y
trouvant pour protéger lesdits objets quand ils sont sen-
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sibles aux agents polluants gazeux, et qui peut être clos
par un capot placé sur la face aval.
[0027] Selon l’invention, le dispositif de distribution,
unité par unité, d’objets conformés, qui peut être associé
par l’une de ses extrémités à un conteneur de condition-
nement en vrac d’objets conformés à distribuer et éven-
tuellement par l’autre extrémité, à un capot pouvant re-
cevoir les objets distribués à l’unité, se composé de ’deux
parties s’emboîtant coaxialement l’une dans l’autre,
l’une, la partie femelle étant fixe, et l’autre la partie mâle
étant mobile en rotation, et se caractérise en ce que,
dans l’ordre du cheminement des objets à distribuer unité
par unité depuis leur zone de conditionnement en vrac,

a) la partie femelle fixe qui constitue la partie amont
d’entrée dans le dispositif des objets en vrac à dis-
tribuer, comprend :

a1) une enveloppe cylindrique principale exter-
ne ouverte à ses deux extrémités amont et aval,

a2) une enveloppe interne, coaxiale à l’envelop-
pe externe, close dans sa partie amont et ouver-
te dans sa partie avale, dont la distance par rap-
port à l’enveloppe externe est au moins égale à
la plus petite dimension de l’objet à distribuer
pour créer un espace libre d’orientation et de
circulation organisée desdits objets de l’amont
vers l’aval,

a3) un premier plan, proche de l’extrémité
amont, liant les enveloppes coaxiales externe
et interne, perpendiculairement audit axe, ayant
la forme d’un secteur circulaire d’angle α, muni
d’une ouverture en arc de cercle, laissant déga-
gé l’espace libre d’orientation et de circulation
organisée,

a4) un second plan, placé entre le premier plan
et l’extrémité aval, liant les enveloppes coaxia-
les externe et interne perpendiculairement audit
axe, ayant la forme d’un secteur circulaire d’an-
gle β muni d’au moins une ouverture dimension-
née pour le passage unité par unité vers l’aval
des objets présents dans l’espace libre d’orien-
tation et de circulation organisée.

a5) entre le second plan et l’extrémité aval de
la partie femelle, au moins une goulotte montée
sur la au moins une ouverture du second plan,
pour créer un stockage en file d’attente d’objets
empilés à distribuer, provenant de l’espace libre
d’orientation et de circulation organisée, cette
au moins une goulotte étant délimitée par les
enveloppes coaxiales externe et interne et par
deux parois latérales planes liant lesdites enve-
loppes et s’étendant jusqu’à l’extrémité aval de
ladite partie femelle, la au moins une goulotte

étant munie, à l’extrémité aval d’une ouverture
dimensionnée pour le passage d’un seul objet
à distribuer.

b) La partie mâle mobile en rotation qui constitue la
partie aval de sortie du dispositif des objets distri-
bués comprend :

b1) une plate-forme de base, en forme d’un dis-
que circulaire constituant une butée pour l’en-
veloppe cylindrique principale externe de la par-
tie femelle, cette plate-forme étant munie d’une
ouverture dimensionnée pour le passage d’un
objet délivré par la au moins une goulotte.

b2) une enveloppe coaxiale à la plate-forme de
base dont elle est solidaire, ayant sensiblement
la forme de l’enveloppe interne de la partie fe-
melle du dispositif, dans laquelle elle s’insère
pour assurer la rotation de la partie mâle par
rapport à la partie femelle du dispositif.

b3) un moyen de guidage en rotation monté so-
lidairement et perpendiculairement sur la plate-
forme de base, dont l’extrémité libre est destinée
à s’introduire dans l’ouverture en arc de cercle
du premier plan de la partie femelle,

b4) un segment de couronne, monté sur le
moyen de guidage en rotation, qui se déplace
librement lors de la rotation de la partie mâle du
dispositif, entre les deux plans de la partie fe-
melle du dispositif et qui obture au moins par-
tiellement, et en fin de course, pour au moins un
sens de rotation de la partie mâle, l’ouverture
d’entrée de la au moins une goulotte.

b5) un moyen de guidage de l’objet à distribuer
placé dans l’axe de l’ouverture dimensionnée
de la plate-forme de base sur la paroi externe
de l’enveloppe coaxiale à la plate-forme de la
partie mâle.

Description détaillée de l’invention

[0028] Les divers objectifs assignés à l’objet de l’in-
vention découlent des insuffisances manifestées par les
dispositifs de distribution unité par unité, d’objets confor-
més, décrits dans l’état de la technique.
[0029] Les insuffisances constatées dans les disposi-
tifs de l’état de la technique pour la distribution à l’unité
d’objets conformés constituent, par leur juxtaposition, un
problème portant simultanément sur : le manque d’orga-
nisation du cheminement des objets à distribuer, leur po-
sitionnement orienté, leur mode de prélèvement dans
une zone d’attente, l’absence de traitement des agents
polluants gazeux, toutes ces insuffisances pouvant pro-
voquer des dommages chimiques et mécaniques irré-
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versibles aux objets conformés à distribuer à l’unité.
[0030] Selon l’invention, le dispositif de distribution à
l’unité d’objets conformés, se distingue fortement de
l’état de la technique par le fait que son architecture nou-
velle lui donne les moyens de résoudre le problème sou-
levé par les inconvénients décelés dans les dispositifs
de distribution de l’état de la technique.
[0031] Le dispositif selon l’invention de distribution uni-
té par unité d’objets conformés se compose de deux par-
ties, l’une femelle et l’autre mâle, s’emboîtant coaxiale-
ment.
[0032] La partie femelle du dispositif selon l’invention
constitue, dans l’ordre de cheminement des objets con-
formés à distribuer, la face d’entrée dans le dispositif d’un
flux d’objets à faire passer d’un état désordonné à un
état ordonné.
[0033] Cette partie femelle est formée d’une envelop-
pe cylindrique externe, ouverte à ses deux extrémités,
munie sur sa surface externe d’une bague solidaire de
ladite enveloppe constituant une butée quand cette partie
femelle du dispositif de distribution, est montée sur
l’ouverture d’une enveloppe tubulaire d’un conteneur de
conditionnement, en vrac, d’objets conformés à distri-
buer, et munie, sur sa face de sortie ou face aval, d’un
capot recueillant l’objet conformé distribué.
[0034] A l’intérieur de cette enveloppe cylindrique ex-
terne est présente une autre enveloppe coaxiale à la pre-
mière, close à son extrémité amont, ouverte à son extré-
mité aval. Cette enveloppe interne coaxiale, est une en-
veloppe géométrique de révolution de type cylindrique
cylindrico-tronconique, cylindro-conique, tronconique,
conique, parabolique. La partie amont de cette envelop-
pe interne coaxiale peut être la zone où se produit une
réduction de la section de ladite enveloppe, et dans ce
cas peut être du type tronconique, conique, hémisphéri-
que, parabolique.
[0035] La section de cette enveloppe coaxiale interne
qui est évolutive, selon sa géométrie, est telle que l’es-
pace libre annulaire créé entre les deux enveloppes
coaxiales externe et interne assure un cheminement or-
ganisé par gravité pour les objets conformés depuis leur
zone de conditionnement en vrac jusqu’à leur zone de
distribution à l’unité, ce cheminement organisé passant
par les étapes de collecte des objets conformés en vrac
et d’orientation sélective de ces objets.
[0036] Pour provoquer collecte et orientation sélective
des objets conformés à distribuer par gravité, l’espace
libre créé entre les deux enveloppes coaxiales, externe
et interne, atteint une épaisseur minimale dans sa partie
la plus aval, légèrement supérieure à la plus petite di-
mension de l’objet à distribuer contraignant ledit objet à
se placer dans une position d’orientation sélective pour
permettre la poursuite de son cheminement ultérieur de
l’amont vers l’aval.
[0037] A l’intérieur de la partie femelle, et reliant soli-
dairement les deux enveloppes coaxiales externe et in-
terne, se développe un premier plan, proche de l’extré-
mité amont de ladite partie femelle, perpendiculaire à

l’axe des enveloppes. Ce premier plan a la forme d’un
secteur circulaire dont l’angle au sommet α prend une
valeur en degré qui est une résultante du diamètre des
objets conformés à distribuer et du diamètre de la partie
femelle.
[0038] Ce premier plan, de par sa forme de secteur
circulaire, crée un moyen de contrôle du débit et d’orien-
tation du flux des objets conformés à distribuer, et res-
pecte entre les deux enveloppes coaxiales l’espace libre
d’orientation et de circulation organisée dans lequel est
conduit et canalisé ledit flux d’objets conformés.
[0039] A l’intérieur de la partie femelle placé entre le
premier plan et l’extrémité aval de ladite partie femelle,
se situe un deuxième plan, perpendiculaire à l’axe des
enveloppes coaxiales et les reliant solidairement entre
elles. Ce deuxième plan a également la forme d’un sec-
teur circulaire ayant un angle au sommet β dont la valeur
en degré est une résultante des valeurs des diamètres
des objets conformés à distribuer et de la partie femelle.
Ce deuxième secteur circulaire d’angle β, occupe une
position opposée au premier secteur circulaire d’angle α.
[0040] Ce deuxième plan est muni en périphérie et pro-
che de l’enveloppe externe d’au moins une ouverture
dont la section est dimensionnée pour assurer le passa-
ge, unité par unité, vers l’aval des objets conformés et
orientés dans l’espace d’orientation et de circulation
organisée : cette section de la au moins une ouverture
est supérieure à la plus petite section des objets, mais
telle que deux objets conformés à distribuer ne puissent
y passer accolés l’un à l’autre et au mieux très légèrement
supérieure à la plus petite section des objets conformés
à distribuer.
[0041] Dans le cas où le deuxième plan est muni, en
périphérie et proche de l’enveloppe externe, de deux
ouvertures, ces deux ouvertures sont distanciées l’une
de l’autre par un angle γ délimité par ses deux côtés pas-
sant par le centre de symétrie de chacune de ces
ouvertures : l’angle γ peut varier d’une valeur proche de
0° quand les deux ouvertures sont accolées, jusqu’à 180
degrés quand les deux ouvertures sont en position dia-
métralement opposée, cet intervalle de variation étant le
même quelque soit le sens de rotation de la partie mâle
dans la partie femelle.
[0042] Dès lors que les deux plans en forme de secteur
circulaire, distants l’un de l’autre le long de l’axe de la
pièce femelle, sont opposés l’une à l’autre par leur angle
au sommet α et β, existe entre ces deux angles une re-
lation permanente telle que le cumul des angles α + β
est au plus égal à 360°C.
[0043] La combinaison de ces deux plans décalés, l’un
et l’autre ayant la forme de secteur circulaire opposé,
associés aux deux enveloppes coaxiales externe et in-
terne, crée un cheminement organisé, une orientation
sélective des objets selon leur plus petite dimension et
leur conduite vers la au moins une ouverture du second
plan.

• A l’intérieur de la partie femelle, et entre le second
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plan et l’extrémité aval de ladite partie femelle, est
placée au moins une goulotte montée sur la au moins
une ouverture du second plan et en aval dudit plan,
cette au moins une goulotte remplissant la fonction
de conditionnement en file d’attente des objets con-
formés empilés unité par unité, provenant de l’espa-
ce libre d’orientation et de circulation organisés.

• Cette au moins une goulotte ouverte à chacune de
ses extrémités est délimitée en périphérie, par les
enveloppes coaxiales externe et interne et par deux
parois latérales planes liant lesdites enveloppes
coaxiales, s’étendant jusqu’à l’extrémité aval de la-
dite partie femelle, ces deux parois pouvant être pa-
rallèles entre elles ou concourantes entre elles de
l’amont vers l’aval de la au moins une goulotte.

[0044] Ainsi la section de la au moins une goulotte peut
être :

- sensiblement la même que la section de la au moins
une ouverture présente dans le second plan, de telle
sorte que ladite section est invariante sur toute la
longueur de la au moins une goulotte, et très faible-
ment supérieure à la plus petite section des objets
conformés à distribuer, cette plus petite section étant
celle retenue pour obliger l’orientation et la circula-
tion organisée des objets conformés à distribuer, au
cours de leur cheminement dans le dispositif de dis-
tribution selon l’invention.

- ou encore différente sur toute la longueur de la au
moins une goulotte, ladite section étant en diminu-
tion, en particulier homothétique, de l’amont vers
l’aval de la au moins une goulotte, pour atteindre à
la sortie aval une section très faiblement supérieure
à la plus petite section des objets conformés à dis-
tribuer.

[0045] A l’intérieur de la au moins une goulotte, les
objets conformés à distribuer à l’unité y sont empilés se-
lon leur plus petite section pour être libérés, unité par
unité, lors de la mise en oeuvre du dispositif, à l’extrémité
aval de la au moins une goulotte.
[0046] Les parois latérales planes en regard ainsi que
les parois formées par l’enveloppe interne coaxiale peu-
vent être limitées en longueur vers l’aval, dans le sens
du cheminement des objets conformés à distribuer.
[0047] La partie mâle du dispositif selon l’invention
constitue, dans l’ordre de cheminement des objets con-
formés à distribuer, la face de sortie à l’unité, ou face
aval dudit dispositif, d’objets dont le flux est passé d’un
état désordonné à un état ordonné.
[0048] Cette partie mâle selon l’invention est formée
d’une plate-forme de base ayant la forme d’un disque
circulaire faisant office de butée pour l’enveloppe cylin-
drique principale externe de la partie femelle lors du mon-
tage des deux parties constituant le dispositif selon l’in-

vention.
[0049] Ladite plate-forme est munie d’une ouverture
dimensionnée pour le passage d’un objet conformé libéré
à l’unité par la au moins une goulotte quand ladite ouver-
ture est mise en concordance par rotation avec l’extré-
mité aval ouverte de la au moins une goulotte.
[0050] Cette partie mâle selon l’invention est égale-
ment formée d’une enveloppe coaxiale à la plate-forme
de base dont elle est solidaire, enveloppe close à son
extrémité amont et ouverte à son extrémité aval, ayant
sensiblement la géométrie de l’enveloppe interne de la
partie femelle du dispositif dans laquelle elle s’insère
coaxialement pour permettre la rotation de la partie mâle
par rapport à la partie femelle.
[0051] Cette enveloppe coaxiale à la plate-forme est
une enveloppe à géométrie de révolution de type cylin-
drique, cylindro-conique , tronconique, conique, parabo-
lique, la partie amont de cette enveloppe étant celle où
se produit une éventuelle réduction de la section.
[0052] Cette partie mâle selon l’invention, comporte
un moyen de guidage solidaire de la plate-forme de base,
monté verticalement sur ladite plate-forme.
[0053] L’extrémité libre du moyen de guidage est in-
troduite dans l’ouverture en arc de cercle du premier plan
de la partie femelle, et a pour fonction :

- de faciliter la rotation de la partie mâle lorsqu’elle est
en place dans la partie femelle.

- de limiter l’angle de rotation dans un sens et dans
l’autre par butée à chaque extrémité de l’ouverture
en arc de cercle du premier plan de la partie femelle,
pour que l’ouverture de la plate-forme soit en con-
cordance avec l’extrémité aval de la au moins une
goulotte.

- concernant la partie émergeante de l’ouverture en
arc de cercle du premier plan de la partie femelle,
d’agiter les objets conformés conditionnés en vrac
et de faciliter leur orientation et leur circulation dans
la partie amont d’entrée du dispositif selon l’inven-
tion.

[0054] Le moyen de guidage, solidaire de la plate-for-
me de base de la partie mâle est muni d’un segment de
couronne qui se déplace entre les deux plans de la partie
femelle du dispositif quand la partie mâle est animée d’un
mouvement de rotation. Ce segment de couronne peut
avoir à chacune de ses extrémités une forme en biseau,
qui favorise l’agitation locale des objets conformés à dis-
tribuer, et sélectionne l’un des objets qu’il conduit jusqu’à
l’ouverture amont de la au moins une goulotte selon le
sens de rotation donnée à la partie mâle.
[0055] Lorsque ladite partie mâle est animée d’un
mouvement de rotation dans un sens ou dans l’autre et
parvient en fin de course, le segment de couronne obture,
au moins partiellement, pour un sens de rotation de la
partie mâle, l’orifice d’entrée de la au moins une goulotte.
[0056] Ainsi, lorsque l’utilisateur tourne la partie mâle
dans un sens, et lorsque ladite partie mâle parvient en
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fin de course, le segment de couronne obture, au moins
partiellement l’orifice d’entrée de la au moins une gou-
lotte et lorsque l’utilisateur tourne la partie mâle dans le
sens inverse, et lorsque ladite partie mâle parvient en fin
de course, le segment de couronne libère l’orifice d’en-
trée de la au moins une goulotte.
[0057] Dans le cas où le dispositif comporte deux gou-
lottes, le segment de couronne monté sur le moyen de
guidage qui se déplace librement, pendant la rotation de
la partie mâle, entre les deux plans de la partie femelle,
obture au moins partiellement et, alternativement en fin
de course, l’ouverture amont des goulottes.
[0058] Enfin, la partie mâle selon l’invention, comporte
un moyen de guidage de l’objet à distribuer à l’unité, ce
moyen de guidage étant solidairement placé sur la paroi
externe de l’enveloppe coaxiale à la plate-forme, dans
l’axe de l’ouverture dimensionnée de la plate-forme pour
assurer la préhension et l’éjection d’un seul objet, pro-
venant de la au moins une goulotte selon le sens de
rotation pratiqué pour la partie mâle. Ledit moyen de gui-
dage peut avoir une section hémi-polygonale, hémi-cir-
culaire, hémielliptique.
[0059] Selon l’invention, l’amplitude limitée de l’angle
de rotation de la partie mâle, d’une butée d’extrémité à
l’autre butée d’extrémité, est comprise entre une valeur
proche de 0 degré et 180 degrés, c’est-à-dire que cet
angle a la valeur sensiblement de l’angle Y.
[0060] Le dispositif de distribution à l’unité selon l’in-
vention d’objets conformés est généralement associé en
amont à un conteneur de conditionnement desdits objets
stockés en vrac qui alimente le dispositif de distribution
d’objets à distribuer et, en aval, à un capot pour la récep-
tion de l’objet conformé distribué à l’unité. L’invention
concerne aussi un ensemble clos de conditionnement et
de distribution, unité par unité, d’objets conformés qui
comprend dans l’ordre, un conteneur formé d’une enve-
loppe ouverte à l’une de ses extrémités pour le condi-
tionnement des objets en vrac à distribuer, le dispositif
de distribution des objets à distribuer unité par unité,
montée par sa partie femelle sur l’ouverture de l’enve-
loppe tubulaire, et un capot monté sur la partie mâle du
dispositif, ledit capot pouvant entraîner en rotation par-
tielle, dans un sens ou dans le sens opposé, la partie
mobile mâle dudit dispositif et provoquer le prélèvement
dans l’enveloppe des objets conformés à distribuer puis
leur distribution par le dispositif, unité par unité et enfin
la réception dans le capot de l’objet conformé distribué
à l’unité.
[0061] Toutefois, les objets conformés à distribuer uni-
té par unité au moyen du dispositif selon l’invention peu-
vent être sensibles à des agents polluants gazeux pré-
sents dans l’air ambiant de leur conteneur de condition-
nement. De tels agents polluants gazeux évoqués pré-
cédemment qui peuvent être présents dans l’atmosphère
ambiante des conteneurs de conditionnement des objets
conformés, peuvent être, par exemple, de la vapeur
d’eau, de l’oxygène (O2), de l’ammoniac (NH3), des al-
cools, des aldéhydes, des cétones, de l’anhydride sulfu-

reux (SO2), l’acide sulfhydrique (H2S), les mercaptans,
les alcènes dont en particulier l’éthylène, les alcynes, le
dioxyde de carbone (CO2) , le monoxyde de carbone
(CO), le dioxyde d’azote (NO2) les alcanes dont en par-
ticulier le méthane (CH4), les halogènes dont en particu-
lier le fluor, les bactéries en suspension dans l’air ambiant
et autres.
[0062] C’est pourquoi l’ensemble clos de conditionne-
ment et de distribution unité par unité desdits objets peut
comporter des moyens de traitement contenant un ou
plusieurs agents de traitement d’agents polluants gazeux
pour assurer la purification rapide de l’atmosphère ga-
zeuse ambiante par l’élimination desdits agents pol-
luants gazeux et en particulier de la vapeur d’eau parti-
culièrement gênant à l’égard des objets sensibles con-
ditionnés dans ladite enveloppe.
[0063] Pour ce faire, des logements appropriés, situés
dans l’enveloppe tubulaire du conteneur de conditionne-
ment en vrac des objets à distribuer et/ou dans le capot
de réception de l’objet conformé distribué à l’unité, peu-
vent être aménagés dans l’ensemble clos de condition-
nement et de distribution, dans le but de recevoir un ou
plusieurs agents de traitement des agents polluants ga-
zeux, d’assurer leur élimination par un traitement rapide
de l’atmosphère gazeuse ambiante. La position particu-
lière de ces logements est déterminante pour augmenter
la cinétique d’élimination des agents polluants gazeux et
en particulier la vapeur d’eau.
[0064] Dans le cas particulier du traitement de la va-
peur d’eau présente, pour que l’ensemble clos de con-
ditionnement et de distribution à l’unité d’objets confor-
més selon l’invention, soit très efficacement dessicatif,
le choix de l’agent dessicatif est déterminant.
[0065] Selon l’invention, l’agent dessicatif mis en
oeuvre, dans l’ensemble clos de conditionnement et de
distribution à l’unité d’objets conformés, est choisi dans
le groupe constitué par les gels de silice, les tamis mo-
léculaires, les argiles.
[0066] Ces ensembles clos dessicatifs sont munis de
moyens dessicatifs internes qui peuvent être présents
sous la forme d’un revêtement, d’un insert ou d’une partie
du dispositif de distribution, réalisés au moyen d’une
composition polymère thermoplastique dessicative. Ces
moyens dessicatifs sont placés à l’intérieur des conte-
neurs sur la surface interne de leur fond et/ou sur la sur-
face interne de leur paroi latérale, ou encore, sont placés
dans un logement particulier situé au fond des conte-
neurs et/ou sur la surface interne du capot, quand ils sont
sous une forme pulvérulente ou encore se présentant
sous la forme de pastilles compactées.
[0067] Tous ces moyens dessicatifs sont implantés sé-
parément ou simultanément pour augmenter l’efficacité
de leur action déshydratante par un effet de masse.
[0068] Dans le cas du traitement d’agents polluants
gazeux autres que la vapeur d’eau, pour que l’ensemble
clos de conditionnement et de distribution à l’unité d’ob-
jets conformés selon l’invention, soit également très ef-
ficace à l’égard desdits agents polluants, des agents de
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traitement connus appropriés pour traiter chaque agent
polluant, sont mis en oeuvre dans ledit ensemble :

- soit en mélange avec l’agent dessicatif,

- soit séparément de l’agent dessicatif en créant dans
le logement approprié des alvéoles ouvertes secto-
risant ledit logement, permettant de recevoir sépa-
rément plusieurs agents de traitement ou des mé-
langes d’agents de traitement compatibles entre
eux, ou encore se présentant sous la forme de pas-
tilles compactées préparées, à partir du mélange de
traitement.

[0069] Le dispositif de distribution, ainsi que l’ensem-
ble clos de conditionnement , et de distribution, unité par
unité, d’objets conformés, peuvent être réalisés par les
méthodes de la plasturgie au moyen de matériaux qui
sont des polymères et/ou copolymères thermoplastiques
tels que, par exemple, les polyéthylènes (PE), les poly-
propylènes (PP), les copolymères d’éthylène/propylène
et leurs mélanges, les polyamides (PA), les polystyrènes
(PS), les copolymères d’acrylonitrile-butadiène-styrène
(ABS), les copolymères de styrène-acrylonitrile (SAN),
les polyvinylchlorures (PVC), les polycarbonates (PC),
les polyméthacrylate de méthyl (PMMA), les polyéthylè-
netéréphtalates (PET), mis en oeuvre seuls ou en mé-
lange selon leur compatibilité.
[0070] A ces, polymères et/ou copolymères peut être
associé pour la réalisation du dispositif et selon les ca-
ractéristiques mécaniques souhaitées, au moins un élas-
tomère thermoplastique d’origine naturelle ou synthéti-
que. Le ou les élastomères mis en oeuvre peuvent être
choisis préférentiellement dans le groupe constitué par
des élastomères de type caoutchoucs naturels, caout-
chouc synthétique, en particulier les caoutchoucs à base
d’oléfines, tels que, par exemple, les polymères d’isobu-
tylène/isoprène, éthylène-acétate de vinyle (EVA), éthy-
lène-propylène (EPR), éthylène-propylène-diène
(EPDM), éthylène-esters acryliques (EMA-EEA), les po-
lymères fluorés, les caoutchoucs de dioléfines, tels que,
par exemple, les polybutadiènes, les copolymères de bu-
tadiène-styrène (SBR), les caoutchoucs à base de pro-
duits de condensation tels que, par exemple, les caout-
choucs thermoplastiques polyesters et polyuréthanes,
les silicones, les caoutchoucs styréniques, styrène-bu-
tadiène-styrène (SBS) et styrène-isoprène-styrène (SIS)
et autres.
[0071] Selon l’invention, le dispositif de distribution à
l’unité d’objets conformés, l’enveloppe tubulaire du con-
teneur de conditionnement en vrac et le capot de récep-
tion de l’objet conformé distribué à l’unité par le dispositif
de distribution peuvent être réalisés avec des matériaux
polymères de même composition ou avec matériaux po-
lymères de compositions différentes.
[0072] D’une façon générale, tous les côtés du dispo-
sitif de distribution d’objets conformés à l’unité selon l’in-
vention sont tributaires des dimensions des objets con-

formés à distribuer.
[0073] L’invention sera mieux comprise grâce à la des-
cription chiffrée des figures ci-après évoquées, ces figu-
res n’ayant qu’un caractère illustratif non limitatif d’un
dispositif particulier de l’invention.

• La figure 1 est une vue en perspective de la partie
femelle du dispositif de distribution à l’unité d’objets
conformés selon l’invention, avec vue sur la face
amont ou face d’entrée des objets en vrac, dont l’axe
longitudinal est quasiment vertical.

• La figure 2 est également une vue en perspective
de la partie femelle du dispositif de distribution à l’uni-
té selon l’invention, dans le cas où ladite partie fe-
melle est munie dans son deuxième plan d’une seule
ouverture et d’une seule goulotte, avec vue sur la
face d’entrée des objets en vrac, ladite figure 2 met-
tant en évidence les angles α et β.

• La figure 3 est une vue en perspective de la partie
femelle du dispositif de distribution à l’unité selon
l’invention, dans le cas où ladite partie femelle est
munie d’une seule goulotte, avec vue sur la face aval
ou face de sortie des objets.

• La figure 4 est une vue en perspective du dispositif
de distribution à l’unité selon l’invention, dans le cas
où ladite partie femelle est munie d’une seule gou-
lotte, après assemblage des parties femelle et mâle,
avec vue sur la face d’entrée des objets conformés
en vrac.

• La figure 5 est également une vue en perspective
de la partie femelle du dispositif de distribution à l’uni-
té selon l’invention, dans le cas où ladite partie fe-
melle est munie dans son deuxième plan de deux
ouvertures et de deux goulottes, avec vue sur la face
d’entrée des objets en vrac, dont l’axe longitudinal
est quasiment horizontal.

• La figure 6 est une vue en perspective déchiquetée
de la partie femelle du dispositif de distribution à l’uni-
té selon l’invention, dans le cas où ladite partie fe-
melle est munie de deux goulottes, avec vue sur la
face aval ou face de sortie des objets orientés et
placés en file d’attente organisées.

• La figure 7 est une vue en perspective de la partie
femelle du dispositif de distribution à l’unité selon
l’invention, dans le cas où ladite partie femelle est
munie de deux goulottes, avec vue sur la face aval
ou face de sortie des objets orientés placés en file
d’attente organisée dans les deux goulottes.

• La figure 8 est une vue en perspective de la partie
mâle du dispositif de distribution à l’unité selon l’in-
vention, montrant le moyen de guidage en rotation
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de la partie mâle.

• La figure 9 est une vue en perspective de la partie
mâle du dispositif selon l’invention, montrant le
moyen de guidage des objets à distribuer à l’unité.

• La figure 10 est une vue en perspective du dispositif
de distribution à l’unité selon l’invention, après as-
semblage des parties femelle et mâle, avec vue sur
la face d’entrée des objets conformés en vrac.

• La figure 11 est une vue en perspective du dispositif
de distribution à l’unité selon l’invention, après as-
semblage des parties femelle et mâle, avec vue sur
la face de sortie à l’unité des objets conformés.

• La figure 12 est une coupe selon l’axe longitudinal
de l’ensemble clos de conditionnement et de distri-
bution, unité par unité d’objets conformés, compre-
nant dans l’ordre une enveloppe tubulaire de condi-
tionnement en vrac desdits objets, le dispositif de
distribution desdits objets et le capot monté sur la
partie mâle du dispositif de distribution.

[0074] Selon les figures 1 à 12, le dispositif de distri-
bution, unité par unité, d’objets conformés se compose
d’une partie femelle (1) et d’une partie mâle (2).
[0075] La partie femelle (1) comporte dans l’ordre de
cheminement des objets à distribuer, unité par unité, de-
puis leur zone de conditionnement en vrac :

• une enveloppe cylindrique externe (5) ouverte à ses
deux extrémités amont (6) et aval (7).

• une enveloppe interne (8) coaxiale à l’enveloppe cy-
lindrique externe (5) close dans son extrémité amont
(9), et ouverte dans son extrémité aval (10) de forme
cylindro-tronconique. L’espace libre (11) créé entre
les deux enveloppes externe (5) et interne (8), dis-
tanciées l’une de l’autre par une distance au moins
égale à la plus petite dimension de l’objet à distribuer,
assure un espace pour l’orientation des objets con-
formés en vrac et la circulation organisée, de l’amont
vers l’aval, des objets conformés orientés.

• un premier plan (12), proche de l’extrémité amont
(6) qui relie les enveloppes externe (5) et interne (8),
placé perpendiculairement à l’axe commun, ayant la
forme d’un secteur circulaire d’angle α égal par
exemple à 120 degré, muni d’une ouverture en arc
de cercle (13), laissant libre de circulation de l’amont
vers l’aval l’espace libre (11).

• un deuxième plan (14), placé entre le premier plan
(12) et l’extrémité aval (7), liant également les enve-
loppes coaxiales externe (5) et interne (8) perpen-
diculairement à l’axe, qui a la forme d’un secteur
circulaire d’angle β égal par exemple à 220 degré,

ce deuxième plan étant muni :

- soit d’une seule ouverture (15), dimensionnées
pour le passage unité par unité, de l’amont vers
l’aval des objets conformés présents dans l’es-
pace libre (11) d’orientation et de circulation, se-
lon les figures 2 à 4.

- soit de deux ouvertures (15) et (16), dimension-
nées pour le passage unité par unité, de l’amont
vers l’aval des objets conformés présents dans
l’espace libre (11) d’orientation et de circulation,
selon les figures 5 à 7.

• entre le second plan (14) et l’extrémité aval (7):

- selon les figures 2 à 4, une seule goulotte (17)
montée sur une seule ouvertures (15) du deuxiè-
me plan (14), pour créer un stockage en file d’at-
tente des objets à distribuer provenant de l’es-
pace libre (11), cette goulotte étant délimitée par
les enveloppes coaxiales (5) et (8) et par deux
parois latérales (19 , 21);

- selon les figures 5 à 7, deux goulottes (17) et
(18) montées sur les ouvertures (15) et (16) du
deuxième plan (14), pour créer un stockage en
file d’attente des objets à distribuer provenant
de l’espace libre (11), ces deux goulottes étant
délimitées par les enveloppes coaxiales (5) et
(8) et par deux parois latérales (19 , 21) et (20,
22) pour chacune des deux goulottes.

[0076] La figure 6, représentant un dispositif compor-
tant deux goulottes selon l’invention, permet d’observer
les parois latérales planes (19) et (20) les plus éloignés
l’une de l’autre appartenant aux deux goulottes (17) et
(18), alors que les parois latérales (21) et (22), les plus
proches l’une de l’autre appartenant aux goulottes (17)
et (18) ne sont pas visibles sur cette figure 6 en raison
de la vue en perspective déchiquetée, mais le sont sur
la figure 7.
[0077] Selon les figures 8 et 9, la partie mâle (2) du
dispositif de distribution selon l’invention, mobile en ro-
tation est aussi bien adaptée au cas de la présence d’une
seule goulotte que au cas de la présence de deux gou-
lottes. Cette partie mâle constitue, la partie aval de sortie
des objets conformés distribués unité par unité, et se
compose :

• d’une plate-forme de base (23), en forme de disque
circulaire dont la périphérie (24) est striée, consti-
tuant une butée pour l’enveloppe cylindrique externe
(5), cette plate-forme étant munie d’une ouverture
dimensionnée (25) pour le passage d’un objet délivré
par la au moins une goulotte (17) et/ou (18), quand
ladite ouverture (25) est placée en concordance
avec l’une ou l’autre des sorties aval de ladite au
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moins une goulotte par rotation dans un sens ou
dans l’autre de la partie femelle (2).

• d’une enveloppe coaxiale (26) à la plate-forme (23),
dont elle est solidaire, ayant une forme cylindro-tron-
conique (26-27), close en son extrémité amont (28)
et s’insérant lors du montage de la partie mâle (2)
dans la partie femelle, dans l’enveloppe interne cy-
lindro-tronconique (8) de la partie femelle (1).

[0078] Cette enveloppe coaxiale (26) constitue la par-
tie aval de l’une des parois de la au moins une goulotte
(17) et/ou (18).

• d’un moyen de guidage en rotation (29) de la partie
mâle (2) monté perpendiculairement sur la plate-for-
me (23), la partie extrême (30) dudit moyen de gui-
dage (29) venant s’introduire lors du montage des
parties femelle (1) et mâle (2) dans l’ouverture en
arc de cercle (13), dont les extrémités constituent
les butées en fin de course de la partie mâle en ro-
tation dans un sens ou dans l’autre. La partie extrê-
me (30) du moyen de guidage en rotation (29) qui
émerge de l’ouverture en arc de cercle (13) constitue
un « téton » qui a la propriété d’agiter les objets con-
formés, conditionnés en vrac dans la zone antérieure
au dispositif de distribution.

[0079] Selon les figures 2 à 4, c’est-à-dire dans le cas
d’un dispositif comprenant une seule goulotte (17) :

• d’un segment de couronne (31) monté sur le moyen
de guidage (29) qui se déplace librement, pendant
la rotation de la partie mâle (2), entre les deux plans
(12) et (14) de la partie femelle et qui obture au moins
partiellement et, en fin de course, pour le sens adé-
quat de rotation de la partie mâle, l’ouverture amont
de la goulotte (17).

[0080] Selon les figures 5 à 7, c’est-à-dire dans le cas
d’un dispositif comprenant deux goulottes (17) et (18):

• d’un segment de couronne (31) monté sur le moyen
de guidage (29) qui se déplace librement, pendant
la rotation de la partie mâle (2), entre les deux plans
(12) et (14) de la partie femelle et qui obture au moins
partiellement et alternativement, en fin de course,
l’ouverture amont des goulottes (17) et (18).

Ce segment de couronne (31) peut être taillé à chacune
de ses extrémités, en biseaux (32), qui assurent l’agita-
tion des objets conformés en vrac et leur guidage, unité
par unité, vers la au moins une goulotte (17) ou (18) dans
lesquels lesdits objets sont empilés en file d’attente.
[0081] Selon les figures 5 à 7, c’est-à-dire dans le cas
d’un dispositif comprenant deux goulottes (17) et (18) :

• d’un moyen de guidage (33) de l’objet à distribuer

placé dans l’axe de l’ouverture (25) de la plate-forme
(23) qui a la propriété de libérer un objet conformé,
en assurant l’ouverture de sortie de la goulotte (17)
pendant que la sortie de l’autre goulotte (18) est ren-
due close par la surface interne de la plate-forme de
base (23) et qui par inversion du sens de rotation
libère un objet conformé par l’ouverture de sortie de
la goulotte (18), pendant que la sortie de la goulotte
(17) est rendue close à son tour par la surface interne
de la plate-forme de base (23).

[0082] Selon les figures 2 à 4, c’est-à-dire dans le cas
d’un dispositif comprenant une seule goulotte (17) :

• du même moyen de guidage (33) de l’objet à distri-
buer placé dans l’axe de l’ouverture (25) de la plate-
forme (23) qui a la propriété de libérer un objet con-
formé, en assurant l’ouverture de sortie de la gou-
lotte (17) et sa mise en concordance avec l’ouverture
(25) de la plate-forme (23), et qui par inversion du
sens de rotation clôt l’ouverture de sortie de la gou-
lotte (17).

[0083] Ainsi à chaque rotation limitée de la partie mo-
bile mâle (2), correspond la distribution d’un objet con-
formé par l’une et/ou l’autre goulottes (17) et/ou (18).
[0084] Selon la figure 12, représentant une coupe axia-
le du dispositif de distribution à l’unité d’objets conformés
comportant deux goulottes, ledit dispositif est monté sur
un conteneur (35) et un capot (36), constituant un en-
semble clos de conditionnement, éventuellement de trai-
tement et de distribution à l’unité d’objets conformés à
distribuer, cet ensemble comportant dans le conteneur
(35), un moyen interne (37) de logement pour recevoir
des agents appropriés de traitement sous la forme d’un
mélange pulvérulent.
[0085] Enfin, le mode de fonctionnement du dispositif
de distribution à l’unité des objets conformés selon l’in-
vention, apparaît à travers l’ensemble des figures 1 à 12.
[0086] Les objets conformés à distribuer à l’unité, con-
ditionnés en vrac dans le conteneur (35), sont guidés à
l’intérieur de l’enveloppe externe (5) de la partie femelle
(1) et orientés par l’enveloppe cylindro-tronconique (8)
dans l’espace libre (11), défini par ces deux enveloppes
coaxiales, selon leur position (38).
[0087] Placé entre les deux plans (12) et (14) ayant la
forme de secteurs circulaires d’angles α et β opposés,
le segment de couronne (31) aux extrémités biseautées
(32), entraîné en rotation dans un sens ou dans l’autre
par la partie mâle (2) assure l’agitation des objets con-
formés en vrac et leur guidage unité par unité vers les
goulottes (17) et (18) dans lesquelles lesdits objets (39)
et (40) sont empilés en file d’attente.
[0088] Dès lors que se produit la concordance entre
le moyen de guidage (33) de l’objet à distribuer placé
dans l’axe de l’ouverture (25) de la plate-forme (23), et
l’ouverture de sortie de la goulotte (17) un objet conformé
est libéré alors que la sortie de l’autre goulotte (18) est
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fermée par la surface interne de la plate-forme de base
(23). Par inversion du sens de rotation, un objet conformé
est libéré par l’ouverture de sortie de la goulotte (18),
pendant que la sortie de la goulotte (17) est rendue close
par la surface interne de la plate-forme de base (23).

Revendications

1. Dispositif de distribution unité par unité d’objets con-
formés qui peut être associé par l’une de ses extré-
mités à un conteneur de conditionnement desdits
objets et éventuellement par l’autre extrémité à un
capot recevant les objets distribués à l’unité, se com-
posant de deux parties s’emboîtant coaxialement
l’une dans l’autre, l’une, la partie femelle étant fixe,
et l’autre la partie mâle étant mobile en rotation, ca-
ractérisé en ce que, dans l’ordre du cheminement
des objets à distribuer unité par unité depuis leur
zone de conditionnement en vrac,

a) la partie femelle fixe (1) qui constitue la partie
amont d’entrée dans le dispositif des objets en
vrac à distribuer, comprend :

a1) une enveloppe cylindrique principale
externe (5) ouverte à ses deux extrémités
amont (6) et aval (7),
a2) une enveloppe interne (8), coaxiale à
l’enveloppe externe (5), close dans sa par-
tie amont (9) et ouverte dans sa partie aval
(10), dont la distance par rapport à l’enve-
loppe externe (5) est au moins égale à la
plus petite dimension de l’objet à distribuer
pour créer un espace libre (11) d’orientation
et de circulation organisée desdits objets de
l’amont vers l’aval,
a3) un premier plan (12), proche de l’extré-
mité amont (6), liant les enveloppes coaxia-
les externe (5) et interne (8) perpendiculai-
rement audit axe, ayant la forme d’un sec-
teur circulaire d’angle α, muni d’une ouver-
ture en arc de cercle (13), laissant dégagé
l’espace libre (11) d’orientation et de circu-
lation organisée,
a4) un second plan (14), placé entre le pre-
mier plan (12) et l’extrémité aval (7), liant
les enveloppes coaxiales externe (5) et in-
terne (8) perpendiculairement audit axe,
ayant la forme d’un secteur circulaire d’an-
gle P muni d’au moins une ouverture (15)
ou (16) dimensionnée pour le passage unité
par unité vers l’aval des objets présents
dans l’espace libre (11) d’orientation et de
circulation organisée,
a5) entre le second plan (14) et l’extrémité
aval (7) de la partie femelle, au moins une
goulotte (17) montée sur la au moins une

ouverture (15) ou (16) du second plan (14),
pour créer un stockage en file d’attente
d’objets empilés à distribuer, provenant de
l’espace libre (11) d’orientation et de circu-
lation organisée, cette au moins une gou-
lotte étant délimitée par les enveloppes
coaxiales externe (5) et interne (8) et par
deux parois latérales planes (19, 21) ou (20,
22) par goulotte liant lesdites enveloppes et
s’étendant jusqu’à l’extrémité aval de ladite
partie femelle, la au moins une goulotte
étant munie, à l’extrémité aval d’une ouver-
ture dimensionnée pour le passage d’un
seul objet à distribuer,

b) La partie mâle (2) mobile en rotation qui cons-
titue la partie aval de sortie du dispositif des ob-
jets distribués comprend :

b1) une plate-forme de base (23), en forme
d’un disque circulaire constituant une butée
pour l’enveloppe cylindrique externe (5) de
la partie femelle, cette plate-forme étant
munie d’une ouverture dimensionnée (25)
pour le passage d’un objet délivré par la au
moins une goulotte,
b2) une enveloppe coaxiale (26) à la plate-
forme (23) de base dont elle est solidaire,
ayant sensiblement la forme de l’enveloppe
interne (8) de la partie femelle (1) du dispo-
sitif, dans laquelle elle s’insère pour assurer
la rotation de la partie mâle par rapport à la
partie femelle du dispositif,
b3) un moyen de guidage en rotation (29)
monté solidairement et perpendiculaire-
ment sur la plate-forme de base (23), dont
l’extrémité libre (30) est destinée à s’intro-
duire dans l’ouverture en arc de cercle (13)
du premier plan (12) de la partie femelle,
b4) un segment de couronne (31), monté
sur le moyen de guidage en rotation (29),
qui se déplace librement lors de la rotation
de la partie mâle (2) du dispositif, entre les
deux plans (12) et (14) de la partie femelle
du dispositif et qui obture au moins partiel-
lement, et en fin de course, pour au moins
un sens de rotation de la partie mâle,
l’ouverture d’entrée (15) ou (16) de la au
moins une goulotte (17),
b5) un moyen de guidage (33) de l’objet à
distribuer placé dans l’axe de l’ouverture
(25) dimensionnée de la plate-forme (23)
de base sur la paroi externe de l’envelop-
pe.coaxiale (26) à la plate-forme (23) de la
partie mâle.

2. Dispositif de distribution selon la revendication 1 ca-
ractérisé en ce que l’enveloppe cylindrique externe
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(5) ouverte à ses deux extrémités amont (9) et aval
(10) est munie sur sa surface externe d’une bague
(34) solidaire de ladite enveloppe constituant une
butée.

3. Dispositif selon l’une ou l’autre des revendications 1
et 2 caractérisé en ce que l’enveloppe interne (8)
coaxiale, à la première enveloppe (5) est à géométrie
de révolution, de type cylindrique, cylindrico-tronco-
nique, cylindro-conique, tronconique, conique, pa-
rabolique.

4. Dispositif selon la revendication 3 caractérisé en
ce que la partie amont (9) de l’enveloppe interne (8),
est de type tronconique, conique, hémisphérique,
parabolique.

5. Dispositif selon l’une ou l’autre des revendications 1
à 4 caractérisé en ce que l’espace libre (11) créé
entre l’enveloppe externe (5) et l’enveloppe interne
(8) atteint une épaisseur minimale dans la partie la
plus en aval très légèrement supérieure à la plus
petite dimension de l’objet à distribuer.

6. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 5 caractérisé en ce que l’angle α en degré, au
sommet du secteur circulaire du premier plan (12),
est une résultante des diamètres des objets confor-
més à distribuer et de la pièce femelle.

7. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 6 caractérisé en ce que l’angle β en degré au
sommet du secteur circulaire du deuxième plan (14)
est une résultante des diamètres des objets confor-
més à distribuer et de la pièce femelle.

8. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 7 caractérisé en ce que le deuxième secteur cir-
culaire d’angle β du second plan (14) occupe une
position opposée au premier secteur circulaire d’an-
gle α du premier plan (12).

9. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 8 caractérisé en ce que le cumul des angles α et
β des deux secteurs circulaires est au plus égal à
360 degrés.

10. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 9 caractérisé en ce que la au moins une ouver-
tures (15) ou (16) a une section supérieure à la plus
petite section des objets conformés à distribuer mais
telle que deux objets conformés à distribuer ne puis-
sent y passer et au mieux une section très légère-
ment supérieure à ladite plus petite section desdits
objets.

11. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 10 caractérisé en ce que les parois latérales pla-

nes (19, 21) ou (20, 22) de la au moins une goulotte
(17 ou 18) sont parallèles entre elles.

12. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 10 caractérisé en ce que les parois latérales pla-
nes (19, 21) ou (20, 22) de la au moins une goulotte
(17 ou 18) sont concourantes entre elles de l’amont
vers l’aval de la au moins une goulotte.

13. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 12 caractérisé en ce que le dispositif comporte
deux goulottes (17) et (18).

14. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 13 caractérisé en ce que le second plan (14),
placé entre le premier plan (12) et l’extrémité aval
(7), liant les enveloppes coaxiales externe (5) et in-
terne (8) perpendiculairement audit axe, ayant la for-
me d’un secteur circulaire d’angle β est muni de deux
ouvertures (15) et (16) dimensionnées pour le pas-
sage unité par unité vers l’aval des objets présents
dans l’espace libre (11) d’orientation et de circulation
organisée, ces deux ouvertures étant distanciées
l’une de l’autre par un angle γ.

15. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 14 caractérisé en ce que les deux ouvertures (15)
et (16) présentes sur le second plan (14) sont dis-
tanciées l’une de l’autre par l’angle γ délimité par les
deux côtés dudit angle passant par le centre de sy-
métrie de chacune de ces deux ouvertures (15) et
(16), cet angle γ étant choisi dans l’intervalle des
valeurs angulaires proche de 0° quand les deux
ouvertures sont accolées, jusqu’à 180° quand les
ouvertures sont en position diamétralement oppo-
sée, quelque soit le sens de rotation de la partie mâle
(2).

16. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 15 caractérisé en ce que la partie mâle mobile
en rotation comprend un segment de couronne (31)
monté sur le moyen de guidage (29) qui se déplace
librement, pendant la rotation de la partie mâle (2),
entre les deux plans (12) et (14) de la partie femelle
et qui obture au moins partiellement et, alternative-
ment en fin de course, l’ouverture amont des gou-
lottes (17) et (18).

17. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 16 caractérisé en ce que l’enveloppe coaxiale
(20) à la plate-forme de base (23) est à géométrie
de révolution cylindrique, cylindro-tronconique, cy-
lindro-conique, tronconique, conique, parabolique.

18. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 17 caractérisé en ce que l’extrémité libre (30) du
moyen de guidage en rotation (29), se déplaçant
dans l’ouverture en arc de cercle (13) du premier

25 26 



EP 1 730 052 B1

15

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

plan (12) de la partie femelle, limite l’angle de rotation
dans un sens ou dans l’autre par butée à chaque
extrémité de ladite ouverture en arc de cercle (13)
pour la mise en concordance de l’ouverture (25) de
la plate-forme avec l’extrémité aval de la au moins
une goulotte.

19. Dispositif selon la revendication 18 caractérisé en
ce que l’angle de rotation de la partie mâle, d’une
butée d’extrémité à l’autre butée d’extrémité a la va-
leur d’angle Y.

20. Dispositif selon la revendication 18, caractérisé en
ce que l’extrémité libre (30) du moyen de guidage
en rotation (29) émergeant de l’ouverture en arc de
cercle (13) agit comme un agitateur des objets con-
formés, conditionnés en vrac dans la zone de con-
ditionnement.

21. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 20 caractérisé en ce que les extrémités du seg-
ment de couronne (31) montée sur le moyen de gui-
dage en rotation (29), ont une forme en biseau.

22. Dispositif selon l’une au moins des revendications 1
à 21 caractérisé en ce que le moyen de guidage
(33) monté sur la paroi externe de l’enveloppe
coaxiale (26) à la plate-forme (23) à une section hé-
mipolygonale, hémicirculaire, hémielliptique.

23. Ensemble clos de conditionnement et de distribu-
tion, unité par unité, d’objets conformés comprenant
le dispositif selon les revendications 1 à 22 associé
et monté par l’une de ses extrémités sur l’extrémité
ouverte d’un conteneur de conditionnement en vrac
d’objets conformés à distribuer formé d’une enve-
loppe et d’un capot et associé par son autre extrémité
à un capot ayant capacité à entraîner en rotation,
dans un sens ou dans l’autre, la partie mâle (2) et
mobile dudit dispositif.

24. Ensemble clos de conditionnement et de distribution
selon la revendication 23 caractérisé en ce que il
comporte des moyens contenant un ou plusieurs
agents de traitement d’agents polluants gazeux am-
biants en particulier de la vapeur d’eau pour assurer
la purification rapide de l’atmosphère gazeuse par
leur élimination.

25. Ensemble clos selon la revendication 24, caracté-
risé en ce que dans le cas particulier de l’élimination
de la vapeur d’eau, les moyens dessicatifs internes
sont présents sous la forme d’un revêtement interne
du conteneur et/ou du capot, d’un insert placé à l’in-
térieur du conteneur et du capot, de la partie mâle
du dispositif, ces moyens dessicatifs étant réalisés
à partir d’une composition polymère thermoplastique
contenant l’agent de traitement.

26. Ensemble clos selon les revendications 24 ou 25,
caractérisé en ce que dans le cas particulier de
l’élimination de la vapeur d’eau, l’agent de traitement
est choisi dans le groupe constitué par les gels de
silice, les tamis moléculaires, les argiles.

27. Ensemble clos selon les revendications 24 ou 25,
caractérisé en ce que, quand l’agent de traitement
dessicatif se présente sous une forme pulvérulente,
ou sous une forme compactée, ledit agent de traite-
ment est placé dans un logement particulier situé au
fond du conteneur ou au fond du capot.

28. Ensemble clos selon l’une au moins des revendica-
tions 23 à 27 caractérisé en ce que, dans le cas
du traitement d’agents polluants gazeux autres que
la vapeur d’eau, des agents de traitement appropriés
pour traiter chaque agent polluant, sont mis en
oeuvre dans ledit ensemble en mélange avec l’agent
dessicatif.

29. Ensemble clos selon l’une au moins des revendica-
tions 23 à 27 caractérisé en ce que, dans le cas
du traitement d’agents polluants gazeux autres que
la vapeur d’eau, des agents de traitement appropriés
pour traiter chaque agent polluant, sont mis en
oeuvre dans ledit ensemble, séparément de l’agent
dessicatif, en créant dans le logement approprié des
alvéoles ouvertes sectorisant ledit logement, per-
mettant de recevoir séparément plusieurs agents de
traitement ou des mélanges d’agents de traitement
compatibles entre eux, ou encore se présentant sous
la forme de pastilles compactées préparées, à partir
du mélange de traitement.

30. Ensemble clos selon l’une au moins des revendica-
tions 24 à 29 pour le conditionnement et la distribu-
tion, unité par unité, d’objets conformés, caractérisé
ce qu’ils sont réalisés en matériaux polymères et/ou
copolymères thermoplastiques choisis dans le grou-
pe constitué par les polyéthylènes (PE), les polypro-
pylènes (PP), les copolymères d’éthylène/propylène
et leurs mélanges, les polyamides (PA), les polysty-
rènes (PS), les copolymères d’acrylonitrile-butadiè-
ne-styrène (ABS), les copolymères de styrène-
acrylonitrile (SAN), les polyvinylchlorures (PVC), les
polycarbonates (PC), les polyméthacrylate de mé-
thyl (PMMA), les polyéthylènetéréphtalates (PET),
mis en oeuvre seuls ou en mélange selon leur com-
patibilité.

31. Ensemble clos selon la revendication 30 caractéri-
sé ce qu’est ajouté aux matériaux polymères et/ou
au moins un élastomère thermoplastique d’origine
naturelle ou synthétique, le ou les élastomères mis
en oeuvre étant choisis dans le groupe constitué par
des élastomères de type caoutchoucs naturels,
caoutchouc synthétique, en particulier les caout-
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choucs à base d’oléfines, en particulier, les polymè-
res d’isobutylène/isoprène, éthylène-acétate de vi-
nyle (EVA), éthylène-propylène (EPR), éthylène-
propylène-diène (EPDM), éthylène-esters acryli-
ques (EMA-EEA), les polymères fluorés, les caout-
choucs de dioléfines, tels que, par exemple, les po-
lybutadiènes, les copolymères de butadiène-styrène
(SBR), les caoutchoucs à base de produits de con-
densation tels que , par exemple, les caoutchoucs
thermoplastiques polyesters et polyuréthanes, les
silicones, les caoutchoucs styréniques, styrène-bu-
tadiène-styrène (SBS) et styrène-isoprène-styrène
(SIS).

Claims

1. Device for dispensing shaped objects singly which
may by connected by one of its ends to a packaging
container for said objects and optionally by the other
end to a cap for receiving for the singly dispensed
objects, consisting of two parts which mate coaxially
with each other, one part, the female part, being fixed
and the other, the male part, rotatable, character-
ised in that, in the sequence of travel of the objects
to be dispensed singly from the region where they
are packaged in bulk,

a) the fixed female part (1) which constitutes the
upstream part for entry into the device of the
bulk objects to be dispensed, comprises:

a1) an external main cylindrical casing (5)
which is open at its upstream end (6) and
downstream end (7),
a2) an internal casing (8), which is coaxial
with the external casing (5), closed at its up-
stream part (9) and open at its downstream
part (10), of which the distance from the ex-
ternal casing (5) is at least equal to the
smallest dimension of the object to be dis-
pensed to create a free space (11) for the
orientation and organised movement of said
objects from upstream to downstream,
a3) a first plane (12), which is close to the
upstream end (6), connects the coaxial ex-
ternal casing (5) and internal casing (8) per-
pendicularly to said axis, is shaped as a cir-
cular sector of angle α, is provided with an
opening shaped as an arc of a circle (13),
and leaves the free space (11) for orienta-
tion and organised movement clear,
a4) a second plane (14), which is placed
between the first plane (12) and the down-
stream end (7), connects the coaxial exter-
nal casing (5) and internal casing (8) per-
pendicularly to the axis, is shaped as a cir-
cular sector of angle β, is provided with at

least one opening (15) or (16) dimensioned
for the passage downstream singly of the
objects present in the free space (11) for
orientation and organised movement,
a5) between the second plane (14) and the
downstream end (7) of the female part, at
least one chute (17) mounted on the at least
one opening (15) or (16) of the second plane
(14), to allow storage in a queue of stacked
objects to be dispensed which originate
from the free space (11) for orientation and
organised movement, this at least one
chute being delimited by the coaxial exter-
nal casing (5) and internal casing (8) and
by two planar lateral walls (19, 21) or (20,
22) by a chute connecting said casings and
extending to the downstream end of said
female part, the at least one chute being
provided at its downstream end with an
opening dimensioned for the passage of a
single object to be dispensed,

b) the rotatable male part (2) which constitutes
the downstream part for discharge of the dis-
pensed objects from the device comprises:

b1) a base platform (23) shaped as a circu-
lar disk which forms a stop for the external
cylindrical casing (5) of the female part, this
platform being provided with an opening
(25) dimensioned for the passage of an ob-
ject delivered by the at least one chute,
b2) a casing (26) coaxial with the base plat-
form (23) to which it is connected, having
substantially the shape of the internal cas-
ing (8) of the female part (1) of the device,
in which it inserts itself to allow the rotation
of the male part relative to the female part
of the device,
b3) a means (29) for guidance in rotation
connected to and perpendicular to the base
platform (23), the free end (30) of which is
designed to insert itself into the opening
shaped as an arc of a circle (13) of the first
plane (12) of the female part,
b4) a crown segment (31), mounted on the
means for guidance in rotation (29), which
moves freely, when the male part (2) of the
device rotates, between the two planes (12)
and (14) of the female part of the device and
which blocks the inlet opening (15) or (16)
of the at least one chute (17), at least par-
tially and at the end of its travel in at least
one direction of rotation of the male part,
b5) a guide means (33) for the object to be
dispensed placed in the axis of the dimen-
sioned opening (25) of the base platform
(23) on the external wall of the casing (26)
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coaxial with the platform (23) of the male
part.

2. Dispensing device according to claim 1, character-
ised in that the external cylindrical casing (5), open
at its upstream end (9) and downstream end (10), is
equipped on its external surface with a ring (34)
which is connected to said casing and acts as a stop.

3. Device according to either claim 1 or claim 2 char-
acterised in that the internal casing (8), coaxial with
the first casing (5), has geometry generated by rev-
olution of a cylindrical, cylindrical/truncated cone
shaped, cylindrical/conical, truncated cone shaped,
conical or parabolic type.

4. Device according to claim 3 characterised in that
the upstream part (9) of the internal casing (8) is of
a truncated cone shaped, conical, hemispherical or
parabolic type.

5. Device according to any one of claims 1 to 4 char-
acterised in that the free space (11) created be-
tween the external casing (5) and the internal casing
(8) reaches a minimum thickness in the most down-
stream part that is very slightly greater than the small-
est dimension of the object to be dispensed.

6. Device according to at least one of claims 1 to 5
characterised in that the angle α, in degrees, at
the top of the circular sector of the first plane (12),
is a resultant of the diameters of the shaped objects
to be dispensed and the female part.

7. Device according to at least one of claims 1 to 6
characterised in that the angle β, in degrees, at
the top of the circular sector of the second plane (14),
is a resultant of the diameters of the shaped objects
to be dispensed and the female part.

8. Device according to at least one of claims 1 to 7
characterised in that the second circular sector of
angle β of the second plane (14) occupies a position
opposite the first circular sector of angle α of the first
plane (12).

9. Device according to at least one of claims 1 to 8
characterised in that the total of angles α and β of
the two circular sectors is at most 360 degrees.

10. Device according to at least one of claims 1 to 9
characterised in that the at least one opening (15)
or (16) has a section that is greater than the smallest
section of the shaped objects to be dispensed but
such that two shaped objects to be dispensed cannot
pass through it and preferably a section that is very
slightly greater than said smallest section of said ob-
jects.

11. Device according to at least one of claims 1 to 10
characterised in that the planar lateral walls (19,
21) or (20, 22) of the at least one chute (17 or 18)
are parallel to each other.

12. Device according to at least one of claims 1 to 10
characterised in that the planar lateral walls (19,
21) or (20, 22) of the at least one chute (17 or 18)
are concurrent with each other from upstream to
downstream of the at least one chute.

13. Device according to at least one of claims 1 to 12
characterised in that the device comprises two
chutes (17) and (18).

14. Device according to at least one of claims 1 to 13
characterised in that the second plane (14), placed
between the first plane (12) and the downstream end
(7), connecting the coaxial external casing (5) and
internal casing (8) perpendicularly to said axis, in the
shape of a circular sector of angle β, is provided with
two openings (15) and (16) dimensioned for the pas-
sage downstream singly of objects present in the
free space (11) for orientation and organised move-
ment, these two openings being mutually spaced by
an angle γ.

15. Device according to at least one of claims 1 to 14
characterised in that the two openings (15) and
(16) in the second plane (14) are mutually spaced
by the angle γ, delimited by the two sides of said
angle passing through the centre of symmetry of
each of these two openings (15) and (16), this angle
γ being chosen from the range of angular values of
approximately 0° when the two openings are juxta-
posed up to 180° when the openings are diametri-
cally opposed, regardless of the direction of rotation
of the male part (2).

16. Device according to at least one of claims 1 to 15
characterised in that the rotatable male part com-
prises a crown segment (31) mounted on the guide
means (29) which, during the rotation of the male
part (2), moves freely between the two planes (12)
and (14) of the female part and blocks the upstream
opening of the chutes (17) and (18), at least partially
and alternately at the end of its travel.

17. Device according to at least one of claims 1 to 16
characterised in that the casing (20), coaxial with
the base platform (23), has a geometry generated
by revolution that is cylindrical, cylindrical/truncated
cone shaped, cylindrical/conical, truncated cone
shaped, conical or parabolic.

18. Device according to at least one of claims 1 to 17
characterised in that the free end (30) of the means
for guidance in rotation (29), which moves in the
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opening shaped as an arc of a circle (13) of the first
plane (12) of the female part, restricts the rotational
angle in either direction by a stop at each end of said
opening shaped as an arc of a circle (13) for making
the opening (25) of the platform congruent with the
downstream end of the at least one chute.

19. Device according to claim 18 characterised in that
the rotational angle of the male part, from one end
stop to the other end stop, has the angular value γ.

20. Device according to claim 18 characterised in that
the free end (30) of the means for guidance in rotation
(29) that emerges from the opening shaped as an
arc of a circle (13) acts as an agitator for the shaped
objects, packaged in bulk in the packaging region.

21. Device according to at least one of claims 1 to 20
characterised in that the ends of the crown seg-
ment (31) mounted on the means for guidance in
rotation (29) are bevelled.

22. Device according to at least one of claims 1 to 21
characterised in that the guide means (33) mount-
ed on the external wall of the casing (26) coaxial with
the platform (23) has a semi-polygonal, semi-circular
or semi-elliptical plane.

23. Closed unit for packaging and dispensing shaped
objects singly comprising the device according to
claims 1 to 22 connected and mounted by one of its
ends on the open end of a bulk packaging container
for the shaped objects to be dispensed formed by a
casing and a cap and connected by its other end to
a cap that is capable of rotating the moving male part
(2) of said device in either direction.

24. Closed packaging and dispensing unit according to
claim 23 characterised in that it comprises means
containing one or more agents for treating ambient
gaseous pollutants, in particular water vapour, to al-
low rapid purification of the gaseous atmosphere by
removing them.

25. Closed unit according to claim 24 characterised in
that in the particular case of removing water vapour,
the internal drying means are in the form of an inter-
nal covering in the container and/or cap, of an insert
placed inside the container and the cap, of the male
part of the device, these drying means being pro-
duced from a thermoplastic polymer composition
containing the treatment agent.

26. Closed unit according to claims 24 or 25 character-
ised in that in the particular case of removing water
vapour, the treatment agent is chosen from the group
that consists of silica gels, molecular sieves and
clays.

27. Closed unit according to either claim 24 or claim 25
characterised in that, when the drying treatment
agent is used in a powdery or compacted form, said
treatment agent is placed in a specific recess situat-
ed at the bottom of the container or the bottom of the
cap.

28. Closed unit according to at least one of claims 23 to
27 characterised in that, when treating gaseous
pollutants other than water vapour, treatment agents
appropriate for treating each pollutant are used in
said unit mixed with the drying agent.

29. Closed unit according to at least one of claims 23 to
27 characterised in that, in the case of treating gas-
eous pollutants other than water vapour, treatments
appropriate for treating each pollutant are used in
said unit separately from the drying agent, by open
compartments being created in the appropriate re-
cess, dividing said recess into sectors enabling a
plurality of mutually compatible treatment agents or
mixtures of treatment agents to be received sepa-
rately, or else to have the form of prepared compact-
ed pellets, based on the treatment mixture.

30. Closed unit according to at least one of claims 24 to
29 for packaging and dispensing shaped objects sin-
gly, characterised in that they are produced from
thermoplastic polymeric and/or copolymeric materi-
als chosen from the group which consists of polyeth-
ylenes (PE), polypropylenes (PP), ethylene/propyl-
ene copolymers and mixtures thereof, polyamides
(PA), polystyrenes (PS), acrylonitrile-butadiene-sty-
rene copolymers (ABS), styrene acrylonitrile copol-
ymers (SAN), polyvinylchorides (PVC), polycar-
bonates (PC), polymethyl methacrylate (PMMA),
polyethyleneterephthalates (PET) used individually
or mixed depending on their compatibility.

31. Closed unit according to claim 30 characterised in
that added to the polymeric materials is at least one
natural or synthetic thermoplastic elastomer, the
elastomer(s) used being chosen from the group
which consists of elastomers of the natural rubber
type or synthetic rubber type, in particular olefin-
based rubbers, in particular, isobutylene/isoprene
polymers, ethylene-vinyl acetate (EVA), ethylene-
propylene (EPR), ethylene-propylenediene (EP-
DM), ethylene-acrylic esters (EMA-EEA), fluoropol-
ymers, diene rubbers, such as, for example, polyb-
utadienes, butadiene-styrene copolymers (SBR),
rubbers based on condensation products such as,
for example, thermoplastic polyester and poly-
urethane rubbers, silicones, styrene rubbers, sty-
rene-butadiene-styrene (SBS) and styrene-iso-
prene-styrene (SIS).
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Patentansprüche

1. Vorrichtung für die stückweise Ausgabe geformter
Objekte, die an einem ihrer Enden mit einem Ver-
packungsbehälter der Objekte und optional an dem
anderen Ende mit einer Kappe, welche die stückwei-
se ausgegebenen Objekte aufnimmt, verbunden
werden kann, die zwei Teile aufweist, die koaxial in-
einander im Eingriff stehen, wobei das eine, das
Buchsenteil, feststehend ist, und das andere, das
Zapfenteil, drehbar beweglich ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
in der Fortbewegungsabfolge der Objekte, die stück-
weise auszugeben sind, seit ihrer losen Verpak-
kungszone,

a) das feststehende Buchsenteil (1), welches
das der Zuführung in die Vorrichtung für die Aus-
gabe von losen Objekten vorgelagerte Teil ist,
umfasst:

a1) eine zylindrische externe Haupthülse
(5), die an ihren beiden Enden vorgelagert
(6) und nachgelagert (7) offen ist,
a2) eine interne Hülse (8), die zu der exter-
nen Hülse (5) koaxial ist, die an ihrem vor-
gelagerten Abschnitt (9) geschlossen und
an ihrem nachgelagerten Abschnitt (10) of-
fen ist, wobei der Abstand zu der äußeren
Hülse (5) wenigstens genauso groß wie die
kleinste Abmessung des auszugebenden
Objekts ist, um einen Freiraum (11) für die
Ausrichtung und die geregelte Bewegung
der Objekte von der vorgelagerten zu der
nachgelagerten Seite zu schaffen,
a3) eine erste Platte (12), die nahe an dem
vorgelagerten Ende (6) liegt, welche die ko-
axiale externe (5) und interne (8) Hülse
senkrecht zu der erwähnten Achse verbin-
det, welche die Form eines Kreissektors
vom Winkel α aufweist, die mit einer kreis-
bogenförmigen Öffnung (13) versehen ist,
die den Freiraum (11) für die Ausrichtung
und die geregelte Bewegung freilässt,
a4) eine zweite Platte (14), die zwischen der
ersten Platte (12) und dem nachgelagerten
Ende (7) positioniert ist, welche die koaxiale
externe (5) und interne (8) Hülse senkrecht
zu der Achse verbindet, welche die Form
eines Kreissektors vom Winkel β aufweist,
die wenigstens mit einer Öffnung (15) oder
(16) versehen ist, die für einen stückweisen
Durchlass zu der nachgelagerten Seite von
Objekten, die in dem Freiraum (11) für die
Ausrichtung und die geregelte Bewegung
vorhanden sind, bemessen ist,
a5) zwischen der zweiten Platte (14) und
dem nachgelagerten Ende (7) des

Buchsenteils wenigstens einen Kanal (17),
der an der wenigstens einen Öffnung (15)
oder (16) der zweiten Platte (14) ange-
bracht ist, um einen in einer Reihe angeord-
neten Vorrat an gestapelten auszugeben-
den Objekten zu schaffen, die aus dem Frei-
raum (11) für die Ausrichtung und die gere-
gelte Bewegung hervorgeht, wobei dieser
wenigstens eine Kanal durch die koaxiale
externe (5) und interne (8) Hülse und durch
zwei seitliche ebene Wände (19,21) oder
(20,22) des Kanals begrenzt ist, der die Hül-
sen verbindet und sich bis zu dem nachge-
lagerten Ende des Buchsenteils erstreckt,
wobei der wenigstens eine Kanal an dem
nachgelagerten Ende mit einer Öffnung ver-
sehen ist, die für den Durchlass eines ein-
zelnen auszugebenden Objekts bemessen
ist,

b) das drehbar bewegliche Zapfenteil (2), wel-
ches das der Ausgabe der Vorrichtung für die
Ausgabe von Objekten nachgelagerte Teil bil-
det, umfasst:

b1) eine Grundplatte (23), welche die Form
einer kreisförmigen Scheibe aufweist, die
einen Anschlag für die zylindrische externe
Hülse (5) des Buchsenteils bildet, wobei
diese Platte mit einer Öffnung (25) verse-
hen ist, die für den Durchlass eines Objekts,
das durch den wenigstens einen Kanal zu-
geführt wird, bemessen ist,
b2) eine zu der Grundplatte (23) koaxiale
Hülse (26), auf der sie vorgesehen ist, die
im Wesentlichen die Form der internen Hül-
se (8) des Buchsenteils (1) der Vorrichtung
aufweist, in welche sich diese einfügt, um
eine Drehung des Zapfenteils bezüglich des
Buchsenteils der Vorrichtung zu ermögli-
chen,
b3) ein Drehungsführungsmittel (29), das
fest auf und senkrecht zu der Grundplatte
(23) vorgesehen ist, wobei das freie Ende
(30) dafür vorgesehen ist, dass es in die
kreisbogenförmige Öffnung (13) der ersten
Platte (12) des Buchsenteils eingeführt wer-
den kann,
b4) einen Abschnitt eines Kranzes (31), der
an dem Drehungsführungsmittel (29) vor-
gesehen ist, der sich bei einer Drehung des
Zapfenteils (2) der Vorrichtung zwischen
den beiden Platten (12) und (14) des
Buchsenteils der Vorrichtung frei bewegt
und der wenigstens teilweise, und am Ende
der Drehung, für wenigstens eine Drehrich-
tung des Zapfenteils die Zuführöffnung (15)
oder (16) des wenigstens einen Kanals (17)
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verschließt,
b5) ein Führungsmittel (33) für das auszu-
gebende Objekt, das entlang der Achse der
Öffnung (25) positioniert ist, die in der
Grundplatte (23) bemessen ist, an der äu-
ßeren Wand der zu der Grundplatte (23) ko-
axialen Hülse (26) des Zapfenteils.

2. Vorrichtung für die Ausgabe nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die zylindrische externe Hülse (5), die an ihren bei-
den Enden vorgelagert (9) und nachgelagert (10) of-
fen ist, auf ihrer äußeren Oberfläche einen Ring (34)
aufweist, der mit der Hülse fest verbunden ist, um
einen Anschlag zu bilden.

3. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die interne Hülse (8), die zu der ersten Hülse (5)
koaxial ist, eine Rotationsform von zylindrischer, zy-
lindrischer mit Kegelstumpf, zylindrischer mit Kegel,
kegelstumpfartiger, kegelförmiger, paraboloider
Form hat.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
das vorgelagerte Teil (9) der internen Hülse (8) von
kegelstumpfartiger, kegelförmiger, halbkugelförmi-
ger, paraboloider Form ist.

5. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Freiraum (11), der zwischen der externen Hülse
(5) und der internen Hülse (8) geschaffen wurde, ei-
ne minimale Dicke in dem Abschnitt, der am weite-
sten nachgelagert ist, aufweist, die sehr geringfügig
größer ist als die kleinste Abmessung des auszuge-
benden Objekts.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Gradwert des Winkels α an der Spitze des Kreis-
sektors der ersten Platte (12) eine Folge der Durch-
messer der geformten auszugebenden Objekte und
des Buchsenteils ist.

7. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Gradwert des Winkels β an der Spitze des Kreis-
sektors der zweiten Platte (14) eine Folge der Durch-
messer der geformten auszugebenden Objekte und
des Buchsenteils ist.

8. Vorrichtung nach einer der Ansprüche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Kreissektor vom Winkel β der zweiten
Platte (14) eine dem ersten Kreissektor vom Winkel
α der ersten Platte (12) gegenüberliegende Position

einnimmt.

9. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Summe der Winkel α und β der beiden Kreissek-
toren höchstens 360° ergibt.

10. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Öffnung (15) oder (16) einen
größeren Durchmesser als der kleinste Durchmes-
ser der geformten auszugebenden Objekte aufweist,
jedoch so dass zwei auszugebende geformte Ob-
jekte nicht dort hindurchgehen können, und sie al-
lenfalls einen Durchmesser aufweist, der nur sehr
wenig größer als der kleinste Durchmesser der Ob-
jekte ist.

11. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
die seitlichen flachen Wände (19,21) oder (20,22)
des wenigstens einen Kanals (17 oder 18) zueinan-
der parallel sind.

12. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
die seitlichen flachen Wände (19, 21) oder (20,22)
des wenigstens einen Kanals (17 oder 18) aufein-
ander von dem vorgelagerten hin zu dem nachgela-
gerten Ende des wenigstens einen Kanals zulaufen.

13. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung zwei Kanäle (17) und (18) aufweist.

14. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Platte (14), die zwischen der ersten Platte
(12) und dem nachgelagerten Ende (7) liegt, welche
die koaxiale externe (5) und interne (8) Hülse senk-
recht zu der Achse verbindet, welche die Form eines
Kreissektors vom Winkel β aufweist, mit zwei Öff-
nungen (15) und (16) versehen ist, die für den stück-
weisen Durchlass von Objekten, die in dem Freiraum
(11) für die Ausrichtung und die geregelte Bewegung
vorhanden sind, hin zu der nachgelagerten Seite be-
messen sind, wobei diese beiden Öffnungen von-
einander durch einen Winkel γ getrennt sind.

15. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Öffnungen (15) oder (16), die auf der
zweiten Platte (14) vorhanden sind, voneinander
durch denjenigen Winkel γ beabstandet sind, den
die beiden durch das Symmetriezentrum jeder der
beiden Öffnungen (15) und (16) gehenden Schenkel
des Winkels begrenzen, wobei dieser Winkel γ aus
dem Intervall der Winkelwerte von in etwa 0°, wenn
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die beiden Öffnungen nebeneinander liegen, bis zu
180°, wenn die Öffnungen in einer diametral gegen-
überliegenden Position sind, unabhängig von der
Drehrichtung des Zapfenteils (2), ausgewählt wurde.

16. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass
das drehbar bewegliche Zapfenteil einen Abschnitt
eines Kranzes (31) aufweist, der an dem Führungs-
mittel (29) vorgesehen ist, der sich während der Dre-
hung des Zapfenteils (2) zwischen den beiden Plat-
ten (12) und (14) des Buchsenteils frei bewegt und
der wenigstens teilweise und außerdem in der End-
lage die Öffnung, die den Kanälen (17) und (18) vor-
gelagert ist, verdeckt.

17. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Hülse (20), die zu der Grundplatte (23) koaxial
ist, die Rotationsform eines Zylinders, eines Zylin-
ders mit Kegelstumpf, eines Zylinders mit Kegel, ei-
nes Kegelstumpfs, eines Kegels, einer Paraboloide
aufweist.

18. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass
das freie Ende (30) des Drehungsführungsmittels
(29), indem es in die kreisbogenförmige Öffnung (13)
der ersten Ebene (12) des Buchsenteils hineinragt,
den Drehwinkel in beiden Richtungen durch einen
Anschlag an jedem Ende der kreisbogenförmigen
Öffnung (13) begrenzt, um die Öffnung (25) in der
Platte mit dem nachgelagerten Ende des wenigstens
einen Kanals auszurichten.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Drehwinkel des Zapfenteils, von einem Endan-
schlag bis zum anderen Endanschlag, den Gradwert
des Winkels γ aufweist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, dass
das freie Ende (30) des Drehungsführungsmittels
(29), das aus der kreisbogenförmigen Öffnung (13)
hervorragt, als Mischvorrichtung der geformten Ob-
jekte, welche sich lose verpackt in der Verpackungs-
zone befinden, wirkt.

21. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Enden des Abschnitts eines Kranzes (31), der
an dem Drehungsführungsmittel (29) vorgesehen
ist, eine angefaste Gestalt aufweisen.

22. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Führungsmittel (33), das an der äußeren Wand

der zu der Platte (23) koaxialen Hülse (26) vorgese-
hen ist, einen halbpolygonalen, halbkreisförmigen,
halbelliptischen Querschnitt aufweist.

23. Abgeschlossene Anordnung für die Verpackung und
stückweise Ausgabe von geformten Objekten mit
der Vorrichtung nach den Ansprüchen 1 bis 22, die
in Verbindung mit und an einem ihrer Enden an dem
offenen Ende eines Behälters für die lose Verpak-
kung von geformten auszugebenden Objekten vor-
gesehen ist, der aus einer Hülse und einer Kappe
besteht, und der an seinem anderen Ende mit einer
Kappe verbunden ist, die in der Lage ist, das zap-
fenförmige und bewegliche Teil (2) der Vorrichtung
in eine Richtung oder die andere zum Drehen zu
bringen.

24. Abgeschlossene Anordnung für die Verpackung und
Ausgabe nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass
sie ein oder mehrere Behandlungsmittel von gasför-
migen, in der Umgebung vorkommenden Verunrei-
nigungen, insbesondere Wasserdampf, aufweist,
um durch deren Entfernung zu einer schnellen Rei-
nigung der Gasatmosphäre zu führen.

25. Abgeschlossene Anordnung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet, dass
in dem speziellen Fall des Entfernens von Wasser-
dampf interne Entwässerungsmittel in der Form ei-
ner internen Beschichtung des Behälters und/oder
der Kappe, eines im Inneren des Behälters platzier-
ten Einsatzes und der Kappe, des Zapfenteils der
Vorrichtung vorhanden sind, wobei diese Entwässe-
rungsmittel ausgehend von einer thermoplastischen
Polymerverbindung, die das Behandlungsmittel ent-
hält, hergestellt sind.

26. Abgeschlossene Anordnung nach Anspruch 24 oder
25,
dadurch gekennzeichnet, dass
in dem besonderen Fall des Entfernens von Was-
serdampf das Behandlungsmittels aus der Gruppe
ausgewählt wurde, welche aus den Silikongelen,
Molekularsieben, Tonmineralien besteht.

27. Abgeschlossene Anordnung nach einem der An-
sprüche 24 oder 25,
dadurch gekennzeichnet, dass,
wenn das entwässernde Behandlungsmittel in einer
pulverförmigen Form oder in einer kompaktifizierten
Form vorhanden ist, sich das Behandlungsmittel in
einem speziellen Bereich im unteren Teil des Behäl-
ters oder im unteren Teil der Kappe befindet.

28. Abgeschlossene Anordnung nach einem der An-
sprüche 23 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, dass
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in dem besonderen Fall der Behandlung von gasför-
migen Verunreinigungen, welche nicht Wasser-
dampf sind, die für die Behandlung der jeweiligen
Verunreinigung passenden Behandlungsmittel in
der Anordnung in einer Mischung mit dem Entwäs-
serungsmittel eingesetzt werden.

29. Abgeschlossene Anordnung nach einem der An-
sprüche 23 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, dass
in dem Fall der Behandlung von anderen gasförmi-
gen Verunreinigungen als Wasserdampf die für die
Behandlung der jeweiligen Verunreinigungsstoffe
passenden Behandlungsmittel in der Anordnung ge-
trennt von dem Entwässerungsmittel eingesetzt wer-
den, indem in dem passenden Abschnitt offene Kam-
mern, die diesen Abschnitt aufteilen, geschaffen
werden, die in der Lage sind, je einzeln verschiedene
Behandlungsmittel oder Mischungen von Behand-
lungsmittel, die miteinander kompatibel sind, aufzu-
nehmen, oder aber in der Form von vorbereiteten
kompakten Tabletten auf der Basis einer Behand-
lungsmischung vorhanden sind.

30. Abgeschlossene Anordnung nach einem der An-
sprüche 24 bis 29 für die Vorbereitung und stück-
weise Ausgabe von geformten Objekten,
dadurch gekennzeichnet, dass
sie durch Polymermaterialien und/oder thermopla-
stische Kopolymere hergestellt wurde, die aus der
Gruppe ausgewählt wurden, die aus Polyethylenen
(PE), Polypropylenen (PP), Ethylen/Propylenkopo-
lymeren und deren Mischungen, Polyamiden (PA),
Polystyrenen (PS), Acrylnitril-Butadien-Styren-Kop-
olymeren (ABS), Styren-Acrylonitril-Kopolymeren
(SAN), Polyvinylchloride (PVC), Polycarbonate
(PC), Polymethylmethacrylate (PMMA), Polyethy-
lentherphtalate (PET) besteht, die einzeln oder in
Mischung entsprechend ihrer Kompatibilität einge-
setzt wurden.

31. Abgeschlossene Anordnung nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet, dass
den Polymermaterialien wenigstens ein thermopla-
stischer Elastomer von natürlicher oder syntheti-
scher Herkunft beigefügt wurde, wobei der oder die
Elastomere, die eingesetzt wurden, aus der Gruppe
ausgewählt wurden, die aus natürlichen Kau-
tschuks, synthetischen Kautschuks, insbesondere
den Kautschuks auf Olefinbasis, insbesondere Iso-
prene-/Isobutylenpolymere, Ethylenvinylacetat
(EVA), Ethylen-Propylen (EPR), Ethylen-Propylen-
Dien (EPDM), Ethylenacrylester (EMA-EEA), fluo-
rierte Polymere, Diolefinkautschuks wie z.B. Poly-
butadiene, Butadien-Styren-Kopolymere (SBR),
Kautschuks auf der Basis von Kondensationspro-
dukten wie z.B. thermoplastische Polyester- und Po-
lyurethankautschuks, Silikone, Styrenkautschuks,

Styren-Butadien-Styren (SBS) und Styren-Isopren-
Styren (SIS) besteht.
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