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MEMORTA DESCRITIVA

Resumo

0 presente invento diz respeito a uma
tampa (3) para um recipiente (1) préprio para conter e ad-
ministrar um produto liquido, sendo a referida tampa carac-
terizada por apresentar um orificio (9) que pode ser obtu-
rado por meio de um bujdo (15) formado numa tira flexivel
(11) que se acha ligada de forma articulada, nos pontos (16)
e (20), & tampa e que quando o bujso se encontra removido
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do orificio (9) vai determinar a férmagéo de um apoio de
suspensdo para o recipiente (1), indo a tira manter-se no
mesmo plano vertical tanto quando se acha na posigdo "aber=-
ta" como na posigfo "fechada".

Esta tampa & especialmente indicada
para ser utilizada em recipientes destinados a conter geles
para duche e outros produtos semelhantes, e sempre que for
necessario pendurar o recipiente num suporte de suspens@o
quando estd a ser utilizado.

Esta tampa também pode ser adaptada de
maneira a conter dois orificios, cada um dos quais servin-
do um dos compartimentos de um recipiente de duplo comparti-
mento.




O presente invento diz respeito a uma
tampa para recipientes prdépria para conter e administrar
l1iquidos, e em especial a uma tampa para recipientes prd-
prios para conter e administrar geles para duche, champds
e produtos semelhantes, e a uma tampa para recipientes de
duplo compartimento prdéprios para conter e administrar, por
exemplo, colas constituidas por dois componentes.

£ ja bem comhecido a técnica que con-
siste em equipar os recipientes de plastico para geles para
duche com umas algas de fio, de cord&o ou de material plas-
tico que se acham fixadas ao prdéprio recipiente e que séo
préprias para pendurar o recipiente num suporte enquanto est§
a ser utilizado. Muitas destas selecgles construtivas s&o
esteticamente desagradaveis; nalguns casos as presilhas po-
dem causar transtorno durante a armazenasgem do recipiente;
e nalguns casos as alg¢as podem partir-se ou separar-se do re-
cipiente devido & sua repetida utilizagao.

Na memdria descritiva da patente bri-
ténica No. 1.592.560 (S.M. Libit) encontra-se descrito um
obturador administrador para recipientes prbéprios para con-
ter e administrar liquidos que compreendem uma tampa que se
acha equipada com um orificio central que pode ser perfurado
ou rasgado e com um elemento perfurador agug¢ado que se apre-
senta sob a forma de um brago flexivel, 0 elemento perfura-
dor também pode servir de bujdo para o orificio mas apenas
quando o brago é deformado de maneira a deixar a sua posigdo
natural. Também no caso de certos modelos de realizacdo o
brago pode ser também capaz de servir como suporte de sus-
pensfo mas também neste caso apenas quando se achar distorci-
do de modo a deixar a sua posigdo natural e de uma maneira
deselegante e desagradavel.

O presente invento proporciona uma tampa
para recipienteg préprios para conter e administrar geles




para duche e outros liquidos em que existe uma alga de sus-
pens@o para 0 recipiente que faz parte integrante do préprio
recipiente e que se acha funcionalmente associada ac obtu-
rador prdéprio para impedir que o recipiente perca o seu con=-
telido. A tampa para recipientes administradores de produtos
liquidos de acordo com o presente invento dé origem a um
recipiente de aspecto esteticamente agradavél que se acha
equipado com um digpositivo adequado para pendurar o recipi-
ente num suporte enquanto estd a ser utilizado. Esta tampa
também proporciona uma obturacio segura para um orificio de
saida existente na tampa e pode ser concebida de maneira a
proporcionar uma obturag8o para dois orificios de saida se-
parados existentes num recipiente de duplo compartimento.

De acordo com 0 presente invento é pro-
porcionada uma tampa para recipientes asministradores de
produtos liquidos, caracterizada por apresentar um orificio
de descarga para o liquido e um obturador que pode ser remo-
vido a fim de se poder efectuar a descarga, compreendendo
o referido obturador uma tira flexivel que é portadora de
um bujao préprio para obturar o orificio de descarga, encon-
trando-se cada uma das extermidades da tira ligada de forma
flexivel & tampa, e sendo a tira construida de maneira a de-
terminar a formagdo de um suporte ou apoio de suspensfo para
o recipiente quando o bujdo é removido do orificio, e encon-
trando-se a tira disposta de maneira a manter-se substéncial-
mente no mesmo plano tanto quando o orificio se encontra fe-
chado como quando o orificio se encontra aberto.

A tampa caracteristica do presente in=-
vento pode conter dois compartimentos separados, cada um dos
quais pode comunicar com um respectivo compartimento existen-
te no recipiente, e cada um dos quais se encontra dotado de
um orifiecio de descarga, sendo a tira flexivel portadora de
um bujéo prdprio para obturar cada um dos orificios de des-
carga. £ conveniente que a tira flexivel seja concebida de




maneira a que qualquer um dos bugjdes possa ser removido do

seu respectivo orificio ao mesmo tempo que o outro orificio
se mantém obturado pelo respectivo bujdo. Também & conveni-
ente que a tira flexivel determine a formagéo de um suporte
ou apoio de suspensfio para o recipiente quando apenas um bujé
é removido do seu respectivo orificio.

Na tampa caracteristica do presente in-
vento cada uma das extremidades da tira flexivel deve encon-
trar-se de preferéncia ligada de forma flexivel 2 tampa por
intermédio de uma articulacg@o ou de qualquer outro sistema
semelhante. Serad conveniente que o buj&o ou cada um dos bu-
jOes seja formado numa parte ou na respectiva parte da tira
que é articulada em cada uma das extremidades da referida
parte, encontrando-se pelo menos uma das extremidades arti-
~culadas da referida parte situada entre as extremidades da
tira que se acham ligadas & tampa.

A parte da tira que & portadora de um
bujao ou cada uma das partes da tira que sao portadoras de
um bujao deve de preferéncia encontrar-se encoberta por ou=-
tra parte da tira quando o orificio de descarga ou o respectis
vo orificio de descarga se achar obturado, e encontrar-se
descoberta quando o bujao se achar removido do respectivo
orificio. Uma das extremidades da parte da tira que é porta-
dora de um bujdo ou de cada uma das partes da tira que s&o
portadoras de um bujao deve encontrar-se de preferéncia di-
rectamente ligada & tampa, ao passo que a outra extremidade
gse deve encontrar ligada de forma articulada & restante par-
te da tira, sendo as duas extremidades da parte da tira que
é portadora de um bujdo ou de cada uma das partes da tira que
s@o portadoras de um bujdo concebidas de maneira a rodar em
torno das respectivas ligacles articuladas simult&neamente
no mesmo sentido.

A tira flexivel deve ser de preferéncia
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construida a partir de um material pléstico sintético e re-
siliente e encontrar-se de preferdncia directamente ligada

a uma tampa de recipiente construida no mesmo material. As
ligagSes das articulagdes podem ser construidas de uma ma-
neira ja conhecida através da redug@o da espessura do ma=-
terial plastico na zona das juntas entre a tira e a tampa,
podendo quaisquer outras articulagles adicionais eventual-
mente existentes aoc longo da tira ser construidas de maneira
semelhante.

A tira flexivel pode ser concebida de
maneira a ser elasticamente obrigada a ocupar a posiggo
"gberta", com um encaixe & pressio e com efeito de mola pré-
prio para fazer com que a referida tira v ficar retida na
posicd8o "fechada". Segundo outra forma conceptual a tira fle-
xivel pode passar por uma posi¢do de resist@ncia intermédia,
gendo elasticamente obrigada a ocupar a posigdo "aberta" para
um dos lados da posicBo de resisténcia intermédia e a ocupar
a posigd@o "fechada" para o outro lado da referida posigao
intermédia. A referida tira flexivel pode também incluir
adicionalmente um encaixe & pressfo com efeito de mola pré-
prio para fazer com que a referida tira vd ficar firmemente
retida na posic&o "fechada".

No cago de um particularmente preferén-
cial modelo de realizagBo da tampa caracteristica do presente
invento, uma parte (especialmente a maior parte) da tira fle-
xivel é curva. A parte curva pode ser elasticamente deforma-
vel a fim de poder ser elasticamente obrigada a assumir de-
terminadas posigdes. A parte curva pode ser elasticamente
obrigada a voltar sempre a assumir uma posig@o em que se
acha deformsda de tal modo que o raio do seu arco de curvatu-
ra apresenta um valor predeterminado, mas pode deformsr-se
elasticamente de maneira a assumir uma posigBo em que o raio
do seu arco de curvatura tenha um valor maior ou menor do
que o referido valor predeterminado, voltando para a posigao




em que 0 raio do arco de curvatura abresenta o referido va-
lor predeterminado assim que sobre ela se deixar de exercer
qualquer pressgéo de deformagao. A parte curva deve ser de
preferdncia concebida de maneira a que a tira flexivel tenha
tend@ncia a ocupar a posigdo "aberta" ou a posigd@o "fechada"
quando se acha respectivamente situada para um ou outro lado
de uma posigdo deformada intermédia.

E conveniente que a parte curva da tira
va encobrir a parte da tira que é portadora de um bujfo
quando a tira se acha na posicdo "fechada®. Também sera con-
veniente que a extremidade da parte portadora de um bujao
que fica mais afastada da tampa se acha ligada de forma ar-
ticulada a uma das extremidades da parte curva. A outra ex-
tremidade da parte curva pode ser ligada de forma articula-
da.directamente 3 tampa ou a uma das extremidades de uma
parte rectilinia da tira euja outra extremidade se acha li-
gada de forma articulada & tampa.

No caso desta solugi@o construtiva, quan-
do a partir da posic#@o "fechada" se levanta a extremidade
da parte curva que se acha ligada & parte que & portadora
de um bujdo, a parte curva deforma-se de modo que o raio do
geu arco de curvatura aumente de valor permitindo que a par-
te da tira que é portadora de um bujdo possa rodar de manei-
ra a afastar-se do orificio, apds o que a referida parte
curva volta elasticamente a assumir uma curvatura de raio
igual a0 originsl indo a parte portadora de um bujdo manter-
~-ge aberta formando como que um prolongamento de uma das ex-
tremidades da parte curva. No caso de existir, a referida
parte rectilinea também forma um prolongamento da parte cur-
va na zona da sua outra extremidade. Deste modo, quando a ti-
ra flexivel se acha na posigdo "aberta", as varias partes
de que é constituida a referida tira flexivel determinam na
sua totalidade a formagio de uma alga prdpria para se suspen-

der o recipiente.




’\

Yaa {

No caso de uma particularmente preferén-
cial forma de realizacao da tampa para recipientes de duple
compartimento caracteristica do presente invento, a tira fle-
xivel compreende uma parte curva situada entre duas partes
portadoras de um bujdo, indo estas duas partes portadoras
de um bujao ficar enconbertas pela parte curva gquando ambos
08 orificios se encontram fechados e indo cada uma das par-
tes portadoras de um bujao ficar descoberta quando o res-
pectivo orificio se acha aberto. Cada uma das partes porta-
doras de um bujdo encontra-se devidamente ligada de uma formé
flexivel a uma das extremidades da parte curva. As duas ex-
tremidades de cada uma das partes portadoras de um bujso en-
contram-se concebidas de maneira a rodar simult&neamente em
torno das respectivas unides flexiveis no mesmo sentido de
rotagao ou em diferentes sentidos de rotagao.

A tampa para recipientes caracteristica
do presente invento pode ser formada integralmente com o
corpo do recipiente ou, de preferéncia, ser formada separa-
damente e depois fixada ao corpo do recipiente, por exemplo
por meio de um encaixe a pressfio com ou sem efeito de mola,
por meio de rosca ou de aplicacio de uma subst@ncia adesiva.
A tira flexivel é de preferdncia formada integralmente com
a restante parte da tampa, mas pode em vez disso ser formada
separadamente e depois fixada & tampa por meio de um sistema
de engate e/ou por aplicacgfo de uma substéncia adesiva. A
tampa para recipientes pode ser adequadamente fabricada por
meio da utilizagZo de técnicas convencionais de moldagem de
plésticos.

Varios modelos de realizagdo de tampas
para recipientes de acordo com 0 presente invento irso em
seguida ser descritos, apenas a titulo de exemplo, com refe-
réncia aos desenhos anexos, onde nimeros iguais designam par-
tes id8nticas nos varios modelos de realizagcio, e em que:

a Figura 1 é uma vista em perspectiva




de um primeiro modelo de realizacao de acordo com o invento,
encontrando-se 0 obturador constituido por uma tira flexivel
na posig@o de "fechado";

a Figura 2 & uma vista em perspectiva
da tampa para recipientes que se acha representada na Figu=~
ra 1 mas com o obturador numa posigdo "aberto" intermédia;

a Figura % é uma vista em perspectiva
da tampa para recipientes que se encontra representada na
Figura 1 com o obturador na posigdo de "totalmente aberto";

a Figura 4 é uma vista em perspectiva
de um segundo modelo de realizag2o de uma tampa para reci-
pientes de acordo com o presente invento com o seu obtura-
dor em forma de tira flexivel na posigdc de "fechado";

a Figura 5 & uma vista em perspectiva
da tampa para recipientes que se acha representada na Figu-
ra 4 com o obturador na posigdo de "totalmente aberto";

a Figura 6 é uma vista em perspectiva
de um terceiro modelo de realizacao de uma tampa para reci-
pientes de acordo com o presente invento com o seu obturador
em forma de tira flexivel na posigdo de "fechado";

a Figura 7 & uma vista em perspectiva
da tampa para recipientes que se acha representada na Figu-
ra 6 com o obturador na posigdo de "totalmente aberto";

a Figura 8 é uma vista em perspectiva
por detras da tampa para recipientes que se acha representa-
da na Figura 6 com o obturador na posigdo de "fechado";

a Figura 9 é uma vista em perspectiva
de um quarto modelo de realizagado de uma tampa para recipien-
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tes de acordo com o presente invento, prdpria para ser uti-
lizada em recipientes de duplo compartimento, mogtrando a
tampa com um compartimento aberto; e

a Figura 10 é uma vista em perspectiva
da tampa para recipientes que se acha representada na Figu-
ra 9, com ambos os compartimentos abertos.

Nas Piguras 1 a 3 encontra-se representa-
do um primeiro modelo de realizag@o de uma tampa para reci-
pientes de acordo com o presente invento. Um recipiente (1)
préprio para conter um champ8, um gel para duche, ou qualquer
outro produto semelhante, compreende um corpo (2) de material
pléstico sintético e resiliente, como por exemplo o polieti-
leno, e uma tampa de um material semelhante e com uma secgao
transversal de configuragfo semelhante, sendo a tampa (3)
montada firmemente & press&o no corpo (2) de maneira a que
o recipiente (1) apresente uma superficie exterior lisa en
toda a sua extensSo. Durante o fabrico, o corpo (2) ira ser
normalmente cheio com um gel viscoso para duche, com um
champd, ou com qualquer outro produto semelhante, antes de a
tampa (3) ser posta em posigao.

A tampa (3) apresenta um par de paredes
terminais curvas (4, 4a), de curvatura convexa, um par de
paredes lateriais curvas (5), e uma parede superior curva
(6), de curvatura cbncava, dotada de bordos exteriores (7)
curvos e paralelos. Cada uma das paredes terminais (4, 4a)
compreende um canal (8, 8a) que se estende a toda a altura
de cada uma das paredes terminais (4, 4a), servindo um des-
tes canais, por exemplo o canal (8), de alojamento a um ori-
ficio de descarga (9) que se projecta a partir do fundo in-
c¢linado (10) do canal.

A tampa (3) compreende uma tira flexivel
(11) de um material plastico resiliente que se acha ligada
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de forma articulada & restante parte da tampa na zona da
parte superior de cada canal (8, 8a) (conforme se pode ver
melhor na configuracdo "aberta" que se acha representada na
Figura 3) por intermédioc das articulagdes (16, 20). A tira
flexivel (11) compreende uma parte curva (lla) que constitui
a maior parte da prdépria tira e que apresenta uma das suas
extremidades ligadas de forma articulada por intermédio da
articulagdo (14) & parte (13) do obturador e a outra extre-
midade ligada de forma articulada por intermédio da articu-
lacdo (18) a uma parte rectilinia (19). As extremidades da
parte obturadora (13) e da parte rectilinia (19) que ficam
afastadas da parte curva (lla) vido ligar-se a restante parte
da tampa por intermédio das articulagdes (16) e (20), respect]
vamente.

A largura da tira flexi#el (11) corres-
ponde a largura dos canais (8, 8a). A parte obturadora (13)
apresenta uma forma complementar da forma do fundo (10) do
canal (8) e é portadora de um bujdo saliente (15) préprio
para encaixar & press#@o e com efeito de mola no orificio (9)
a fim de obturar ou vedar o recipiente (1). A extremidade da
parte curva (lla) adjacente & parte obturadora (13) e & ar-
ticulagdo (14) é portadora de uma patilha (12) apontada para
forsa.

Quando a tampa (3) se acha na configura-
g&o ou posigdo de "fechada", conforme se acha representado
na Figura 1, a parte obturadora (13) da tira flexivel (11)
vai ficar colocada no interior do canal (8), com o bujéo (15)
enfiado no orificio (9), e a parte rectilinia (19) vai ficar
colocada no interior do canal (8a). As duas extremidades da
parte curva (lla) também vio ficar colocadas no interior dos
canais (8, 8a), respectivamente, sobrepostas & parte obtura-
dora (13) e & parte rectilinea (19), de maneira que a super=-
ficie superior de cada uma das extremidades da parte curva
(1la) vai ficar & face com as paredes terminais (4, 4a), res-
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pectivamente. A patilha (12) projecta-se para fora imedia-
tamente acima de um rebaixo pouco profundo (17) gue se acha
formado no corpo (2) do recipiente (1). A parte curva (lla)
também vai ficar sobreposta 3 parede superior curva (6) dei-
xando um espago entre a tira (11) e a parede superior (6).

A tira flexivel (11) é retida nessa
posig8o de "fechada" pelo encaixe A press@o, com efeito de
mola, do bujdo (15) no orificio (9) e também pela forga elds-
tica que é exercida pela parte curva (1lla).

Para se abrir o recipiente exerce-se
pressao com um dedo, por exemplo o polegar, no sentido de bai
X0 para cima, contra a patilha (12) a fim de obrigar a tira
(11) a levantar e a sair de dentro do canal (8) afastando-se
do orificio (9). O rebaixo pouco profundo (17) ajuda a efec-
tuar esta operagao. Em consequéncia da forga ascendente que
sobre ela é exercida, a parte obturada (13) vai rodar no
gentido do movimento dos ponteiros do reldgio (de acordo com
a maneira como & vista nas Figuras 1-3) em torno da articu-
lagd@o (16) e também no sentido do movimento dos ponteiros
do reldgio em torno da articulagdo (14), resultando na remo-
¢do do bujio (15) de dentro do orificio (9) e na remogdo da
parte curva (lla) e da parte obturadora (13) de dentro do ca-
nal (8). Durante a realizagdo deste movimento a outra extre-
midade da parte curva (1la) vai rodar em torno da articulagao
(18) de maneira a fazer com que a tampa VA ocupar uma posi-
¢do M"aberta" intermédia, conforme se acha representado na
Figura 2, em que a parte obbturadora (13) ji ndo se acha so-
breposta & parte curva (lla) indo em vez disso constituir um
prolongamento da referida parte curva (1lla).

Durante a realizagdo desse movimento de
abertura, a parte curva (lla) da tira flexivel é obrigada,
contra a accdo da sua forga eldstica a passar por uma posigfo
de resisténcia intermédia (intermédia entre as posigles que




se acham representadas nas Figuras 1 e 2) em que a parte
curva (lla) se encontra com uma forma curva mais achatada.
Depois de passar por essa posicZo, a parte curva (lla) vol=-
ta a assumir a sua forma curva original em consequéncia da
elasticidade do material que vai assim obrigar a tira A as-
sunir a posigao de "aberta'.

Depois de atingir a posicéo que se acha
representada na Figura 2, a Tira (11) pode ser a seguir pu-
xada para cima, por exemplo entre o polegar e outro dedo,
de maneira a que a parte rectilinea (19) va ser obrigada a
rodar, por forma a sair de dentro do canal (8a), em torno
das articulagdes (18) e (20), até assumir a posigao de to-
talmente aberta, conforme se acha representado na Figura 3,
em que a parte rectilinea (19) também constitui um prolonga-
mento da parte curva (lla). A tira (1ll) na sua totalidade,
compreendendo as partes (11a),'(l3) e (19), vai entdo deter-
minar a formac@o de um lago por meio do qual o recipiente
(1) pode ser suspenso num suporte adequado, como por exem-
plo num gancho ou numa macaneta, proporcionando assim uma
facilidade maxima de utilizacgo. '

Para se fechar o orificio (9), a anterior
mente descrita sequéncia de abertura é realizada em sentido
inverso para se voltar & posigao "fechada" que se acha re-
presentada na Figura 1, indo a parte curva (lla) passar no-
vamente por uma posi¢do de . resisténcia intermédia em que
vai ficar com ume forma mais achatada. O encaixe a presséo,
com efeito de mola, do bujdo (15) no interior do orificio
(9) e a elasticidade da parte curva (lla) s&o suficientes
para fazer com que 0 recipiente se mantenha firmemente fecha-
do até ao momento em que se desejar voltar a abri-lo.

No decorrer da realizacéo das operacles
de gbertura e de obturacio na sua totalidade, a tira flexi-
vel (11) mantém-se sempre situada num mesmo plano vertical.
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Nas Figuras 4 e 5 éncontra-se represen-
tado um segundo modelo de realizag8o de uma tampa para re-
cipientes de acordo com o presente invento. Este segundo mo-
delo de realizagBo é semelhante a0 que se encontra representg
do nas Figuras 1 a 3 e trebalha de uma maneira semelhante,
consistindo as principais diferengas na forma da tampa (3),
que é substéncialmente em forma de cunha, e na auséncia da
parte rectilinea (19) da tira flexivel (11). Neste modelo
de realizaga@o a parte curva (lla) encontra-se directamente
ligada de uma forma articulada a restante parte da tampa
(3) por intermédio da articulag8o (21) situada no vértice
(22) da tampa (3) em forma de cunha. Noutros aspectos, a
concepgao da parte obturadora (13), a parede terminal (%),

o canal (8), o orificio de descarga (9), o bujaoc (15) e as
caracteristicas que lhes est@o associadas s@o idé&nticos aos
das Figuras 1 a 3, e as operagdes de abertura e de fecho sao
consequentemente semelhantes, com a excepgdo de neste caso
nao haver a segunda etapa da sequéncia de abertura.

Nas Figuras 6 a 8 encontra-se represen-
tado um terceiro modelo de realizag@io de acordo com o pre-
sente invento, em que o orificio de descarga (9) se acha
localizado centralmente no interior de uma parede de fundo
(30) de uma tampa (3) que apresenta a forma genérica de um
U. A parede de fundo (30) vai ligar-se através de cada uma
das suas extremidades a uma parede inclinada (31) que se
vai por sua vez, ligar a uma parede exterior (32) que é ain-
da mais inclinada que a anterior e que vai terminar na ares-
ta superior (33) da tampa (Figura 6 e 8). A tira flexivel
segmentada (34) compreende cinco segmentos cada um dos quais
se acha ligado de forma articulada ao(s) seu(s) segmento(s)
adjacente(s) por intermédio das articulagdes (36, 37, 38, 39)
e &8 arestas superiores (33) da tampa por intermédio das ar-
ticulagdes (35, 40), indo cada um destes segmentos integrar
uma parede de fundo (30) ou uma parede inclinada (31, 32) da
tampa (3), de maneira que quando se acha na posig8o "fecha-




da" (Figuras 6 e 8), a tira flexivel (34) vai-se sobrepor

e ajustar as referidas paredes de fundo e inclinadas (30,
31, 32). A tira flexivel (34) compreende além disso uma par-
te curva (41) que se acha sobreposta ao segmento central
(34a) da tira flexivel (34) e se acha ligada por intermé-
dio das articulacgdes (42, 43) =a0s dois segmentos que se acham
situados dum e doutro lado do segmento central (34a). A face
inferior do segmento central (34a) é portadora de um bujdo
(15) préprio para encaixar 3 pressdo, com efeito de mola, no
orifieio (9). A face dianteira (44) da tampa (3) apresenta
uma aresta ou bordo superior curvo, com a forma genérica de
um U (Figuras 6 e 7), que encobre ligeiramente as paredes

de fundo e inelinadas (30, 31, 32), ao passo que a face tra-
geira (45) (Figura 8) da tampa (3) apresenta uma aresta ou
bordo superior & face das paredes de fundo e inclinadas

(%0, 31, 32).

Quando se acha na posig@o "fechada" (Fi-
guras 6 e 8), a tira flexivel segmentada (34) ajusta-se as
paredes de fundo e inclinadas (30, 31, 32), com o bujdo (15)
introduzido no orificio (9), indo apenas a parte curva (41)
ficar saliente. A fim de se destapar o orificio de descarga
(9) para se abrir o recipiente, agarra-se a tira curva (41),
que se acha posicionada da maneira que se acha representada
nas Figuras 6 e 8, entre o polegar e um outro dedo e puxa-se
a referida tira para cima. Isto vai fazer com que a tira
(34) va rodar em torno das articulagdes (35, 36, 37, 38, 39
e 40) e, simult@neamente, com que a tira curva (41) vé rodar
em torno das articulagdes (42) e (43), até atingir a configu-
ragdo que se encontra representada na Figura 7. A tira (34)
vai entd@o, quando se acha na posicao "aberta", constituir
uma alga por meio da qual o recipiente pode ser suspenso nunm
suporte adequado.

Chama-se a atengdo para o facto de que
durante a realizagao dos movimentos de abertura e fecho a
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tira segmentada articulada (34) vai paésar por uma configu-
ragio mais achatada, intermédia entre as configuragdes que
se acham representadés nas Figuras 6 e 7, de que se vai ge-
rar uma resist@ncia 3 sua passagem por essa posigao, e de
que gquando se encontra situada para um dos lados dessa posigd
a tira segmentada articulada vai ter tendéncia para voltar
para a configurag8o ou posig@o de "fechada", ao passo que
quando se encontra situada para o outro lado dessa posigao
a referida tira vai ter tend€ncia para voltar para a confi-
guracaéo ou posigao de "aberta" em que determina a formag#o
de uma alga. A semelhanga do que acontecia no caso dos an-
teriores modelos de realizagdo, a tira flexivel (34) perma-
nece sempre no mesmo_plano vertical ao pagsar por todas as
configuragdes.

No caso de um quarto modelo de realigza-
gao de uma tampa para recipientes de acordo com o presente
invento, conforme se acha representado nas Figuras 9 e 10,
a tampa (3) encontra-se dotada de uma parede interior (46)
que constitui um prolongamento de uma parede interior (47)
existente no interior do corpo (2) do recipiente (1), de ma-
neira que o recipiente (1) é dividido em dois compartimentos
interiores que se acham separados pela parede interior (46,
47). No caso deste modelo de realizacdo a tampa (3) é exte-
riormente semelhante aquela que se acha representada nas
Figuras 1 a 3, com excepgao do facto de que agora o canal
(8a) € idéntico ao canal (8) e apresenta um segundo orifi-
cio (9a) (Figura 10), e de que a parte rectilinea (19) (Fi-
gura 3) da tira flexivel (11) é substituida por uma segunda
parte obturadora (13a) que & portadora de um segundo bujso
(15a) préprio para ir encaixar sob pressio e com efeito de
mola no interior do segundo orificio (9a) (Figura 10). Além
disso a parte curva (1lla) da tira flexivel (11) encontra-se
equipada com uma segunda patilha (12a) virada para fora e o
corpo (2) do recipiente (1) encontra-se equipado com um se-
gundo rebaixo pouco profundo (17a).

(o]




Quando se acha na configuragao de "fe-
chado" este modelo de realizag8o parece subst@ncialmente
id8ntico ao primeiro modelo de realizagdo, representado na
Figura 1, com excepgao da existéncia da segunda patilha (12a)
e do segundo rebaixo (17a). As operagdes e fungdes de abertu-
ra e de fecho sfo andlogas &s do primeiro modelo de realiza-
¢éo, com excepgao do facto de agora a tampa poder ser aberta
através de uma ou de outra das extremidades, por meio da pa-
tilha (12) ou da patilha (12a). Aquando da utilizagdo do re-
cipiente, a tampa deveri geralmente ser aberta apenas até i
posigdo "aberta" intermédia, conforme se acha representado
na Figura 9, de maneira que se val abrir apenas um orificio
enquanto que o outro orificio se mantém fechado, permitindo
um acesso separado aos dois compartimentos interiores.

Unm recipiente de duplo compartimento des-
te tipo & Gtil para a contengdo de dois componentes separados
mas complementares. Por exemplo, um recipiente deste tipo po-
de ser utilizado para conter um gel para duche ou um champd
corporal num dos compartimentos, e um champ8 para o cabelo no
segundo compartimento; ou um champd para o cabelo e um condi-
cionador de cabelo nos dois compartimentos separados; ou pode
ser utilizado para conter os dois componentes de uma cola
formada por dois componentes.

Os vérios modelos de realizagfo que fo-
ram anteriormente descritos foram-no em relagZo a um tipo de
construcdo em que a tira flexivel e a restante parte da tam-
pa constituiam uma pega Unica. Isto pode ser feito através
de adequadas técnicas de moldagem. No entanto existe a possi-
bilidade alternativa de a tira flexivel e a restante parte
da tampa poderem ser formadas separadamente uma da outra (por
exemplo por meio de moldagem separada) e serem depois ligadas
uma & outra por intermédio de uns elementos de engate ou atra-
vés da utilizagBo de substéncias adesivas.




~18-

Por exemplo, nos modelos de realizagéo
que se acham representados nas Figuras 1 a 3 e nas Figuras
9 e 10, os fundos (10, 1l0a) dos canais (8, 8a) podem ser
construidos como fazendo parte da tira flexivel e ser encai-
xados A pressio, com efeito de mola, entre as faces laterais
das respectivas paredes terminais (4, 4a) da tampa (3). Em
alternativa, uma das extremidades da tira flexivel (11) pode
ser integralmente molhada com a restante parte da tampa (3),
apenas numa das exbtremidades, como por exemplo na zona da
articulag@o (20) ou da articulagso (16), no caso do modelo
de realizaci@o que se encontra representado nas Figuras 1 a
3, encontrando-se a outra extremidade da tira flexivel (11)
ligada & restante parte da tampa (3) por meio de uma subs-
t8ncia adesiva ou por encaixe & pressao com efeito de mola.

Do mesmo modo, no caso do modelo de rea-
lizag@o que se acha representado nas Figuras 4 e 5, uma das
extremidades da tira flexivel (1l1) pode ser molhada junta-
mente e em ligagdo com a restante parte da tampa (3) atra-
vés da articulagio (21), ao passo que a outra extremidade é
formada de maneira a constituir o fundo (10) encaixado no
interior do canal (8) entre as duas partes da parede (4).

No modelo de realizag@o que se acha re-
presentado nas Figuras 6 a 8, as paredes de fundo e inclina-
das (30, 31, 32) podem ser formadas integralmente com a tira
(34) e ser encaixadas na restante parte da tampa (3) ou ser
coladas a essa mesma restante parte da tampa. Em alternativa
a tira (34) pode ser integralmente molhada juntamente e em
ligag&@o com a restante parte da tampa (3) através da articu-
lag&@o (35), indo a outra extremidade da tira (34), ligar-se
a uma parte adequada da restante parte da tampa (3) por meio
de encaixe ou de aplicagao de uma substéncia adesiva.

Muitas alteracdes da ligaci@o entre a tam-
pa e a tira flexivel serZo evidentes para os entendidos nesta
matéria sem se sair do &mbito do invento.




REIVINDICACOES

la. - Tampa para recipientes adminis-
tradores de produtos liquidos, caracterizada por apresentar
um orificio de descarga para o ligquido e um obturador que
pode ser removido a fim de se poder efectuar a descarga,
compreendendo o referido obturador uma tira flexivel que é
portadora de um bujdo prdprio para obturar o orificio de
descarga, encontrando-se cada uma das extremidades da tira
ligada de forma flexivel & tampa, e sendo a tira construida
de maneira a determinar a formagdo de um apoio de suspensao
para o recipiente quando o bujéo é removido do orificio e
disposta de maneira a manter-se subst@ncialmente no mesmo
plano tanto quando o orificio se encontra fechado como quan=-
do o orificio se encontra aberto.

22, - Tampa de acordo com a reivindi-
cagao 1, caracterizada por conter dois compartimentos sepa-
rados, cada um dos quais pode comunicar com um respectivo
compartimento existente no recipiente, e cada um dos quais
se encontra dotado de um orificio de descarga, sendo a tira
flexivel portadora de um bujdo préprio para obturar cada um
dos orificios de descarga.

32, = Tampa de acordo com a reivindi-
cagio 2, caracterizado por qualquer um dos bujdes poder ser
removido do seu orificio respectivo ao mesmo tempo que o
outro orificio se mantém obturado pelo respectivo bujéo.

42, Tampa de acordo com a reivindi-
cacdo 3, caracterizada por a tira flexivel determinar a for-
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magdo de um apoio de suspensdo para o recipiente quando ape-
nas um bujdo é removido do seu respectivo orificio.

52, - Tampa de acordo com gqualquer uma
dag reivindicagles 1 a 4, caracterizada por cada uma das ex-
tremidades da tira flexivel se encontrar ligada de forma
flexivel & tampa por intermédio de uma articulagfo ou de
qualquer outro sistema semelhante.

62, - Tampa de acordo com a reivindi-
cagdo 5, caracterizada por o bujao ou cada um dos bujbes ser
formado numa parte ou na respectiva parte da tira que é ar-
ticulada em cada uma das extremidades da referida parte, en-
contrando-se pelo menos uma das extremidades articuladas da
referida parte situada entre as extremidades da tira que se
acham ligadas & tampa.

72, - Tampa de acordo com a reivindi-
cacdo 6, caracterizada por a referida parte da tira que é
portadora de um bujao ou cada uma das referidas partes da
tira que s3dc portadoras de um bujdo se encontrar encoberta
por outra parte da tira quando o orificio de descarga ou o
respectivo orificio de descarga se acha obturado, e se en=-
contra descoberta quando o bujao se achar removido do refe=-
rido orificio.

82, - Tampa de acordo com a reivindi-
cagao 7, caracterizada por uma das extremidades da parte da
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