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Puste wewnatrz przedmioty z gumy sa
wytwarzane sposobami bardzo réznorodny-
mi, przy czym przedmioty te wulkanizuje
si¢ pod ci$nieniem. Jeden ze sposobéw po-
lega na tym, ze odpowiednio wykrojone
niewulkanizowane kawalki arkuszy gumy
Sciska si¢ ze sobg na brzegach tak, iz brze-
gi te zostaja ze soba spojone, po czym
przeprowadza si¢ wulkanizacje wytwarza-
nego przedmiotu. Cisnienie wewnatrz pu-
stych przedmiotéw wytwarza sie za pomo-
cg §rodkéw rozdymajacych wprowadzanych
do wnetrza przedmiotu przed jego wul-
kanizacja i dziatajacych nastepnie podczas
wulkanizacji. Jako s$rodek rozdymajacy
stosuje si¢ np. gazy, ktére wprowadza sie
do wnetrza przedmiotu za pomoca igiel
z kanalami. Mozna tez wytwarzaé takie

przedmioty caltkowicie w odpowiednich for-
mach, przy czym stosuje sie wowczas for-
me zewngtrzna, a do wytworzenia pustej
przestrzeni — odpowiedni rdzes, czyli for-
me wewnetrzna. Przy wytwarzaniu pustych
wewnatrz przedmiotéw o ksztaltach pla-
skich, ktére nastepnie w celu uzywania ich
s nadymane, stosuje si¢ tez tanie wkiadki
z blachy, kartonu, papieru lub materialéw
podobnych zapobiegajace sklejaniu si¢ $cia-
nek wewnetrznych. Stosowanie takich
wkladek powoduje jednak liczne niedogod-
nosci, wiec np. wktadki z blachy posiadaja
te wade, ze tatwo sie przesuwaja, co po-
woduje otrzymywanie przedmiotéw niena-
dajacych si¢ do uzytku.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania pustych wewnatrz przedmio-



téow gumowych, zwlaszcza przedmiotéw,
ktére przed uzywaniem ich nalezy nady-
ma¢é, i polega na tym, Ze wewnetrzng stro-
ng gumy niewulkanizowanej wytwarzane-
go przedmiotu pokrywa si¢ odpowiednia
powloka, np. warstwa lakieru lub cienka
blona, wytworzong z substancji zestalaja-
_cych sia i nie klejacych si¢ z guma, np. po-
chodnych celulozy, szellaku, szkla wodne-
go; powloka ta stuzy jako forma wewnetrz-
na. Trzony takie, czyli rdzenie, posiadaja
te zalete, ze mozna wykonywaé je z ma-
terialu taniego, przy czym nawet cienkie
warstwy lub blony pozwalaja na osigganie
zamierzonego celu, to znaczy na zapo-
bieganie sklejaniu si¢ Scianek pustego we-
wnatrz przedmiotu podczas jego wulkani-
zacji. Warstwy te lub blony moga nastep-
nie pozostawaé na $ciankach wewnetrz-
nych przedmiotu, poniewaz ich obecnosé
nie pocigga za soba pozniej Zadnych szko-
dliwych skutkéw. O ile chodzi o przedmio-
ty puste wewnatrz, ktére przed uzywaniem
si¢ nadyma, to warstwe lubs blong mozna
latwo usunaé przez zawér, poniewaz nie
wchodza one w $ciste polaczenie z gumg
i znajdujg sie przeto we wnetrzu wytwo-
rzonego przedmiotu w stanie swobodnym.
Dziegki gladkosci powierzchni takich warstw

lub blon otrzymuje si¢ gladkie wewnetrz-
ne $cianki przedmiotu. Przesuwanie sie
warstw lub blon, nie moze nastgpowaé.
Istniejq zreszta $rodki, za pomoca ktérych
mozna rozpu$ci¢é ponownie zestalone po-
chodne celulozy, szklo wodne lub szellak,
tak iz po calkowitej wulkanizacji przed-
miotu warstwy lub blone mozna rozpusci¢
za pomoca odpowiedniego rozpuszczalnika
wlewanego przez zawér do przedmiotu i po
rozpuszczeniu sie warstwy lub blony moz-
na ja usunaé przez tenze zawoér.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania pustych we-
wnatrz przedmiotéow gumowych, znamien-
ny tym, Zze jako formy wewnetrzne stosuje
sie warstwe lakieru lub cienka blone wy-
tworzona z cial niesklejajacych sie z guma,
np. pochodnych z celulozy, z szellaku lub
szkla wodnego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do wytwarzania warstw lakieru lub
blon stosuje sie ciala rozpuszczalne w od-
powiednich rozpuszczalnikach.
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