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OUTILLAGE POUR LE PERCAGE D'ELEMENTS MECANIQUES
NOTAMMENT DE PROFILES METALLIQUES

La présente inventdon a pour objet une pidce d'oudilage pour ie percage d'éléments mécani-
ques et pius particuiitrement de profiés memiliques.

Dans le cas de pitces mécaniques nécessitant des perforations en série au nivean d'entraxes
prédéterminés, 3 répéter un nombre de fois indéterminé, on utilise des machines 2 perforer speci-
fiques aptes 2 exécurer Ces pergages au miveau de ces entraxes, ou bien aiternativement des gaba-
rits ou des calibres de percage que ['on applique sur lesdites pieces et qui sont maintenus avec une
mmachoire de serrage ordinaire. L'udlisation des machines 3 perforer spécifiques est recommandés
lorsqu'un nomére conséquent de perforations en série doit étre effectud, tandis que les gabarits de
percage sont tout indigués dans le cas d'un emploi moins intease. Les gabarits de pergage récia-
ment un temps mise en piace considérable, c'est pourquoi, pour des emplois spécifiques, ils sont
proposés avee un ézu pour leur fixarion sur les éléments a percer.

En pardculier, il est connu d'udiser un dispositif de maintden des calibres avec étaux de fixa-
tion pour la perforation de oous en série sur des profilés méwiliques, par exemple lors du monm-
ge de charniéres, de poignées et d'éléments similaires. Lesdits étaux sont munis de machoires,
faites dans un matériau approprié et confectionnées pour s'adapter au profil de I'élément 3 pexcer,
lequel présente souvent des rebords longimdinaux et des nervures de renforcement. L'étau reste
ouvert jusqu'a ce que le profilé vienne en contact avec le gabarit en correspondance avec les em-
placements 2 percer. L'étan est alors ferme, en général au moyen de vis de serrage, jusqu'an blo-
cage du profilé entre les michoires. Ces opéradons de verrouillage réclament souvent un temps
considérable car 'étan doir parfois ére ouvert jusqua 70 mm pour PErmeNIT 2uxX rebords du pro-
§1¢ d'entrer dans les machoires. L'stau est alors refermé et les méchoires viennent ensemresr les
faces latérales du profilé dont Ia taille est inférieure 4 celle des rebords.C'est pourquoila mise ea
place de l'ousillage sur le profilé est souvent effecruée par inroductdon dudit ourillage a partir
d'uns de ses extwémités puis par glissement sur le profiié jusqua ce quil aneigne ia zone 2 perto-
rer. L'exmraction se fait de maniére identique en desserrant ['étau et en faisant coulisser f'outillage
sur toute la longaear du profilé, puis en le retirant par une des extrémités du profilé. Ceue metho-
de. pour éxe meade 2 bien, exige toujours une cermine somme de temps et devient bien peu com-
mode lorsqu'il s'agit d'effectuer de nombreuses perforarions sur des profilés divers.

La présente invention a pour objet une piéce d'ounilage pour le percage de piéces mecaniques
ex plus particulitrement des profilés mémiliques, pour laqueile une instailarion rapide et facilc ds la
pitcs, un rapide verrouiilage ainsi quun rapide desserrage de I'étan de fixadon sont possibles.
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Selon I'invention. l'outilage pour le percage de piéces meécaniques, et €2 partcuiier de profi-
1és mémiliques, comporte deux glissieres parailéies le long desqueiles des gabarits de percage sont
montés coulissants et de maniére verrouiilable entre un premier et second éléments d'un étan. Ce
dernier est pourvu de deux michoires opposces adapmbies 1 la forme de la piéce 2 perforer laquel-
le doit éae solidarisée ave lesdits gabarits de percage. La particuiarité de l'ounilage seion ia pré-
sente invenrion tient au fait que dans le premier éiément de I'étan est ménagée une embase couiis-
sante destinée 3 un manchon fileté intéricarement avec lequel coopére une vis, ladite vis ayant ses
exwémités fixées respectivement A une méichoirs et un bouton de manoeuvre. Le susdit premier
¢lément de I'étan est associé A un bouton-poussoir coopérant avec ledit manchon pour empécher
tout glissement, ledit bouton pouvant étre libéré dudit manchon par un déplacement relatif opposé
dfi & des forces élastiques, vis-3-vis dudit premier élément, permenant insi de rapprocher ou
d'éloigner rapidement ia méchoire, fixée au premier élément, de la piéce 3 usiner. Avantageuse-
ment, ledit manchon présente une gorge dans laqueile vient s'insérer une extrémité dudit bouton
poussoir lorsqu'un ressort, interposé entre ledit bouton et ledit premier élément de I'étan, esten
position de repos.

De préférence, le bouton-poussoir est constitué d'un morcean de tole recourbée ea U dont
mecméuﬁép:&mmmoﬁﬁccckmhﬁedontlediamﬁmmmp&icmidﬁdummm
manchon qui est de forme cylindrique comportant, sur sa circonférence, au moins une gorge.
Lorsque le bouton poussoir n'est pas enfoncs, le bord de la tole proche de l'orifice est engage
dans la gorge du manchon empéchant ainsi tout glissemenr, alors que lorsque le bouton est enfon-
cé, son orifice vient se placer concentriquement par rapport audit manchon et le bouton se libére
de ladite gorge, le manchon étant ainsi libre de giisser.

La présente inventon est illusarée dans la description qui suit d'un de ses modes de réalisa-
tion possibles, donné 2 titre d'exempie, mais nuilement limitagf, en se référant aux dessins anne-
xés dans lesquels :

La Figure 1 est une vue en perspective 2 trois dimensions d'une piéce d'ourillage pour le per-
cage d'éléments mécanigues selon l'invendon ;

La Figure 2 est une vue de cdté de la piece d'ounllage illustrée 2 la figure 15

La Figure 3 est une vue en coupe partieile de foutilage monme aux figures 1 et 2 illuswrant les
moyens de serrage de 1'étau ;

La Figure 4 est une vue partieile d'une coupe exéeutse seion 1a ligne IV-IV de Ia figure 3.

En se référant aux figures 1 et 2, une pigce d'oudilage seion I'invendon, destinée au pexgage
d'éléments mécaniques. en pardculier de profilés métiliques, comprend deux gabarits de percage
1 et 2 formés de plagues dans lescueiles sont pratiqués des orifices 3 au niveau d'entraxes prédé-
terminés en foncdon du type de pergage 2 effectuer. Les deux exmémires des gabarits de pergage 1
et 2 sont munies de guides tmbuiaires 4 montés cculissants sur des glissieres de guidage 5 et pour-
vus de boulons de blocage 6. Les gabarits 1 et 2 sont placés enme un premier 7 et second 3 élé-
ments d'un étau, également muni de guides tbuiaires 4, lesqueis sont montés sur les mémes giis-
siéres de guidage 3 et munis de boulons de blocage 6 correspondants. Le second éiément 8 de
'étan comprend un corps 9 associ€ 2 une méchoire 10 e matériau facilement usinabie par des
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machine-outils pour s'adapter 4 1a forme d'un profilé 11 sur lequei les orifices doivent émre percés
au moyen des gabarits 1 et 2. Le premier éiément de I'étau comprend également une michoire 12,
laqueile peut étre usinés, si nécessaire, par ia machine-outil pour qu'elle s'adapre aux nervures de
renforcement 13 du profiié 11.

En se référant aux figures 2 et 3, seion i'invendon, la michoire 12 du premier éiément 7 de
1'étay est montée rotative sur l'exwémité 14a de la vis 14 ayant son autrs extrémité 14b fixée d un
bouton de manoeuvre 15. Pour empécher la michoire 12 de se dégager de 1a vis 14, des bagues
d'arrét 16 sont montées sur l'exwémité de ladite vis. La michoire 12 comprend également des bar-
res de guidage 12a parmant parallélement de cette derniére et disposées de part et d'autre de la vis
14. Cette dernitre est engagée de maniere rowmtive dans le manchon tubulaire 17, fileté intkicure-
ment au nivean de 'exoémité 17a et possédant sur sa circonférence une gorge 18 au niveau de sa
surface latérale extéricure. Le premier élément 7 de I'étau comprend un corps 19 pourvu d'une ca-
vité cylindrique 20 & I'intéricur de laquelle le manchon 17 est engagé de maniére coulissante. Le
carps 19 comporte deux rous de passage 20a cylindriques, paralléles et syméwiques par rapport 2
la cavité 20. Les barres de guidage 12a sont montées coulissantes dans lesdits trous de passage
20a. Un bouton-poussoir 21, situé sur le corps 19, constme d'un morceau de tole recourbée ca
U, coulisse suivant une direcdon orthogonale 4 I'axe de symérie du manchon 17. Une des exmoé-
mités du bouton 21 est munie d'un orifice circulaire 22 dont le diametre st supéricur au diameae
extérieur dudit manchon 17.

En se référant A la figure 3, un ressort 23 est placé dans un logement 24, ameénagé dans le
corps 19, et interposé entre le bouron 21 et le corps 19. Ce ressort 23 est prévu pour maintenir le
bouton 21 séparé du corps 19 et, tant qu'il en est ainsi, l'exrémité 21a du bouton 21 reste enga-
gée dans la gorge 18 en s'abourtant conure la paroi de celle<ci.

En se référant aux figures mentonnées ci-dessus, pour obtenir le blocage d'un profilé 11 au
moyen de l'oudllage seion I'inventon pour placer les gabarirs 1 et 2 de fagon 2 ce que les orifices
3 correspondent avec les emplacements du profilé & percer, il est nécessaire de maintenir le
bouton-poussoir 21 enfoncé de telle maniére que l'orifice 22 de l'exarémité 21a puisse étre déplacé
dans une position concentrique au manchon 17 illusté par une ligne discondnue sur la figure 4.
L'exmémité 21a n'étant plus engagée dans la gorge 18 du manchon 17, permet le glissement du
manchon 17 dans la cavité 20 du corps 19, par exemple par tracdon du bouton 15 jusqua ce quiil
soit possible d'exmaire le profilé 11 des machoires 10 et 12. La distance séparant la michoire 12
de 12 mAchoire 10 doit permetre I'extraction des saillies du profilé 11, lesdites saillies atteignant
pour certains profilés des longueurs allant jusqu’a 70 mm. Pour le percage d'un autre profilé, il
est nécessaire d'introduire les saillies dans les machoires 10 et 12 et de pousser le bouton 15 afin
que le manchon 17 coulisse dans ladite cavité 20 du corps 19 jusqu'a ce que l'exwémiré 21a du
bouton 21°s'engage dans la gorge 18. A ce stade, le serrage du profilé 11 eame les machoires 10
et 12 est effectué en tournant le bouton 15 et ainsi le vissage de la vis 17 dans le filctage interne du
manchon 17 au niveau de 'exoémité 17a est assurd. Le glissement des barres 12a dans les ouver-
wures 20a du corps 19 empéche la michoire 12 d'entrer en romtion durant ce mouvement, ¢e<i per-
meuant le bon alignement avec les nervures de rentorcement 13.
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1 apparait évident que l'oudiilage selon I'invention permet une libération et un verrouiilage ra-
pides du proilé qui doit étre perce en urlisant les gabarits 1 et 2. Sans cc moyen de libération ra-
pide, la vis de réglage pour ['ouverture / fermerure de I'étau devrait étre devissée sur toute 1a por-
tion nécessaire pour permetttrs le passage du profiié entre les méchoires. Les moyens de libération
rapide selon 'invention permettent au contraire de rapprocaer ou d'éloigner rapidement les ma-
choires 10 et 12, tout en permerant un blocage correct du profilé, et ceci afin de procéder & un
pergage carrect du profilé  gavers les orifices 3 des gabarits 1 et 2.
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REVENDICATIONS

1. Outillage pour le pergage de pi¢ces mécaniques, et plus précisément de profilés métili-
ques, comprenant deux glissiéres de guidage (5) paralléles le long desqueiles des gabarits de per-
¢age (1, 2) sont montés counlissants et verrouillables entre un premier (7) et un second (8) é1é-
ments d'un étan pourvus de méchoires respectives (12, 10) adaptables 2 la forme de la pites 2
perforer laqueile doit éme solidarisée avec lesdits gabarits de pergage (1, 2), caraciérisé en ce
que daps ledit premier élément (7) une embase (20) assure {e coulissement d'un manchon (17) fi-
Jeté intécieurement avec lequei coopére une vis (14), ladite vis ayant ses cxuémités (14a, b) fixées
respectivement 2 ladite machoire (12) et 2 un bouon de manoeuvre (15), ledit premier élément (7)
étant associé A un bouron poussoir (21) engagé dans ledit manchon (17) pour empécher jo glisse-
meat de ce dernier, ledit bouton pouvant étre libéré dudit manchon (17) par un déplacement reladf
conwaire dii 2 des foress élastiques, vis-3-vis dudir premier éiément (7), permetant ainsi de rap-
proches ou d'éloigner rapidement Ia méchoire (12) fixée au premier élément (7) de la pitce 2 usi-
i d

2. Outillage selon Ia Revendicarion 1, caractérisé en ce que ledit manchon (17) présents
au moins une gorge (18) dans laquelle I'exrrémité (21a) dudit bouton (21) se meut lorsqu'un res-
sort (23), interposé entre ledit bouton (21) et ledit premier élément de I'étau, est en position de
Tepos, au moyen de quoi, par pression sur ledit bouton (21) et par action antagoniste sur ledit res-
sort, l'exmémité (212) est libérée de ladite encoche (13).

3. Qutillage selon les Revendications 1 et 2, caractérisé en ce que ledit bouton (21) est
constmé d'on morceau de tle recourbée en U dont une exmémité présente un orifice circuiaire
(22) dont le diamétre est supérieur A celni dudit manchon (17) qui est de forme cylindrique com-
portant, sur sa circonférence, an moins une gorge (18) ménagée dans un plan diaméral, et dont la
largeur est supérieure 2 I'épaisseur de 12 tole constimant ledit bouton (21), ce demier étant posi-
tionné soit de maniere A ce que ledit orifice (22) soit excentré par rapport audit manchon (17) et
que ladite exmémité (21a) soit engagée dans ladite gorge (18) lorsque ledir ressort (23) est en posi-
tion de repos, soit de maniére A ce que ladite extrémité (21a) soit libérée de la susdite gorge lors-
que le ressort (23) est comprimeé.

4. Quillage selon les Revendications 1, 2, et 3, caractérisé en ce que ledit premier élé-
ment (7) de I'étau comporte des orifices parailéles (20a) dans lesqueis des barres de guidage
(123), partant de ladite méchoire, sont engagées par glissement.
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