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Przedmiotem ‘wynalazku jest maszyna zgrzeblaca,
majaca walki lub podobne elementy obrotowe.

W konwencjonalnych maszynach zgrzeblacych
beben, lub podobny element majacy obicie zgrzeb-
lace wspéipracuje z innym podobnie wyposazonym
w obicie zgrzeblgce bebnem lub z szeregiem rucho-
mych pokrywek z obiciem zgrzeblacym. Jednakze
w maszynach zgrzeblacych i innych maszynach do
rozluzniania widkien stosuje sie takze elementy
nieruchome w sensie nie obracajacych sie ele-
mentéw. W maszynach zgrzeblacych do obrébki,
witékna sg podawane przez stolik i wspdipracujg-
cy z nim zasilajgcy watek o powierzchni gtadkiej
lub rowkowanej. Ostatnio zaproponowano stosowa-
nie nieruchomych stolikéw o lukowo przebiegaja-
cej powierzchni, wyposazonych w obicie zgrzebla-
ce i wspolpracujgcych z bebnem takze pokrytym
obliciem zgrzeblacym. Takie stoliki zastepuja w
zgrzeblarce konwencjonalny zespb! szarpacza, przy
czym taki stolik jest przykladem nieruchomego
elementu.

Podstawowym problemem jaki Wwynalazek ma
rozwigzaé jest to, ze gdy zasilajacy waltek w zgrze-
blarce wspéldziata z nieruchomym stolikiem ko-
nieczne jest zapewmienie takiego rozwigzania, aby
ustawienie tego stolika wzgledem zasilajgcego wal-
ka byto jednakowe na catej szerokosci roboczej
ggrzeblarki. Podobnym problemem do rozwiazania
jest réwmiez zapewnienie statej odleghosci pomiedzy
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nieruchomg zgrzeblaca plyta a bebnem gltéwnym
na catej jej szerokosci roboczej.

Na przyktad w przypadku stolika zasilajgcego jest :
on narazony na dzialanie naprezen i ugieé powo-
dowanych naciskiem rolki zasilajacej, ktéra sama °
takze ulega ugieciu. Zwykle przy zamontowywa-
niu stolika zasilajgcego spitowuje sie odpowiednie:
powierzchnie ustalajace, za posrednictwem kt6rych
stolik ten wsparty jest na sztywnych belkach ma-
szyny w celu skompensowania ugieé¢ i uzywa sie
szczelinomierza dla uzyskania zasadniczo jednako-\
wego przeSwitu pomiedzy stolikiem i zasilajgcym
walkiiem na catej szerokosci roboczej.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodno$ci przy wspélpracy takich nieobrotowych
elementéw z waltkami lub bebnami maszyn zgrze-
blacych i zapewnié zachowanie jednakowych od-
leghosci pomiedzy wispoldziatajacymi elementami
zgrzeblarki na calej szerokosci maszyny.

Wedtug wynalazku w maszynie zgrzeblacej za-
wierajacej zespét szarpacza ze stolikiem i walkiem
zasilajgcym, beben glowny wspolpracujacy z nie-
m'uc.hrom§ zgrzeblacy piyta i zesp6t zbieracza, za-
silajacy stolik zostat zamocowany przez uklad mo-
cujacy stanowigcy szereg indywidualnych zespotéw
mocujacych, przy czym co najmniej dwa rzedy ze-
spoté6w mocujacych sa rozmieszczone poprzecznie
wzgledem zasilajgcego stolika, a co najmniej trzy
indywidualne zespoly mocufjace znajdujg sie w kaz-
dym rzedzie. Srodkowy zesp6l mocujacy w kazdym
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rzedzie jest polgczony ze stolikiem nastawnie w
celu uniemozliwienia uginania sie stolika i dla re-
gulacji odleglosci pomiedzy stolikiem i zasilajgcym
walkiem. Korzystnie jest, gdy $rodkowy zesp6ét mo-
cujacy w kazdym rzedzie jest nastawny w kierun-
ku uniemozliwiajagcym uginanie sie stolika.

Zesp6l mocujacy stolik ma dZwignik lub dzwig-
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niki, ktére przeciwdzialajg nadmiernemu uginaniu .

sie zasilajgcego stolika przy zasilaniu maszyny ma-
teriatem wiéknistym podawanym miedzy stolikiem
i zasilajagcym walkiem. DzZwigniki te umieszczone
pomiedzy ramg maszyny a zasilajgcym stolikiem
maja nakretki regulacyjne wspblpracujgce z gwin~
tami znajdujacymi si¢ na obu koricach dzwignikéw.
ZIGUREm jest, ze pojecie diwignik jest uzyte
wié bardzo szerokim znaczeniu obejmujacym urza-
dZenie czysto mechaniczne lub pneumatyczne lub
hydrauliczne. ’

Innym, szczegblnym przypadkiem zastosowania
wynalazku w maszynie zgrzeblacej jest zamocofwa-
nie zgrzeblacej plyty na state na sztywnych bel-
kach rozciggajacych sie na catej szeroko$ci maszy-
ny, wzdluz osi bebna gtéwmego, przy czym sg co
najmniej dwa rzedy nastawnych urzadzenn mocuja-
cych umieszczonych na niej po przeciwleglej stro-
nie wzgledem oblicia zgrzeblacego, wzdiuz osi beb-
na gtéwnego i przystosowanych do zawieszania tej
piyty na sztytwnych belkach i co najmniej dwa u-
rzadzenia mocujgce rozmieszczone na obwodzie beb-
na. Korzystnie jest, gdy co najmniej trzy urzadze-
nia mocujgce znajduja sie w kazdym rzedzie. Bel-
ki sa zamocowane koncami do noénej-piyty. Belki
te sg na swych koncach zaciskane przez rozprezng
sprezyne i §rube z nakretka usytuowamne w przy-
blizeniu promienia bebna gtéwnego. W szczegblnie
korzystnej postaci rozprezma sprezyna i §ruba z na-
kretka usytuowane sg przeciwlegle do belki.

W korzystnym rozwigzaniu konstrukcyjnym kaz-
da belka jest podparta na jej korcach na mocuja-
cych wispornikach zamocowanych do noénej piyty,
przy czym ruch promieniowy belki jest ograniczo-
ny przez rozprezng sprezyne osadzong na kotku.
Nattomiast do wypuklej powierzchni zgrzeblacej
piyty sa zamocowane na stale powierzchniami
wkilestymi, co najmmniej dwa klocki majace otwory
do umieszczania w nich sprezyn.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia mechanizm podajacy w przekroju, fig.
2 — ten sam mechanizm podajacy w widoku w
kierunku strzatki IL zaznaczonym ma fig. 1, fig. 3
— inny mechanizm podajacy w przekroju podob-
nym jak na fig. 1, fig. 4 — beben giéwmy i inne
cze§ci mechanizmu zgrzeblacego w rzucie perspek-
tywicznym, fig. 5 — beben pokazany na fig. 4 w
widoku do czola, fig. 6 — szczegbt przedstawiaja-
cy uklad zamocowania preta no$nego, fig. 7 —
szezegbl przedstawiajacy wspornik mocujacy, fig. 8
— nieruchomy st6t w przekroju poprzecznym, fig.
9 — st6l zdjety z maszyny w rzucie perspektywicz-
nym, fig. 10 — szczegbl przedstawiajacy urzadze-
nie ustalajgce. .

Na fig 1 i 2 pokazano fragment zgrzeblarki z
gl6wnym bebnem 10, zasilajacym stotem 12 1 zasi-
lajagcym watkiem 14. Poniewaz te czesci wystepu-
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ja w znanych zgrzeblarkach nie ma potrzeby opi-
sywania ich szczegélowo. Beben 10 i walek 14
obracajg sie w kierunkach pokazanych na rysunku
strzatki, a material wléknisty doprowadzany na
zasilajacy stolik 12 za pomocg mechanizmu — nie
pokazanego na rysunku jest wciggany pomiedzy
st6t i zasilajacy walek 14 w celu doprowadzenia
do gléwnmego bebna 10.

Zasilajacy stolik 12 jest wisparty przy jego kon-
cach na bokach korpusu maszyny i tworzy belke
podpartag w dwoch miejscach. W celu zapewnienia
chwytu pomiedzy stolikiem i zasilajgcym walkiem,
walek jest utozyskowany w tozyskach i dociskany
w dét do zasilajagcego stolika. Tak wiec stolik znaj-
duje sie pod dziataniem sit zginajacych wywotanych
jego wilasnym ciezarem oraz dociskiem spowodo-
wanym ciezarem wilasnym zasilajacego watka 14 o-
raz silg docisku tego watka.

Jednym z probleméw zwigzanych z zespotem za-
silajgcego stolika i zasilajagcego walka jest zapew-
nienie réwnomiernego podawania materiatu do ma-
szyny, co jest trudne ze wzgledu na niedokladnos$ci
wykonania samej maszyny lub odksztalcenia stoli-
ka i/lub walka zasilajacego.

Jesli wystepuja niedokladno$ci wykonania, to
szczelina pomiedzy stolikiem i watkiem moze mieé
szeroko$é odbiegajaca od wymaganej dla réwno-
miernego podawania lub tez jej szeroko§é moze
by¢ niejednakowa, powodujac nierd6wnomierne poda-
wanie na szeroko$ci maszyny. W celu umikniecia
tego problemu zwykle stosuje sie obrobke walka
i stolika w bardzo $cistych granicach tolerancji wy-
konania, co znacznie zwigksza koszty wytwarzania
tych czesci.

Gdy zasilajgcy stolik i zasilajacy watek sa zain-
stalowane na maszynie znajduja sie one pod dzia-
laniem naprezenn zginajacych spowodocwanyéh ich
wlasnym ciezarem, gdyz kazdy z tych elementéw
tworzy teoretycznie po prostu belke podpartg w
dwoch miejscach. Ponadto gdy maszyna pracuje,
powstaja dodatkowe maprezenia na skutek wzajem-
nych naciskéw pomiedzy walkiem i stolikiem, a te
naprezenia moga spowodowaé¢ dalsze ugiecie sto-
lika iflub walka. Kazde takie ugiecie powoduje
zmiany w szerokodci szczeliny pomiedzy watkiem
i stolikiem i stanowi jedna z przyczyn nieré6wno-
miernego podawania materiatu. '

Przez wiele lat stosowano po prostu spitowywanie
koncéw plyty stolika w celu skompensowania jej
ugiecia. Czasami to spilowywanie mialo na celu
tylko -przeciwdziala¢ skutkom ugiecia statycznego,
a czasami takze wplywowi naprezen roboczych. W
obu przypadkach pilowanie takie musi byé wyko-
nywane przez wysoko kwalifikowanych pracowni-
kéw i jest czynnodcig czasochtonng, co w duzym
stopniu przyczynia sie do zwiekszenia kosztéw pro-
dukcji. Waga tego problemu przybiera na sile W
miare zwiekszenia sie szerokosci maszyn.

W maszynie przewidziana jest stosunkowo ma-
sywna nieruchoma rama 16. Moze by¢ to specjalnie
zaprojektowana cze§¢ maszyny albo istniejgca roz-
pérka poprzeczna konstrukcji nodénej maszyny. W
kazdym przypadku jest to lepsze, ale nie konieczne
jesli rama 16 jest zdolna do ‘wytwarzania obciazen
co najmniej takich samych jak przenoszone przez



plyte 12 stolika zasilajgcego z niewielkim lub nie-
wykrywalnym ugieciem.

‘Plyta stolika zasilajgcego jest wsparta na ramie
16 za posrednictwem szeregu dZzwignikéw 18, DZiwig-
niki te sg rozmieszczone w dwoéch rzedach R i F,
a w kazdym rzedzie znajduja sie cztery dziwigniki
rozmieszczone w jednakowych odstepach od sie-
-bie. Rzedy R i F s3 oddalone od siebie w kierunku
poprzecznym piyty 12 stolika zasilajgcego, czyli w
kierunku przemieszczania sie pasma wiékien tak,
ze rzad R jest rzedem tylnym, a rzad F rzedem
przednim. W ten spos6b cala plyta stolika zasila-
jacego spoczywa ma diwigniach.

Kazdy déwignik skiada sie ze sruby dwustmonnej
20 o znacznej dlugoséci, ktérej gérny komiec wcho-
dzi w luzmy otwoér 22 w spodzie ptyty 12 stolika za-
silajgcego, a dolny koniec w podobny luZny otwoér
24 znajdujgcy sie w gérnej powierzchni ramy 16
oraz z dwoch nakretek 26 i 28. Nakretka 26 wsp6i-
pracuje z gwintowana czeScia Sruby 20, a na na-
kretce tej opiera sig ptyta 12. Druga nakretka 28
wspélpracuje z drugg czescia gwintowang Sruby
i opiera sie o rame 16.

Dzieki odpowiedniej glebokosci otworow mozna
gmieniaé czynng diugos¢ déwignika przez odpo-
wiednie pokrecanie nakretkami, ktéra to diugosé
jest zawsze ré6wna odlegtosci pomiedzy dolng po-
wierzchnig nakretki 28 i g6rna powierzchnig nakret-
ki 26. Jesli potrzeba zmienié te diugosé nalezy przy-
trzymaé jedng z nakretek i obracaé druga nakret-
ke tak, ze albo $ruba obraca si¢ w nieruchomej na-
kretce albo pokrecana nakretka obraca sig wzgle-
dem S$ruby albo tez oba te obroty maja miejsce
jednoczesnie. Jesli $ruba jest zabezpieczona przed
obrotem to w dalszym ciggu mozliwe jest zmienia-
nie jej dbugosci czynnej przez obracanie jednej lub
obu nakretek. )

Gdy piyta stolika zasilajacego watek zasilajgcy
sa zalinstalowane w maszynie, ugiecia s mierzone
za pomocy szczelinomierza wkiadanego pomiedzy
te piytke i walek, a nastgpnie reguluje sie diugos¢
dzwignikow, tak aby doprowadzié gérmag powierzch-
nie piyty 12 do réwnolegtosci wzgledem tworzacej
watka. Rozmieszczenie dZwignikéw pozwala na kom-
pensowanie zaré6wno miejscowych odksztalcen jak
i catkowitego ugiecia piyty.

Pokazany na fig. 3 alternatywny uklad ma beben
30, piyte 32 stolika zasilajgcego i walek zasilajacy,
identyczne z pokazanymi na fig. 1, ale ma innag
konstrukcje dzwignikéw. Kazdy z dzwignikéw za-
wiera Srube dwustronng 38, ktéra jest wkrecana w
gwintowany otwbr 40 w spodzie plyty 32. Dolna
gyintowana cze$¢ 42 Sruby przechodzi poprzez luz-
ny otwér 44 w ramie 36, a na te¢ gwintowang czesé¢
nakrecone sg dwie nakretki 46 i 48, z ktérych jed-
_na opiera sie o gérng, a druga o dolng powierzchnie
ramy 36.

Pokazany na fig. 4 do 9 zesp6l zgrzeblacy
zgrzeblarki do bawelny ma gléwny beben 50, fig.
5. Po obu stronach bebna znajduje si¢ metalowe
obrzeze 53 stanowigce czgS¢ nieruchomej konstruk-
cji no$nej maszyny. Zwykle stosuje si¢ w zgrzeb-
larkach szereg ruchomych pokrywek 2z obiciem
zgrzeblacym umieszczonym nad powierzchnig beb-
na 50, ale w tym przykladzie pokrywki te zasty-
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piono ptytami 52, 54, 56, 58 o lukowatych powierzch-
niach pokrytych obiciem zgrzeblacym.
Kazda plyta 52, 54, 56 i 58 jest tak uksztaltowa-
na, ze jej lukowa powierzchnia jest wsp6isrodko-

. 'wa z bgbnem 50. Obicie zgrzeblace 60, patrz fig. 8,

ktére moze byé wykonane z drutu jest nalozone
na wkleste powierzchnie ptyt i wspélpracuje z o-
biciem zgrzeblgcym 61 na bebmie 50, zapéwniajac
dzialanie zgrzeblgce. Kazda z plyt jest wykonana
z drewna, w celu nadania jej wystarczajgcego stop-
nia elastyczno$ci pozwalajacego na tukowe jej wy-
giecie. Odpowiednio do zarysu obicia zgrzeblacego
wykonane s na jej. stronie wewnetrznej za po-
moca pity naciecia 62, w ktérych kazde przebiega
wzdluz plyty, to jest rownolegle do osi obrotu be-
na 50.

Drewno zostaje wygiete do wymaganego ksztal-
tu tukowego co powoduje czeSciowo zamkniecie
kazdego z nacieé tak, ze po wygieciu majg one
ksztalt litery ,.V” w przekroju poprzecznym. Na
wklesta powierzchnie plyty drewmianej zostaje na-
lozona warstwa materialu zywicznego w postaci
plynnej, tak aby mogla wplynagé w kazde z na-
cigé na tej powierzchni. Za pomocg tej zywicy zo-
staje przymocowane do drewna obicie. zgrzeblace
60, a gdy zywica ulegnie zestaleniu zapobiega oma
otwarciu si¢ rowkéw w ksztalcie litery ,V” i tym
samym utrzymuje plyte drewniang w stanie zé.g'ie‘-
tym z zachowaniem tukowego ksztaltu. Zapewnia
to wystarczajacg sztywnos¢é potrzebng dla elemen-
tu obicia zgrzeblacego, ale nalezy nadmieni¢ ze ze
wzgledu na wykonanie plyty zasadniczo z drewna
ma ona pewng sprezysto§¢ zwlaszcza w kierunku
promieniowym wzgledem osi obrotu bebna 50.

Nalezy nadmieni¢ takze, ze ptyta 54 opisana po-
wyzej jest wykonana jednym ze sposob6éw podanych
W opisie zgloszénia patentowego nr 46205/73, ale
faktycznie moze byé ona wykomana takze mnyrm
sposobami podanymi w tym opisie.

W celu zamocowania nieruchomej plyty na zgrzeb-
larce zastosowano stosunkowo sztywna komstrukcje
mo$na, sktadajaca sie z dwoch belek 64 i 66 prze-
biegajgcych poprzecznie do maszyny na jej szero-
kosci i wystepujacych nieco poza metalowe ohrze-
za 53. Belki 64 i 66 majg do§¢ duzy stosunek Sred-
nicy do diugosci i sa ze stali tak, ze podczas zgrze-
blania normalne obciazenia robocze przy tym wy-
stepujgce s niewystarczajace dla spowodowania
znaczniejszego ugiecia tych rur.

Zwykle stosowane podatne obrzeza sg usuniete
i zastgpione przez dwie sztywne lukowe piyty 70
i 72, ktére sa mocowane do nieruchomego obrzeza
53. Na kazdym koncu kazdej z belek 64 lub 66 znaj-
duje sie wspornik miocujacy 74, ktéry jest zamoco-
wany do nosnej plyty 70 lub 72 za pomocg wkre-
tow ustalajgcych, przechodzacych przez wyciecia
76 i 78 w dolnej czesci wspormika (patrz fig. 7)
i wkreconych w gwintowane otwory wykomane w
no$nych pitytach 70 i 72, Wyciecia 76 i 78 pozwa-
laja na pewna regulacje potozenia wspornika w
kierunku promieniowym wzglgdem osi obrotu beb-
na 50. Przesuwanie kazdej pary wspornikéw 74 po-
tagczonych jednym koncem z jedna z plyt zgrzebla-
cych 52, 54, 56 i 58, odbywa sie w kierunku ré6wno-
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leglym do promienia przechodzacego przez §rodek
szerokos$ci tej piytki. '

. Gobrna cze$¢ kazdego ze wispornikéw mocujacych
74 jest uksztatbowana w postaci widetek, a koniec
belki 64 lub 66 opiera sie o ptaskie dno wyciecia 80
ofwartego od géry. Wyciecie to jest zamykane na-
krywka 82, ktéra jest zamocowana do ramion czes-
ci widetkowej za pomoca wkretéw 84 i 86. Pomie-
dzy wierzchem belki 64 i spodem mnakrywki 82
umieszczona jest silna rozprezajaca sprezyna 88.

Sprezyna ta mormalnie utrzymuje belke w najniz-.

szym polozeniu wewnatrz wyciecia 80. Jednakze
jedli ma belke 64 dziata duZa sita unoszaca wtedy
rozprezajaca, sprezyna ugina sie pozwalajac na nie-
wielkie uniesienie belki 64. W pewnych przypad-
kach jest pozadane uniemodliwienie jakiegokolwiek
uniesienia sie belki 64 i wtedy wkret oporowy 90
pokazany linig przerywang na fig. 7 jest wkrecany
ag"do oparcia sie o wierzch belki 64, a nastepnie
zabezpieczony mnakretka 92.

'Sposéb zabezpieczenia belki 64 przed obrotem
wzgledem jej osi wediuzmej jak réwniez przed
przesunieciem poosiowym jest pokazany mna fig. 10.
Wspornik mocujacy jest idemtyczny jak pokazany
na flig. 7, ale jego makry'wka 83 jest wyposazona W
wystajgcy u dotu kotek 85, ktbry jest SciSle dopa-
sowany do promieniowego otworu 87 -w belce 64
i praktycznie otwor ten jest wiercony, a kolek 85
osadzony dopiero wiedy gdy zespdt piyty zgrzebils-
cej jest montowany w maszynie. -

Jesti zesp6d plyty mzgrzeblacej tacznie z belkami
jest zdejmowany & maszyny, to w przypadku po-
nownego zakladania ma maszyne kotki 83 i otwory
87 zapewniaja, ze belki 64 i 66 beda zajmowatly to
samo polozenie jak poprzednio, a tym samym po-
lozenia plyt zgrzeblacych wzgledem bebna, ktére
zostaty uprzednio nastawione, pozostang mie zmie-
nione. Przy ukladzie wustalajgcym, pokazanym mna
fig. 10 mozma ‘takze zastosowaé sprezyne taka jak
na przykiad sprezyna 80.

W pewnych odstepach na szerokosci kazdej z plyt
drewnianych 62, 54, 56 i 58 umieszczone sg kilocki
drewniane 94 zamocowane do plyty za pomocg wkre-
tow iflub kleju. Kazdy z tych klockéw 94 jest u-
ksztaltowany tukowo po fego wewnetrznej stronie
odpowiednio do wypukiego ksztaltu zewnetrznej
powierzchni ptyty 52, 54, 56 lub 68, ale ich zew-
netrzne powherzchnie s proste i przebiegaja stycz-
nie do tuku zakre$lonego wiok6t osi obrotu bebna
gléwnego 50. Na kazdym klocku 94 znajduje sig
para metalowych wspornikéw 98 i 100, a kazdy
z mich jest zamocowany do swego klocka 94 za po-
" mocg ‘wkretu 102 oraz Sruby z nakretks 104 (fig.
8). Wisporniki 98 i 100 oraz wszystkie czedci z nimi
zwigzane s3.identyczne i w zwigzku z tym tylko
jeden z nich wymaga szczegblowego oméwienia
pmzy czym jak widaé na fig. 4 i 8 belki 64 i 66
mnajdujy sie odpowiednio wewnatrz wspornikéw 98
i 100,

W otworze 105 wykonanym w klocku 84 i pod
wspornikiem 98 lub 100 umieszczona jest silna roz-
prezajgca sprezyna 106, przy czym sprezyna ta dzia-
la na belke 64 lub 66 i klocek 94. Przez gwintowa-
ny.otwér z mostkiowej czeSei wispornika 98 lub 100
przechodzi regulacyjna Sruba 108, ktéra opiera sig
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o wierzch belki 64 lub 66. Ta regulacyjna §ruba jest
unieruchamiana w dowolnym wybranym potozeniu
za pomocy zabezpieczajaeej nakretki 110. ‘

Na kazdym koniou jednej belki 64i 66 kazdej pary
jest osadzony koinierz 75 zamocowany za pomoO-
cg whkretu ustalajgcego 77, ktory to kolnierz opiera
sie 0 zewnetrzng powierzchnie sasiadujgcego z nim
mocujgcego wsporndka 74, jak to jest pokazane na
fig. 6. Koinierze 75 stuza do ustalania poliozenia be-
lek 64 i 66 wraz z ich piytami zgrzeblgcymi 52, 54,
560 58 w Kkierunku poprzecznym do osi wzdiuzne]
zgrzeblarki tak, zeby obicie zgrzeblgce znajdujace
sie na tych pitytach byto ustawione prawiditowo w
stosunku do bebna gté6wnego 50. Jednakze fesli za-
stosowane s3 kotki 85 dla ustalenia potozenia belek
64, 66, wtedy te kotnierze mie sg potrzebne.

Mozna wiec zauwazy¢, ze nieruchome plyty zgrze-
blace 52, 54, 56 i 58 sg zawieszone na stosunkowo
sztywnych belkach 64 i 66, przy czym zgrubne usta-
‘wienie plyt zgrzeblagcych wzgledem bebna 50 moze
byé dokonane przez regulacje potozenia wspornikéw
moocujacych 74, a dokiadne ustalenie potozenia przez
regulacjg za pomoca Sruby 108, ktéra powoduje $cis-
kanie sprezyny 106 w mniejszym lub wiekszym stop-
niu, zmienfiajac przy tym polozenie piyty zgrzebly-
cej wzgledem belek 66 i 64. Poza miozliwoscig usta-
wienia plyty zgrzeblgcej wspélosiowo w stosunku
do bebna 50 mozliwa jest roéwniez dzieki istniejacej
regulacji zmiana potozenia piyty zgrzeblacej tak, ze
przednia lub tylna krawedZ tej piyty gjest blizej
obwodu bebna giéwnego miz druga kraweds, ktoéry
to ukiad jest czasami stosowany przy zgrzeble-
niu.

Stwiendzono, ze réwne ustawienie obicia zgrzeblg-
cego na nieruchomej ptycie zgrzeblacej 'w stosunku
do obicia bebna 50 jest bardzo trudne ze wegledu
na wymiary piyty zgrzeblacej, a zwlaszcza na du-
za szerokosé, ktéra musi zajmowaé calg odleghosé
pomiedzy brzegami zgrzeblarki. Jednakze przy roz-
wihazahiu opisanym powyzej mozliwe jest dokony-
wanie miejscowej regulacji ustawienia piyt w
stosunku do bebna przez wykorzystanie regulacji za
pomocg $rub 108. I tak na przykiad jesli stwierdzi
sie, ze piyta zgrzeblagca ma tendencje uginania sig
do dotu w jej Srodkowej czesci, wtedy Sruba 108
we wspornikach znajdujgcych sie w sasiedztwie

czedei érodkowej moga byé dokrecone silniej nié

te z nich, ktére znajduja sie przy brzegach tak, ze
§rodkowa cze$é ptyty jest odginana ku goérze poko-
nujaca tym samym jej naturalne ugiecia w dol.
W rzeczywisto§ci mozliwe jest nawet dokonywanie
bandziej zlokalizowanych wugieé plyty zgrzeblacej
w celu skompensowania pewnych niedokiadnosci
wykonania.

Ponadto podczas czynnosci zgrzeblenia, jesli do
przestrzeni pomiedzy piyta i bebnem zgrzeblacym
wchodzi nadmiernie gruby kawatek materiatu zgrze-
blonego, to wtedy piyta zgrzeblaca w miejscu, gdzie
znajduje sie ten kawatek moze sie ugiagé mieco ku
gorze w zakresie na jaki pozwala rozprezajaca spre-
gyna 106, pozwalajgc tym samym ma przejscie tego
nadmiernie grubego kawalka bez spowodowania
uszkodzen obicia lub innych czeSci zgrzeblarki. Jesli
na spdd zgrzeblgcych piyt 52, 54, 56 i 58 dziata ja-
ka$ duza sila, wywotana na przyklad przez jakis



przedmiot metalowy usitujgcy sie dostaé pomigdzy
beben 50 i plyte, witedy zesp6i plyty, jej wsporniki
98, 100 i belki 64, 66 mogy sie unie$s¢ na tyle, na
ile pozwoli ugiecie sie sprezyn 88, bez powazniej-
szego uszkodzenia plyt.

Zrozumialym jest, 2e wynalazek nie ogranicza sie
do zastosowania przy nieruchomych ptytach zgree-
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blacych wykonanych jakims szczegblnym sposobem. .

Piyty takie mogg by¢é wykonywane takze z blachy
i nawet do$¢ cienka blacha moze byé stosowana do
tego celu, poniewaz klocki 94 beda im nadawaty
wymagang wytrzymabos¢ w kazdym przypadku
wszelkie miejscowe ugiecia moga by¢ kompensowa-
ne przez uklad mocujacy wyetej opisany.

Zrozumiatym jest takze, ze nieruchoma zgrzebla-
ca plyta moze byé wsparta na pojedynczym precie
noSnym zamiast dwéch pretéw lub belek 64, 66,
opisanych powyzej, zwlaszcza wtedy gdy zgrzeblaca
piyta w kierunku zakrzywienia jest stosunkowo
kro6tka. Oczywistym jest fakt, ze mozna zastosowaé
wiecej miz dwa prety no§ne dla kazdej z piyt, jesli
taka plyta jest do§é duza.

Powinno byé takze zrozumialym, ze zamiast je-
dnej zgrzeblacej piyty wspodtdziatajgcej z bebnem
‘gléwnym mozna zastosowaé dwie lub wiecej wez-
szych plyt o takiej sammej budowie, zamocowanych
jedna przy drugiej, na preyklad ma belkach 64, 66
lub na jednej, jesli potrzeba. Zawsze jednak lepiej
jest zamocowaé kazda z tych piyt w kilku miej-
scach w celu uniemozliwienia uginania sie jej.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna zgrzeblaca zawierajaca zesp6t szarpa-
cza ze stolikiem i walkiem zasilajgcym, beben gtoéw-
ny wspdlpracujagcy z nieruchomg plyts zgrzeblaca
i zespbt zbieracza, znamienna tym, ze zasilajacy sto-
iik (12, 32) jest zamocowany przez ukiad mocujacy
(18, 20, 26, 28, 38, 46, 48), stanowigcy szereg indywi-
dualnych zespoté6w mocujacych, przy czym co maj-
mniej dwa rzedy zespotéw mocujacych R, F) sa
rozmieszczone poprzecznie wrzgledem zasilajacego
stolika (12, 32), a co najmniej trzy indywidualne ze-
spoly mocujace znajduja sie w kazdym rzedzie,
przy czym Srodkowy zespét mocujgcy w kazdym
mzedzie jest potaczony. ze stolikiem (12, 32) mastaw-
nie w celu uniemozliwienia uginania sie stolika
i dla regulacji odlegloéci pomiedzy stolikiem (12,
32) i zasilajagcym watkiem (14, 34). !

2. Maszyna wedtug gastm'z. 1, znamienna tym, Ze
Srodkowy zespét mocujacy w kazdym rzedzie jest
nastawny w kierunku uniemozliwiajgcym uginanie
sie stolika (12, 32), '
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8. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
zesp6l miocujgey stolik (12, 32) ma dawignik (18, 38),
kitéry przeciwdziata madmiernemu uginaniu sie za-
silajacego stolika przy zasilaniu maszyny materia-
tem wibknistym podawanym pomiedzy stolikiem (12,
32) i zasilajgcym watkiem (14, 34).

4, Maszyna wediug zastrz. 1, znamienma tym, Ze
dzwigniki (18, 20, 38) umieszczone pomiedzy ramg
{16, 36) maszyny, a Zzasilajgcym stolikiem majg ma-
kretki regulacyjne (26, 28, 46, 48) wspbipracujace z
gwintami znajdujgcymi sie na obu koncach déwig-
nikéw (18, 20, 38). ,

5. Maszyna zgrzeblgca zawierala zespél szarpacza
ze stolikiem zasilajgcym i watkiem zasilajacym, be-
ben gloéwny wspoblpracujacy z nieruchomsg plyta
zgrzeblacy i zespbét zbieracza, zmamienna tym, ze.
zgrzeblaca plyta (52, 54, 56, 58) jest zamocowana na
stale na sztywnych belkach (64, 66) rozciagajaclych
sie na calej szeroko$ci maszyny, wzdiuz osi bebna
giéwnego (50), przy czym ma co najmniej dwa Tze-
dy nastawnych urzgdzen mocujacych (88, 106, 108)
umieszczonych na niej po przeciwleglej stronie
wezgledem obicia zgrzeblacego wzdtuz osi bebna (50)
i przystosowanych do zawieszania ‘tej plyty na szty-
wnych belkach (64, 66) i co najmniej dwa urzadze-
nia mocujgce (98, 106, 108) rozmieszczone na obwo-
dzie bebna.

6. Maszyna wediug zastrz. 5, znamienna tym, zZe
belki (64, 66) sa zamocowane koricami do noénef
plyty (70, 72). '

7. Maszyna ‘wedlug zastrz. 5, znamienna tym, ze
belki (64, 66) sa na swych koficach zaciskane przez
rozprezng sprezyne (106) i $rube (108) z nakretka
(109), ktére sq usytuowane w pPrzyblizeniu wediuz
promienia bebna giéwmego (50). .

8. Maszyna 'wedlug zastrz..5, znamienna tym, ze

. Tozpreima sprezyna (1068) i $ruba z nakretky (108,

110) usytuowane sg przeciwlegle do belki (64, 66).

9. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna t{ym, Ze -
ka2da belka (64, 66) jest podparta na jej koncach.
na mocujgcych wspornikach (74) zamocowanych do
noénej plyty (70, 72). A

10. Maszyna wediug zastrz. 5, znamienna {ym, ze
ruch promieniowy belki (64, 66) jest -ograniczony
przez rozprezna sprezyne (88) osadzona na kolku
(85).

11. Maszyna wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze

co najmniej trzy urzgdzenia mocujace (98, 106, 108)
znajduja sie w kazdym rzedzie.
1@. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna tym, ce
do wypuklej powierzchni zgrzeblacej plyty (52) s3
zamocowane na state powierzchniami wikigstymi co
najmniej dwa klocki (94) majace otwory (105) do
umieszczania w nich sprezyn (106).
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